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RESUMEN

Titulo Sistema de mobiliario arquitectdnico para el hogar, Modalidad Practica
Empresarial,
INNOVA Centro de Disefio e Innovacién. Ltda.™

Autor Oscar David Acevedo Rueda. 2

Palabras claves: Disefio, sistema, versatilidad, autoportante, mobiliario, cocina

Este proyecto de grado estuvo encaminado a desarrollar la practica profesional en la empresa
INNOVA Centro de Disefio e Innovacion Ltda — Bogota, Colombia, participando activamente en la
elaboracion del SISTEMA DE MOBILIARIO ARQUITECTONICO PARA EL HOGAR, cuyo objetivo
es ampliar la intervencién en los mercados de la construccion de vivienda atendidos por MAX
MUEBLES Y DISENO S.A., empresa cliente a la que se prestan servicios profesionales de disefio
industrial bajo la modalidad de outsourcing.

El desarrollo del subsistema cocinas que hace parte del conjunto de mobiliario ‘Free Standing’, fue
el proyecto modelo para dar inicio al proceso del sistema arquitecténico que comprende mobiliario
‘portante y autoportante’ en las areas de: cocina, closets y home office, que se pretende
implementar en la empresa.

El disefio consiste en gabinetes practicos de variados colores que pueden intercambiarse a gusto y
necesidad del cliente, optimizando al maximo espacios, formas y posicionamientos. La cocina se
convierte asi, en un lugar dindmico, practico y atractivo en casas y apartamentos de estratos altos.

El sistema autoportante unido al manejo de figuras geométricas; en la elaboracion del disefio como
cuadrados y rectangulos, facilitan su manipulacién y ubicacién, proporcionandole al conjunto, una
excelente estabilidad sin necesidad de acudir a ningin tipo de anclaje a piso o techo, lo que
permite optimizar al maximo los recursos.

Este subsistema COCINAS se articula muy bien con el resto del mobiliario, proporcionando a la
casa o apartamento del siglo XXI; la integralidad, colorido, practicidad y dinAmica necesarios para
las familias de hoy, lo que permite que la casa o apartamento tenga el sello indiscutible de cada
familia.

! Trabajo de grado

% Facultad de ingenierias fisico mecanicas, Escuela de disefio industrial, Director: M.D.1. Julio
Cesar Pinillos



ABSTRACT

Title Architectonic Furniture Home System. Practical Enterprise Modality
INNOVA (Design and Innovation Centre — Bogota, Colombia). Ltda.*

Author Oscar David Acevedo Rueda. *

Key words: Design, sistem, versatility, Free Standing, furniture, kitchen

This project has been developed in INNOVA (Design and Innovation Centre - Bogota, Colombia) as
part of a professional practice. It is called ‘ARCHITECTONIC FURNITURE HOME SYSTEM’ and
its objetive is to make bigger the role of construction markets in MAX FURNITURE AND DESIGN

COMPANY -an enterprise client- in a outsourcing modal contract.

The development of the KITCHEN subsystems is part is of a set of ‘Free Standing Furniture’ and it
was the model project to start with the architectonic furniture system that includes attached to wall
and Free Standing furniture in some areas of: kitchens, closets and home offices (tried to be

implemented in the company).

The design consists of varied colors practical cabinets that can change upon tastes and necessities
of the client; optimizing to the maximum: spaces, forms and positionings. That is the way kitchen

becomes in a dynamic, practical and attractive place in houses and apartments of high layers.

Free Standing system with the handling of geometric figures -squared and rectangles design-
facilitates its manipulation and location, providing excellent stability, without needing anchorage to

floor or ceiling, allowing resources optimizing.

This kitchen subsystem is pretty well articulated with the rest of the furniture. providing to a century
XXI house or apartment important values: integrality, colorful, practicity and dynamics (necessities

for today families) and giving a particular sign to each family.

® Grade Project

* Faculty of mechanical Engineering-Physical. School: Industrial Design. Director: M.D.I. Julio Cesar
Pinillos
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4. INTRODUCCION

La industria del mobiliario arquitectonico a través de la historia se ha venido
expandiendo y ha mejorado la calidad de la materia prima, pero deja a un lado el

disefio de los productos y enfatiza en el precio competitivo

MAX Muebles y Disefio S.A. es una empresa con mas de 30 afios de trayectoria
en el mercado, compitiendo con calidad, cumplimiento y Disefo, preocupada por
ofrecer a los Colombianos productos exclusivos acordes a las tendencias de la
moda actual y las necesidades de los clientes

Para la empresa, el lanzamiento de un sistema de productos provoca un cambio
en la mentalidad de mercadeo ya que se dejara de fabricar a pedido y se trabajara
con productos propios que por su gran variedad de posibilidades de armado
permitira hacer unicos sus disefios sin dejar de ser producidos industrialmente

Es ahi donde la metodologia de Disefio y el conocimiento de procesos productivos
del Disefador Industrial UIS pasan a ser esenciales para la empresa, y en donde
se fundamenta la creacién de un sistema de mobiliario arquitecténico a través de
este proyecto de grado, que conlleva a la innovaciéon de modelos que permiten

posicionar e identificar la marca MAX Muebles y Disefio S.A.

Inicialmente se disefiara para el sector de mobiliario arquitectonico, el subsistema
cocinas, ya que representa una gran oportunidad, por requerir disefio segun
parametros establecidos por electrodomeésticos y espacios arquitectonicos, con
mobiliario en el que se requiere una demarcacion del area que considere
especificaciones determinadas para el tipo de actividad que se va a realizar en él,
considerando las limitaciones en cuanto a dimensiones y &rea que se caracterizan
por requerir adecuacion y mejoramiento de condiciones de trabajo, mejorar la
geometria del lugar, revisar la configuracion de los electrodomeésticos, gabinetes,
extractores, superficies, proporcionando mobiliario adecuado a las dimensiones

antropomeétricas de los consumidores.



5. GENERALIDADES DEL PROYECTO

5.1 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

El disefio de mobiliario arquitectonico para el hogar es un tema que no se ha
abarcado a gran escala en Colombia, a pesar de ser un tema de importante
necesidad para quienes trabajan en este campo, ya que la ambientaciéon de los
proyectos de construccion realizados requieren para su conclusion exitosa, de ahi
se despierta el interés por incursionar este tipo de mercado, a traves de la
investigacion, disefio, innovacién y desarrollo de producto, aplicado al contexto
nacional, en el que los clientes plantean la necesidad de mobiliario mas versatil,
que se adapten a las distintas formas, que proporcione facil acceso y flexibilidad, y
tenga diferentes elementos de almacenamiento, conexiones eléctricas y de
lavado, etc. Ademés de cumplir la normatividad nacional e internacional, factor de
gran importancia para el funcionamiento de mobiliario arquitecténico, para asi
satisfacer cada uno de sus intereses y enfoques.

Inicialmente se diseflard para el sector arquitectonico de cocinas ya que
representa una gran oportunidad, por requerir disefio segun parametros
establecidos por electrodomésticos y espacios arquitectonicos, con mobiliario en el
que se requiere una demarcacion del area que considere especificaciones
determinadas para el tipo de actividad que se va a realizar en él, considerando las
limitaciones en cuanto a dimensiones y area que se caracterizan por requerir
adecuacion y mejoramiento de condiciones de trabajo, mejorar la geometria del
lugar, revisar la configuracion de los electrodomeésticos, gabinetes, extractores,
superficies, proporcionando mobiliario adecuado a las dimensiones

antropomeétricas de los consumidores.



5.2 OBJETIVOS

5.1 Objetivo General
Disefiar y construir un sistema de mobiliario arquitectonico para el hogar, para
participar en los mercados de la construccion de vivienda atendidos por la

empresa de manera ocasional.

5.2 Objetivos Especificos
e Disefiar un sistema de mobiliario arquitectonico, especificamente el desarrollo
del subsistema referente a cocinas, que pueda satisfacer las demandas del
mercado al que se dirige.
e Detectar las necesidades del sector de mobiliario arquitecténico, en lo
concerniente al desarrollo de cocinas, a través de la investigacion de las
necesidades, normatividad, especificaciones ergonémicas y demas.
e Construir un modelo funcional de la alternativa propuesta de mobiliario
arquitectonico para el hogar en el desarrollo del subsistema cocinas.
e Conocer y evaluar los procesos actuales de produccion para detectar
inconsistencias y desarrollar posibles mejoras.
e Utilizar los diferentes programas de software en disefio grafico corno apoyo en
el desarrollo de nuevos productos.
e Ampliar la participacion en los mercados de la construccion de vivienda a
través de soluciones con disefio.
e Generar credibilidad y confianza en cuanto al trabajo realizado por el aspirante
a Disenador Industrial de la Universidad Industrial de Santander, por sus
conocimientos y aptitudes profesionales y personales, dentro de la empresa
INNOVA CDI Ltda.



5.3 IMPACTO ESPERADO
El propésito especifico para la realizacion de este proyecto de mobiliario
arquitectonico para el hogar en el desarrollo de cocinas, es adentrar a la empresa
Max Muebles y Disefio S.A. en el mercado de mobiliario tipo, con la
implementacion de sistemas de produccién que la hagan mas competitiva en el

mercado.

5.4 USUARIOS DIRECTOS E INDIRECTOS
Los usuarios directos de este producto serdn las personas que requieran de los
servicios de mobiliario arquitecténico para el hogar.
Usuario de primer tipo: personas naturales, aseadores, cocineros etc.

Usuario de segundo tipo: transportadores, instaladores, empacadores, etc.

Los usuarios indirectos seran las constructoras y arquitectos que adquieran este
tipo de mobiliario para la implantacion en sus proyectos arquitecténicos, productos
que le permitiran aumentar su comodidad y satisfaccion de los usuarios directos

del producto.

5.5 ALCANCE DE LA PRACTICA
El desarrollo de la practica esta proyectado para efectuar labores en el interior de
la empresa como apoyo al departamento de disefio llevando a cabo de forma
paralela, el desarrollo de un proyecto elite encaminado a fabricar un modelo
funcional del subsistema de cocinas que hace parte del sistema de mobiliario
arquitectonico para el hogar; quedando como decision de MAX Muebles y disefio

S.A. la implementacién del mismo.

5.6 ALCANCE DEL PROYECTO
El fin dltimo de este proyecto, es disefiar y construir un sistema de mobiliario
arquitectonico para el hogar, desarrollando especificamente el subsistema
cocinas, que permita satisfacer las necesidades de este sector y cumpla con la
normatividad tanto Nacional para este tipo de producto.



A través de etapas de: investigacién, que busca recopilar datos e informacion
técnica y normativa, significativa para ser aplicada al producto con el fin de
generar un sistema de mobiliario integral en todos los aspectos; disefio, que
permitira satisfacer las necesidades ergondmicas y formales; y produccion en que

se llevara a un estado tridimensional la propuesta desarrollada.

Por ultimo es MAX Muebles y Disefio S.A. quien decide sobre la implementacion
del producto como parte de su proceso produccion y comercializacion que lleva su

empresa con cada uno de los productos que ya tiene consolidados.



6. EMPRESA
6.1 INNOVA CENTRO DE DISENO E INNOVACION LTDA.
Figural. Logotipo Innova CDI LTDA

1LIVNVOV A

Cenfro de Dsefio e Innovacion Lida.
6.1.1 Descripcion de la Empresa

INNOVA Centro de Disefio e Innovacion Ltda. Es una empresa de consultaria
especializada en gestion de la innovacion, y sistemas integrales de gestion,
asesoria en gestion estratégica de disefo y servicios profesionales de arquitectura
y disefo, desde el enfoque de la complejidad.

La empresa cuenta con la colaboracion de un selecto grupo multidisciplinar de
investigadores y profesionales con amplia trayectoria en la comunidad académica
y experiencia en distintos sectores productivos del pais y del exterior. Ademas
trabaja asociadamente con empresas, consultoras, universidades, centros de

investigacién, asociaciones gremiales y otras instituciones publicas y privadas.

Las principales lineas de accion de INNOVA CDI LTDA son:
a. Gestion de proyectos de innovacion:

*Innovacion de productos, procesos, comercializacion y organizacion.
*Estructuracion de proyectos de innovacion

*Gerencia de proyectos de innovacion

*Asesoria financiera

*Interventora.

b. Sistemas de gestion de la innovacion:

*Investigacion y desarrollo

*Direccionamiento estratégico

*Disefio de sistemas de innovacion

*Asesoria técnica

*Auditoria.



c. Sistemas integrales de gestion:
*Diagn0stico estratégico
*Asesoria técnica
*Auditoria.
d. Gestidn estratégica de disefio:
*Diagnastico estratégico de disefio
*Disefio de sistemas de gestion
*Asesoria técnica
*Auditoria
*Prestacion de servicios profesionales de arquitectura y disefio.

6.1.2 Mision
INNOVA CDI LTDA. Es una empresa de servicios profesionales de arquitectura y
disefio, servicios de consultoria en gestidbn de proyectos, gestion integral de la
calidad y gestion de la innovacion, desde el enfoque de la complejidad.

6.1.3 Vision
Liderar en Colombia y en la region del centro y sur América los procesos de
creacion e innovacion empresarial de clase mundial como herramienta del
desarrollo y el mejoramiento de la calidad de vida al 2010

6.1.4 Localizacion
La oficina principal de Innova Cdi se encuentra ubicada en la ciudad de Santa fé
de Bogota DC. en el Centro empresarial Torre central Avenida el dorado N° 68 C
6loficina 514

6.1.5 Clientes y Mercados Explorados
La empresa cuenta con clientes reconocidos tales como:
MAX Muebles y Disefio S.A, Universidad Autonoma de Colombia, Future Concept
Lab,. Industria Maderera Bolivariana Ltda, LIVE SYSTEMS TECHNOLOGY S.A,,
Geoingenieria Ltda, Procesur F.R. Ltda, C.I. COFFECO LTDA, TRANSENELEC
S.A., ASJOYERABOGOTA, C.I. COLOMBIA LTDA, entre otros.



6.2 MAX MUEBLES Y DISENO S.A.
Figura2. Logotipo MAX Muebles y Disefio S.A.

/NS

6.2.1 Descripcion de la Empresa
MAX Muebles y Disefio S.A, se desempefia en el sector de la industria de muebles
en madera y oficina abierta, cuyo objetivo es la participacion en el mercado
nacional aportando nuevos disefios y un nuevo concepto en la consecucion de
espacios, por otro lado se ha mantenido durante 26 afos en el medio
sobresaliendo en brindar un excelente sentido social a sus colaboradores.
Actualmente elabora muebles en madera, oficina abierta, stands de exhibicion y
carpinteria en madera, optimizando y garantizando el cumplimiento de los
requisitos del cliente, mediante proveedores calificados, tecnologia de avanzada,
personal calificado, competente y motivado que lidera el desarrollo de los
procesos, orientandolos a la mejora continua para satisfacer las necesidades y
expectativas de los clientes a nivel nacional.
Como activo humano en la compafiia, un excelente grupo de profesionales en los
campos de disefo interior, disefio industrial y arquitectos, con un extenso
portafolio de experiencia, respaldados por sistemas en disefio y a la vez
soportados por una infraestructura tecnologia productiva en planta con procesos
claros y control de calidad.
Todo este equipo de trabajo es liderado por una gerencia dinamica, con una larga
experiencia en los mercados que atienden.

6.2.2 Misién
A lo largo de 26 aflos hemos buscado y encontrado nuevos y modernos medios
para progresar dia a dia en la elaboracion de productos que se acercan cada vez
a la perfeccion, dejando a nuestros clientes 100 % satisfechos

6.2.3 Vision
Elaborar productos con excelente disefio y calidad que nos permitan brindar a

nuestros clientes y usuarios confianza, versatilidad y seguridad, sumando a un



trabajo especializado de gestiéon y servicio al cliente, con el fin de ofrecer
productos altamente competitivos a nivel nacional

6.2.4 Localizacion
La oficina principal de MAX Muebles y Disefio S.A. se encuentra ubicada en la
ciudad de Santa fé de Bogota DC. en la Carrera 41 N° 168 — 23.

6.2.5 Materias Primas
Las principales materias primas que Max Muebles y disefio S.A. maneja en su
proceso de produccion y disefio son:
Laminas de Mdf (LAMITEC), Madecor, tablex (MADEZA, GALUFEX), Enchapes,
Herrajes (IMER, FORMIPLEX), Pintura poliuretano

6.2.6 Productos
Max Bancaria
Max Publicity
Max Modular
Max Space
Max Constructo
Max Maquila

6.2.7 Clientes y Mercados Explorados
La compaiiia cuenta con clientes reconocidos tales como:
AVIANCA, Aseguradora Solidaria de Colombia, BANCOLOMBIA, BANCAFE,
Banco Agrario, Banco AV Villas, Banco Caja Social, Banco Colmena, Banco de
Bogota, Banco de Credito, Banco Extebandes de Colombia, Banco Ganadero,
BAVARIA, Burger King, CITYBANK, Club Militar, CODENSA, Colegio Mary Mount,
Conavi, DAVIVIENDA, ECOPETROL, Embajada Alemana, FEDCO, Fundacion
Gimnasio Campestre, General Motors (Colmotores), GRANAHORRAR, Ingenierias
Asociadas, Interdata, LIVE - Muebles y exhibidores, SIEMENS < Colcell Carulla,
Monserrate —Teleférico, Nunciatura Apostolica, Oracle de Colombia, Pontificia

Bolivariana, entre otros.



6.2.8 Competencia
MEPAL
MULTIPROYECTOS S.A.
FAMOC
MANUFACTURAS MUNOZ
SOLINOFF S.A.
ARQUIMUEBLES
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7. MARCO DE REFERENCIA
7.1 CONTEXTO HISTORICO

Figura3. Cocinas clasicas

Desde que el fuego estuvo disponible, la reunion alrededor del hogar comun,
interpretado como el nacimiento de lugar colectivo de consumo de alimentos
cocinados. Con la complejidad de la preparacion alimentaria, en las mansiones de
gente mas pudiente, aparece la necesidad de disponer de un espacio distinto para
esta actividad. En ciertas sociedades tribales, este espacio queda a la
disponibilidad de todos, por la nocién de reparto que prevalece en ellas.

Con la division de los grupos humanos en partes mas pequefas (célula familiar),
la funcién de la cocina subsiste pero se individualiza (la cocina es parte de la
casa). Hay casos donde, aunque el alojamiento es individual, la funcién de
preparacion de los alimentos es comunal.

La cocina, como espacio diferenciado, aparecio en el siglo V a. C., conservando
un marcado caracter religioso: el propio hogar donde eran cocidas todas las
viandas era también utilizado como lugar de culto a los dioses lares. Las cocinas
romanas estaban muy bien equipadas, disponiendo de lavadero, horno de pan,

cisterna, tripodes de bronce, cavidades para picar las especias entre otros.

Ya en la Edad Media, las cocinas de los castillos pasaron a ser un lugar
importante, la actividad diaria era constante. Eran enormes habitaculos con
gigantescas chimeneas, en cada cocina se podia encontrar una o varias de ellas.
Estaban divididas en numerosos anexos (panaderia, fruteria...). Por el contrario en

las casas burguesas y granjas la cocina solia ser un habitaculo comudn tanto para
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la recepcion de personas, como para la realizaciéon de la comida y su posterior

consumao.

En el Renacimiento se perfeccionan, tanto los equipos, como la decoracion. Las
cocinas nobles europeas comienzan a ser muy lujosas, propiciado sobre todo por

la revolucion culinaria que se produjo.

En el siglo XIX los progresos técnicos, como lo fueron la bateria de cocina y sobre
todo el horno, transformaron las cocinas en lo que los grandes chefs bautizaron
como un "laboratorio". En las casas burguesas era un espacio totalmente
separado del resto de la casa y que incluso tenia una puerta de servicio. Se llego
a situar en el sotano o al final de largos pasillos. Los utensilios usados
comenzaron a ser muy abundantes: balanzas, escurridores, servicios de cubiertos,
baterias, sartenes, tarros de especias, etc. Fue considerado el terreno del ama de
casa y como prueba de ello en Alemania se creé el estereotipo de las "tres K"

(Kinder: nifios, Kirche: iglesia, y Kiiche:cocina).

Ya fue en el siglo XX cuando, debido a los progresos en iluminacion, los
conceptos de decoracion y la aparicion de los aparatos de refrigeracion, se ha ido
integrando la cocina en el resto de la casa. Fue a mediados de siglo cuando
debido a las limitaciones de espacio comenzaron a aparecer equipamientos mas

funcionales y comenzé la comercializacién de cocinas ya equipadas.

El espacio de la cocina ha sufrido multiples cambios a través de la historia.

Se empleaban gran cantidad de utensilios en la cocina, e incluso, en Grecia,
algunos estaban hechos con metales preciosos.

En ambas culturas el amasador de pasta o panadero, llamado mageiros, tenia el
rol de cocinero.

Luego, en la Edad Media, el hogar con su gran chimenea, donde se cocian los
alimentos, era el centro de la cocina y ocupaba una extensa superficie, hasta diez

hombres podian estar, simultdneamente atareados, frente a éste.
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Recién terminando el siglo XllI, aparece un nuevo artefacto para cocinar, el horno
y luego la mesa, mueble con que no se contaba en ese ambito, que facilitd tareas
pues las fuentes preparadas se apoyaban antes de servirse.

En el siglo XIV hacen su aparicion los utensilios de cocina mas livianos, de
hojalata y hierro batido.

Sin embargo, a pesar del avance del arte de la cocina en el periodo comprendido
entre el siglo Xl hasta finales del XVII la cocina, como infraestructura, no registra
otros avances.

Recién en 1920, en el cual aparecen nuevos y mejores utensilios y artefactos
como ser el niquel, el aluminio y el acero inoxidable derrotan casi definitivamente
al cobre.

Se imponen los muebles de cocina esmaltados en color blanco, los ricos pueden
adquirir primero la nevera de hielo y luego el frigorifico o heladera.

Sin embargo, es a partir de los afios 50, del siglo XX, cuando la cocina como
ambito de trabajo empieza a asimilarse a un laboratorio en cuanto a funcionalidad,

diagramada para lograr la maxima eficiencia con el minimo esfuerzo.

Hoy por hoy, la cocina es un espacio o lugar especialmente equipado para la
preparacion de alimentos. Una cocina moderna incluye como minimo una cocina
(con quemadores), un fregadero, muebles para almacén y una superficie de
trabajo. Ademas es frecuente que exista un refrigerador, un horno de microondas
y otros aparatos electrodomésticos, como licuadora y batidora. En casas

pequefias se suele encontrar la cocina-comedor para ahorrar espacio.

7.2 DEFINICION DE COCINA
La cocina es un espacio o lugar especialmente equipado para la preparacién de
alimentos. Una cocina moderna incluye como minimo una cocina (con
guemadores), un fregadero, muebles para almacén y una superficie de trabajo.
Ademas es frecuente que exista un refrigerador, un horno de microondas y otros
aparatos electrodomésticos, como licuadora y batidora. En casas pequefias se

suele encontrar la cocina-comedor para ahorrar espacio.
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7.3 DEFINICION DE SISTEMA DE MOBILIARIO ARQUITECTONICO

Figura4. Mapa de Sistema

P - El concepto de sistema de mobiliario

,27 SISTEMA "~

o N arquitectonico para el hogar hace referencia a
/ rumpnncn[cg \ . , ..
3 / \ ' un conjunto ordenado de dérganos y servicios
! componente 1 g . ’ .
_ >_1 B2, ; > de mobiliario que actian de forma coordinada
Entrada |\ : suhs.isu:ma: ¢ Salida |
b 1~ [componente] ,* dentro del marco de apartamentos y casas en
W - - ” —
. Y . .
b, ',," estratos medio y alto, orientados a la
ambiente externo realizacion de wunas metas especificas:

{supersistema)

optimizar al maximo los recursos disponibles con el objetivo de ofrecer a los

consumidores calidad y diversidad.

Si hablamos de sistema se trata de una voluntad de agrupar, ordenar y organizar
en una estructura flexible un conjunto mobiliario en un ambito de hogar

determinado.

Este enfoque se utiliza debido a la necesidad de producir en linea o en forma
continua. Todas las operaciones de produccidn requeridas estan agrupadas en un
mismo departamento de produccion y siguen la naturaleza de la trayectoria que

siguen los productos a través de su produccion

7.4 ESTADO DEL ARTE
Se estudid el funcionamiento del mobiliario de cocinas existente en lo

correspondiente a cocinas de la linea hogar.
De alli se tomaron las tres empresas mas representativas en el mundo teniendo

en cuenta, materiales, estructuras, tipologias de mesones y almacenamientos,

identificando asi los alcances a los que se ha llegado con este tipo de mobiliario
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e THE SINGULAR KITCHEN
Figura5. Logotipo The Singular Kitchen

==l The Kitchen
Los auténticos especialistas de la cocina '. . . ®

La marca TheSingularKitchen llega a Espafia en el afio 2003 con la clara vocacion
de ofrecer muebles de cocina cuyas principales caracteristicas son la calidad, la
fabricacion en los centros productivos de cocinas tecnoldégicamente mas

avanzados y grandes del mundo y unos precios muy competitivos.

Productos

LUJO

En la coleccién LUJO se tiene disposicién una gran variedad de colores de frentes
(mas de 100), desde los mas atrevidos, divertidos y vanguardistas, hasta los mas
clasicos

Y todo fabricado con los mejores materiales y bajo los mas altos estandares de
calidad que solo el numero 1 mundial de cocinas puede ofrecer. Cajones que
soportan hasta 50 kg, herrajes Hettich, con mas de 100.000 aperturas

garantizadas.

Figura6. Cocinas de Lujo The Singular Kitchen

GRAN LUJO
En la coleccion Gran Lujo se tiene a disposicion mas de 90 frentes para distinguir
la cocina con la maxima elegancia, y todo ello rematado con elementos y detalles

COmMo cajones, gavetas y estantes extraibles
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Cajones zocalo para aprovechar al maximo todo el espacio de la cocina, de hasta
900 milimetros de ancho y 750 milimetros de profundidad; frentes integramente
acabados en vidrio; cajones que aguantan hasta 80 kgs de peso.
Figura7. Cocinas de Gran Lujo The Singular Kitchen

TKS Exclusive
En la coleccion Gran Lujo TKS Exclusive se cuenta con la perfecta armonia entre
la labor de maestros artesanos y tecnologia de vanguardia.

Figura8. Cocinas TKS Exclusive The Singular Kitchen
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Tablal. Caracteristicas cocinas The Singular Kitchen

Especificaciones Técnicas Colecciones de lujo, gran lujo y TKS Exclusive

Materiales: Aperturas galvanizadas, Madera contrachapada,
recubrimientos poliméricos.

Colores: 100 posibilidades, atrevidos, divertidos vy
vanguardistas

Precios: desde 11°200.000 hasta 140°000.000

Estructura en formas baésicas, con cajones inferiores y
superiores
Modular, permite diferentes configuraciones

Superficies lisas para evitar acumulacion de residuos

Ergonomia Espacio de mesén de 600 mm con baja visibilidad en secciones
de cajén superior
Altura de la superficie de trabajo de 910mm

Almacenamientos con cajoneras para facil acceso

Funcionalidad Superficies de trabajo en madera contrachapada vy
recubrimientos poliméricos hasta acero inoxidable, segun
gama de lujo, gran lujo o TKS exclusive

Almacenamientos amplios

Modularidad

Fortalezas Cajones adaptables y modulares
Superficies de trabajo con alta resistencia a la humedad
Estructura estable

Debilidades Almacenamientos estandar que no ofrecen la posibilidad de
intercambio de funcién ni posicién
Estructura Robusta e incOmoda para la limpieza

Cajones superiores que limitan el trabajo en meson
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e |IKEA
Figura9. Logotipo IKEA

IKEA ofrece una amplia gama de productos para la decoracién del hogar
funcionales y bien disefiados, a precios tan asequibles que puedan adquirirlos la
mayoria de las personas.

PRODUCTOS

Cocinas Compactas

FiguralO. Cocinas Compactas, IKEA
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Cocinas Independientes

Figural2. Cocinas Independientes IKEA

Islas de Cocina y Camareras

Endmera&2 paneles revestimiento

€ 349,00/ ud

<D
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Tabla2. Caracteristicas Cocinas IKEA

Especificaciones Técnicas

Disefo

Ergonomia

Funcionalidad

Fortalezas

Productos: Cocinas compactas, Cocinas independientes e Islas
y camareras

Materiales: Madera, aluminio.

Colores: méas de 100 posibilidades

Precios: desde 1°200.000 por unidad de trabajo

Estructura en formas basicas
Modular, permite diferentes configuraciones
Superficies lisas para evitar acumulacion de residuos

Seccionamiento segun su funcionalidad.

Espacio de mesén de 700 mm
Altura de la superficie de trabajo de 850 mm

Almacenamientos con cajoneras para facil acceso

Superficies de trabajo aluminio
Almacenamientos amplios
Modularidad

Cajones adaptables y modulares

Superficies de trabajo con alta resistencia a la humedad
Estructura estable

Distribucién en secciones para ser armado por el usuario

Posibilidades de ampliacion

Almacenamientos estandar que no ofrecen la posibilidad de
intercambio de funcion ni posicion
Estructura Robusta e incOmoda para la limpieza

Bajo nivel de coherencia en secciones moviles.
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e POGGEN POHL
Figural4. Logotipo POGGEN POHL

poggen
pohi

Trend
Figural5. Cocinas Trend POGGEN POHL
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Basic

Figural6. Cocinas Basic POGGEN POHL

Classic

Exclusive
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Tabla3. Caracteristicas Cocinas Poggen Pohl

Especificaciones Técnicas

Disefo

Ergonomia

Funcionalidad

Fortalezas

Debilidades

Productos: Linea Trend, Basic, Classic y Exclusive

Materiales: Madera contrachapada, acero inoxidable,
recubrimientos poliméricos.

Colores: 100 posibilidades

Precios: desde 13°000.000 hasta 170°000.000

Modular, permite diferentes configuraciones
Superficies lisas para evitar acumulacion de residuos

Eliminacién de angulos

Espacio de mesén de 600 mm con baja visibilidad en secciones
de cajén superior
Altura de la superficie de trabajo de 900 mm

Almacenamientos con cajoneras para facil acceso

Superficies de trabajo en granato y corin
Almacenamientos amplios
Modularidad

Menos estructuras y mayor espacio

Cajones adaptables y modulares

Superficies de trabajo con alta resistencia a la humedad
Estructura estable

Almacenamientos estandar que no ofrecen la posibilidad de
intercambio de funcion ni posicion
Estructura Robusta e incOmoda para la limpieza

Cajones superiores que limitan el trabajo en meson
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7.5 DESCRIPCION DE PROYECTO

Figural9. Descripcion de Proyecto

— —

e ~
-7 ~
/ N
SISTEMA N
/ VMOBILIARIO ARQUITECTONICO PARA HOGAR \
/ \
I T 7‘\ i \
/
| Free Standing \ Portante “
I \ \ //,
\ / l
e \ \Cocina ) Cocina |~ salida
ntrada i
\ | ‘ /
Home Office Home Office /
\
N | | /
N Closets Closets /
N 7
~ ”
~ e

— o e

Ambiente Externo
(SUPERSISTEMA)

El sistema de mobiliario arquitectonico para el hogar, que la empresa MAX
Muebles y Disefio S.A. pretende desarrollar esta compuesto por dos grandes
conjuntos de subsistemas, el Free Standing y el portante.

Free Standing refiere a todo tipo de mobiliario que no requiere anclaje a piso,
pared u otro espacio fijjo en la arquitectura del lugar, llamandose también
mobiliario autoportante.

El mobiliario portante es aquel que se fija a una superficie, resultando asi mas
dificil su manipulacion dentro del lugar.

Cada uno de estos conjuntos posee tres subsistemas, que son el Home Office,

Closets y Cocina.
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El proyecto que la empresa designo para esta practica empresarial consiste en el
desarrollo del subsistema cocinas que hace parte del conjunto de mobiliario Free
Standing.

Entendiendo que el desarrollo de este disefio hace parte de un sistema titulado
Sistema de Mobiliario Arquitectonico para el Hogar, los elementos estructurales,
asi como los modulos empleados estan regidos por una galeria preestablecida por

la empresa y sus proveedores para una unificacion completa.

7.6 ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL Y DISTRIBUCION DE
FUNCIONES
Figura20. Estructura Organizacional
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Proveedores Formacion

El proyecto a realizar involucra el disefio de mobiliario arquitectonico para el hogar
especificamente el desarrollo del subsistema cocinas, por tanto se disefia
basandose en las condiciones, estandares y normatividad que rigen para este

sector especificamente.
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Por tratarse de un proyecto completo de mobiliario arquitecténico, se cuenta con
un equipo completo de profesionales para el buen desarrollo del mismo,
delegando funciones y niveles de participacion para cada uno de los miembros del

equipo.

Por tanto, el disefio esta limitado al disefio formal y funcional para cocinas de tipo
autoportante.

El disefio cuenta con cinco etapas de desarrollo:

Etapa de informacion

Etapa de investigacion

Etapa de disefio

Etapa de dimensionamiento

Etapa final

Para la realizacion del proyecto se podra necesitar tecnologia o materiales que no
se encuentren en la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. Por lo que se procedera
a recurrir a servicios de proveeduria que permita adquirir el material o tecnologia

requerida.

7.7 DEFINICION DEL ENTORNO DEL PRODUCTO
Se incluyen dentro del concepto de entorno aquellos factores que tienen una
influencia decisiva en el desarrollo del mobiliario arquitecténico para el hogar.
El proyecto se va a trabajar en gama alta debido a la linea de produccion fuerte de
la empresa definida por el tipo de material, nivel de detalle, acabados, calidad y
nivel de avance en accesorios entre otros.
El entorno en el cual se desenvuelve el mobiliario arquitecténico, son los estratos
altos. Tomando como referencia los estratos 5y 6 de la ciudad de Bogota®.
Entendiendo de estratos altos, aquellas que posean viviendas cuyo valor por
metro cuadrado oscila entre $1°750.000 pesos hasta 2°800.000 en estrato 5 y de

2'800.000 pesos en adelante para estrato 6.

° Ley 142 de 1994, Articulo 102
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Generalmente el nimero de personas residentes en estos apartamentos familiares
es de 4, constituido por un padre una madre y dos hijos.

Los apartamentos definidos para estos estratos tienen un area que oscila entre los
100 y 200 m?, y cuyo espacio para cocina esté entre los 5 a los10 m?.

El promedio de utensilios en un hogar con estas caracteristicas es de una bateria
de cocina de 48 piezas, una vajilla de 6 puestos y 36 piezas, un juego de

cubiertos y accesorios de agarre de 40 piezas.

7.8 ANALISIS DE FUNCIONES
En el sector de mobiliario arquitectdnico para el hogar es preciso determinar los
espacios necesarios para desarrollar la actividad requerida; el espacio constituye
el elemento principal, el marco, la base sobre la cual debe trabajarse, por ello
deben ser apropiadamente estudiados en cuanto a sus dimensiones y modo de
repartirse; esta determinacion se ha tomado en funcion de las dimensiones
establecidas por la arquitectura moderna y las dimensiones de la poblacién
colombiana en un rango de edad de 18 a 50 afos, estableciendo medidas en
individuos estéaticos en sus posiciones fijas (sentados, de pie...), como dinamicas
(que se toman a partir de las posiciones resultantes de los movimientos asociados
a ciertas actividades)
Como norma general en una cocina se debe poder realizar las siguientes tareas:
Limpiar, preparar y picar alimentos, cocinar en el fogdn o en el horno, limpiar y
fregar.
Las estaciones de trabajo mas importantes son:
El area de limpieza
El area de preparacion de alimentos

El area para cocinar
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Figura2l. Estaciones de Trabajo en Cocina

Cafetera Ollas
Utensilios para fregar Sartenes
Servilletas de papel Utensilios
Bolsas de basura Tazones y platos
Vajilla Especies
Cubiertos Comestibles
etc. etc.

Area de limpieza Preparacion de comida Area para cocinar

Cada estacion de trabajo debe contar con zonas de almacenamiento para
asegurar el acceso facil y rapido a los alimentos y utensilios.
El area de preparacion de alimentos suele situarse entre el fregadero y la
encimera para facilitar la limpieza y preparacion de los comestibles.

7.8.1 El 4rea de limpieza
-Preparacion de alimentos, almacenamiento y desechos
El trabajo que se realiza en el &rea de limpieza esta estrechamente vinculado a la
preparacion de alimentos, el almacenamiento y la manipulacion de desechos, y
debe situarse proximo a estas zonas.
Este espacio debe estar ubicado a la derecha o a la izquierda del area central de
preparacion de alimentos.

7.8.2 El 4rea de preparacion de alimentos
-Almacenamiento, limpieza, cocina y horno
La preparacion de alimentos esta estrechamente ligada al area de limpieza, la
manipulacion de los desechos, la cocina y el horno. Para mantener la unidad, esta
estacion de trabajo debe situarse entre el area de limpieza y el &rea de cocina.
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7.8.3 El &rea para cocinar
-Almacenamiento, preparacion, limpieza
Las tareas de cocina estan estrechamente vinculadas a las zonas de despensa,
de preparacion de alimentos y de limpieza. Esta estacion de trabajo debe ubicarse

a la derecha o izquierda del &rea central de preparacion de alimentos.

7.9 PLANEACION DE ACTIVIDADES
Definidas las areas de trabajo en una cocina convencional se determiné una
secuencia de uso:
Paso 1) La persona se dirige al area de preparacion de alimentos y selecciona los
ingredientes necesarios para la preparacion del plato.
Paso 2) La persona se dirige al area de limpieza y selecciona los implementos
necesarios para preparar los alimentos.
Paso 3) La persona descarga todos los implementos incluyendo la comida a
preparar en el area de preparacion de alimentos
Paso 4) La persona se dirige al area de preparacion de alimentos y realiza una
limpieza de los implementos o comida seleccionada.
Paso 5) La persona lleva los implementos lavados a una zona despejada en el
area de preparacion de alimentos.
Paso 6) La persona realiza el corte o preparacion de los alimentos en crudo.
Paso 7) La persona se dirige al area de limpieza para eliminar los residuos
producto del corte y preparacion de los alimentos en crudo.
Paso 8) La persona se dirige al area para cocinar distribuyendo los alimentos en
los diferentes implementos para su coccion.
Paso 9) La persona inicia con el proceso de coccion de los alimentos
manteniéndose en el lugar para su control.
Paso 10) La persona vuelve al area de limpieza y realiza un aseo del lugar.
Paso 11) La persona se dirige al area de preparacion de alimentos nuevamente y

prepara la comida en frio.
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Paso 12) La persona se dirige al &rea de preparacion de alimentos en la zona de
almacenamiento y distribuye sobre el meson la vajilla requerida para servir su
comida preparada.

Paso 13) La persona distribuye los alimentos preparados en su vajilla y la lleva al
sitio destinado para su consumo.

Paso 14) La comida es consumida.

Paso 15) La persona vuelve con los implementos vacios y se dirige al area de
limpieza para hacer el respectivo aseo.

Grafico de secuencia de Actividades
Figura22. Secuencia de Actividades

d
@ (A
d

Area para cocinar

Area de preparacion de alimentos

f 1 Area de Limpieza

7.10 ANALISIS DEL USUARIO
Se realiz6 una consulta y analisis de los usuarios directos e indirectos, segun base
de datos proporcionada por la empresa, tales como constructoras, distribuidores y
personas del comun. Ver Anexo F
Con esta encuesta se determind la viabilidad en el desarrollo del proyecto
SISTEMA DE MOBILIARIO ARQUITECTONICO PARA EL HOGAR
- Poblacién: Adultos entre 18 y 50 afios usuarios directos e indirectos del sistema

de mobiliario arquitectdnico en el sector cocinas, hombres y mujeres en estratos 5

y 6.
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- Cantidad: Muestra piloto inicial de 30 personas divididos en tres grupos,
constructoras, comercializadoras y personas naturales.

- Ubicacioén: Bogota D.C. departamento de Cundinamarca, Colombia.

7.10.1 Tabulacién de Encuestas

Preguntal. Qué tipo de vivienda posee?

Tabla4. Preguntal Figura23. Preguntal
Pregunta 1 #Encuestados
Pregunta 1
Casa 18

Apartamento 12
N Casa
B Apartamento

Pregunta2. Cuantas personas viven en su hogar?

Tablab. Pregunta?2 Figura24. Pregunta2
Pregunta 2 #Encuestados
- ; Pregunta2
5 5 ',\ | Bl
H2
4 6 mas 13 m 446 mas

Pregunta3. Cocina usted en su hogar?

Tabla6. Pregunta3 Figura25. Pregunta3
Pregunta 3 # Pregunta3
Encuestados
: \
Si 28 e
No Z W Mo
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Pregunta4. Con qué frecuencia cocina en su hogar?

Tabla7. Preguntad

Pregunta 4 #Encuestados

Unavez al dia 0
Dos veces al dia 13
Tres 6 mas veces al dia 16
Tres veces por semana 1
Dos veces por semana 0
Una 6 mas veces por semana 0

Figura26. Preguntad

Pregunta 4

|

| B Dosveces al dia
B Tres o mas vecesal dia
B TresveCces por semana
B [os veces por semana
B Una & mas veces par

B Una vez &l dia

semana

Pregunta5. Qué tipo mobiliario de cocina posee en su vivienda?

Tabla8. Preguntab

Figura27. Pregunta5

Pregunta 5 #Encuestados
Mobiliario Portante 30
Mobiliario Autoportante 01

Preguntab

B Mobiliario
Portante

m Mobiliario
Autoportante
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Pregunta6. Ordene de menor a mayor los siguientes conceptos, siendo 1 el de
menor importancia y 7 el de mayor importancia

Tabla9. Pregunta6

Importancia de Conceptos Puntuacion

Sistema 240
Adaptatibilidad de Sistema 87
Unidad de Componentes 150
Estabilidad Estructural 108
Sistema Autoportante 140
Intercambiabilidad de Componentes 189
Individualizacién Masiva 52
Cuadrilateros 30

Figura28. Pregunta6

Importanciade Conceptos
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7.11 DETERMINACION DE LAS NECESIDADES
7.11.1 Informacién General

Identificacion y definicion de prioridades y necesidades

Tablal0. Analisis de necesidades del Usuario

Enunciado del Usuario Necesidad Interpretada

“Que sea seguro y no se

dafe tan facil”

“Llamativo y que identifique
con su ubicacion en el
hogar”

“Que las uniones no sean
visibles”

“Que los ajustes generen
seguridad y comodidad en
el cierre”

“Que al ajustar no maltrate

los dedos”

“Que facilite el cocinar”

“Portatil, facil de mover y de

guardar accesorios”

“Que no sea complicada de

utilizar 'y  ubicar los
elementos”

“Que mantenga las
disposiciones de los
elementos teniendo en

cuenta la forma de cocinar”

Material Aislante en las zonas propicias al contacto
con el usuario
Colores actuales, acordes con las tendencias
actuales en disefio de cocina, asi como detalles
referentes al espacio que ocupa en el hogar
Elementos de proteccién, que aislen partes de
union

El mobiliario cuenta con elementos de sujecion de

Ultima generacion para el ajuste de sus partes.

El recubrimiento de los elementos asi como sus

uniones, maneja materiales que permiten
movimiento y suavidad, con acabados finos

El disefio del mobiliario permitira una adecuacion
del espacio segun las necesidades del usuario para
un mejor desempefio del mismo

Elemento autoportante.

Cada componente del mobiliario debe tener un
lenguaje de uso acorde al conocimiento empirico de
los usuarios directos e indirectos de cocinas

La forma estd definida por poligonos y por
interseccion de figuras geométricas, conservando la

esencia del espacio cocina
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- Conclusiones:

o Material Aislante en las zonas propicias al contacto con el usuario

o Colores actuales, acordes con las tendencias actuales en disefio de cocina,
asi como detalles referentes al espacio que ocupa en el hogar

o Elementos de proteccién, que aislen partes de unién

o El mobiliario cuenta con elementos de sujecion de ultima generacion para el
ajuste de sus partes.

o El recubrimiento de los elementos asi como sus uniones, maneja materiales
que permiten movimiento y suavidad, con acabados finos

o El disefio del mobiliario permitird una adecuacion del espacio segun las
necesidades del usuario para un mejor desempefo del mismo

. Elemento autoportante.

o Cada componente del mobiliario debe tener un lenguaje de uso acorde al
conocimiento empirico de los usuarios directos e indirectos de cocinas

o La forma definida por poligonos y por interseccion de figuras geométricas,

conservando la esencia del espacio cocina
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8. REQUISITOS

8.1 REQUISITOS DE LA EMPRESA
o El desarrollo del subsistema cocinas estara ligado a las caracteristicas de
modularidad y estructura definidas por el sistema
o La forma y espesores de los médulos, asi como sus materiales estaran
restringidos a una optimizacion en costos y procesos de produccion.
o Todos los sistemas de unién, conexiones eléctricas, griferia y estructura
estaran restringidos por los proveedores designados para el proyecto
o Los herrajes y elementos de union entre partes deberan permitir una
intercambiabilidad entre las partes de una manera practica, contando con los
conocimientos empiricos del usuario con respecto a este tipo de uniones.
o El subsistema cocinas por pertenecer al conjunto de mobiliario Free
Standing, deberd poseer dicha caracteristica manejando marcos estructurales
para los elementos
o El disefio estara definido por elementos intercambiables con la posibilidad

gue el usuario establezca la forma inicial de la cocina segun sus necesidades

8.2 REQUISITOS TECNICOS
- El mobiliario de cocinas debe estar provisto de conexiones portatiles que se
conecten a tomacorrientes del sitio arquitectonico.
- Normas y recomendaciones:
El disefio de las cocinas seguiran las normas establecidas por el ICONTEC para
dicho mobiliario®
- No sobrecargar las estanterias y zonas de almacenamiento.
- Estandarizacion
La empresa cuenta con maquinaria especializada basada en el sistema 32 que

consiste en variaciones de 32 milimetros para el corte de las piezas.

® NTC 2514 - MUEBLES PARA HOGAR. MUEBLES Y ACCESORIOS DE COCINA.
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- Mano de obra

Por ser un producto industrial se requiere de talento humano para la fase de
armado y ajuste: operarios, y de personal especializado para realizar los controles
de calidad en la materia prima: Disefladores Industriales, Ingenieros Industriales e
Ingenieros varios.

Los procesos manuales para el desarrollo del mobiliario estaran definidos teniendo
en cuenta cada una de las partes para dar acabados pertinentes al proceso de
ensamble.

Los procesos automatizados se trabajaran teniendo en cuenta cada una de las
piezas planas y la apertura de los orificios para la instalacion de los herrajes y
accesorios para las juntas, uniones y demas. De la misma manera se pasaran las
piezas para el respectivo pulido y desbaste que requiera el disefio de los médulos.
La empresa cuenta con operarios en el area de produccion asi:

Hombres = 19

Mujeres = 8

Total de operarios = 27

8.2.1 Bienes de capital: El desarrollo del proyecto se vera ligado a
la infraestructura existente en la empresa, mobiliario especializado para el
personal (mesas de trabajo, bancos...) y maquinaria para la produccion y/o

transformacién del recubrimiento.

8.2.1.1 Infraestructura de Produccion MAX

Las instalaciones de la empresa incluyen, entre otras, las siguientes areas:

. Oficinas administrativas

. Atencion a clientes

. Almacén de materias primas

. Area de Corte de material

. Area de almacenaje temporal de material cortado

. Area de maquinado e inspeccién

. Area de almacén y ajuste de material predisefiado adquirido
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Area de perforado y preparacion manual

Area de lijado y pintura

Area de empaque y embalaje

Almacén de producto terminado

Servicio médico

Vestidores y sanitarios del &rea de operacion

Area de atencion al cliente

Recepcion

Figura29. Distribucion de planta 1

Fioa dls traspaso de
rmaterial listo

Espacio para material
preparado

Airsa de almacén de
material de refuerzo

Almacén de herramientas

Airea ds prepatacion de
waterial no laminado

Seleccitn y montajs de
material predisefiado

Espacio para materisl
preparado

Areade corte de material

Seccidn de prepararion de
madera

Almacenaje de materiales
Adguiridos o laminados

Almacenajs de materisles
uiridos

Almacenaje de materiles

Distribucion interna N° 1

PLANTA DE PRODUCCION
MAX Muebles y Disefio S.A.

Figura30. Distribucion de planta 2

grande wiridos
Almacenaje de materiales Espacio para material Almacenaje de materiales
adgiridos Preparado adguiridos
Almacen y ajuste de
Bl paray Taladmo 32 material predisefizdo
adquirido
Remachado ¥ pegue Seleceidn y montaje de Verificacion de
material predisefiado medidas

Lijado de material entrants

Engareble

Emparue 7 exiblaje

Pulido y susarble de
partes

Ensareble

Enchapadora lineal

Perforacidn manual de
material

Ensarble

Testidores y sanitaios del
dren de operacion

Distribucion interna N° 2

PLANTA DE PRODUCCION
MAX Muebles y Disefio S.A.
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Figura3l. Distribucion de planta 3

Aiea de compresores ¥
‘maquinsria requerida para
el funcionardento de
zoma

Ahaea de almacenaje de
piozas pulidas

threa de almacenaje de
piozas pulidas

Airea de almacenaje de
piezas pulides

Entrada de material

Area de sjusts d

Almacense de matezial uste de
sohrante rnaterial predisefads
adquiride

Airea de pulido de piezas e alacensje de
ganaty

Areads pulido de piszas | Perforasion mamual de
‘material

Airea de pulido de piezas Cebinas de pintua

Cibiras de pintua Cdbinas de pintma

PLANTA DE PRODUCCION
MAX Muebles y Disefio S.A.

Distribucion interna N° 3

8.2.1.2 Maquinaria para la produccion

La empresa cuenta en su planta de produccion con las siguientes maquinas y

accesorios de trabajo para la realizacion del sistema de mobiliario

— Amoladora angular
Black&Decker

— Amoladora angular

Dowen Pagio

— Amoladora angular
Black&Decker

— Amoladora angular

Dowen Pagio

115mm

115mm

180mm

180mm

— Amoladora de banco 150mm

Dowen Pagio

— Amoladora de banco 200mm

Dowen Pagio

— Arrancador  cargador
amper

— Arrancador  cargador
amper

— Cargador 10 amper

— Cargador 6 amper

150

400

Cargador  arrancador  Del
Oeste 100 amper

Soldadora cargador arrancador
combinada Del Oeste
Atornilladores electricos
Atornillador Black&Decker 134
accesorios

Atornillador Black&Decker 3
posiciones

Atornillador taladro
Black&Decker 14.4v
Bordeadoras de cesped
Bordeadora de cesped
Black&Decker

Bordeadora de cesped

Black&Decker 300w
Soplador Black&Decker
BV1400watt
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Cepilladora Back&Decker
Cepilladora Dowen Pagio
Rebajadora manual Dowen
Pagio

Compresor 100 litros Dowen
Pagio

Compresor 24 litros Dogo
Compresor 50 litros Dogo

Compresor 50 litros Dowen

Pagio

Compresor 25 litros Dowen
Pagio

Herramientas Manuales
Crossman

Alicate corte diagonal 140mm
Crossman

Alicate corte diagonal 165mm
Crossman

Destornillador torx acrilico T-30
150mm Crossman
Destornillador torx T-20
100mm Crossman

Formon mango plastico 25mm
Crossman

Lijadora de Banda 75mm
Black&Decker

Lijadora de Banda 75mm
Dowen Pagio

Lijadora orbital Black&Decker
Lijadora de Banda 800Watt
COBRA

Llave de impacto media
pulgada Dowen Pagio

Llave de impacto recargable
reversible 1/2 Pulgada 1218SP
Nivel laser con detector
Black&Decker

Nivel laser larga distancia
Black&Decker

Sierra caladora Black&Decker
Sierra caladora de banco
Dowen Pagio

Sierra caladora Dowen Pagio
Sierra sin fin BTA Tools

Sierra circular Black&Decker
Sierra circular Dowen Pagio
Sierras sensitivas
ingleteadoras

Sierra sensitiva Dowen Pagio
Sierra sensitiva Makita
Soldadora electrica 180 Dogo
Soldadora electrica 200 Del
Oeste

Soldadora electrica 230 Dogo
Soldadora electrica 275 Dogo
Soldadora cargador arrancador
combinada Del Oeste

Taladro 10mm Black&Decker
Taladro 13mm Dowen Pagio
Taladro 13mm Dowen Pagio
1050w
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Taladro 16mm Dowen Pagio
Taladro de pie alto BTA Tools
Torno manual Black&Decker
Torno manual Dowen Pagio
Enchapadora de cantos curvos
ET-322 OAV equipment
Enchapadora de cantos rectos
Ref AEB-25
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8.2.1.3.1 Proveeduria

La seleccién de los electrodomésticos que se aplican al subsistema cocina se han

elegido teniendo en cuenta el dimensionamiento de los mismos para lograr

abarcar un mayor numero de posibilidades estableciendo rangos de medidas.

De la misma manera se ha restringido su uso segun la galeria que ofrecen los

proveedores de la empresa.

Figura32. Logotipo Samsung

ail-?

Figura34. Logotipo Moen

i) MOEN

Bury it forfooks, Buy i for fife®

Figura36. Logotipo TOIN

toin
Figura38. Logotipo Corona
corona

Figura40. Logotipo Hunter Douglas

Figura33. Logotipo Whirlpool

— o

Figura35. Logotipo Kohler

KOHLER.

Figura37. Logotipo Hettich

Helllch

INTERNATIONAL
Figura39. Logotipo Imusa

Figura4l. Logotipo Schulte
schulte

elektrotechnik
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NEVERAS
El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte
de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectud con la marca SAMSUNG y
sus productos referentes a este electrodomeéstico segun dimensiones.

Tablall. Proveeduria Neveras una puerta

Una puerta

Nevera de 380 litros

|k

Ancho (mm) 540
Alto (mm) 1340
Profundidad (mm) 567

Tablal2. Proveeduria Neveras dos puertas

Dos puertas

Nevera de Nevera de 320 litros Nevera 450 litros Nevera 500 litros Nevera 430 litros
380 litros
2 =4
@
]
1 ]
[ | -
|
{
Ancho mm) 660 660 750 750 750
Alto (mm) 1750 1670 1750 1835 1750
Profundidad 720 720 795 795 760
(mm)
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ESTUFAS

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte

de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectué con las marcas
WHIRLPOOL, MABE y CHALLENGER con sus productos referentes a este

electrodoméstico segun dimensiones.

Tablal3. Proveeduria de estufas con horno

Estufas con horno

WEG32T A/B
OPALO

WEG32TN
AMBAR

WEG2TI CORAL

WEG24TI ONIX

=

WEG24TN

RUBI

Ancho (mm) 810 810 810 610 610

Alto (mm) 930 930 930 930 930

Profundidad 580 580 580 580 580
(mm)

Tablal4. Proveeduria de estufas sin horno

Estufas sin Horno

XLJI32TN
WHIRLPOOL

GLTI245 WHIRLPOOL

SCI16040 Challenger

Ancho 810 810
(mm)
Alto (mm) 120 120 120
Profundidad 580 580 580
(mm)
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FREGADEROS

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte
de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectudé con las marcas TOIN,
MOEN, KOHLER y SANINDUSA con sus productos referentes a este

electrodoméstico segun dimensiones.

Tablal5. Proveeduria de Fregaderos

Fregaderos en acero inoxidable

Moen LANCELOT  Moen sink Kohler Brinx™ TOIN
Lavaplato Doble Oover
Ancho (mm) 406 838 400 460
Alto (mm) 406 560 400 790
Profundidad (mm) 190 190 190 190
HERRAJES

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte
de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectud con la marca TOIN con sus

productos referentes a perfileria, tornilleria y alacenas segun dimensiones.

Tablal6. Proveeduria de Perfiles

REF: P9052 REF: P9051 REF: P9053 REF: RAP016 REF: RAPO17
Perfil 3 mt Perfil 3 mt Perfil 3 mt Perfil 3 mt Perfil 3 mt
Empaque 3 mt Empaque 3 Empaque 3 mt Dos bisagras Empaque 3 mt
4 Escuadras mt 4 Escuadras Empaque 3 mt 4 Escuadras
Tornillos 4 Escuadras Tornillos 4 Escuadras Tornillos

Tornillos Tornillos
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Tablal7. Proveeduria de Bisagras

- Bisagra Parche Génova - Bisagra Gas - Bisagra 165
- Bisagra Semi Parche Génova

- Bisagra Parche Milano

- Bisagra Semi Parche Milano

- Bisagra Mini Parche Milano

Tablal8. Proveeduria de Minifix

- MINIFIX 12mm

( Perno autoroscante y Tambor)

Tablal9. Proveeduria de correderas

Corredera Europea Colores:  Corredera de Extension Plateada  Correderas Extension con Cierre

Blanca, Café y Negra Medidas: 30, 35, 40, 45, 50, especiales
Medidas: 30, 35, 40, 45, 50, 55cm
55cm

Capacidad de carga 25 Kg.
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CONEXIONES PORTATILES

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte

de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectué con la marca SCHULTE

para conexiones en cocina

Tabla20. Proveeduria de conexiones

Enchufes Schulte

EVOline EVOline Subdesk EVOline Port

Express

REVESTIMIENTOS

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitectonico por parte

de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectué con la marca HUNTE

DOUGLAS para revestimientos de madera.
Tabla21. Proveeduria de Revestimientos

Tratamiento superficial Prodema

Madera natural

Parquet de Alto Rendimiento

Tablero fendlico

Compensacion anti-alabeo

Panel compuesto por alma Otras caracteristicas Sistemas de montaje
contrachapada de madera - resistencia al cigarrillo - parquet flotante
impregnada en resinas fendlicas - resistencia a la luz - parquet encolado
termoendurecibles y superficie - resistencia al agrietamiento
de madera natural protegida - resistencia al rayado

47



CAMPANAS

El convenio de proveeduria para el sistema de mobiliario arquitecténico por parte
de la empresa MAX Muebles y Disefio S.A. se efectué con la marca TOIN vy
CHALLENGER con sus productos de campanas extractoras

Tabla22. Campanas de proveeduria

"":
"-.\_\__\_ ~
ART ISLA LUXOR 90 MURAL
Referencia: Q2-ISLA Referencia: B2 Referencia: T
Campanas Motor: 198 W  Motor: 198 W  Motor: 198 w

Velocidad: 3 intensidades Velocidad: 3 intensidades Velocidad: 3 speed
Succion: 600 m / h Succiébn: 600 m [/ h Succién: 600 m / h
Luz: halégena 20 w x 2 Luz: halégena 20 w x 2 Luz: halégena 20 w x
Ancho: 90 CMS Ancho: 90 CMS 3

Peso: 17 Kg. Peso: 15 Kg. Ancho: 90 CMS
Peso: 20 Kg.

8.2.2 Seguridad
Tratamiento de la materia prima por medios fisicos (mezclas), quimicos (térmicos)
y formales para evitar el riesgo de degradacion del material y sus consecuencias
durante el uso.
Los materiales con los cuales se va a trabajar para el desarrollo de la cocina se
dan por la viabilidad en maquinaria y procesos que desarrolla la empresa, ademas
de las caracteristicas.
Para el disefio se basara en lo indicado en la norma NTC 2514

8.2.1.1 Sistema de Movimiento: Sistema para adaptar las
alturas y elementos segun la disposicion deseada
- Los componentes que hacen parte de la cocina deben tener la caracteristica de
intercambiabilidad para permitir el juego de posicionamiento entre ellos
- Cada pieza debe estar disefiada de tal forma que todas sus ranuras y
perforaciones estén en el sistema 32.
- El disefio de las piezas debera tener en cuenta las medidas y capacidad de los

herrajes que entren en contacto con las mismas.
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- Después de armado el mobiliario, éste debe mantenerse rigido y permitir su
manipulacion sin afectar su estabilidad

8.2.2.1 Mantenimiento e higiene: La superficie se debe

comportar como un solo elemento (homogénea), y

con materiales lisos que eviten conservar

suciedades. Tales como Corin, Granato, acero

Inoxidable y madera contrachapada

8.3 REQUISITOS DEL PRODUCTO
8.3.1 USABILIDAD
- El disefio formal de la cocina debe indicar una secuencia de uso, teniendo en
cuenta las distintas actividades que se realicen en dicho recinto.
- La colocacién de los elementos indicadores de conexién y ubicacion de
electrodomésticos seran dispuestos por el usuario teniendo en cuenta la
disposicion del espacio especifico de su cocina y siguiendo indicaciones del

disefio de las partes.

8.3.2 ESTRUCTURALES
o Los elementos de ajuste deben permitir un deslizamiento de las partes sin
distinguir la posicién en que se ubiquen.
o Disefio de estructuras y componentes buscando o mas econdmico con los

minimos procesos posibles, de alli el trabajo de rectangulos y cuadrados

- Componentes

El subsistema estara compuesto por médulos intercambiables entre si de tal
manera que sus partes puedan rotarse con los otros subsistemas del sistema.

- Dimensionamiento de médulos para estructura de cajones

Figura42. Dimensionamiento de componentes

80.00 mm

74,00 mm
24,67 mm 49,33 mm
22,27 mm 46,93 mm

22.27 mm

74,00 mm
24,867 mm
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74,00
71,60 mm
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74,00 mm

3700mm —
71,60 mm

3460mm

‘ 37,00 mm
‘ 34,60 mm

49,33 mm
46,93 mm

71,60 mm
74,00 mm

71,60 mm
74,00 mm
34,60 mm
37,00 mm

il

o

- Disposicién de médulos segun Matriz Dimensional
Figura43. Matriz de médulo

46,93 mm |

49,33 mm

8.3.2.1 Formas predefinidas por el sistema
Figura44. Formas predefinidas
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8.3.2.2 Carta de chapillas
Figura45. Carta de chapillas
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8.3.3 Ergonomia
Las dimensiones del mobiliario no deben alterar el buen desempefio durante la
preparacion de los alimentos, ademas de no interferir con los angulos de vision
segun tablas biométricas existentes.
Las dimensiones a trabajar se establecen teniendo en cuenta los estudios

ergonémicos existentes’.

8.3.3.1 Dimensiones del puesto de trabajo
- Altura de meson

Figura46. Alturas en puestos de trabajo
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Tomando como referencia el tipo de actividades que se realizan en una cocina y la
muestra antropomeétrica, se determino que la altura requerida para el meson es de
85cm desde el suelo hasta la superficie de trabajo, referenciado para el caso, una
altura de superficie que se encuentra entre 5 - 10cm por debajo de la altura del
codo del trabajador por considerarse una tarea ligera.

- Alturas asequibles: tareas sencillas y complicadas

Por defecto, las superficies de trabajo suelen colocarse a una altura adecuada
para realizar tareas sencillas como remover los contenidos de una cazuela, que
implica una distancia de entre 100 mm y 150 mm bajo la altura del codo.

En el caso de tareas complicadas como amasar, se suele trabajar con una mesa

mas baja, de entre 170 y 250 mm bajo la altura al codo.

’ Dimensiones del Plano de trabajo, Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el
trabajo.
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Figura47. Areas de segln frecuencia de uso

| AREAS MAS USADAS
AREAS MENMOS USADAS
AREAS POCO USADAS

- Area de mesén y zonas de alcance

Figura48. Zonas de alcance de las manos

Medidas dadas en
Milisnetros (1)

Para establecer las dimensiones de espacio de superficie requeridas, se ha
definido la ubicacion de los elementos que se deben utilizar en la tarea, tanto
vertical como horizontalmente, disponiendo los objetos, lo mas cerca posible del
alcance del brazo, con distancias proporcionadas, que consigan un confort
postural, para evitar tener que extenderlos demasiado, encorvarse, o realizar
desplazamientos innecesarios para obtenerlos.

Con base a los requerimientos de espacio y posiciones adecuadas para el
desemperio de la actividad se concluyen las medidas de ancho y profundidad de la
superficie.

- La profundidad de la superficie de trabajo esta determinada por el alcance

maximo de brazo, permitiendo el agarre de accesorios. Esta profundidad es de
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600mm dejando como tolerancia un espacio de 200 mm después de la distancia
maxima.

- La profundidad 80 permite obtener un espacio mas abierto, mas libertad de
movimientos y la perfecta visibilidad de la encimera.

- Los cajones y las gavetas de extraccion total dejan a la vista todo su contenido,
también el que esté colocado al fondo. Ademas estaran siempre perfectamente en
orden.

- Las dimensiones minimas de un meson de trabajo son 2800 mm tomando como
referencia las areas menores de los apartamentos de los estratos 5 y 6 de la
ciudad de Bogota

8.3.3.2 lluminacion
La iluminacion debe ser la adecuada en toda la cocina y en las estaciones de
trabajo individuales contando con una disposicion de elementos luminicos
adicionales a los existentes en el espacio arquitectonico de la cocina opcionales.

8.3.3.3 Tomas de corriente

Figura49. Distribucion de cables

Preferiblemente se debe ubicar la toma de corriente de los aparatos eléctricos en
la pared posterior del mueble.
Por razones de seguridad y estética, la instalacion eléctrica debe ir por el interior

de la pared u ocultarse detras de los muebles de cocina.
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- Unioén del Fregadero a Tuberia

Figura50. Conexion de Tuberia Rexolit

50 em. oprox.

mival de pisa
f tarminads

La conexion del céspol REXOLIT para
fregadero se puede efectuar directamente al
codo "Anger" o Unicople 87 x 40 6 50 mm, o
una Te de 40 6 50 mm. el tubo del céspol
fregadero se introduce al codo o Te a
presion, facilitando la unién con un poco
de lubricante

Cuando sea empleado el céspol de plomo,

éste se conecta a la tuberia REXOLIT por

medio de un niple galvanizado de 32mm, el cual por un extremo queda soldado al

céspol y por el otro se une directamente al adaptador céspol de 38 mm

Figura51. Tuberia Rexolit
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8.3.4 Formal — Estéticos

Superficie: El acabado superficial del mobiliario al contacto (visual y tactil)

con el usuario debe generar sensacion de suavidad, de seguridad y de confianza.

Manejo de chapillas y materiales tales como el acero inoxidable, Granato y Corin

pulido

Unidad: ElI mobiliario se debe concebir como un elemento unitario

independiente del nUmero de piezas que lo conformen.

Acabados: Superficies lizas y suaves para las zonas en contacto, inclusion

de otros materiales como metales y aglomerados. Superficies texturizadas para

las zonas que requieran friccion elevada.
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9. CONSIDERACIONES DE DISENO

- Oportunidad: Disefio de mobiliario arquitectonico para el hogar en el
desarrollo del subsistema cocinas.

- Soluciones: Estructuracion del proceso, adecuacion de material,
propuestas formales para la optimizacién de su funcién.

- Limitaciones: Caracteristicas del material, tiempo, informacion base para
el desarrollo del proyecto: Procesos de fabricacion, normas, y tablas

antropomeétricas.

9.1 CONCEPTO
Se muestra el concepto como la representacion simplificada de la realidad, y

estimulos estéticos para despertar disposiciones intelectuales

9.1.1 Definicion de conceptos
A continuacidon se muestran los conceptos definidos para la elaboracion del
proyecto de mobiliario arquitectdnico, destinado al subsistema cocinas
e SISTEMA
Un sistema es una reunidbn o conjunto de elementos relacionados. Puede
estructurarse de conceptos, objetos y sujetos.
El concepto de sistema de mobiliario arquitectonico para el hogar hace referencia
a un conjunto ordenado de 6rganos y servicios de mobiliario que actian de forma
coordinada dentro del marco de apartamentos y casas en estratos altos,
orientados a la realizacidbn de unas metas especificas: optimizar al maximo los
recursos disponibles con el objetivo de ofrecer a los consumidores calidad y
diversidad.
Los sistemas se compones de otros sistemas a los que lldAmanos subsistemas. En
la mayoria de los casos, podemos pensar en sistemas mas grandes o
superordinales, los cuales comprenden otros sistemas que llamamos sistema total

y sistema integral.
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e SISTEMA AUTOPORTANTE

Se llaman autoportantes aquellos productos que son capaces de soportar todo el
peso del apilamiento sin sufrir ningan deterioro.

De igual forma no dependen de ningun anclaje a piso o techo, soportandose a si
mismo mediante elementos estructurales

e INTERCAMBIABILIDAD DE COMPONENTES

La propiedad de ser intercambiable la tienen las piezas o componentes fabricados
dentro del campo de tolerancias maximas y minimas indicadas en los planos
constructivos de las piezas.

En este caso las piezas pueden ser utilizadas de forma indistinta en el montaje del
mobiliario sin necesidad de ajustes posteriores.

La mayor ventaja de la intercambiabilidad se obtiene cuando el sistema de
mobiliario sufre una averia 0 se desea sustituir piezas para obtener nuevas
posibilidades de espacio.

¢ HOMOGENEIDAD — UNIDAD DE COMPONENTES

En industria, es la estandarizacion de las propiedades de un producto; objetivo
gue persigue la unificacion y coherencia entre todos los componentes del sistema
de mobiliario

e ESTABILIDAD ESTRUCTURAL

El disefio simétrico sugiere estabilidad, resultando estético, ordenado, atractivo y
agradable de contemplar.

e ADAPTATIBILIDAD DE SISTEMA

El proceso para el cual el mobiliario ajusta su comportamiento a las expectativas
del cliente, ya sea de espacio, forma o posicionamiento.

e CUADRILATEROS

- Abstraccion total, los obras operan sélo en términos de rendimiento material,

superficie, tamafio y color.
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e INDIVIDUALIZACION MASIVA

Un individuo es una unidad elemental y un mercado especifico para la empresa al
cual va dirigido el producto.

El individualismo es la actitud que lleva a actuar y pensar de modo independiente,

con respecto a los sus gustos o frente a normas establecidas por el mismo.

9.1.2 Presentacion de conceptos y especificacion de respuestas

La red de conceptos esta representada de la siguiente manera

Figura52. Red de conceptos
SISTEMA

;

Sistema de Mobiliario arquitectonic
-Cocinas-

INDIVIDUALIZACION

HOMOGENEIDAD -
SISTEMA UNIDAD DE COMPONENTES

AUTOPORTANTE
i W

I CUADRILATEROS «—» ESTABILIDAD

ADAPTATIVILIDAD ERTRURIHRAL
DE SISTEMA

INTERCAMBIABILIDAD
DE COMPONENTES
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9.2 ATENCION DE NECESIDADES

Tabla23. Atencion de necesidades por concepto

o Sistema Unificar los espacios en el hogar y generar
una red unificada en mobiliario de cocina,
home office, salas, entre otros.

° Individualizacion Masiva Para el proyecto cada cliente actia como
un mercado, al cual se atendera de tal
manera que cumpla con sus requisitos
especificos

J Sistema Autoportante Eliminar la dependencia de anclajes en
superficies como piso, pared o techo en los
diferentes espacios destinados para el
mobiliario

o Adaptatibilidad De Sistema Adaptacion de espacios segun necesidades
y vivencias del consumidor e interacciéon
con el mobiliario de hogar

o Homogeneidad — Unidad De Distinguir los espacios manteniendo una

Componentes coherencia de forma, estética y estilo segun

las preferencias del usuario

o Intercambiabilidad De Disposicion de espacios y posicionamiento
Componentes de los componentes del hogar
o Estabilidad estructural Estabilidad y confianza para componentes y

accesorios del subsistema cocinas por
interaccion con elementos fragiles
. Cuadrilateros Méaxima funcionalidad con minimos costos

de produccién y procesos
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10. IDEAS PRELIMINARES

Los bocetos primarios, permiten comprender que resulta imperante desarrollar los
elementos a disefiar, pensando en la configuracion de los mismos en el espacio.
Generar espacios dinamicos y cambiantes que logren capturar la sensibilidad
usuarios finales.

Esta nueva lluvia de ideas, permite la generacion de objetos cuya interaccion es
constante; los cuales se validan como conjunto de elementos de funciones
independientes, pero caracteristicas comunes derivadas de su forma.

Figura53. Ideas preliminares
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11. DESARROLLO DE ALTERNATIVAS

11.1 Distincion de alternativas

Las alternativas se desarrollaron teniendo en cuenta las formas predefinidas por el

sistema de mobiliario; de esta manera, la variabilidad de posibilidades se ajusté de

acuerdo a los convenios de proveeduria.

Tabla24. Tabla de Constantes y variables en alternativas

Constantes

Alternatival

Alternativa2

Variables

Alternativa3

Electrodomésticos

adaptados a la estructura

Utilizacion de

niveladores

Manejo de islas de

trabajo

Manejo de islas

de trabajo

Espesor en estructuras de
marcos que abarca la

profundidad del mesoén

lluminacién baja de

circulos de luz

Aislamiento y
manejo de
electrodomésticos

de manera externa

Aislamiento y
manejo de
electrodoméstic

os de manera

al mobiliario externa al
mobiliario
Manejo de bordes Disefio para formas Panel de Panel de

suavizados

preestablecidas de

cocina

instalaciones
eléctricas bajo el

meson de trabajo

instalaciones
eléctricas
horizontales
bajo mesoén de

trabajo

Estructuras de cajon
intercambiables entre 10
posibilidades de tamafio y

funcién

Superficie en granato

tipo tabla recta

Independencia del
fregadero y
cocineta en isla

aparte

Independencia
del fregadero y
cocineta en isla

aparte

Estructuras conformadas
con mezcla entre madera
laminada y perfileria, con

revestimientos

Manejo de manijas
seleccionables por
galeria y herrajes de

cierre silencioso

Superficie en
granato tipo tabla

recta

Estructuras de
cajon cubiertos
en la parte

trasera

Manejo de puertas
intercambiables segun

galeria preestablecida

Electrodomésticos
adaptados a la

estructura

Manejo de islas de

trabajo

Superficie en
granato o
aluminio tipo

tabla recta
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Manejo de cajoneras,
esquineras y empalmes de

meson

Manejo de bordes

rectos

Aislamiento y
manejo de
electrodomésticos

de manera externa

Ajustes para
puertas de cajén
y zurrones

segun puerta

al mobiliario oculta , cierre
silencioso o tipo
bisagra
Acabados seguin gama e Manejo de cajoneras Panel de Manejo de islas

preestablecida con disefios

seleccionables

esquineras y empalmes
de mesoén

instalaciones
eléctricas bajo el

meson de trabajo

de trabajo

Manejo espacios vacios
dependiendo cantidad de

modulos y determinacion de

Utilizacion de

niveladores

Independencia del
fregadero y

cocineta en isla

Aislamiento y
manejo de

electrodoméstic

espacios para armado aparte 0s de manera
externa al
mobiliario

Zurrones cubiertos en la e lluminacion baja de Superficie en Panel de

parte trasera

circulos de luz

granato tipo tabla

recta

instalaciones
eléctricas
horizontales
sobre meson de

trabajo

Superficie en acero

inoxidable tipo lamina

Disefio para formas
preestablecidas de

cocina

Manejo de islas de

trabajo

Determinacion de partes
segun paneles para cajones,
estantes y estructuras de

cajon

Superficie en granato

tipo tabla recta

Alternativa de manejo de

espacios para armado

Manejo de manijas
seleccionables por
galeria y herrajes de

cierre silencioso
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11.2 Disefio de &reas funcionales
- Zonas y espacios establecidos en la cocina
Para el desarrollo de los cajones y elementos del mobiliario, se tuvieron en cuenta
las diferentes zonas de trabajo que posee una cocina de tal manera que no se vea
afectada su funcionalidad

Figurab54. Zonas en cocina

ﬁﬁ' mﬂﬂ?’ mﬂ CLLAS Y SARTEHES wu’
11.3 Limpiezay basura
Teniendo en cuenta que debe existir espacio suficiente en los armarios proximos
al fregadero para guardar los utensilios de limpieza y las bolsas de basura, se
destinaron moédulos de cajon que permitan mantener dichos elementos a la mano.

Figurab5. Cajon de Limpieza

N
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11.4 Cubiertos y vajilla
La vajilla, los cubiertos, los utensilios, las bolsas y otros materiales de uso diario
se guardan en armarios proximos al area de preparacion de alimentos.
Para ello se destinaron cajones con elementos que faciliten su posicionamiento.
Figura56. Cajon de cubiertos

|
12|O mm

— 370 mm ——

Figura57. Bocetos separadores de cubiertos
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Figura59. Cajones de vajilla

370 mm 370 mm
500 mm

740 mm 370 mm

500 mm

Figura60. Bocetos separadores de vajilla
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11.5 Preparacion de alimentos
Cuando la comida ya esta preparada, se vierte en ollas, sartenes o platos, por esto
debe habilitarse un espacio libre para empujar la comida desde el area de
preparacion hasta el area de cocina, evitando de esta manera esfuerzos

innecesarios al levantar objetos.

Figura62. Bocetos areas libres de meson

Figura63. Areas libres de meson
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11.6 Ollas y sartenes

En el &rea para cocinar se utilizan ollas, sartenes y platos resistentes al horno.

Previendo esto, se destinaron médulos de cajon que cubran dichas necesidades y

permitan guardar los utensilios de mayor tamafio sin causar incomodidad alguna.

Figura64. Cajones de Ollas y sartenes

250 mm

500 mm

740 mm — 740

500 mm

Figura65. Ollas y sartenes
v

mm

740 mm
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Figura66. Ollas y sartenes

11.7 Almacenamiento de alimentos

Por ultimo, se destinaron cajones con tamafios variados para el almacenaje de
alimentos, cubriendo de esta forma las necesidades de almacenaje para un 6ptimo

desempenio en la cocina

Figura67. Almacenamiento de alimentos
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11.8 Descripcion de médulos

11.8.1 Mddulos de estructura de cajon

Figura68. Modulo Estructura cajon

Tipologia de Estructuras

A-1
A-2
A-3
A-4
A-5
A-6
A-7
A-8
A-9

Ancho Alto Profundo (mm)

370
740
1400
740
1400
250
370
500
740

Figura69. Mddulo Estructura cajon

120
250
370
370
740
250
370
500
740

600
600
600
600
600
600
600
600
600
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11.8.2 Médulo cajén

Figura70. Modulo cajon

Tipologias de Cajon

B-1
B-2
B-3
B-4
B-5
B-6
B-7
B-8
B-9

Figura71. Modulo cajon
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11.8.3 Mddulo de fregadero
Figura72. Modulo de fregadero

Figura73. Modulo de fregadero

Figura74. Médulo de fregadero

o)
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12. ALTERNATIVAS

12.1 ALTERNATIVAN 1

Esta alternativa, se plantea bajo el parametro de conservar los espacios
predefinidos en una cocina actual, manteniendo las areas funcionales distribuidas
en los muros de la arquitectura del lugar. Por tal la razén es notable el uso de
angulos rectos y superficies que se extienden por todo el ancho de la cocina como
recurso formal de desarrollo. El disefio de los componentes permite que durante la
agrupacion de los médulos, los espacios en los que estos se encuentran abarquen

la totalidad del area generando mayor aprovechamiento del espacio.

Las lineas rectas, son la clave para validar a través del tiempo este tipo de
mobiliario, ya que esta regido bajo una tendencia determinada, dirigida a optimizar
los procesos y los costos. De igual manera su movilidad permite personalizar el
espacio con formas y colores acordes a los requerimientos de cada usuario en
particular, dando a los mismos, la posibilidad de transmitir la sensacion de cambio
dentro de los espacio de amoblamiento.

La cocina propuesta, es un desarrollo de construccion sencillo, cuyos lineamientos
rectos permiten el acople de dos o mas de estos generando continuidad y
permitiendo su ampliacion o reduccion.

La cocina se plantea como elemento de alto valor en innovacion, al partir de un

disefio de segmento y aterrizarlo en una personalizacion masiva.
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Cocinalineal
Esta es una solucion inteligente y sencilla para habitaciones estrechas. Lo ideal es

gue una pared mida mas de 3 metros y no lleve ventanas ni puertas.

Figura75. Bocetos alternatival lineal

Alternativa materializada por herramientas CAD
Figura76. Alternatival lineal
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Cocina en paralelo
Esta distribucion permite aprovechar al maximo el espacio y es la eleccion de
muchos cocineros profesionales. Las dos lineas brindan mucho espacio de
preparacion y moverse de un area de actividad a otra puede ser tan sencillo como

darse la vuelta.

Figura77. Bocetos alternativalparalela

y

Alternativa materializada por herramientas CAD
Figura78. Alternatival paralela
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Cocinaen L
Esta es una distribucién muy popular, ideal para la cocina familiar o recibir a
familiares y amigos, pues en ella es muy facil acomodar una mesa y sillas. Al usar
dos paredes adyacentes, se elimina una zona de paso.

Figura79. Bocetos alternatival en L

Alternativa materializada por herramientas CAD
Figura80. Alternatival en L
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Cocinaen U
Aprovechar tres paredes completas de una habitacibn puede proporcionar la
cocina perfecta. El frigorifico, la placa y el fregadero se pueden separar para
mayor eficacia y conveniencia.
Figura81. Bocetos alternatival en U

e I

= el

Alternativa materializada por herramientas CAD
Figura82. Alternatival en U

76



12.2 ALTERNATIVA 2

Esta alternativa, busca de conservar los espacios destinados para fregadero y
estufa en una posicion fija, anclando de esta manera las tres zonas de trabajo en
la cocina, limitando la personalizacion del producto al intercambio de cajones y
aprovechamiento de espacio. Maneja islas de trabajo que facilitan la distribucion
de los elementos dentro de la cocina ademas de aumentar las superficies Utiles de

meson.

El meson esta disefiado para montarse como una sola pieza, construido a partir
de las medidas requeridas por el usuario, y el tamafio de los cajones a usar.
De igual manera, la movilidad de piezas permite personalizar el espacio con

formas y colores.

La cocina se plantea como elemento de alto valor en innovacién, al partir de un

disefio de segmento y aterrizarlo en una personalizacién masiva.
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Alternativa materializada por herramientas CAD

Figura83. Alternativa2

Figura84. Alternativa2
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12.3 ALTERNATIVA 3

Esta alternativa, se plantea eliminar los paradigmas de espacios predefinidos en
una cocina, manteniendo las areas funcionales y manejando islas de trabajo que

permiten al usuario disponer del espacio segun sus necesidades especificas.

El disefio de los componentes permite que durante la agrupacion de los médulos,
los espacios en los que estos se encuentran abarquen la totalidad del area
generando mayor aprovechamiento del espacio. A su vez el meson de trabajo es
modular para contribuir a la movilidad del sistema y destinar las zonas de trabajo

como el usuario lo requiera.

Las lineas rectas, son la clave para validar a través del tiempo este tipo de
mobiliario, ya que esta regido bajo una tendencia determinada, dirigida a optimizar

los procesos y los costos.

La cocina propuesta, es un desarrollo de construccion sencillo, cuyos lineamientos
rectos permiten el acople de dos o mas de estos generando continuidad y
permitiendo su ampliacion o reduccion.

La cocina se plantea como elemento de alto valor en innovacién, al partir de un

disefio de segmento y aterrizarlo en una personalizacion masiva.
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Alternativa materializada por herramientas CAD

Figura85. Alternativa3

Figura86. Alternativa3
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Figura87. Alternativa3

Figura88. Alternativa3
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12.4 EVALUACION Y SELECCION DE ALTERNATIVAS

12.4.1 Evaluacion de conceptos

Figura89. Evaluacién de conceptos

SISTEMA
HOMOGENEIDAD
INDIVIDUALIZACION
MASIVA
. ALTERNATIVA 1
INTERCAMBIABILIDAD SISTEMA
DE COMPONENTES AUTOPORTANTE ALTERNATIVA 2
. ALTERNATIVA 3
ADAPTATIBILIDAD
ESTABILIDAD DE SISTEMA
ESTRUCTURAL

CUADRILATEROS
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12.4.2 Evaluacién segun Parametros y requerimientos de disefio

Tabla25. Tabla de evaluaciéon de alternativas

Requisitos Alternatival | Alternativa2 Alternativa3
R. Empresa
Modularidad v v 4
Cuadrilateros v v 4
Proveeduria v v v
Intercambiabilidad O v 4
Free Standing v v 4

R. Técnicos

Conexién Portétil O X v
Capacidad estructural 4 v v
Movilidad v O v
Limpieza O v v
Sistema 32 v v v

R. Producto

Distincion de zonas v v @
Conectores X v v
Dimensiones v v v
Estabilidad v O v
Deslizamiento entre partes 0] v v
Sistema de cableado X O v
Acabados Superficiales 0] 0] v
Empalmes v v v
Valores de i
Evaluacion a2
X |1
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13. DESARROLLO DE ALTERNATIVA SELECCIONADA

13.1 Flexibilidad de Disefio
El disefio esta desarrollado para que el cliente personalice su cocina mediante la
eleccién de estructuras de cajon que permiten una personalizacion del espacio.
Se maneja una carta de més de 100 colores para eleccion del cliente
Asi la combinacién de componentes, la disposicion y el color de los mismos hace

gue el disefio sea Unico e irrepetible.

Figura90. Flexibilidad de disefio
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Figura9l. Flexibilidad de disefio

Figura92. Flexibilidad de disefio
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Figura93. Flexibilidad de disefio
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13.2 PROCESO DE FABRICACION
En primera instancia los planos de corte y desarrollo segun las piezas requeridas,
son enviados a la planta de produccion, quien se encarga de los procesos de
corte, apertura de huecos, achaflanado y acople de suministros de proveeduria.
Al mismo tiempo en que el maquilador realiza su funcién, en planta se efectian los
tratamientos de corte y dobles en materia prima que se requiere para el producto y
con la que se cuenta en bodega.
Una vez se posean las piezas cuyo elemento de union es por medio de herrajes
especializados, pegantes y accesorios como tornilleria y puntillas, se comienzan a
efectuar estos procesos.
Las piezas terminadas pasan a pulido y brillado, y finalmente a la zona de armado
para finalizar el ensamble de partes.

Figura94. Diagrama general de produccion

Perfiles de cableado Tapas Estructuras de marco Estructuras de Cajon Médulos de meson Cajoneras

*

Para fregadero Para estufa

*

Proveeduria

ﬁ

Metales Maderas
Corte
Apertura de Orificios
Achaflanado
Aplique de recubrimientos
Pulido
Armado
Preensamblado
Empaque

Distribucion
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13.3 LOTES DE PRODUCCION
Los elementos des subsistema cocinas estan pensados para producirse en linea
contando con stocks de partes de los diferentes modulos existentes.
La MAX Muebles y Disefio S.A. producira lotes de 100 piezas por parte como
prueba inicial y dependiendo la acogida de las cocinas el volumen de produccién

aumentara acorde a estas cifras.

13.4 COSTOS DE PRODUCCION

13.4.1 Costos Estructura cajones

Tabla26. Costos de estructura de cajones

Materia Prima Costo Cantidad Costo Total
Unitario
Lamina de madera rechapada 1,2 x2mts
Perfil REF: RAP017 71200 1 Unidad 71.200
Perfil REF: P9052 71200 1 Unidad 71.200
Minifix rosca estandar 12 mm 400 6 Unidades 2.400
Slimfix 12 mm (1/2") 500 6 Unidades 3.000
Revestimiento parquet 20 unidades | 42.000
Correderas europeas 55cm 3300 2 Unidades 6.600
196.400
Corte de lamina de 600 mm 300
Corte de piezas segun dimensiones 300
Apertura de orificios @ 1/2 " 500
Corte perfileria 100
Orificios en lamina de acero @ 1/2" 120
1320

88



13.4.2 Costos Cajones

Tabla27. Costos de cajoneras

Materia Prima Costo Cantidad Costo Total
Unitario
Lamina de madera rechapada 150.000 1,2 x2 mts 150.000
Minifix rosca estandar 12 mm 400 6 Unidades 2.400
Slimfix 12 mm (1/2") 500 6 Unidades 3.000
Revestimiento parquet 46.000 20 Unidades | 46.000
Bisagras Milano 1.800 2 Unidades 3.600
205.000
Corte de lamina de 600 mm 300
Corte de piezas segun dimensiones 300
Apertura de orificios @ 1/2 " 500
1.100

Costo Total 206.100

13.4.3 Costos Modulos de mesoén

Tabla28. Costos de mdédulos de meson

Materia Prima Costo Cantidad Costo Total

Unitario

Lamina de acero inoxidable cal 20 | 325.000 1,4x0,8mts | 100.000
1,5x3 m
Lamina inoxidable Cal 18. 1x2 m. | 359.000 1,4 x 0,5 mts | 60.000
Angulo hierro - refuerzos de | 29.700 6 unidades 29.700
1"x1"x1/16"
Tornillos maquinados de 1/4" x| 1.400 12 unidades | 16.800
3/16" M

206.500




Servicios

Corte de lamina de 600 mm 300
Corte angulo 1"x1"x1/8" 700
Apertura de orificios @ 1/2 " 500
Corte perfileria 100
1.600

Costo Total 208.100
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13.5 CARTAS DE PRODUCCION

13.5.1 Estructuras de cajon

Estructura A-1

Figura95. Estructura A-1
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Figura96. Estructura A-2
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Estructura A-3 Estructura A-4

Figura97. Estructura A-3 Figura98. Estructura A-4
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Estructura A-7 Estructura A-8

FiguralOl. Estructura A-7 Figural02. Estructura A-8
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13.5.2 Cajones

Cajon B-1 Cajon B-2
Figural04. Cajon B-1 Figural05. Cajon B-2
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Cajon B-3 Cajon B-4

Figural06. Cajon B-3 Figural07. Cajon B-4
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Cajon B-8

Cajon B-7
Figuralll. Cajon B-8

Figural10. Cajon B-7

Cara inferfor : .

Cajor|B-7 Carg infefior hajie Blo

. L1
(aras aterates Caras laterales
Cajon|B-7 Cajon| B-8
] 1 1N
Cata ppstarior Caraposteriar
Cajgn B-7 Cajon B-8
Lamina da 24 1.2 m

Laminade 24x1.2m

HEED

<z | &2

ariLa

Cajon B-9
Figurall2. Cajon B-9

Cara |inferior

Cajon B-9
!

arasj|laterales
Cajén B-9

ppsterior
Cajon B-9)

Lemina de 24 x 1,2 m

% @ 96




13.6 ARMADO
13.6.1 Rieles
Figurall3. Ensamble Rieles
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13.6.2 Minifix
Figurall4. Ensamble Minifix
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13.6.3 Instalacion eléctrica

Figurall5. Ensamble Instalacion eléctrica

13.6.4 Estructuras de cajon
Figurall6. Explosion estructura cajon
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13.6.5 Cajones

Figurall?. Explosién cajon

S "

13.6.6 Meson
Figural18. Explosion meson
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14. ACTIVIDADES DESARROLLADAS — INNOVA CDI LTDA

e Participacién en desarrollo de estructuras lineales, planas y volumétricas

para el desarrollo de mobiliario de oficina y hogar

En desarrollo de esta actividad se tomaron perfiles de estructuras existentes y se
combinaron para producir modulos atractivos y Utiles en la adecuacion del
mobiliario de oficinas y hogares.

Como evidencia de ello se presentan las siguientes imagenes

Figurall9. Estructuras Figural20. Estructuras
Figural2l. Estructuras Figural22. Estructuras

Figural23. Estructuras Figural24. Estructuras

0T
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e Participacién en levantamiento de planos y construccién de modelo a

escala para proyecto de remodelacion en Centro 93.

Con base en las necesidades presentadas para el proyecto de remodelacion en
Centro 93, se reciben los planos existentes y sobre ellos se realizan las
modificaciones y se elaboran los nuevos planos y se hace el respectivo modelado
en herramientas CAD y la maqueta correspondiente

Las siguientes imagenes dan cuenta de dicha actividad

Figural25. Centro 93 Figural26. Centro 93

101



e Levantamiento de planos, modelado y planeacion en proyecto de amoblado

de oficinas para la empresa LST.

La empresa LST esta construyendo otra sede en las afueras de Bogota y para el
proyecto de amoblado de sus oficinas entregaron el plano arquitectonico de ésta y
con él se disefo las oficinas modulares y el modelado correspondiente.

Las imagenes evidencian lo realizado.

Figural29. Mobiliario de oficina LST
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Figural30. Mobiliario de oficina LST
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e Apoyo en el desarrollo de presentaciones virtuales para estructuracion de
proyecto Sistema de Mobiliario Arquitectonico para la empresa MAX
Muebles y Disefio S.A.

Utilizando las herramientas CAD se desarrollaron las presentaciones virtuales
para la estructuracion del proyecto Sistema de Mobiliario arquitecténico para la
empresa Max Muebles y disefio S.A

Las imagenes muestran algunas de las presentaciones hechas.

Figural32. Presentaciones virtuales
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Figural33. Presentaciones virtuales
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Figural34. Presentaciones virtuales
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Figural35. Presentaciones virtuales
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Figural36. Presentaciones virtuales
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e Propuesta de mobiliario de oficina abierta para proyectos especiales
Se disefiaron mesas para juntas y oficinas abiertas

Las imagenes dan cuenta de estos disefios.

Figural37. Proyectos especiales

Figural38. Proyectos especiales
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Figural39. Proyectos especiales
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Figural4l. Proyectos especiales

Figural42. Proyectos especiales
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Figural43. Proyectos especiales

Figural44. Proyectos especiales
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Figural45. Proyectos especiales
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15. CONCLUSIONES

Con este trabajo se hizo posible fortalecer el pensamiento que los directivos tenian
de un disefiador Industrial, dandole un importancia cada vez mayor a la profesion;
y encomendando tareas de gran importancia para el desarrollo proyectual de la

Empresa.

Bajo la investigacion del mejoramiento continuo en los procesos, se hizo posible
un cambio radical en el proceso de disefio en el sistema de mobiliario, apropiando
la metodologia propuesta y complementandola con la ya existente en el
Departamento de Disefio.

La confianza depositada por la empresa para el desarrollo de la practica
empresarial fue un elemento importante y enriquecedor, impulsandome a asumir
retos dentro de proyectos que demandaban disefios exclusivos y soluciones

innovadoras
Durante el desarrollo del proyecto se logré adquirir un gran conocimiento,

necesario para adoptar una posicibn mas acorde al ambito laboral, asi como estar

al dia en normas y tendencias actuales en el disefio.
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http://www.mujeractual.com/familia/decoracion/cocina.html
http://www.bricodecoracion.com/y-cocinas-2.html
http://www.hettich.com/
http://www.hettich.com/intelligentkitchens/
http://www.ikea.com/ms/es_ES/complete_kitchen_guide/kitchen_know-
how/design_and_plan/ergonomics.htmi
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