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RESUMEN

TITULO: DISENO E IMPLEMENTACION DE PROGRAMA DE INSPECCION DE MAQULNAS
HERRAMIENTAS PARA EL SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL UIS.

AUTOR: HERNANDEZ BARCO, Jairo Javier.”

PALABRAS CLAVES: Salud ocupacional, Sistema de Gestion Integrado, Resolucion 2400 de
1979 Norma GTC 45, Valoracién de riesgos en equipo mecanico, Inspeccién de maquinas
herramientas, NTC OHSAS 18001.

DESCRIPCION:

La busqueda inquebrantable por la excelencia en los procesos llevados a cabo en las instituciones
ha promovido la continua innovacién en el disefio de mecanismos que permiten avanzar en
materia de calidad. En Colombia, desde inicios del siglo XX se forjaron las bases de lo que hoy se
conoce como seguridad y salud en el trabajo, tomando en cuenta y abordando multiples factores
gue inciden en el bienestar de los trabajadores tales como: la promocién de un estilo de vida
saludable, la ubicacién y asignacion de tareas al empleado segln sus condiciones psicobiolégicas,
la entrega y mantenimiento de los elementos de proteccién personal adecuados segun las
actividades ejecutadas, etc.

El presente proyecto de grado busca ser parte de esta innovacion brindando respuesta oportuna a
las necesidades de control y vigilancia requeridas por el subproceso de Seguridad y Salud
Ocupacional en el desarrollo de actividades relacionadas con la operacion segura de maquinas
herramientas al interior de los talleres y laboratorios de la Universidad Industrial de Santander. La
ejecucion de un programa de inspeccidon de maquinaria permitira avanzar en materia de seguridad
e higiene industrial, dando cumplimiento a los requerimientos de ley que el estado exige y
contribuyendo con esto a la adecuacién de mejores ambientes de trabajo.

Los criterios de disefio del programa documentado provee al equipo SYSO de: el disefio y
elaboracion de un modelo de gestién, la identificacién de la poblacion mediante la revisién de las
matrices de identificacion de peligros, valoracion de riesgos y determinacion de controles de las
unidades académico-administrativas, la documentaciéon del marco legal, la elaboracién de
protocolos formato de inspeccion para maquinaria y herramientas, instructivos, disefio de campafia
para manejo seguro de herramientas manuales, entre otros.

" Proyecto de Grado.

" Universidad Industrial de Santander. Facultad de Ingenierias Fisico-Mecanicas. Escuela de
Ingenieria Mecanica. Ing. Isnardo Gonzalez Jaimes. Ing. Natalia Isabel Maldonado Estupifian.
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ABSTRACT

TITLE: DESIGN AND IMPLEMENTATION OF INSPECTION MACHINE TOOLS PROGRAM FOR
THE SUB PROCESS OF OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH UIS.’

AUTHOR: HERNANDEZ BARCO, Jairo Javier.”

KEY WORDS: Occupational Safety and Health, Integrated Management System, 2400 Resolution
of 1979 Norm GTC 45, Risk Valuation in Mechanical Equipment, Inspections of machine tools, and
NTC OHSAS 18001.

DESCRIPTION:

The unwavering pursuit of excellence in the processes carried out in institutions has promoted the
continuous innovation in the design of mechanisms that allow go forward in terms of quality. In
Colombia, the foundation of what today is known as the safety and health at work were forged since
early 20th century, taking into account and approaching multiple factors that affect the workers
welfare such as the promotion of a healthy lifestyle, location and work assignment to the employee
according to his/her psychobiological conditions, the delivery and maintenance of appropriate
personal protective equipment according to carried out activities, etc.

This Degree Project seeks to be part of this innovation providing timely response to the needs of
control and surveillance required by the sub process of Occupational Safety and Health in the
development of activities related to the safe operation of machine tools inside the workshops and
laboratories of Universidad Industrial de Santander. The implementation of a machinery inspection
program will allow advancing in terms of safety and industrial hygiene, complying with the law
requirements that the state demands and contributing with this to the adaptation of better working
environments.

The design criteria of the documented program provide SYSO teams with: the design and
development of a management model, the identification of the population by reviewing matrices
hazard identification, risk assessment and determination of controls administrative-academics units,
the documentation of the legal framework, the elaboration of inspection format protocols for
machinery and tools, instructional, campaign design for safe operation of hand tools, among others.

" Degree Project.

" Universidad Industrial de Santander. Physical — Mechanical Engineering Faculty. Mechanical
Engineering School. Eng. Isnardo Gonzalez Jaimes. Eng. Natalia Isabel Maldonado Estupifian.
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INTRODUCCION

Las instituciones del siglo XXI en su busqueda por la excelencia se encuentran en
un proceso constante de mejoramiento de sus procesos con el objeto de aumentar
sus estandares de calidad. A través de los afios se ha evidenciado un fuerte
incremento en los procesos de certificacion. ICONTEC, quien es el ente regulador
para Colombia contribuye con el establecimiento de un estandar para dicha tarea
orientando a las organizaciones acerca de los parametros a cumplir para lograr
certificaciones en calidad, impacto en el medio ambiente y por supuesto seguridad

y salud en el trabajo.

La Universidad Industrial de Santander a través del Subproceso de Seguridad y
Salud Ocupacional-SYSO realiza a diario esfuerzos que contribuyen al
mejoramiento de las condiciones laborales de sus trabajadores con la
implementacion de programas de salud ocupacional para los diferentes factores
de riesgo identificados en el alma mater.

Con una estrategia orientada a la prevencién y disminucion del riesgo profesional
mediante el control en la fuente, medio e individuo SYSO entrega los instrumentos
necesarios para mejorar las condiciones de trabajo. El disefio y puesta en marcha
de un programa de inspeccion de maquinas herramientas hace parte de esta
estrategia, pues su origen se fundamenta en la necesidad de ejercer control en las
areas donde se opera maquinaria, herramientas manuales y herramientas con

fuerza motriz.

La Escuela de Ingenieria Mecanica en su mision de formar ingenieros con alta
calidad ética, comprometidos con el bienestar de la sociedad, fomenta el
desarrollo de proyectos de grado relacionados con la seguridad y la salud

ocupacional pues es consciente que el principal capital es el talento humano.

17



El presente libro explica los parametros y estrategias implementadas para llevar a
cabo el proyecto de grado. A continuacion se presenta su organizacion para su

mejor comprension:

El capitulo 1, Importancia y objetivos del proyecto, presenta la problematica que
da lugar al desarrollo del proyecto, la justificacion del mismo, los objetivos

generales y especificos a cumplir.

El capitulo 2, Subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional-SYSO, brinda
informacion general acerca de su estructura, programas y objetivos en su

promocion de ambientes de trabajo saludables.

El capitulo 3, Estrategia metodoldgica aplicada en el desarrollo del proyecto,
presenta los parametros en la etapa inicial de disefio, las necesidades
identificadas que luego hardn parte de su desarrollo, la estrategia cronoldgica
mostrada en forma de tablas que dio vida al programa de inspeccién desde sus
cimientos, la estrategia PHVA implementada y el modelo de gestién propuesto

para el flujo de informacién a través del mismo.

El capitulo 4, Requerimientos legales, define los parametros legales que aplican al
programa de inspeccion, las leyes directamente asociadas al uso de maquinaria,

equipo, herramientas de mano y herramientas manuales con fuerza motriz.

El capitulo 5, Matriz de inspecciones, muestra el desarrollo completo del disefio de
la matriz de inspecciones cuya finalidad es mostrar de manera grafica las areas de
abordaje dando a conocer al profesional del equipo SYSO las condiciones de

seguridad previas a la ejecucion del cronograma de inspecciones.
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El capitulo 5 presenta la metodologia y los parametros de disefio implementados
en la creacion de los protocolos formato de inspeccién que hacen parte de la fase
“hacer” del ciclo PHVA y cuyo obijetivo es brindar al inspector del equipo SYSO las

directrices para evaluar las condiciones de seguridad en maquinas herramientas.

El capitulo 6, Instructivos protocolos formato de inspeccién, define el diagrama
metodolégico y el desarrollo de los instructivos para los protocolos formato de
inspeccion de maquinaria, herramientas manuales y herramientas de mano con

fuerza motriz documentados por el programa.

La campafia para el manejo seguro en herramientas manuales se presenta en el
capitulo 8, definiendo las consideraciones establecidas en el desarrollo de las
estrategias para trabajo seguro con herramientas de mano y herramientas

automatizadas y sus respectivos resultados graficos.

El capitulo 9 presenta los resultados de la prueba piloto del programa mediante la
elaboracién de informes bajo los lineamientos del Sistema de Gestion Integrado-
UIS y la politica del subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional.
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1. IMPORTANCIA'Y OBJETIVOS DEL PROYECTO

1.1 FORMULACION DEL PROBLEMA

La Universidad Industrial de Santander-UIS es una institucion de educacion
superior del nororiente colombiano reconocida a nivel nacional e internacional por
la alta calidad de sus egresados en sus mas de 60 afios de historia. Desde sus
inicios, la UIS promovioé la creacion de laboratorios de ensayo; talleres de
carpinteria, albafileria, mecanizado, electricidad, refrigeracion y aires
acondicionados, soldadura, entre otros, para dar respuesta a las necesidades de

formacion y mantenimiento de las distintas areas de su infraestructura fisica.

El subproceso SYSO ha evidenciado fallas en temas de instalacion y manejo
inadecuado de maquinas-herramientas en diversas areas del campus principal. El
abandono evidenciado en los talleres y laboratorios durante el proceso de
actualizacion de matrices de identificacién de peligros, valoracién de riesgos y
determinacion de controles llevado a cabo en 2012 revelaron falta de
mantenimiento de equipos, malos habitos de orden y aseo, almacenamiento
inapropiado de  materias primas, operacion de maquinas defectuosas y
desconocimiento de las normas de seguridad por parte de los operarios.

Figura 1. Sierra circular de banco

Fuente: El autor
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La Universidad Industrial de Santander requiere de un programa que permita
abordar y establecer acciones de mejora en maquinas-herramientas y equipo que
fomenten la salud y el bienestar de su talento humanao.

Figura 2. Sistema de Transmision de potencia sin guarda de seguridad

Fuente: El autor

Figura 3. Taller de soldadura Division de Planta Fisica

Fuente: El autor
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1.2 JUSTIFICACION DE LA SOLUCION AL PROBLEMA

Es de vital importancia que las instituciones cumplan con las normas que la
legislacion colombiana en tema de seguridad industrial y salud ocupacional
demanda en aras de garantizar ambientes de trabajo seguros para sus

empleados.

Desarrollar un programa que permita gestionar el cumplimiento a los articulos de
la resolucién 2400 de 1979 emitida por el ministerio de trabajo y seguridad social
relacionados con normas de seguridad en instalaciones y operacion de
maquinaria contribuye a la mejora de la salud e integridad de trabajadores,
disminuye los indices de ausentismo por incapacidad ademas de brindar un

valioso aporte al proceso actual de certificacion NTC-OHSAS 18001.

Figura 4. Taller de maquinado Division de Planta Fisica

Fuente: El autor
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1.3 OBJETIVOS DEL TRABAJO DE GRADO

1.3.1 Objetivo General

Contribuir con el mejoramiento de las condiciones laborales de los
trabajadores UIS mediante el disefio e implementacion del programa de
inspecciéon de maquinas herramientas para el subproceso de Seguridad y
Salud Ocupacional en el marco misional de formar profesionales con alta
calidad ética y humana al interior de la UNIVERSIDAD INDUSTRIAL DE
SANTANDER.

1.3.2 Objetivos Especificos

v

v

Identificar las areas de interés para abordaje del programa de inspeccion de
maquinas herramientas, a través de la revision de matrices de identificacion
de peligros, valoracion de riesgos y determinacién de controles documentadas
por el subproceso SYSO para campus principal de la universidad; en base a
esta informacion, disefiar matriz de inspecciones con el fin de establecer una
herramienta administrativa que facilite la intervencién de las areas acorde al

nivel de riesgo identificado.

Diseflar protocolo formato para inspeccion de maquinaria y herramientas

basado en los criterios legales de seguridad descritos en:

Titulo VIII- Capitulo | (DE LAS MAQUINAS, APARATOS Y EQUIPOS EN
GENERAL-DE LAS HERRAMIENTAS Y MAQUINAS INDUSTRIALES).

Titulo IX- Capitulo | y Il (DE LAS HERRAMIENTAS EN GENERAL-DE LAS
HERRAMIENTAS DE MANO, DE LAS HERRAMIENTAS DE FUERZA
MOTRIZ).
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Tomadas de la resolucién 2400 de 1979 emitida por el ministerio de trabajo y

seguridad social.

= Elaborar instructivos técnicos como herramienta administrativa facilitadora de

la implementacién de los protocolos formatos de inspeccion documentados.

= Realizar prueba piloto del programa de inspeccibn de maquinaria Yy
herramientas en un area con nivel de riesgo aceptable con control especifico,
segun matriz de intervencion disefiada y las necesidades planteadas por la

coordinacion del subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional.

= Diseflar campaifia publicitaria con recomendaciones para el trabajo seguro con
herramientas manuales bajo los lineamientos de la politica del sistema de
gestion SYSO.

24



2. SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL*

2.1 OBJETIVO GENERAL SYSO

Contribuir en el mejoramiento de las condiciones laborales y de vida de los
trabajadores de la Universidad Industrial de Santander, a través de la
implementacion del programa de salud ocupacional, orientado a la prevencion y
disminucion del riesgo profesional, mediante el control en la fuente, medio e
individuo de los factores de riesgo ocupacional, teniendo en cuenta el marco de la

legislaciéon Colombiana.

2.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS SYSO

= Establecer estrategias de intervencion dirigidas al ambiente laboral y al
trabajador para prevenir los dafos a la salud, provenientes de los factores de
riesgo presentes en su ambito laboral.

= Establecer el diagnostico de salud ocupacional a partir del perfil de condiciones
de trabajo y de salud, con el objeto de aplicar los controles preventivos y
mecanismos de proteccion frente al riesgo profesional.

» Dinamizar el comité paritario de salud ocupacional de la empresa y la brigada
de primeros auxilios, para velar por el mejoramiento y mantenimiento de las
condiciones de vida y salud de los trabajadores.

» Implementar programas de Vigilancia Epidemiolégica orientados al control de la
patologia y accidentalidad laboral, relacionados con los factores de riesgo
prioritarios presente en los centros de trabajo de la Universidad Industrial de

Santander.

! UNIVERSIDAD INDUSTRIAL DE SANTANDER. Divisién de Recursos Humanos. Subproceso
de Seguridad y Salud ocupacional.
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2.3 ESTRUCTURACION DEL SUBPROCESO SYSO

Figura 5. Funcionarios del equipo de Seguridad y Salud Ocupacional

Fuente: www.uis.edu.co

2.3.1 Medicina preventiva

Busca identificar, detectar, diagnosticar, prevenir y controlar factores de riesgo que
afecten de manera directa o indirecta la salud de los trabajadores; dando origen a

una enfermedad o lesion no profesional.

2.3.2 Medicina en el trabajo

Es el conjunto de actividades médicas y paramédicas destinadas a promover y
mejorar la salud del trabajador, evaluar su capacidad laboral y ubicarlo en un lugar

de trabajo de acuerdo a sus condiciones psicobiolégicas.

2.3.3 Higiene y seguridad industrial

Basada en la anticipacion, la identificacién, la evaluacion y el control de los riesgos
gue se originan en el lugar de trabajo o en relacion con él y que pueden poner en
peligro la salud y el bienestar de los trabajadores, teniendo también en cuenta su
posible repercusién en las comunidades vecinas y en el medio ambiente en

general.
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2.3.4 Programa educativo

Implementa un conjunto de actividades de aprendizaje y recursos, dirigidos a la
poblacién laboral con el fin de mejorar el ambiente, desempefio y rendimiento.
Busca establecer una estrategia educativa de promocion de la salud, prevencion y
control de los riesgos profesionales dirigida a la poblacién laboral de la

Universidad Industrial de Santander.

2.3.5 Copaso

El Comité Paritario de Salud Ocupacional (COPASO) es el organismo de
promocion y vigilancia de las actividades de la rama de salud ocupacional,
desarrolladas en la Universidad. Estd conformado por igual numero de
representantes del empleador y de los trabajadores, de conformidad con las
disposiciones legales de la Resolucion 2013 / 86 y el Decreto 1295 / 94 del
Ministerio de Trabajo y Seguridad Social, para promover las actividades de Salud

Ocupacional al interior de la organizacion.

2.3.6 Brigada de emergencias

Es un grupo de apoyo institucional en actividades de promocion de la salud,
prevencién y control de factores de riesgo causantes de enfermedades,

accidentes y situaciones de emergencias que puedan atentar contra la integridad y

el bienestar integral de las personas que conforman la comunidad universitaria.

27



Figura 6. Brigada de emergencias UIS

Fuente: www.uis.edu.co
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3. ESTRATEGIA METODOLOGICA APLICADA EN EL DESARROLLO DEL
PROYECTO

El presente capitulo da a conocer la estrategia aplicada en el disefio del programa
de inspeccion. Con el fin de desarrollar un programa intuitivo, amigable y efectivo,
su montaje y funcionamiento se estableci6 mediante el disefio previo de un
modelo de gestidn gréafico que le permite al profesional del equipo de Seguridad y
Salud Ocupacional ver de forma clara el flujo de la informacion relacionada, sus
cimientos, su razon de ser y por supuesto, el uso de sus herramientas. EI modelo
de gestion disefiado, se basa en la filosofia Planear Hacer Verificar Actuar-PHVA?
muy conocida en el mundo administrativo y en los modelos de gestion; aplicada
ampliamente en la Universidad Industrial de Santander. Ver figura 7.

Figura 7. Ciclo PHVA

r’?w

CONTINUA

L VERIFICAR J

Fuente: El autor

Como se observa en la figura 7, el ciclo PHVA implementado se define en 4 fases,

cada una de ellas presenta las siguientes caracteristicas:

> CIRCULO DEMING. Ciclo PHVA Planear-Hacer-Verificar-Actuar. The Deming Management
Method.
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» Orden: Hace referencia a la cronologia metodolégica para el desarrollo y
ejecucion.

» Necesidad: Muestra los requerimientos de cada fase a desarrollar.

= Accion Metodoldgica: Es la actividad a llevar a cabo para cubrir la necesidad
planteada.

» Referencia: Ubica el desarrollo de la accion metodolégica en el contenido del

libro.

3.1 FASE PLANEAR

La fase planear se establece en 4 pasos que definen las necesidades y metas a

cumplir por parte del programa de inspeccién. Ver tabla 1.

Tabla 1. Fase planear

ORDEN NECESIDAD ACCION METODOLOGICA REFERENCIA
Definir la legislacion asociada al uso |Llevar a cabo revision exhaustiva de la matriz de requisitos legales documentadas por
m 1 de maguinas herramientasenel  |el equipo SYSO. En base alos resultados, definir documento de requiermientos
marco legal que el estado legales que dan soporte al programa de inspeccion de maquinas herramientas. Captio 4
colombiano demanda para el
q manejo de |2 sequridad y la salud en
el trabajo.
L“ Establecer que factores de riesgo | Tomar referencia de la Guia Técnica Colombia GTC 45-Guia para la identificacion de
2 estan directamente relacionados al |los peligros y la valoracién de los riesgos en seguridad y salud ocupacional. En base a Captio’5
Uso de maquinas, herramientay  |los resultados definir los factores de riesgo asociados al uso de méquinaria,
Z equipo. hemramientas y equipo.
Identficacidn de éreas en las cuales |Llevar a cabo la revision exhaustiva de cada una de las matrices de identificacién de
3 se opera maquinaria, herramientas - |peligros, valoracién de riesgos y determinacion de controles documentadas par el
q de mano, herramientas manuales  |equipo SYSO para el campus principal de [a universidad. En base a los resuftados, Capitulo &
con fuerza motriz y equipos afines. |definir [a poblacion de abordaje teniendo en cuenta los factores de riesgo establecidos
\I en la necesidad anteriar.
Elaborar una herramienta Disefio y montaje de |2 matriz de inspecciones para €l programa teniendo en cuenta
4 administrativa que permita ver con  (las necesidades establecidas y adicionando un formato para abordaje preliminar que
Q claridad y sencilez las areasa  |brinde informacion de antesala al inspector acerca de |as condiciones y caracteristicas Captio’5
inspeccionar brindando informacion |del area.
previa de sus condiciones y
caracteristicas.

Fuente: El autor
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3.2 FASE HACER

La fase hacer despliega la primera accién del ciclo, su objetivo es el abordaje de

las necesidades identificadas en la fase planear. Ver tabla 2.

Tabla 2. Fase hacer

maquinania y equipos, compacia,
faci de usary eficaz.

criticidad en equipo mecanico desde la perspectiva de la seguridad e higiene industrial.

ORDEN NECESIDAD ACCION METODOLOGICA REFERENCIA
Elaborar una herramienta Tomar referencia acerca de las normas de seguridad aplicadas a la operacion de
5 adminisirativa que permita evaluar - {maquinaria. Disefiar un protocolo formato de inspeccion que siga los lineamientos
las condiciones de sequridad en  |impartidos por el proceso de gestion documental-UIS, permitiendo determinar la Capitulo 6

Elaborar una herramienta
administrativa que permita evaluar
las condiciones de seguridad en

Tomar referencia acerca de las normas de sequridad descritas en las quias técnicas
NTP 391, 392 Y 393 documentadas por el Ministerio de Trabajo de Espafia. Disefiar
protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano. Disefiar protocolo Formato

HACER

motriz entre los trabajadores de la
poblacion expuesta.

manuales bajo los lineamientos impartidos por la coordinacin del subproceso SYSO

relacionados a su poltica de prevencion.

herramientas de mana y de inspeccion de herramientas manuales co fuerza motriz. Estos documentos Capiio
herramientas manuales con fuerza |permiten determinar condiciones insequras asociadas a sus caracteristicas de
motriz. fabricacion, estado y almacenamiento .
Crear los documentos necesarios  |Llevar a cabo el disefio y elaboracian de los instructivos para la correcta aplicacion de
7 que permitan realizar los protocolos formato de inspeccién de maquinaria, herramientas de mano y
pracedimientos de empalme con los|herramientas manuales con fuerza motriz, tomando como referencia los lineamientos
profesionales SYSO enarasde  |impartidos por el proceso de gestion documental de la universidad para la elaboracidn Capitulo 7
garantizar la continuidad y el buen  |de documentos asociados al sistema de gestion integrado. Realizar las
desempefio del programa. socializaciones y capacitaciones al equipo por parte del autor sequn necesidades
establecidas por la coordinacion del subpraceso.
Generar habitos de uso seguro con |Tomar referencia acerca de las normas y la legislacion vigente. Realizar recopilacion
8 herramientas de mano y de recomendaciones de sequridad para herramientas de mano y con fuerza motriz.
herramientas manuales con fuerza |Realizar el disefio de afiche para campafia de manejo sequro de herramientas Capitulo 8

3.3 FASE VERIFICAR

Fuente: El autor

La fase verificar interviene las acciones metodoldgicas establecidas en las dos

fases anteriores con el objeto de mejorar sus estrategias y planes metodolégicos.

Ver tabla 3.
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Tabla 3. Fase verificar

VERIFICAR

ORDEN NECESIDAD ACCION METODOLOGICA REFERENCIA
Investigar las caracteristicas de s |Llevar a cabo una vista preiminar de todas a5 dreas establecidas en | matrz de
9 éreas QU definen la poblacitn que: |inspecciones aplicando el formato de abardaje prefiminr y recopiando l nformacin | Capituo 9
¢l programa desea abardar. Que en €l & contempla.
Poner aprusba el programa de  |Realizar prusha ploto en (1) &rea asignada por la coordinacion del subproceso SYS0
10 inspeccin. prestando especial atencidn & los protocolos formato de inspeccion de maguinaria con) ~ Capitlo 9
elfin de veriicar su desempefio.

3.4 FASE ACTUAR

Fuente: El autor

La fase actuar es el dltimo paso antes de iniciar nuevamente el ciclo de mejora

continua, en él se establece nuevamente una serie de acciones metodoldgicas

que abordan las necesidades identificadas en la fase verificar. En la tabla 4 se

presenta sus caracteristicas.

Tabla 4. Fase Actuar

ACTUAR

ORDEN|  NECESIDAD ACCION METODOLOGICA REFERENCIA
Difundr resutados con los jefes de |Elaboracion de un formato para elaboracin y emision de informes;, levar a cabo la
11 las &reas abordadas elabaracion de los informes praducto dg[a prueba pioto. Capitulo 9
Organizar la fuerza laboral para  |Elaboracion de un diagrama de GANTT que brinde la informacion & la coordinacion del
12 levar a cabo las visitas & subproceso SYSO con un cronograma de inspecciones propuesto para el afio 2013. (ot
Inspecciones del programa de
inspeccidn para el afio 2013
Wantener vigente el programay  |Actualizar el programa a medida que e van realizando las inspecciones en las &reas
13 realizar mejoras a sus modulos.  |de inferés con sus respectivos informes. Realizar seguimiento por parte del equip | Recomendaciones
SYS0 alas mejoras planteadas en aras de garantizar su eecucion y cumplmiento.

Fuente: El autor
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3.5 MODELO DE GESTION

Con la estrategia PHVA definida, se procede a realizar el disefio del modelo de
gestion para el programa de inspecciones. Ver figura 8. El Programa de
Inspeccion de Maquinas herramientas UIS-PIMU sienta sus bases en dos
estructuras de alta relevancia para la institucion: el proceso de levantamiento de
las matrices de identificacion de peligros, valoracion de riesgos y determinacion de
controles documentadas por SYSO para cada una de las unidades académico
administrativas de la universidad actualizadas anualmente y la matriz de requisitos
legales la cual enuncia en temas de seguridad y salud ocupacional los requisitos

de caracter legal que se deben cumplir al interior del alma mater.

El flujo de informacién es concurrente en la matriz de inspecciones, siendo esta la
herramienta central del programa, presentando las areas de abordaje con su
respectiva informacién relacionada a trabajadores, maquinaria, uso de

herramientas, labores realizadas, nUmeros de contacto, imagenes entre otros.

En el modelo de gestion disefiado también se observa la relacion entre los
protocolos formato de inspeccidén con sus respectivos instructivos los cuales se
representan por lazos retroalimentados, es decir, cualquier cambio realizado en
los protocolos de inspeccién implican un cambio en sus instructivos ante una

eventual actualizacién de mejora.

De la matriz de inspecciones el flujo de informacion se dirige hacia la
programacion de inspecciones, definiendo el orden y las fechas estipuladas
mediante un cronograma propuesto para el afio 2013. El flujo de informacion del
modelo de gestion finaliza en la elaboracioén de informes actualizando a su vez las
matrices de peligros y riesgos para el siguiente afio dadas las modificaciones que
puedan tener lugar en las areas abordadas producto de las recomendaciones

documentadas.
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Figura 8. Modelo de gestion

Programa de Inspeccién I“mﬂlm-Hemhntas UIS

JUSTIRCACION:

Con el Programade Inspeccion de Maquinas Herramientas UIS-FIMU se proyecta dar respuesta a las necesidades de control y
viglancia requeridzs por el subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional en el desarrolle de actividades relacionadas con |z

operacion segura de maquinarias al interior de los talleres y laboratorios de la Universidad Industrial de Santander. Bl disefio &

implementacin del programa aporta al cumplimiento de los requerimientos legales establecidos en |z Resclucion 2400 de [97%
emitida por &l Ministerio de Trabajo y Seguridad Social que se encuentran enuncizdes en |z Matriz de Requisitos Legales delz

Iriversidad

MODELO DE GESTION

Fuente: El autor
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4. REQUERIMIENTOS LEGALES

4.1 METODOLOGIA DOCUMENTO DE REQUERIMIENTOS LEGALES

Con el objeto de definir los parametros legales que aplican al programa de
inspeccion, PIMU ve la necesidad de definir de forma clara cuales son las leyes
gue estan directamente asociadas al uso de maquinaria, equipo, herramientas de
mano y herramientas manuales con fuerza motriz. En la figura 9 se muestra la

metodologia utilizada para llevar a cabo el proceso.

Figura 9. Metodologia aplicada en el desarrollo del documento de requerimientos

legales

REVISION DE LA FILTRADO DE LOS EN BASE A LOS
RESOLUCION 2400 DE ARTICULOS RESULTADOS DE LA
1979 DEL MINISTERIO DE RELACIONADOS CON BUSQUEDA,
TRABAJO Y SEGURIDAD MAQUINARIA, ELABORAR

SOCIAI HERRAMIENTAS Y DOCUMENTO DE
CONDICIONES REQUERIMIENTOS
LOCATIVAS EN LEGALES PIMU
TALLERES Y

LABORATORIOS

Fuente: El autor

4.2 DOCUMENTO DE REQUERIMIENTOS LEGALES

Con propésito de dar soporte legal a todas las adecuaciones planteadas en los
informes de las inspecciones que se realizaran en el futuro. PIMU presenta su
marco legal basado en la resolucion 2400 del afio 1979. El documento de

requerimientos legales se presenta en la Figura 10.
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Figura 10. Documento de requerimientos legales PIMU

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

VOLVER
A

PIML

REQUERIMIENTOS LEGALES PIMU

&

EYALUACION DEL CUMPLIMIENTO

ARTICULD
TIFPODE AMBITO DE E¥IDENCIA DEL
NOMBRE |ARO DE PUBL. | EMISOR | DESCRIPCION UE DESCRIPCION DE LA OBLIGACION Fecha: FResponsable:
REQUISITO HPGLICA APLICACION CUMFPLIMIENTO B
51 [NOD |Par OBSERYACIONES
San obligaciones del patrana:
3] Dar cumplimiento a lo establecido en la presente Fesolucidn y dems normas legales en Medicina,
Higiene y Sequridad Industrial, elabarar su propiareglamentacidn y hacer cumplir a los trabajadares las
9 y=eg I Froplareg:: Y P i Frogramade Salud
obligaciones de Salud Ocupacional que les correspondan. N
Ocupacional
b) Proweer y mantener el medio smbiente ccupacional en adecuadas condiciones de higiene y .
Programas de Gestidn en
seguridad, de acuerdo alas normas establecidas en la presente Resolucidn. =50
] Establecer un servicio médico permanente de medicina industrial, en aquellos establecimientos que it anatrasturs
presenten mayores riesgos de accid dades profesionales, a juicio de los dos de :
Procedimiento de
Farlacual se |a Salud Ocupacional del Ministeria, debidamente organlzado para practicar a todo su personal los evaluaciones médicas
establecen algunas endmenes psicofisicas, exdmenes periddicos y asesora médico-laboral y las que se requieran de oeupasionales FTHEE
Ministerio dispoziciones acuerdo alas circunstancias: ademas llevar una completa estadistica médico-social. pack -
La N . N 3 N . Cumplimiento de pago de
Resolucién detrabajoy| sobre vivienda, d] Organizar y desarrollar programas p de Medicina Preventiva, de Higiene y Todala :
RESOLUCION 1979 . L . ART: 2 N s oo . L . . . Prestaciones sociales "
2400 zequridad | higiene y sequridad Industrial y crear los comités paritarios [patranas y trabajadores] de Higiene y Seguridad que se Universidad CoPAED
social enlas reuniran periddi o las actaz ivas a disposiciones de la Divisidn de Salud nduce n'
establecimientos DOcupacional. Capacitagién
de trabajo &) El Comité de Higiene y Sequridad deberi intervenir en la elaboracidn del Feglamento de Higiene u pa
. - Frocedimienta de
Seguidad, 0 en su defecto un representante de la Empresa y otro de los trabajadores en donde no wecim
Be At comunicacidn y toma de
exista sindicato. S
" -, N ; " conciencia FTHEE
1 &plicar y mantener en forma eficiente los sistemas de control necesarios para proteceion de los Frovedimiento de
trabajadores y de la colectividad contra los riesgos profesionales y condiciones o contaminantes raseci
: s ; " participacidny consulta
ambientales originados en las operaciones y procesos de trabajo. ETHE?
g] Suministrar instruccion adecuada a los trabajadores antes de que se inicie cualquier ocupacicn,
cobre los riesgos y peligros que puedan afectarles, y sobre |a forma, métodas § sistemnas que deban
observarse para preveninlos o evitarlos.
Son obligaciones de los trabajadores:
a)0ar cumplimiento a las obligaciones que les correspondan en materia de Medicina, Higiene y
Seguridad Industrial, de acuerdo conlas normas legales y la reglamentacidn que establezca el patrona .
! : ? ' Feglamenta de Higiene y
en concordancia con el literal 2) del Articulo anterior, . :
" . . Seguridad Industrial
Forlacual se b Utilizar y mantener adecuadamente las instalaciones de la Empresa, los elementos de trabajo, los Planual del S5 [funciones
establecen algunas dispositivos para contral de riesgos y los equipos de prateceidn personal que el patrona suministre, y Sv50)
Ministerio disposiciones conzservar el arden y azeo enlos lugares de trabajo. : Flan d .
Resolucidn detrabsjoy | sobre vivienda c) Abstenerse de operar sin 13 debida autarizacién vehiculos, maquinarias o equipos distintos alos que|  Todala Manual de funcionss de |, Flande accion:
RESOLUCION 1979 . L o ART: 2 . . . : los cargos existentes enla E Creacion & implementacion de formato
2400 zequridad | higiene y sequridad les han sido asignados. Universidad
: - " . N : - planta de personal de la de reparte de condiciones insequrazs
social enlos d) Dar aviso inmediato a sus superiores sobre la existencia de condiciones defectuosas, o fallas en laz
establecimientos instalaciones, maquinarias, procesos y operaciones de trabajo, y sistemas de control de riesgos. o
® Tiaquina 2F ° = N : Capacitaciones
de trabajo ] Acatar las indicaciones de los servicios de Medicina Preventiva y Seguridad Industrial dela Programa de cultura
Empresa, y en caso necesario utilizar prontamente los servicios de primeros ausilios. arama !
Programa de inspeccicnes
] Maintraducir bebidas u ofras sustaneias no autarizadas enlos lugares o centras de trabajo, ni
presentarse en los mismos bajo los efectos de i o
alusindaenas; § campartarse en farma respansable y seria en la sjeousidn de sus labares.
Todos los edificios destinados a bilecimis industrizles, temporales o p serin de
construccion segura u firme para evitar el riesgo de desplome; los techos o cerchas de estructura Plan de accidn:
Forlaoual s metilica, presentaran suficiente resistencia a los efectos del viento, y a su propia carga; los cimientos y )
exstablecen algunas idad | pl=o= presentalran 'eSIIStTCIa .S‘;'mc‘elmel d L . 1. Solicitud de informe a plantafizicay
Ministerio disposiciones para sostener con sequridad lss cargas para las cuales han sido calculados, y ningln cimiento o piso - _ planeacién para conocer el estado de las
. ! e serd sobrecargada por encima de la carga normal: el factor de sequridad para el acera estrustural con Edificaciones construidas 1N F
Resolucion de trabajoy sobre vivienda, Todala . o edificaciones de Campus Central,
RESOLUCION 1979 . L . ART: 4 referencia a la carga de rotura, serd por \0 menos de cuatro (4] para Ias argas estaticas, y porlo . : bajo laz especificaciones ® . A
sequridad | higiene y segquridad Universidad N L Facultad de Salud, Guatiguara.
cocial enlas menos de seis (6] para las cargas vivas o LI SE13 comespo mas alto para otros tecnicas exigidas
- aci 1
establecimientos Farg ;natLenaleds..radel;nas s dispondra de un margeln i padra. ‘d“ 19ns anorm. . 2. De acuerdo alinforme, generar
de trabaio aragrafo. Las edificaciones permanentes o temporales para fines de industria, comercio o servicios, ronograma de adecussidn de
tendran su estensicn superficial en correcta relacidn con las labores, procesos U operaciones propias atalasinnes
de las actividades desarrolladas, y con el ndmero de trabajadores para evitar acumulacion excesiva,
hacinamiento o distribucicn inadecuada gue impliguen riesgos para la salud.
Plan de accidn:
Porlacual ze
establecen algunas En la constiuceidn, reformas o modificaciones de los i destinados a os de 1. Solicitud de informe a planta fisicay
Ministerio |  dizposiciones trabajo, s deberin tener en cusnta, ademis de los requisitas evigidos en &l articula quinta, los Edifiasionss sonstuidas planeacidn para conocer ol estado de las
Resolucion de trabajoy sobre vivienda, corredores, pasadizos, pasillos, escaleras, rampas, ascensores, plataformas, pasamanos, escalas Todala N L edificaciones de Campus Central,
RESOLUCION 1979 . ot < ART:6 - =P ' i Formas, . (e bajo las especificaciones " Al
2400 =seguridad | higiene y seguridad fijas y &ntarres, =] similares que seran disefiados y construidos de Universidad recnicas exigidas Facultad de Salud, Guatiguara.
=ocial enlos acuerdn ala naturaleza del trabajo y dispondran de espacio cdmoda y sequro para eltransito o acceso 9
establecimientos de los trabajadores. 2. De acuerdo alinforme, generar
de trabajo cronograma de adecuacidn de

instalaciones.

36




Figura 10. (Continuacion)

Forlacoal se
establecen algunas

Mediciones de
ilumminacidin.

Flan de acecidn:

Ministeric " L Todo local o lugar de trabajo debe contar con buena iluminacién en cantidad y calidad, acorde con las . : e " . P
- . disposiciones " L . P Matrices de identificacion 1. Fiealizar mediciones de iluminacion de
Resolucidn de trabajoy o tareas que se realicen; deben mantenerse en condiciones apropiadas de temperatura que no impliquen Todala ¢ -2 s
RESOLUCION 1979 . =sobre vivienda, ART: T : PV P 3 . . . de peligros, valoracion de areas Faltantes
2400 sequridad " © deterioro en la salud, ni limitaciones en la eficiencia de los trabajadares. Se debe proparsionar la Universidad | © ' vaaraciol
! higiene y seguridad 2 =4 . nela ge riesgos e identificacidn de
zacial wentilacin necesaria para mantener aire limpic y fresco en Forma permanente, .
enlos controles 2. De acuerdo ainforme de las
establecimientos Programa de inspecciones mediciones de iluminacidn, establecer
Forlacual se Flan de accidn:
.. | establecen algunas . . " . .
Ministerio blecen Al Las locales de trabajo tendran las dimensiones necesarias en cuanto a - ) - ) .
! disposiciones . e ! e Edificaciones construidas 1. Solicitud de informe a plantafisicay
Resolucién de trabajo y sutensidn superficial | capacidad de los locales, de acuerda con las requerimientas de la Todala )
RESOLUCION 1979 =zobre vivienda, ART:8 ° bajo las especificaciones planeacidn para concoer el estada de las
2400 seguridad N N industria, para una mejor distribucion de equipos, aparatos, etc., en el Hujo de materiales, Universidad N . e
N higiene y sequridad - N N tecnicas exigidas edificaciones de Campus Central,
sovial teniendo en cuenta el nimera de trabajadores en cada lugar de trabajo. e
enlos Facultad de Salud, Guatiguara.
establecimientos
Forla cual se La superficie de pavimento por trabajador no sers menor de dos [2) metros Flan de accion:
establecen algunas cuadrados, con unwalumen de aire suficiente para 1.5 metros cibicos, sin tener en
Ministeric disposicianes cuenta la superficie y el volumen ocupados por los aparatos, equipos, maquinas, Edificaciones construidas 1. Solicitud de informe a planta fisica y
Resolucidn de trabajoy =sobre vivienda, materiales, instalaciones, ete. Mo se permitira el trabajo en loz locales cuya altura del Todala . P planeacidn para conocer el estado de las
RESOLUCION 1979 . . N ART: 3 . . . . . bajo las especificacionss A
2400 sequridad | higiene y seguridad techa sea menar de tres (3] metros, cualquiera que sea el sistema de cubierta, Universidad oy oieidas edificaciones de Campus Central,
zacial enlos Parigrafo. El pizo pavimento constituirs un conjunta homogéneo yliso sin soluciones de = Facultad de Salud, Guatiguars.
establecimientos continuidad; serd de material resistente, antiresbaladizo y en lo posible Ficil de ser
de trabajo lavada. 2. De acuerda al informe, generar
Porlacual se . Plan de accidn:
En las cercanias de hornos, hogares, y en general en tadas las
.| establecen algunas . X 4 . e . .
Ministeric DIEEEn operaciones en donde sxista el fuego, ol pavimento en las inmediaciones de éstas serd N . . . L
disposiciones A Edificaciones construidas 1. Salicitud de infarme a planta fisica y
de trabajoy de material incombustible, en un radio de un (1) metro. Se procurara que todo el Todala -
RESOLUCION 1979 N sobre vivienda, ART:10 N N N - o N N bajo las especificaciones planeacion para conocer el estado de las
sequridad N N pavimento se encuentre al mismo nivel; en caso de eristir pequefios escalones, estos e Universidad N L A
! higiene y sequridad e ! N : tecnicas exigidas edificaciones de Campus Central,
social sustituiran por rampas de pendiente suave, para salvar las diferencias de altura entre un e
enlos Facultad de Salud, Guatiguara.
hil lugar y otro.
egtablecimisntos
Forlacoal se Flan de acecidn:
i | ®Stablecen algunaz P : . ;
Mlinisteric N L 2 Las paredes seran lisas, protegidas y pintadas en tonos claros, susceptibles de ser lavadas o . B o
. ! disposiciones " ! SN tane . L 1. Solicitud de informe a plantafisicay
Resolucién de trabajoy o q yserdn sligual que el p Todala Plan de mantenimiento de o
RESOLUCION 1979 . =sobre vivienda, ART: 1 e . : . . . planeacion para conocer el estado de las
2400 sequridad " © en buen estada de conservacién, reparindose tan pronta some se produzean grietas, Universidad lainfraestiuctura 13N F
! higiene y seguridad ! : edificaciones de Campus Central,
zocial aguieras o cualquier clase de desperfectas i
enlos Facultad de Salud, Guatiguara
establecimientas
Loz corredores que sirven de unidn entre los locales, escaleras, etc.,y los
pasillos interiores de los locales de trabajo que conduzean a las puertas de salida, 1. Solicitud de informe a plantafisicay
Forlacual ze deberin tener la anchura preciza teniendo en cuenta el nimero de trabajadores que planeacidn para conocer el estado de las
deben circular por ellos, y de acuerdo a las necesidades propias de la industria y edificaciones de Campus Central,
establecen algunas L N P o N N N " N .
. N N L establecimiento de trabajo. La anchura minima de los pasillos interiores de trabajo serd Facultad de Salud, Guatiguara.
Ministerio | disposiciones N .
Resolucién detrabajoy | sobre viviends, de 120 metras Todals | Edificaciones construidas
RESOLUCION 1979 " " w3 ART: 12 Parigrafa 1% La distancia entre maquinas, aparatas, equipos, eta, serd la necesaria Jeda bajo las especificaciones
2400 zequridad | higiene y seguridad 3 A A © X © Universidad ® e - . »
=ocial enlos para que el trabajador pueda realizar sulabor zin dificultad e incomodidad, evitando loz tecnicas exigidas 2. Digefiar el formato de inspeccion de
establecimientos posibles accidentes por Falta de espacio, no serd menor en ningdn caso de 0,80 metros. maquinaria § equipo con SuU respectivo
de trabaio Farigrafo &*. Cuando las maquinas, aparatos, equipos, posean drganos maviles, las instructiva,
I distancias se contarin a partic del punto mas saliente de recorrido de dichos drgancs.
Alrededor de los hogares, homnas, salderas o sualquier atra equipa que sea un posa
radiante de energia térmica (calor), =& dejard un espacio libre de 150 metros. 3. Aplicar el formato de inspeccidn de
Farlacual e
... | establecen algunas . . - 1. Solicitud de informe a planta fizica
Ministerio olesen alg Todo lugar por donde deben transitar los trabajadores, tendrd una akura - ) - P 4
. ! disposiciones L X 3 Edificaciones construidas planeacién para conocer el estado de las
Resolucion de trabajoy L minima de 120 metros, entre el piso y el techo, en donde se encuentren instaladas Todala . L A
RESOLUCION 1979 . =sobre vivienda, ART:12 P © . : . : bajo laz especificacionss edificaciones de Campus Central,
2400 zequridad " © sstiucturas que oportan maquinas, squipos, te. para suitar aceidentes par golpes, ste. Universidad : 1 =
higiene y seguridad ; ; tecnicas exigidas Facultad de Salud, Guatiguara
social enlos y se colocaran pasarelas metalicas con pasamanos que ofrezcan solidez y segquridad.
establecimiento:
Porlacual se
.. | establecen algunaz .
Ministeria | #5130 #%40 29 - - ) - ' Pracedimientos de asea
disposiciones Mo se permitird el barrido, ni las operaciones de limpieza de suelo, paredes y techa susceptibles de
de trabajoy i . ) i “ y N Todala delaz instalaciones
RESOLUCION 1979 N sobre vivienda, ART: 30 producir polvo, en cuyo caso se sustituirdn por la limpieza himeda practicada en cualquiera de sus N N N L
2400 sequridad . - - ! A ] o Universidad locativas oficinas y
! higiene y seguridad diferentes formas, o mediante lalimpieza por aspiracion. "
=sovial enlos operativas
egtablecimisntos
Forlacual se Procedimientos de aseo
Ministerio establecen alqunas El pisa de las salas de trabajo se mantendrd limpio y seco. Enlas industrias en que es imposible diario de las instalaciones
Resolucién e trabain disposiciones mantener los pisos secos, se les dark una inclinacidn adecuada y se instalard un sisterna de drenaje, y Todala locativas oficinas y
RESOLUCION 2400 1979 za uridlady sobre vivienda, ART: atros artefactos similares para que el trabajador no esté expuesto permanentemente a la humedad. Universidad operativas
sgncial higiene y seguridad Todo trabajador que labore constantemente en sitios himedos estard provisto de botas especiales,
enlos para su proteccidn, Dotacidn de EFP
establecimientas
Porlacual se
.. | establecen algunas . "
Minigteria | #5130 #240 29 ) . ) ) L ) Sistemna de alcantarillada
o traban disposiciones Se dispondr de drenajes apropiadas, capaces de asequrar la eliminacitn sfectiva de todas las aguas Todala
RESOLUCION 1979 N 109 sobre vivienda, ART:-41 de desperdicios, y provistos de sifones hidriulicos u otros dispositivos eficientes para prevenir la N N .
sequridad N N e N N o L Universidad Mlantenimiento de redes
il | higiene y seguridad produccién de emanaciones, manteniéndose constantemente en buenas condiciones de servicio. hidt s

enlos
establecimientos
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Figura 10. (Continuacion)

Todala
Porlacual se . . A . universidad, en Plan de accidn:
La termperatura y ¢l grado de humedad del ambiente en los locales cerradas de trabajo, serd mantenido, X
estableen algunas siempre que |o permita La indole de 13 industria, entre 1oz imites tales que no resulte desagradable o especial ala
Mlinisterio disposiciones pre a P er'udici:al arala salud E 9 divizidn de planta Bires acondicionados 1. Identificar las dreas que requieran
Resolucién detiabsjoy | sobre vivienda, o perl p o fisica, de dispositives especisles para reflesidn y
RESOLUCION 1979 . L N ARTEZ PARAGRAFD. Cuando existan enlos lugares de trabajo fusntes de calor, como cuerpos . . .
2400 sequridad | higiene y sequridad . L = e o8 bienestar » sislamiento de calar
! incandescentes, harnos de altas temperaturas, deberin adaptarse dispositivos adecuados parala Hienestar Datacién de EPP
=ocial enlos flesic | to del cal 105 tr3baiad debierdn utilizar | ) Lo d b - universitario,
establecimientos retlexiany alsdamler:jo el cal Oriy Osdra iy O:jes.\. e e‘;an u Illza.r Ofse em:n OSI & proteceian comedaores y 2. Implementar las acciones de acuerdo aj
de trabaio adecuados, contra las radiaciones dafinas de cualquier fuente de calor. Esouelas de los resultados de Ia identificacion
metallrgica,
Loz trabajadares deberan estar prategidos por medios naturales o artificiales de las corrientes de aire, Todala Plan de acoidn:
Farlacual s delos cambios bruscos de temperatura, de 13 humedad o sequedad excesiva, Cuanda se presenten | universidad, en Diotacidn de EFF )
Y est:.blece.n.algunas ! sacicnes an rm“ de ” muy bajas o muy altas, o cuando Ia: c?ndllclonesbm.ls;nas de g ?s.eecéal al\a 1. Medicidn de temperatura en dreas que
. inisterio isposiciones a5 aperaciones yla procesos e realioen a estas temperaturas, se concederdn alos rabajadares | divisisn deplantal 1y gy i por manejen hormos, calderss, autoclves.
RESOLUCION | Resolucisn 1978 detiabajoy | sobre vivienda, AETE4 pausas o relevas periddicos. fisica,de | o perioane e
2400 sequridad | higiene y sequridad : PARAGRAFD. Fararealizar la evaluacidn del ambiente térmico se tendrd en cuenta el indice WEGT bienestar N . .
ial | Jeulad hiimed de qlob demd dré . - descanso para actividades 2. De acuerdo ainforme de las
ool =nies gcaloulado con tempearatura humeda, temp a g gloho y temp aseca; ademas s lendraen | universitario | g, e de altas yo medicicones de temperatura, establecer
establecimientos cuenta para el ciloula del indice WEGT, la suposicidn promedia ceupacional. También se caloulari el | comedaresy " *
= o " caedla " " ¢ =* ara bajas temperaturas plan de accidn para implementar los
de trabajo indice de tensicn térmica, tenienda en cuenta el metabolismo, los cambios por conveceion y radiacion | Escuelas de Silstes requeridos
euprezados en kilocalorias por hora, Fara el ciloulo del indice de temperatura efectiva, se tendrd en metalirgica, .
En loz establecimientas de trabajo en donde se realicen Operaciones o procesos a bajas temperaturas Todala
Por lacual e [cusrtos fios, ete), los patronos suministrarin a los trabajadores overoles de tela semipermeable con | universidad, en Plan de acsidn:
establecen algunas rellenc de material aizlante, forro respectivo u cremallera, capucha del mismo material con espacio especial ala Diatacidn de EPP ;
. i dMlnls‘:e_no dlsbposl_cl_on:s libre paralas oios, nal::‘z [] I_Jclvca. bataz dedc;aucho c!e r:edla cafia de tiper especlal_con cremallera para dIUISFIPn de:lanta . "y o 1. Adquisicién de EPP faltantes para
RESoLUCION | REsolucién 1979 e abajcy | sobre uivienda, ART:E5 introducir |os zapatos del operario; dos guantes intericr y exterior. i=ics, de omadas de trabsjo con personal que labars en ol frigorificn y el
2400 zequridad | higiene y sequridad PARAGRAFD. Enlos cusrtos fios atemperaturas muy bajas entre 0o, C y 200. Centigrados o bienestar periodos de descanso PRED
social enlos menares, los trabajadores nao utilizardn zapatos con suela de caucho esponjosa; an dentro o, para enbajas
establecimientos delos cuartos frios por periodos cortos de dos 2 cuatro horas, por parsias, con descanso de una comedores y temperaturas 2 Entrega de EPP al personsl
de trabajo hara, y tomarén las precauciones para evitar entumesimiento y contraccién de los misculos facisles y | Escuelas de
de otras partes del cusrpo. metalir
i T Plan de accid
establecen algunas universidad, en
Miinisteric I i . . : . . i . . .
Resolusidn e | Szposiciones Adyacentes alos stios de trabajo con temperaturas slewadas e proporeionarin duchss con aguakiia| | #=eial 2la Suministio de faua 1. Solicitud de informe a planta fisica y
RESOLUCION 2400 1979 e mid'ad” h.s."“ 1 wivien : 4| aRTEs yealients, y Facilidades para que los trabajadares pusdan cambisr sus ropas al finalizar la jornada “'"SF',"-‘“ 9: anta able [anugducgm] planeacidn pars conocer inventario de las
sgocial igiene 4 Isegu" - labarable. Ademas se suministrard agua potable cerca alos sitios mencionados. D'S‘ca' N - P duihas de lag edificaciones de Campus
enlos hlenestar Central, Facultad de Salud, Guatiquari.
establecimientos universitario,
Todala
Porlacual ze universidad, en
establecen algunaz especial ala
Miinisteric disposiciones Se tomarin laz medidas adecuadas para contralar en loz lugares de trabajo las condiciones de divizidn de planta
Resolucidn de trabajo sobre vivienda, ambiente, incl do el calor itido por radiacidn, conveccidn y conduccidn, la fizica, de e
RESOLUCION 1979 =4 ART:63 P s 4 Diotacién de EPF
2400 zequridad | higiene y sequridad hurmedad relativa y el mavimienta del sire de manera de prevenit sus sfectas aduersas sabre el bienestar
social enlos organisma, y sobre la eficiencia de los trabajadores. universitario,
establecimientos comedares y
de trabajo Escuelas de
metalirgica,
Todala Flan de accidn:
Forlacual se . .
universidad. En
establecen algunas . . . R 2 N
Minizterio dizposiciones En los lugares de trabajo en donde se efecten procesos u operaciones que produzean contaminacian ezpecial 1. Identificar &reas que no tengan
i . posicl ambiental por gases, vapores, humos, neblinas, ete. y que pongan en peligro no solo la salud del Escuelas donde | Cabinas de flujo laminar sistemas de extraccidn de gases y
Resolucion de trabajoy sobre vivienda, N o N N N N o N
RESOLUCION 1979 . ot - ART:T trabajador, sino que causen dafios y molestias al vecindario, debe establecerse dispositivos e trabaje con vapores
2400 sequridad | higiene y sequridad X " - 4 meves ! . P .
cocial enlas especiales y apropiados para su eliminacion por medio de métodos naturales o artificiales de gases, hornos | Campanas de entraceion
astablesimisntos movimiento del aire en log sitios de trabajo para diluir o evacuar los agentes contaminadores. que produzean 2. establecer cronograma de instalacidn
. wapores, de sistemas de extraceidn
de trabajo
comedores,
Enlos establecimientos de trabajo donde s& sjecUten Operacionss, procesos § procedimientos que Flan de aosidn:
den origen a vapores, gases, humos, poluos, neblinas o emanaciones téricas, se los eliminard en su Todala :
Par lacual e lugar de arigen por medio de campanas de aspiracidn o por cualquier otro sistema aprobada por las | universidad. En .
N N N N N N 1. Identificar reas que no kengan
establecen alqunas autoridades competentes, para evitar que dichas substancias constituyan un peligro para la salud de especial N L
L SR . ! sistemnas de extraccion de gases y
Ministeric |  disposiciones los trabajadores y ze tendrin en cuenta: Escuelas donde . N
. ! 1k ! &0 L i Caabinas de flujo laminar vapores
Resolucién detiabsjoy | sobre viviends, 3. Que los canductores de descarga de los sistemas de espiracidn, estén colocados de tal maneraque [ se trabaje con
RESOLUCION 1979 ART:T4
2400 zequridad | higiene y sequridad o permitan la entrada del aite cantaminada al local de trabajo gazes, homas . .
N N N N . e Campanas de extraccion 2. establecer cronodrama de instalacidn
social enlos b. Que el aire aspirado de cualquier procedimiento, proceso u operacion que produzca polvo, u otras que produzcan .
b A : * " . de sistemnas de extraceion
establecimientos Mmanaciones nocivas, no se ala atmdsfera exterior en aquellos lugares en donde pueda wapares,
de trabajo airecer riesge ala salud de las personas, sin antes haber sida zometida 3 previa purificacién, Durante | comedores, N » )
N - - - 3 Realizar la instalacion de los sistemas
lasinterrupciones deltrabajo se renovard la atmdsfera en dichos locales por medio de la ventilacidn planta fisica. de eutraccidn
exhaustiva cuando las condiciones del lugar lo requieran. )
For lacual se CUAMNDO SE OFERE COM SUBSTANCIAS IRRITANTES ¥ MOCIVAS, SERE NECESARIS LA Todala Flan de accidn:
establecen alqunas INSTALACION DE SISTEMAS DE YEMTILACION LOCAL EXHAUSTIVAS. Requieren estos sistemas | universidad. En
Ministerin |- die Dsicinggs las aperaciones de: pintura a pistala, soldadura en espacios cerrados, limpieza abrasiva con arena, sspecial 1. Identificar reas que no tengan
i N P - metalizado, malienda de material seco, desmaldeo de piezas fundidas, preparacidn de arena de Escuelas donde sistemnas de ventilacidn y que lo requieran
Resolucion de trabajoy sobre vivienda, N L o . T N N e
RESOLUCION 1979 ” = - ART:77 | moldeo, galvanoplastia, s metilic, o con solventos organicos, limpiezade | setrabajecon | Sistemas de ventilacidn
2400 seguridad | higiene y sequridad ! ™~ . § . .
cocial enlas metales en tanques, secado de materisles siliceos, tamizado de materiales, envase y empagque de gases, hormos 2. establecer cronograma de instalacion
astablesimisntos substancias nocivas, pulimento de piezas, fuzidn de ploma, cadmio, ete, manipulacidn de substancias | que produzcan de sisternas de ventilacidn
de rabajo radiactivas enpolvo, ete. Todas las demas operaciones que |a Divisidn de Salud Ocupacional, las WapOres,
I clasifigue como nocivas. comedores, 3. Fiealizar la instalacidn de los sistemnas
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Figura 10. (Continuacion)

Forla cual se
establecen algunas

Todos los lugares de trabajo tendran 13 luminacion adecuada e indispensable de acuerda a la clase de
labar que se realice segin | modalidad de la industria; 2 la vez que deberin satisfacer las condiciones
de seguridad para todo el personal. Lailuminacisn podra ser natwal o artificial, o de ambos tipos. La

iluminacisn natural debe disponer de una sup de iluminaicn [ , claraboyas
tragaluces, techos en diente de serrucho, ete.) proporcional a la del local y clase de trabajo que se

Plan de accidn:

1. Realizar mediciones de iluminacidn de

Ministerio |  disposiciones 3
Resolucién | e ejeaute, complementindase cuando sea necesaria con luz artifisial. Cuande na sea factible la Todala 4reas faltantes
RESOLUCION 1979 o i g | ART:79 | iluminacién natural, se optard por la artficial en cuslquiera de sus Formas y deberd instalarse demode || 19 | Mediciones de iluminacidn
s e que: 2. De acuerdo ainforme de las
social enlos - 42 & ke
e stablesimientos Mo produzea deslumbramientas, causa de reflerion del Faca luminesa en la superficie de trabajo o mediciones de iluminacidn, establecer
e trabaio facs luminoza en |3 lines de visidn, plan de aceién para implementar los
I b. Mo produzea viciamienta de |3 stméstera del local, ni ofrezea peligra de Ineendia o ea perjudicial sjustes requeridos.
parala salud ds los trabajadores.
PARAGRAFO. Elndmers de focos, su distribucisn & estard en relacién eon la slturs,
Farlacualze 1. Biplicar e formate de inspeccian de
| establecen slgunas ] maquinaria y equips en las unidades que
Ministeric 9 Equipos con pantallas que & 4 equip 9
” disposiciones . . " asi o requieran
Resalucidn de trabaic y el Cuanda s& use iluminacién suplementaria para 135 Miquinas o aparatas, s ha de tener cuidada de que Taodala e dan lugar a provecsidn
RESOLUCION 1973 sobre vivienda, ART: 31 " 2 Segiin oz resultados de las
2400 sequridad | |2 ! tengan su pantalla adecuada siempre que no den lugar a la proveccidn de contrastes de luz y sombra, | Universidad de cantrastes de luzy
higiene y seguridad inspeceiones, establecer cronograma de
sasial sambra ° ")
enlos cambio o adecuacidn de pantallas para
establesimientos los equipos que asf lo requieran
Forla cual s 1. DiseRo del formato de inspeccian de
| establecen algunas ’ - ’ ) . maquinaria y £quipe y su respectiva
Ministerio | *5EE R0 ioﬁes Loz lugares de wabsjo dentra del establecimiento, que ffezcan mayar peligra de sccidents deberin insguctiuo Yyequipoy P
Resalucién de trabajo el estar sufi iluminadas, en aquellas operacionss o procesos en donds e Todala - R ctive. : -
RESOLUCION 1979 HOY ] cobre viviendas, ART:82 @ P P jaeal Mediciones de iluminacién 2. Aplicar el formato de inspeccién de
2400 sequridad | = h manefen o funcionen maquinasprens a=, troqueladarss, cizallas, tituradoras, inyectores, extrusoras, | Universidad Iear A ‘
! higiene y seguridad maquinaria y equipa en las unidades que
social gierras, ete, . N
enlas a3 I requisran,
establesimientos
Par la cual ¢ T deberan tener en Guenta [0z nivales minimaos 4z intenzidad de IUminacian, 4a s¢an medidas en Lus o Flan de aceiamn:
Ministerin | £5tblecen algunas en Bujias fpié, de confarmidad con | tabla mencionada en este articul.
Resolucién gt | disposicicnes PARAGRAFD. Paralos efectas de esta tabla, la unidad de medida serd el Lus, que s define coma la Todala 1. Realizar mediciones de iluminacidn de
RESOLUCION 1979 EOM e vivienda, ART:83 intensidad produsida en una superficie por una bujia estandar solosada  un metra de distancia. La Toda) FMedicianes de iuminasidn ireas Faltantes
seguridad oidla er ? Universidad
"o | wigiene y sequridad unidad de iluminacién més empleada &5 la BUIAPIE, que s& define coma | iluminacidn que resibe una
enlas superficie de un pié cuadrada, en la cual se distribuye un Hujo de un Lumen Una buil apié equivale 3 10,76 2. Dz acuerda ainforme de las
establecimientos Lus. mediciones de iluminacicn, establecer
Forlacual e . - Flan de aceidmn:
Tadas las ventanas, ragaluces, lumbreras, clarabouas u crificios por donde deba entrar laluz salar, asi o e
| establecen slgunas ¢ c ba entrar 1. Solicitar infarme a |a Divisién de Flanta
Ministeric " coma las pantallas, lamparas fuarescentes, etc. debersn conservarse limpios y libres de 20
Fesolucién detrabajoy | JEposiciones abstucciones. Todala Fisica
RESOLUCION 1979 A sabre viviends, ART: 54 A - ] - Toda) Agen de instalaciones 2. De scuerda a loz resultadas del
sequridad | = . PARAGRAFD. Las ventanas, tragaluses, etc., s¢ dispondrin en tal forma que lailuminacian natural se | Universidad ’ e o=
! higiene y seguridsd ! : dispa minacion f informe realizar jornadas de limpieza y
sacial reparta unifarmemente enlos lugares de trabajo, instalindose cuanda sea necesario, dispositivas que =l e
enlas e e mantenimisnita de las luminarias §
establecimientos P - ventanas con entrada de luz natural de en
- 1. Aplicar el formato de inspeccien de
Entodos los establesimientos de trabajo en donde se produzean midos, se deberin realizar estudios plcar e de insp !
maquinaria en las unidades que asi lo
Parla cual se de cardeter thonico para aplicar sistemas o métodas que pusdan reducitlos o amortiquarlos 3l .
requieran
establecen algunas méima. Se de la vigja, defectuosa, o en mal estada de Medicianes de niveles de
Ministerio disposiciones mantenimienta, ajustandola o renovandola segin el caso; se deberan cambiar o sustituir las piezas ruida . . . .
” A A 2. Frealizar mediciones de ruido de reas
Resalucidn detrabajoy |  sabreviviends, defectucsas, sjustindalas carrectaments; si ¢z posible, resmplazar los engranajes metdlicos por Todala
RESOLUCION 1979 A = . ART: 88 P - " ! | oda - ; faltantes.
sequridad | higiene y sequridad atras na metilicas o par poleas montindolas o equilibr indalas bien. Uniuersidad | Mantenimisnta de equipas
sacial enlas PARAGRAFD. Los motares  sxplasisn deberin estar squipados con silenciadar eficients. :
ol AT s : : : aor sie 3, De acuerde a infarme delas
establecimientas El nivel misime admisible para ridas de carieter continua en los lugares de trabajs, serd ol e 95 Diotacién de EFP - 5
: " h . : ; : medicianes de ruida y de los resultadas
de tabajo decibeles de presién sonors, medidas en |3 20na en que &l trabsjadar habitualmente mantisns su ; =
& - = de los farmatas de inspeceian de
cabeza, el cual serd independients de |a frecusncia [eiclos par segunda o Hertz). : e
establecer plan de accisn
Flan d& accion:
Forlacual se
establecen algunas ] - ] .
N " 1. Fiealizar mediciones de ruido de &reas
Ministerio | disposiciones b
Resalucién detrabajoy |  sobreviviends, En donds la intenzidad del ruida sobrepase ol nivel masima permisitle, serh necesaria sfectuar un Todala Medicianes de niveles de
RESOLUCION 1979 A = . ART:89 A e ; ' 3 ) Toda )
2400 sequridad | higiene y sequridad estudic ambiental por medic de instrumentas qus determinen ¢l nivel de presidn sonara y la frecusncia.|  Universidad ruide :
! 2. D acusrda a infarme delas
sacial enlas & ;
ol medicianes de ruido, establecer plan de
establecimientos B
; accisn paraimplementar los ajustes
de trabaio
reauerid
Fhinisterio | Par la cual ¢ Flan de acsian:
Resalucién de trabaic y | establecen algunas El cantrol de la ewposicién a nida se efestuars por una o varios delos métodas mencionadas en este Todala -
RESOLUCION 1979 a0 4 N &l ART: 90 P L3 Tadal Diotacién de EFF i - i .
2400 sequiidad | dispasicicnes atticula. Universidad 1. Fiealizar mediciones de ruido de &reas
social sabre vivienda, faltantes
Far la cual ¢ - P - - - — - -
ot Tode trabajador expuesta a intensidades de ruido por encima del nivel permisible, y que esté sometido
Ministerio a alos factores que determinan la pérdida de Flan de accisn
” ! dispasicianes o ) tores que detel ™! ) ]
RESOLUCION | Fresolusitn 1979 devabaioy| SEReSEenes AR gl Ia audicién, como el tiempa de exposicién, la intensidad o presién sonoras |a frecuencia del wido, la Todala Erimenes periddicas - o
sequridad || SO0 MmO, : distancia de la fuente del uido, el origen del ruido, La edad, la susceptibilidad, el carscter de los Universidad 1. Riealizar sxsmenes de audiometria al
social T s alrededores, La posicicn del ofdo con relacidn al sonido, etc, deberd someterse a eximenes médicos personal faltante
establasimentos periddicns que incluyan audiometrias semestrales, cuyo sosta estard a carga de la Empresa.
En todas los establecimientas de trabajo donds svistan niveles de rida sostenida, de frecuencia
Forla cusl s superior 3 500 ciclos por segunda < intensidad mayar de 35 decibeles, y sea impasible siminarlas o Flan de acsidmn:
estableven slgunas amortiguarlos el patrono deberd suministrar equipo protector a los trabajadores que estén expuestos a
R 3l =53z candiciones durants sujornada de trabajc; o misma que para niveles mayares de 35 decibeles, Medicianes de niveles de 1. Frealizar mediciones de ruido de reas
Ministerio | disposiciones . " " et ) mayores . )
Resolucion dapoie | o ones independientements del tiempa de sxpasicién y la frecusneia. P ars frecuencias inferiores 3 500 ciclas Todala ruide faltantes
RESOLUCION 1973 e i g | ART:92 por sequndo, el limite superior de intensidad padri ser hasta de 55 decibeles it
il T s FARAGRARD. 1o.En lss ofisings y lugares de trabajo en donde predomine la labor intelectual, los Dotacién de EPF al 2. De acuerda a informe de las
eotablosae s niveles sonaros (ruidos)no podran ser mayores de 70 decibeles, independientemente de la frecuencia y personal expuesta mediciones de ruido, establecer plan de
tiempo de exposicidn aceion paraimplementar los sjustes
de trabaio "

PARAGRAFO 2o. Cuando las medidas precedentes resultaren insuficientes para eliminar la Fatiga
nerviosa, uotros trastomos orgénicos de los trabajadores producidos por el wido, se les conceder

requeridos.
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Figura 10. (Continuacion)

Forla cud se
establecen algunas

Diotacion de EFF

Ministerio | disposiciones Enlos lugares de trabajo en donde se produzean vibraciones por el uso de aparatos, equipos, Fantenimiento de equipos
Resalucién detrabaioy | sabre viviends, herramientas, ete, que den arigen enlas trabajadares a sintomas de alterasiones vasomataras, Taodala
RESOLUCION 1979 A = . ART: 93 " e =0 A = 2 & i P ;
2400 sequridad | higiene y sequridad sheraviones enlos huesos y anticulaciones, signos clinicos neurclégicos, st e deberdnteneren | Universidad | Jornadas de wabajo con
social enlos cuenta los métodos mencionados en este aticulo para su contral. periodos de descanso
establecimientas
de trabajo SVE Lesicnes
Farlacual se Flan dz aceidn
Hinisteric . ) )
" fio | establecen aigunas Loz ondustas con cireulscién farzada de liquidos o gases, sspecialments cuando estén consctadas Conduntas con .
Resalucién detrabaioy |  disposiciones : peu | = j " anes Tadala e 2on 1.Inventario de &reas con canductas de
RESOLUCION 1979 A ART:9¢ | directamente con magquinas que posean Srganos en movimiento, estarn provistos de dispositives P dispositives que impiden la P i
sequridad | sobre uivienda, h Universidad A liquidos o gases
! = : queimpidan la transmisién de l4s vibraciones que generan aquellas. vibracién
soial | higiene y sequridad
enlas 2 Dlisefiar ol Formato de inspeccicn de
ForT e T T U
Ministerio 95‘:"'“?" algunas Las méquinas b ., que originen tiepidacianes, tales como martillos neuméticas, | Inventarios e maguinas i herramientas
Resolucién de trabajo y IEposicionss apisonadoras, remachadoras, compactadoras, trituradaras de mandibula o similares, deberin estar Todala " naquinas |
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, ART: 95 . h pasta : : p | oda Dictacién de EPP % | que criginen trepidacicnes
2400 sequiidad || % - provistas de horquillas u otros dispositivas amertiguadores y al trabajador que la= utiice se le Universidad
social igiene Y segurida proveerd de equipo de proteccién personal para su atenuacion. I X .
enlas 2 verificacion de la existencia de
ey i
Ministerio | #stablesen algunss El anclaje de miquinas y aparatos que produzean ruidos, vibraciones o trepidaciones, se realizars con
L ! dispasicianes i Jpars ! > e D lrepllaciones, se ] 1.Inuentario e maquinas y aparatos que
Resalucién de tiabajo y o las tEanicas més efivaces, a fin de logiar su Sptima equilibric estitico y dindmica. Tadala Equiposy aparatos & maduina
RESOLUCION 19739 A =sobire vivienda, ART: 36 e hn " P % | produzean ride, vibraciones o
sequridad | = ; PARAGRAFD. 52 prohibe instalar miquinas @ parstos widosos adyacentes aparedes o columnas, | Universidad ancladas Juzc:
: higiene y sequridad 1A a A aE e trepidaciones.
social Pt cuya distancia a $stas no padrd serinferior a un (1) metra.
icni, i 1L, -} An .
Par 13 cual ¢ Flan de aceidn:
Minictario | #teblecen slaunss Enlos trabajos de soldaduras u otros que conlleven el riesgo de emisién de radiaciones ultravioletas Todala
” ! dispasicianes en cantidad nosiva, se tomarin las precausiones necesarias para evitar la difusisn de dichas eda 1.Identificar las Sress donde se realiza
FResolucidn de trabajo y o o e ot - A " Universidad, Infraestructura con o :
RESOLUCION 1979 A sabre vivienda, ART: 1M radiacianes o disminuir su produceisn, mediante |3 colacacién de pantallss alrededar del punta de " % |soldadurau onas sctividades emitan
2400 sequridad | |5 : : nects en P o recursas barreras de pratecsidn dad ;
| higiene y sequridad arigen o entre este ylos puestos de trabaio. Siempre deber limitarse sl minima la superficie sobre la P radiacianes ultravialetas
enlas que incidan estas radiaciones.
establecimientos 2 Fiealizar las mediciones
Farla cual ¢
| establecen slgunas
Ministeric " ; ) L o . . Tadala
Resolucién dntianapy | dispesisiones Enlos lugares de trabaio en qus eists exposicién intenss de radissiones inframojes se instalarintan || (9928 | e
RESOLUCION 1979 A sabre vivienda, ART: 16 cerca de |a fuente de origen coma 523 posible, pantallas sbsorbentes, corinas de agua u otros sidad, 1 Kanejamas pantallss infrarojas??272
2400 sequridad | = : 9% angs ! . crbantas, 50 salud, Blienestar | infrasstructura sdeasuada
higiene y sequridad dispositivos apropiados para neutralizar o disminuir el riesge.
social Uniuersitaria.
enlas
establecimientas
Parls cual ¢
Ministerio establecen algunas Los trabajadores expuestas aintervalos de cuentes a éstas radiaciones, serdn provistos de equipos Todala
Resolucién donaede | disposicicnes de prateceicn ooular, $ila exposicidn o radiasiones inframojas intensas e constante, se dotard Univeraidad, Debidos slementos de
RESOLUCION 1979 oM cabre vivienda, ART: G ademis alos trabajadares, de Gon visera o ma decuadas, ropas ligeras y =idad, ! FManejamas pantallas inframajas?
2400 seguridad | = - : ! salud, Bienestar Froteccicn,
higiene y sequridad resistentes al calor, manoplas y calzado que no se endurezca o sblande con el calor; los anteajos
sasial " " : Universitaria.
enlas pratectares deberin ser colareados y de sufisiente densidad para absarber los rayas.
establecimientos
Todas las instalaciones, Magquinas, aparatos § equpos Slecticos, seran constiidos, instalados,
Parla cual se prategidas, aislados y sonsenvados, de tal manera que ¢ eviten |os riesgas de contacta accidental . ]
- A : . - ntaste. Instalacidn de squipas .
establecen algunas con los elementos bajo tensién (diferencia de patencial) y 1oz peligros de incendic. P Flan de Accidn,
Ministerio | disposiciones PARAGRAFD fo. El sislamienta de los conductores de laz sirouitas vivas deberd ser eficaz, lo misma O e el
Resalucidn detrabajoy |  sabre viviends, la separacidn entre los conductares 3 tensidn; los canductares sléetricas y los cantomas de oz Todala d 1.Inspecsiones de instalacién de equipos
RESOLUCION 1979 A = : ART: 121 Separacio ! " | oda fabricante.
seguridad | higiene y seguridad Gircuitos vives (alambres forrados o revestidos y desnudos), deberin mantener entre estos y el Universidad
sasial enlas trabajadar, las distaneias minimas, de acusrda con el valtaje, fijadas par narmas internacionales. Inspecsiones a 2. Implementacién de recomendacianes
establecimientos PARAGRAFD 20, Mo deberin sfectuarse trabajos en los conductores y en las miquinas de alta P de acuerdo a informe
® Ahas : A A ; Instalacianes Electricas
de trabaio tensidn, sin asequrarse previamente de qus han sido convenientemente descanestados | aisladas las
20nas, en dande se vaya  trabajar.
Forlacualse FTan de acction:
Ministerio | establecen algunas Instalaciones elécticas
Resolucidn de trabajo i Las henramientas manuales eléotricas, lamparas portitiles y otros aparatos similares, seran de voltaje Todala 1 Inspececidn de instalaciones eléotricas.
RESOLUCION 1979 Aoy dsposiciones | g gy " : ; Tioas lamparas p 4 ores ap ! a rodal X s
2400 seguridad | zobre viviends, reducido; adems o= equipos, maquinas, aparatos, elc., estarin conectados a tierra para su
social | higiene y segquridad eléctricas 2. Disefiar ol formata de inspeccicn de
Ly It sy
Farlacualze
establecen algunas ) . Plan de acsidn:
Ministeric d‘sposicioges En los sistemas elécticos, |as instalaciones deber in estar protegidas contra toda elase de rozamiento
FResolucidn de trabajo o oimpacto; las paredes al descubierto de o3 circuitos y equipos elécticos estarin resguardados de Todala A . Lo . -
RESOLUCION 1973 241 sobre vivienda, ART: 125 P P A 4 =quip g Instalaciones eléotricas # | 1Inspeccidn de instalaciones eléctricas
2400 sequiidad || idad cantactos accidentales. Se evitar] la presencia de cables dispersos en el piso yzonas de trabajo para | Universidad
social g euitar deterioro y fiesgas de cortas sircitas y acsidentes 3 los trabajadares 2 Adecussiones de acuends 4 nforme
establecimientos
Ministeic: | establecen al Sefisizacian
Resolucién e At 95: ecEn algunas Enlos sistemas eléctricos las entradas y contrales de alta tensidn deberin estar localizados en sitios Todals
RESOLUCION 1979 ao IEposicionss ART: 125 sequros paratal electo y protegidos convenientemente, para evitar todo riesga, y se prokibicd al Todal Aooesos restingidos
seguridad sobre vivienda, N . "~ Universidad
| oo e, personal no autarizade el acceso a dichos sitios
giene Y seq Infraestructura
an o
Forlacualse
Ministerio | establecen algunss Lasinstalaciones, mando y demis maniobras de aparatos y maquinas eléctricas, ofrecersn las Dotacin de EFE
Resalucién detrabaioy |  disposiciones méimas candicianes de sequridad para el persanal tanta en su construscién y dispasicién, coma en Tadala
RESOLUCION 1979 A o ART:132 A ” : ” P
sequridad | sabre uiviends, a5 medidas de prevencidn adoptadas, tales came platafarmas, aislantes, tenazas de materiales Uniuersidad Infraestructura
social sislantes, guantes de caucha (goma), calzada con suelss de goma, etc.

higiene y seguridad
o ly
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Figura 10. (Continuacion)

Forlacualse
establecen algunas

Se deberd actuar siempre en los sistemas eléetricas como si tadas los circuitos estuviesen
conectados atierra y aislar el cuerpo debidamente contratodos los conductores, Las armazones de

Plan de accidn:

dTL?;Sn::'T disposiciones \os motares, las cajas de interruptores, 1o transformadores, ete., deberin estar bien conectados 3 Todals 1 Inspaceidn de instalasionss sléetiicas
RESOLUCION 1979 AOY| sobreviviends, | ART:133 tierra, iy | nstalsciones Electricas
“59;;;; higiene y seguridad PARAGRAFD. Las partes metdlicas de los aparatas y miquinas siempre deberdn tener conectada 3 nikersica 2. Ajuste de enchufes que requisran polo
enlas tierra una linea suficientemente grussa paratranspartar halgad las d I que s¢ by
establecimisntas pusdan producir.
Par lacualze
Minicterio | #tablecen slgunas
nisteria | e pasicianes Se prohibe a los trabajadores laborar en maquinas, colocar, GORSLIUI O MOV parte de una maquina, .
Resolucidn de trabajo y o " : - / =auina Todala Inspecziones a
RESOLUCION 100 1979 TaanaAe | sobre viviends, herramientas, sfectuar cualquier constiuceidn que & encusntren a menas de seis (5] pies de distancia wersidad | Instal e
i | igiene yseguridad de cables sléctricos adreas de alta valtaje.
enlas
establecimisntas
For lacual se
Minicterio | #5teblecen slgunas
INIStEria |7y b osiciones Los motores eléctricos en cuys interior puedan producirse chispos o areos, estarsn instalados en
Resoluci de trabsjoy el ! : A £ areos Todals Inspeceianes aMatares
RESOLUCION 1979 A sabre vivienda, ART:A41 | cuartos aislados de fusntes de gases ewplosivas o inflamables o particulas inflamables valantes, que 1oda f
24 seguridad | - : - Universidad Elestricos
b | vigiene y Isegundad se puedan producir en los locales de trabajo
enlas
establecimisntas
Fara evitar peligros por [ electricidad estatioa, § en @l cass de que 52 produzean chispas en ambentes
inflamables, s& adoptarin en general las siguientes precauciones:
1. La humedad relativa del aire se mantendra sobre el 50 par cienta. 1. Solicitar infarme a plant fisica delas
2 Las cargas de electricidad estitica que puedan acumularse en 103 cuerpos metilicos serin 4reas con ambientes inflamables
neutralizadas por medio de canductares a tierra. Especialmente se efectuard esta conenién a tierra, en
los siquientes casos: 2. D¢ acuerdo al infarme:
Parlacual s a.Enlas ejes y chumaceras de las transmisiones a carreas y paleas. Fiealizar medicionss de humedad relativa
establecen algunas b. En el lugar m3s présime en ambos lados de las correas y en el punto donde salgan de las poleas, en las Areas respectivas.
Ministerio | disposiciones mediante peines metilicos, situadas 2 & mm de distancia. Disefiar ¢l farmata de inspeccicn de
RESOLUCION 1979 detrabsioy | sobre viviends, ART. 151 ©. En los objstos metdlicos que se pinten o barnicen con pistolas de pulverizacidn. Estas pistolas Todala Inspecciones maquinaria. ]
2400 seguridad | higiene y sequridad tambitn s¢ conectarin atiematierra, Universidad Correspandientes Aplicar el formata de inspeccidn de
social enlos 3, Para los casos que se indivan a continuacidn se adoptaran las siguientes precaucianes: maquinaria.
establecimientas a. Cuanda e transwasen Fuidos valitiles de un tanque deposita aun vehiculotanque, la estructura
de trabajo metilica del primero serd conectada 1 la del segundo y también a tierra si el vehiculo tene lantss de 3. De acuerdo a los resultadas establecer
causho. plan de interuencién,
b. Cuanda se moviicen materias finamente pulverizadas por medio de ransportadores neumiticos
con secciones metilicas, estas secciones £e conectarin eléetricaments entre =i zin soluciones de 4. Llewar a cabo el plan de intervencién
continuidad y en toda la superficie del recorido del palvo inflamable.
. Cuanda se manipule aluminio o magnesi P . 52 emplearin detectores que
descubran la i de electricidad est3tica.
Farlacualze
Ministerin | #tblesen algunas . .
! dispasicianes Las materias primas deberin ser ranspartadas en recipientes cerradas, o en sistemas més eficintes ;
de trabajoy e il " 2%, 2 &1 " Todala Diebidos elementos de
RESOLUCION 1979 A sobre viviends, | ART: 158 cama son las transpertadares neumiticos, Las operaciones de trituracién, mezclado, tamizada, Pt
seguridad 2 ! Uniuarsidad transporte
! higiene y seguridad Fugidn, stc., deber n estar cubiertas o en circuita cerrada.
sasial g
establecimisntas
T O e T ST IO S O T T
humas, gases, neblinas y vapores tdticos y nocivos, se emplearan los siguientes métodaos para su
control;
Porl | a) Wentilazidn general. Se empleard ettraceidn o suministra mecanica de aire, o ambos en cantidad y
Qsla;’e:;‘”;gﬁas distribueidn suficiente para asegurar un resmplazo eontinue del aire contaminad por aire frescay
Ministeria |- dapesisines limpic. La wentilacion general tendri aplicasidn imitada por el peligra de distribuir los contaminantes
! o aimosiérivos en concentraciones peligiosas a ravés de las salas de trabajo y por el peligro de atraer el Adecuados elementos de
detrabsjoy |  sobre viviends, ® Todals
RESOLUCION 1979 A = ! ART: 1 aire altaments contaminade hacia las zanas de respiracian de oz trabsjadares. Todal cantral, Inspecciones
sequridad | higiene y sequridad o e " A : . Univarsidad "
Pl P b) Wentilacién por dilicién. Se emplears cuanda |a cantidad de materiales peligiosos enla stmistera de Fiespectivas
sblesimientos las £alaz de brabajo, en un perioda de varias horas, no exceda la coneentracidn maxima permisible par
== e ra diluirse continuaments en la atmésfera general de |a sala de trabajo: en tal vaso se aplicard el tiro
farzada. Este tipo de ventilacién se limitard 3 las ¢asos en los cuales 52 requiers una amplia
distribucidn de persanal en las salas de trabajo muy grandes.
c) Wentilacién por succién laeal o sistema de extraccién localizada, Se empleara mediante succién en
i , 3l o Eistema de et e SR o oon
Farlacualse El sistema de extracsion lovalizada sonstara de los siguientes elementas:
establecen algunas &) Campana o estructura diseflada para encerrar total o parcialmente una operacidn o proceso
Ministerio | disposiciones pradustor de cantaminante, y candusir ¢l flujs de aire de manera eficaz, para capturar &l agente
RESOLUCIGN | Fesolucion 1979 detrabsioy| sobreviviends, | oo .. | contaminante.Lacampana s conestard al sistema de ventilacion mediants un conducto que abserba Todala Adecuada Infraestructura,
2400 seguridad | higiene y sequridad <l contaminante desde |3 campans. Univarsidad | Inspeccion Respectia
social enlos b] Condusta o canal para el flujo del aire contaminado desde la campana al punto de descarga,
establecimisntas <] Aparata limpiadar del aire [purificadar] que cansiste en un cieldn separadar.
de trabajo d) Yentilador de tipo centiifugo para el movimiento del aire. gue se instalard a continuasion del aparato
Enlos lugares de trabajo en dande se produzesn vapores de liquidas combustibles con peligra de
For lacual se formar mezelas inflamables con el aire, como |a gasoling, el benzol, Ster, aloohol, nafta solvente, ste.,
establecen algunas 2 tendrén en cuenta loz limites @ escalas de las proparcianes dentra de la cual la meacla #5 euplasiva,
Ministerio | disposiciones diferente para cada substancia; la mezcla de gasolina y aire e explosiva dentio de una escala de 1.4 @
RESOLUCION 1979 detwabaicy | sobre viviends, 6572 de uapor de gasolina por uolumen; el aleohol etilico tiens una sscala de 35 213 Todals Aiplizacisn de Norma,
seguridad | higiene y seguridad escala de 25 2 80%; el amaniace unaescala de 16 3 255, ele. Universidad | Inspectiones Fespestivas
sacial enlas Las fusrzas destructaras que generan los uapares y gases al hacer sxplosion son bajas en
establecimientas comparacién con a5 producidas par o3 explosivas sin embarga son demasiada altss para que las
de trabajo pueda sopartar cualquier construccidn o edificacidn, pues salamente la gasolina produce una presidn

misima de 100 libras por pulgada cusdrada en un tanque pequeia o en un espacia cerrado.
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Figura 10. (Continuacion)

Forlacual se
establecen algunas

Ministerio 0 EGEn Entadas loz de trabsjo se 4 alos rabajadores ropa de trabajo adecuada
i disposiciones , ,
RESOLUCION | Resolucién 1978 detrabajoy | SReEEENRS aRT.n | 59900105 riesgos a que estén enpusstos, U de acuerdo ala naturaleza del trabajo que se realioe, Las Todala Debidos slementosy
2400 sequridad || 20 TR ropas de trabajo deberin ajustar bien: no deberdn tener partes flexibles que cuslguen, cordanes Univarsidad | suministros de Prateccisn
social & ef‘ Iosg sueltas. ni bolsillos demasiado grandes.
establ
Porlacual se 1 Dizehar el formate de inspeccion de
establecen algunas maquinaria y equipo.
dl\:ltl;nas;:rcl‘o disposiciones Las prendas de vesti sueltas, desgamadas orotas, corbatas, cadenas de llaveros, o pulserss de Todala Aplicacisn de Morma,
RESOLUCION 1979 AN cobre vivienda, ART: 171 P fras. desgar . . i - O pulse | aaE Plics = 2. Aplicar el Formato de inspeccién de
2400 seguridad relojes, eto, no se usarin en prosimidades a los elementos en movimiento de las U Inspecsicones Fespectivas )
| igiene y sequridad maquinaria a las unidades que asi lo
enlos requieran.
establ
Forlacual se Cada TRABAJADOR
tabl I . ) OPERTAND cuent.
Ministerio | =5 o0 coen AUnas Entodos los establecimientos de trabajo en donde 105 rabajadores estén snpuestos ariesgos fisicos, cuenta con
Resolucién detrabajoy | Oisposiciones mecinicos, quimicos, biolégicos, ete, |os patronos suministrarsn los equipos de protecsisn Tadala sus elementos de
RESOLUCION 1979 - sobre vivienda, ART: 176 - - > #te. h ! . prote: Hn prateccisn personal, al
2400 seguridad adecuados, seqiin la naturaleza del riesgo, que redinan condiciones de sequridad y eficiencia para el Universidad
: higiene y seguridad : igual que el persanal
sacial usuario. al que ¢
enlos administrativo que debe
establecimiento: desplazarce a campo.
Forla cual — ] -
es[a;’e;ﬁ“; f;as En todos los establecimientos de trabajo en donde se lleven a cabo operaciones wlo procesos que
Ministerio 4! integren aparatos, maquinas, equipos, ductos, tuberias, ets, y demas instalaciones locativas
" ! disposiciones . miaquin. = U2 P ) . ]
RESOLUCION | Resolucidn 1979 detrabsjoy | TEREEONES ART.202 | Mecesarias parasufuncionamiento se utiizarn los colores bisicos recomen dados por la American Todala Implementasion debida de
2400 sequridad || =20E VS ; Standards Azsociation [A.5A.)y otros colores especificos, para identificar los element i juersi colores de identificacidn
savial qEney g ete. y demés element ifivos que inen Yo prevengan riesgos que puedan causar
||
establ B prafesian.
Forlacualse
Ministerin | #5tableosn slgunas
" ! disposiciones . : " . ) ) ) ]
RESOLUCION | Resolucién 1979 demrabajoy| TEROSEONGE ART: 203 Los calores bsicos que s¢ smplearin para ssfislar oindicar los diferentes materisles, elementos, Todala Implementasion debida de
2400 sequridad | | 5000 VERCS, ; méquinas, equipas, ete, son los mencionados en este aroulo de acuerdo a su clasificacién. Universidad | colores de identificacisn
sacial e g
establ
Forlacual se
Ministerio | F5tablecen slgunas
" ! dizposiciones Las tuberias o conductos que transportan fluidos (liquidos y gaseosos), y substancias solidas, se Implementacion debida de
Resolucién de trabajo y e s U - " Todala slon CEBloa
RESOLUCION a00 1973 oot |  sobre vivienda, | ART:204 pintaran con colores adecuados, y de acuerdo a la norma por la Univorainsg | selores de identificacidn
aun higiens y seguridad Association [A.5.4.), tenienda en cuenta la clasificacién mencionada es este articulo en ductos
sacial Pt
establ
Porlacual se
Wlinisteriq | ¥5tablecen slgunas Todo establecimiento de trabajo deberd contar con extinguidores de incendio, de tipo adecuada a los .
detrabajgy | Oisposiciones Mmaterizles usados | a la clase de riesgo. El equips que se disponga para combati incendios, deberd Todala En las Instalaiones de |3
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART:220 -Elea == di=p Somb: . deb Pt Uniuersidad hay ubicadas
2400 seguridad | =" - mantenerse en perfecta estado de conservacion y funcionamisnto, y seran revisados coma minimo | Universidad SrEic
! higiens y seguridad ! Ewtinguidores ldoneos,
social P una vez al afio
establ
Porlacual se
tabl I . )
Ministerio | 50 coen AgUnas Los sondustas “sistemas de tuberias” usados para el transporte de gases, vapores, fquidos,
! dizposiciones ! - T o spors Mapore )
REsoLUCIGN | Resolucicn 1978 detrsbaioy | SoPOEEENRS ART: 340 substancias semiliquidas o plasticas que puedan ofrecer algin peligro, deberin ser instaladas de Todala Conductos y Tuberias
2400 sequridad | | S20E VS ; acuerdo a las recomendaciones dadas para estos casos y en especial las relacionadas con la Universidad | debidamente Instalados
social = e: Iosg instalacién o vigilancia
establ
Forlacual se
Ministerio | #5t3b1eeen slgunas Los wbos, sceesorios, viluulaz, ete., usados en los sistemas de tuberi as serin de materizles
Resolusion . dizposiciones resistentes a la accidn quimica de las substancias que £e transporten y manipulen y adecusdas para Todala Conducto u Tuberias
RESOLUCION 1979 A2 cobre vivienda, ART: 342 resistir las presiones y lemperaturas a las cuales estaran sometidos. rodal " H
2400 seguridad A Universidad | debidamente Instalados
oeiar | higiene y seguridad PARAGRAFD. Se deberin colocar carteles ainstrucsiones indicando |3 clase de precausiones en
enlos aquellas tuberias o conductos que puedan cirecer mayor peligro.
establecimiento:
Forlacualse
Ministerin | #5tableesn slgunas
Resolusidn ot disposiciones Cuanda sea necesario se dispondra de drenajes, rampas o goteros adecuados para desaguar la Todala Elements debidamente
RESOLUCION 1979 2123 | sobreviviends, | ART:352 | condensacién o aceite de cuslquier seceidn del sistemns de tuberia donde pusdan acumularse, con una o "
2400 seguridad | % ! : P et Universidad implementados
higiene y seguridad uiluula come minimo en cada drensje o linea de goteo.
sacial it
establ
Forlacualse
Ministerio | #5tableosn slgunas
Resolucién detrabajoy| Jsposicicnes Todos los sistemas de tuberi as deberin ser examinados periddicamente para corregir defectos en Todala .
RESOLUCION 1979 sobre viviends, | ART: 353 = = Inspecsicnes
2400 sequridad | > : valvulas, conexiones o tubos corraidos Universidad
higiene y seguridad
sacial g
establ
Forlacual se Flan de aceign
Ministerio | F5tablecen slgunas
Resolucién de trabajo disposicicnes Las herramientas manuales que se utilicen en los establecimientos de trabajo serdn de mate riales de Todala Herramientas ldoneas
RESOLUCION 1973 1241 sobre vivienda, ART: 355 a ! 1. Identificar las Sreas en donde se
2400 seguridad | > » buena calidad y aprapiadas al trabajo para el cual han sido Fabricadas Universidad euistentes A : "
i | higiene y seguridad realicen trabsjos con herramisntas

enlos
establecimientos

manuales
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Figura 10. (Continuacion)

Forls cual se
establecen algunas

Plan de accidn

Ministeric
L ! dispasiciones ] " - R . ]
Resolucién de trabajo Las herramientas manuales que se utilicen en los establecimientos de trabajo seran de mate riales de Todala Herramientas Idoneas .
RESOLUCION 1979 2128 zobre vivienda, ART: 255 = ; ; el = i : 1.Identificar las reas en donde se
seguridad | ! busna calidad y apropiadas altrabajo para ol cual han sids fabricadas Uniuersidad eristentes A : "
| higizne ysequridad realicen trabajos con herramientas
enlos manuales
establecimisntas
For I3 cual 52 Flan de acaian
Ministerio | #tablecen slaunas
Resolucién de trabajo disposiciones Los patranos estin en la obligasién de suministrar a sus trabajadores herramientas adecuadas para Tadala Herramientas ldoneas
RESOLUCION 1979 228 zobre uiienda, ART: 356 s " a cblia " : o2 P Hhaietsh ! 1.Identificar las dreas en donde ze
2400 seguridad | . cadatipa de trabajo, u darles entrenamienta e instruccion para su usc enforma correcta Universidad Surministradas A : "
"gunavd | wiaiene ysequrizad realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimisntos
For ls cusl == Flands secin
Ministerin | #5tablecen slaunas
Resolucidn donapat | disposiciones Los mangas d |as herramientas manuales sersn de material de la mejor calidad, de Formay Todsla Herr amisntas Idoness
RESOLUCION 1979 EPM cobre vivienda, | ART:357 adecuadas, superficies lizas, sin astilas o bardes agudas, sjustadas alas cabezas y firmements it " 1. Identificar las ireas en dande se
2400 sequridad || h Universidad Suministradas A : "
e | wigiene yseguridad asequradas a ellas realicen trabajos con herramientas
enlas manusales
establecimientas
Por I3 cual 52 Plande accian
establecen algunas
FMinisteric hlecen
Resolucidn detrabajgy | Jisposiciones Las herramientas seran de material adecuado que no produzea chispas. cuands existe un riesgo de Todala Herramientas ldoneas " .
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART:358 FErAn : : " Toda) " 1. Identificar las ireas en dande se
2400 seguridad ignicién en una atmésfera explosiva a consecuencia de chispa Universidad Suministradas
| bigiene ysequridad realicen trabajos con herramientas
enlas manusles
imi o5
For I3 cual 2 Flande acaian
Ministerio | #tablecen slaunas
Resolucién detrabaioy | Jisposisiones Las herramientas manuales con Alos agudos o con puntas agudas estarin provistas, cuando no se Todala Herramientas ldoneas " .
RESOLUCION 1973 sobre vivienda, | ART:353 1 Identificar las ireas en donde se
2400 seguridad | = ’ utiliven, de resguardos para las puntas o filos Universidad Suministradas A ; "
Pgunavd | wigiene ysequrizad realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimisntas
For ls cual == Flan de acoian
Ministerio | #5tableeen slgunas
Resolucidn gonisvena | disposiciones Los martilles ymandarrias, los canafrios, las tajaderas, los punzones y otras herramientas de Todala Herramientas Idoneas
RESOLUCION 1979 EOM | cobrevivienda, | ART:ZED | percusidn deberin ser de acera de calidad, Io suficientemente Fusrtes para soportar golpes sin formar Toda " 1. Identificar 1as ireas en donde se
seguridad | ! ; ; Uniuersidad Surministradas A : "
S | wigiene usequridad rebordes extersivcs en las cabezas § NG tan dUros Goma pars romperse o astillarse realicen trabajos con herramisntas
enlos manuales
establecimisntas
Por la cual = Plan de accidn
Ministerio | #tablecen slaunas
Resolucién de trabajo disposiciones Tado sitio de trabajo tendrd un lugar apropiado para guardar las herramientas. El transporte de las Tadala
RESOLUCION 1979 228 zobre uiienda, ART: 351 ’ ! Jgar apropiada para 9 - P Hhaietsh Elementos Adecuados 1.Identificar las dreas en donde ze
2400 seguridad herramientas de manc debers hacerse de tal forma que no oftezca riesgo & los trabajadores Uniuersidad
S | vigiene ysequrizad realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimientos
For ls cusl == - , — - Flands secin
Las herramientas manuales no s¢ sbandanarin, sunque sea pravisionalmente, en los pasaies,
| establecen algunas :
Ministeria | “2HE0 300 escaleras o en lugares elevados de donde puedan caer sobre personas que se encuentren debajo.
Resolucidn de trabajo ) PARAGRAFD. S¢ praparcionarin a los trabsjadares gabinetes o cajas de i Todala Elementas Debidamente " .
RESOLUCION 1979 1241 sobre viviends, ART: 362 Prop: | | h 1.Identificar las dreas en donde se
sequridad | ; alras medios convenientes para quardar las herramientas no utilizadas durante ¢l trabaic; ademés se | Universidad Suministrados A : "
higiene y seguridad h realicen trabajos con herramientas
sacial P dispondra de gabinetes, porta hermamientas o estantes adecuadas § convenientsments situadas en los A oo
ancos o en las maquinas, para guardar las herramientas en uso
establecimientas
Por I3 cual 52 Plande accian
Minicterio | Establesen algunas
L ! dispasiciones Se dispondri cuanda sea necesaria, de carretillas de mana o carritas de herramientas para el ;
Resolucién de trabaic y , Todals Elementos Debidsmente .
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, transparte de herramientas pesadas, suanda ¢l personal encargada de la conservasion y de las T oda = 1. Identificar 1as ireas en dande se
seguridad Universidad Suministrados
| higizne ysequridad reparaciones deba trasladarse a cualquier lugar del establecimienta realicen trabajos con herramientas
manuales
establecimientas
For I3 cual 52 Flan de acaian
Ministerio | #tablecen slaunas
Resolusion goeate | disposiciones Last les se o n en condiciones de sequridsdy deberan serinspecsionadss| o
RESOLUCION 1973 Prabaed| sobreviviends, | ART:384 | periddicamente por uns persona competente. Las herramientas defectuosas deberdn ser reparadsso [ 1OR Inspecciones 1 Identificar las ireas en donde se
"gunavd | wigiene ysequrizad sustituidas realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimientas
For ls cual == Flan de acoion
| establecen algunas ;
Ministeric dlsposwloﬁes Herramientas
Resolucidn de trabajo Los cushillos & machetes estarin provistos de cabos adecuados para evitar que la mana resbale Todala Debidamente .
RESOLUCION 1979 2128 zobre vivienda, ART: 365 - ; A  Soaran P P d : i iy 1.Identificar las dreas en donde se
sequridad | 1 hacia 3 haja, Ademés deberin disponerse de fundas o balsas para guardarlas cuando no estén enusa.|  Universidad Surministradas y A : "
higiene y seguridad realicen trabajos con herramientas
sacial Acandicionadas
enlos manusles
establecimientas
For I3 cual 52 Flande acaian
establecen algunas
FMinisteric hlecen
Resolucién de trabajo disposiciones Mo se deberan llevar en los bolsilos zo o corantes, a menos Tadala
RESOLUCION 1979 oY) zobreviviends, | oRT:388 ument : - Todal Aplicacién de Narma 1.Identificar las ireas en donds se
2400 seguridad que estén debidamente protegidos Universidad
"I | vigiene ysequridad realicen trabajos con herramientas

enlos
establecimientos

manuales
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Ministeric

Forla cual se
establecen algunas
disposiciones

RESOLUCION | Resolusidn 1979 detrabaioy [ SPeEEEnes ARTiasa | SIMPre que hubiers peligro de electrochoque, Solo s deberdn emplear herramisntas aisladas o no Todala Aplicacién de Morma,
2400 sequridad - : conductoras en las instalaciones eléctricas bajo tensidn o cerca d tales instalasiones Universidsd | Inspecciones Respestivas
! higiene y sequridad
sacial
establecimientos
Forla cual 5& Flan dz aceian
Ministerio | #tablesen slaunss
! disposicianes En los grandes establecimientos de trabajo, se debers disponer en cada departamento, de gabinetes ;
Resolucién de trabajcy " : A " Todala Giabinetes debidaments . .
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART:370 para o cajas de para el personal encargado de las reparasiones y |20 i 1. Identificar |35 dreas en donde s&
2400 sequridad Universidad suministrados
i | higiene y sequridad mankenimiznta realicen trabajos con herramientas
enlos manuales
establecimientos
Porla cual 52 Plan dz acsian
establecen algunas
Plinisteric hlesen
Resolucién detahajoy | JiEposiciones Las herramientas portatiles accionadas por fuera molriz, estarin construidas sin proyeceiones de las Todala .
RESOLUCION 1979 A sobre viviends, | ART: 371 ' sLarar ” Toda Herramientas Adecuadas 1. Identificar |35 dreas en donde s&
seguridad | 5 y Partes S¥pUSSLAs CON MOWMIENto giratorio o alternativo, Universidad - N "
e | vigiene y seguridad realicen trabajos con herramientas
enlas manusles
establesimientos
Porla cual 5= Flan d= acsion
Ministeria | #tbleeen algunas Las herramientas de tipa eléctrica deberin ser revisadas antes de ponerlas en funcionamienta, para
ot | dispesiciones carreqir posibles aislamientas defectuosas o coneriones ratas. Tadas |as herramientas eléatricas de Todala Fievision Previa de
RESOLUCION 1979 amao | sobre uiviends, | ART:372 més de 50 valtios entre Fases, deberan tener la adecuada canexisn a tierra. Univeraiad Herramientas, 1. Identificar a5 Sreas en donds 5=
e | vigiens y seguridad PARAGRAFD. Mo se permitia ol uso de herramientas de mana con uolsjes supsriares alos 120 Inspeesicnes Respectivas realicen trabajos con herramientas
enlas valtios, son conexiones a tierra. manuales
establecimientos
Forla cual se Flan de acoion
Ministerio | #5tablesen algunas
detrabajoy| Jisposicionss Mo se deberin usar herramientas sléctricas en sitos donde pusda edistir gases o vapores inflamables, Todala Cumplimienta de Maorma, " .
RESOLUCION 1973 sobre viviends, | ART: 373 ie 1. Identificar |as dreas en donde se
sequidad |2 ’ ana ser que sean disefiadas a prueba de gases. Universidad | Inspesciones Respestivas A ; "
Pguriasd | igiene y sequridad realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimientos
Forla cual 52 Flan dz aceian
| establecen algunas ;
Ministerio dlspnsimges Herramientas
de trabajo " Todas las herramientas eléctricas de envoltura metilics, deberan llevar empufiadura de material Todala Diebidaments . .
RESOLUCION 1979 228 | zobre vivienda, ART: 374 e : P Haieteh P 1. Identificar las ireas en donds se
2400 sequridad dieléctrion o sislante Uriuersidad Suministradas y
! higiene y sequridad =t realicen trabajos Gon herramientas
=aeial Aeandicianadas
enlas manusles
establecimientos
Porla cual s& Flan de acsidn
| establecen slgunas ;
Ministerio dispusiciuggs Herramientas
Resolucién de trabajo " Todas las herramientas eléctricas de envaltura metdlica, deberin levar empufiadura de material Todala Diebidaments . A
RESOLUCION 1979 2128 | zobre viiends, ART: 374 ibain : P Hiaieteh P 1. Identificar as ireas en donds se
2400 sequridad dieléctrion o aislante Universidad Suministradas y
! higiene y sequridad = realicen trabajos con herramientas
sacial Acandicianadas
enlos manuales
establecimientos
Forla cual 5& Flan dz acsian
establecen slgunas
Plinisteric hlesen
Resoluci detrabajoy | JiEposiciones M e permitics que las piezas sobre las cusles se realicen trabajos con herramientas portatiles, sean Tadala cumplimienta de Morma, .
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART: 376 ; He " " 1. Identificar |35 dreas en donde s&
24 sequidad | h sostenidas con las manas. Universidad | Inspecciones Respectivas A : "
s | vigiene y seguridad re slicen trabajos con heramientas
enlos manusales
establesimientos
Porla cual 52 Plan dz acsian
| establecen slgunas
Ministeric hlesen
Resoluci detabajoy | Jisposiciones Los operadores de herramientas eléctricas no deberan trabsjar sobre pisos himedos o pisos Todala Cumplimienta y Aplicacién .
RESOLUCION 1979 A sobre viviends, | ART: 376 " 5 Toda 1. Identificar a5 dreas en donds 5&
24 sequidad || 1 metilicns, y sus ropas estarin completaments sevas. Universidad deMarma A : "
e | vigiene y seguridad realicen trabajos con herramientas
enlas manusles
establecimientos
Forla cual se Flan de acoion
Ministerio | #5tablesen algunas
" ! dispasicianes Las mangueras de las herramientas accionadas par aire o gas comprimida, deberdn ser de buena ; )
Resolucién de trabajoy " : ! : " b Todala Herramientas existentes . .
RESOLUCION 1978 sobre viviends, | ART:377 | calidad, que ofrezcan acoplamisnto o conesicnes ssguras, y no serén colocadas en los pasilos en 1. Identificar a5 Sreas en donds s=
sequidad || ; ° o Universidad | idoneas y de buena calidad A : "
Pgurtasd | igiene y sequridad farma que cbstaculicen  trinsita. realicen trabajos con herramientas
enlas manuales
establecimientos
Forla cusl 5= Flan d= aceion
Ministerio | #5tablesen algunas
donrma | dispesiciones Antes de paner la linea de conduccisn del aire o gas bajo presién, el operadar se asequrars de quela Todala
RESOLUCION 100 1979 emnao | sobreviviends, | ART:378 uiluula de control de |2 herramienta esté cerrada. Esta presicn no deber euceder de la mizima Universang | Cumplimienta de Merma 1. Identificar |as Sreas en donds se
wguriasd | wigiene y sequridad indivada par el fabricante. realicen trabajos con herramientas
enlas manusles
imi os
Forla cual s& Flan de aceian
Ministerio | #tablesen slgunas
de trabajo disposiciones Antes de cambiar una herramienta neumstica par otra, el operador deberd cerrar la vilvula de paso del Todala Cumplimiento
RESOLUCION 1979 2128 | zobre viiends, ART: 379 - " P 5o o s Hadeteh P Y 1. Identificar as ireas en donds se
2400 sequridad aire, 0 gas. hlo deberd doblarse la manguera para sfectuar esta operaién Universidad | Acatamiento de hlorma
i | higiene y sequridad realicen trabajos Gon herramientas

establecimientos

manuales
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Figura 10. (Continuacion)

Forla cual se
establesen algunas

Flande accidn

Ministerio Lo gatills de funcionamiento de las portitiles, se colocarin de tal forma
Resolucin detrabajgy | Oisposiciones que a5 mAquinas no puedan Funcionar acsidentalmente, y estarin disefiadas para cerrar Todala Acatamientay
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART: 380 e s ' Y et = §o0a o 1. Identificar las dreas en donde se
2400 sequridad | = - automaticamente la valvula de entrada del aire, cuando el operario deje de efectuar presion sobre el | Universidsd | Cumplimiento de Morma A : )
e | Wigiene y sequridad [t realicen trabajos con herramientas
enlos manuales
i os
For la cual 52 Flan de aceidn
| establecen algunas
Ministerio . . . . - - - .
Resolucidn denabajay | Ciepmsisiones Los cushillos utilizados con porttiles, estaran provistos de Todala Euigensias debidamente
RESOLUCION ae00 1979 ey sobre uivienda, ART: 331 | resguardos que encierren los filos del cuchillo en todo momento y tan cerca como seaposible dela | | 530 ey 1. 1dentificar las dreas en donde ze
Sgocial higiene y sequridad superficie del material para corkar P realicen trabajos con herramientas
enlos manuales
establecimientos
For la oual se Flan de acoi
Ministerip | $5tablecen algunas Las sierras circulares utilizadas con herramientas eléctricas portiles estardn provistas de protectores
Resolucin detrabajgy | Disposiiones Fijos que cubritan al matimo |as partes expuestas de las hojas, y cuchillos divisores ajustables Todala Enigencias debidamente
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART: 382 e : " 4 | o0a ! 1. 1dentificar las dreas en donde ze
2400 sequridad siguienda el perfil de la hoja y extendiéndose desde el lado de abajo del resguarde hasta un punto Universidad implementada
: higiene y seguridad F Pt - . realicen trabajos con herramientas
sacial situado 21,5 mm sobre ol lado mis bajo de 13 hoja en la posicién de corte
enlos manuales
establecimientos
For la oual se
Winisterio | #Stablecen algunas Todo operatio que utilice kerramientas porétiles aooionadas por fuerza motrz, tendié a su disposicidn
Resolucién detrabajgy | Disposisiones gafas o viseras cuando se necesite proteccitn contra pariculas que vuelen y respiradores y Todala Implementos de
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART: 383 3 o A | o0a proteccion debidamente
2400 sequridad capuchones o mascaras cuando se encuentre expuesto a poluos dafiinos o perjudiciales que sea Universidad
: higiene y seguridad JAnEo 58 B h suministrados
sacial imposible eliminarlos en el punto de origen
establecimientos
For la cual se
Ministeric | $5tablecen algunas . . . Herramientas
denabaay | Ciepmsisiones Cuando se lleven a cabo operaciones de corte de con  éstas se Todala Aokt
RESOLUCION 1979 A sobre vivienda, | ART:384  |proveerin de pequefias canastas para recager las cabezas de |05 remaches ylos operarios dispondrén | o0a po
2400 sequridad Universidad Suministradas y
: higiene y seguridad de protectores adecuados parala cabeza y los ojos. =
sacial Pt Acondicionadaz
establecimientos
For la cual se
establecen algunas
Ministerio disposicioges Herramientas
RESOLUCION | Fresolucién 1978 dewabaioy | SHPERRESS | s Lostaladros, barrenos, tarrajas utiizsdos con herramientas eléctricas portitiles deberin estar Todala Debidamente
2400 sequridad provistos de mangas telescapicas o de resguardos del tipo de muelle o resorte enrallado. Universidad Suministradas y
: higiene y seguridad =
sacial Pt Acondicionadas
establecimientos
For la cual se Plan de aceidn
Ministerio | establecen algunas Las ylas conesiones de utilizadas para condueir aire comprimide a las )
! ehlesen : s e pusta il " T Pangueras y Conetiones
Resoluci detrabsjoy |  disposiciones herramientas neumticas portitiles, estaran disefiadas para la presicn y el servicio a gue sean Todala
RESOLUCION 1979 - - ART: 386 rramie ; : ' . H idoneas y debidamente o :
24 sequridad |  sobre uiviends, sometidas, firmements unidas 2 105 tubos de salida permanentes, y mantenidas fuera de los pasillos y | Universidad o 1. 1dentificar las dreas en donde ze
sacial | higiene y seguridad de los pasajes, 1 fin de redusi los riesgos de tropiezos y dafios ala manguera. realicen trabajos con herramientas
enlos !
TAnistena | Por la cusl se
de trabsjoy | establecen algunas Se prohibird | préctica de expulsar con la presién la herramienta de trabsjo del equipe neumtico Tedala Conocimiento
RESOLUCION 1979 aioy b Eoen & 9 ART: 287 P P P 2P A | i | O08 e 4
sequiidad | disposiciones portitil, operacién que se efectuari con la mano. Universidad | Cumplimienta de Morma
sacial =obre vivienda,
For [a cual s&
Ministerio | establecen algunas Todas las calderas suistentes en =l Fais ya sean importadas o de fabricacién nacional, irin
REsOLUCION | Fesolucién 1978 detrabaioy | dispasicicnes AR 442 aoompafiadas de un Certifioada en que s¢ inoluyan todas 4= espesificaciones téonicas, disefics y Todala eepacifivasion,
2400 seguridad obre vivienda, dimensiones usadas por el fabricante, el resultado de todas las pruebas llevadas 3 cabo durante la Universidad derminoasidn 1 dimefic
social | higiene y seguridad fabricacion del material y la construccicn de |a caldera 4
useq u
1
For lacual == - -
Ministerio | estany . Tada generadar de vapor que trabaje ¢on una presisn mayor de seis (6] atmasteras (28,2 libras par Tadala
et 95: ecen algunas pulgada cuadrada no podid ser instalado Universidad, Cettificada de
RESOLUCION 1979 o u”d'ad“ 'Shp"-‘s'_"'_"-‘";s ART:450 | encimanidebajo de salas olocales por donde se transite habitualmente, ezceptuando los instalados Biienestar especificacion,
gurt _sobre vivienda, en sétanos, debiendo estar, en tales circunstancias, cubiertas por material aislante que evite |3 Universitaria, identificacidn y dizefio
sosial | higiene y sequridad :
propagacian del calor. Guatiguara
en loz
T
| establecen algunas Toda caldera llevaré fijada en sitio visible, una placa que contenga la siguiente informacién: nombre del
Ministerio - . - N o N hyy iy N P P o
Resolucién dorabae disposiciones fabricante, serial dela caldera, afio de Fabricacidn, presidn de trabajo masima permisible (Katemz). Todala Certificada de
RESOLUCION 1979 2128 cobre vivienda, ART: 451 temperatura mixima de trabajo [grados centigrados), rata mixima de evaporacicn o capacidad en To0E especificacion,
2400 sequridad | = - . =0 ! " Universidad L mepechizacion,
e | wigiene y sequridad kilogrames de valor par hora [Kathr], superficie de transferencia o de calefacoidn en metros cuadrados identificacidn y disefio
enlos [ m2). fecha de instalacién.
TR
Miristerio | establecen algunas . .
Ao P Cuanda las calderas de vapor sean sometidas a prusbas hidrostaticas, la presién de prueba requerida Todala Certificada de
RESOLUCION 1979 eiey pasi ART: 452 no euceders de 15 veces |a presidn de trabajo masima permisible. Se revisarsn las vilvulas de Bl especificasion,
sequridad |  sobre vivienda, ! > A - e el Universidad L =Epeclisacion.
seguridad ala presién normal de trabajo, para asegurar condiciones Sptimas de funcionamiento. identificacicn y disefio
sacial | higiene y seguridad
T=TIT: ™ TOT T : far
de trabsjoy | establecen algunas Alrededor de 13 calders habrs un espasio libre minimo de un (1] metro para facilitar las inspecciones de Tedala Seguimiento y Control
RESOLUCION 1979 aioy b Eoen & 9 ART: 459 P o n s P | O08 i J °-
sequiidad | disposiciones control y el mantenimiento de todas sus partes. Universidad | Inspecciones Respectivas
I Len iniacd
AR EED
Ministerio “t:_b'm_“ slgunas Las bages de las estructuras que soportanla caldera serin calculadas para resistir el esfusrzo misimo
. isposiciones h
REsOLUCION | Fesolucién 1978 dewabaioy | TEROEESNSE | 4gs | taNSMIGo por su propio peso més el peso del volumen total de agua. Los soportes estructurales de Todala Infr sectrusturs Adecuada
seguridad acero estaran colocados o aislados en forma tal que el calar el horno no pusda debilitar su Universidad
social | higiene 4 seguridad resistencia
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Figura 10. (Continuacion)
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establecimientos
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Ministerio | stablecen algunas
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social | higiene y sequiidad
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Ministerio .
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social |
WMinisterio | For la sl s
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2400 sequridad i o sobrepresiones en esas redes. Universidad
eoaial zobre viviends,
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Resolucidn dn:'t’[‘:::g"“ es:z‘e;’:i';i‘:g:gas Cuanda los tubos de desagiie del fondo de las calderas estén expuestos al calor directo del harno, Todals
RESOLUCION 1979 oy pasiol ART:484 | estardn protegidos por ladrillos u otra material refractario, instalados de tal manera que dichas tbos | o0E Infraestructura Adecuada
2400 sequiidad |  sobre vivienda, h Universidad
: = : puedan ser inspeccionados Fasilmente.
social | higiens y equidad
Ministerio | sstatiesn ai Todala
Resolucin 4o tranain 95‘:. eoen algunas Loz sobrecalentadores que no sean parte integral de |a caldera o estén separados de la misma por Universidad,
RESOLUCION 1979 i Isposiclones ART: 488 |uilulas de paso, serin considerados recipientes de fuego a presidn y estarin provistos de uiluulas de|  Bienestar Infraestructura Adecuada | =
2400 seguridad =sobre vivienda, . . -
pantsrml W o sequridad. Universitaria,
igiene y sequrida Guatiguara
RS0 | lecen algunas
Resolucién de trabajoy ) Cada vilvula de estard de manera que lainseripeidn no pueda ser Todala
RESOLUCION a0 1979 cequidad | disposiciones ART: 483 e Uiy | nfraestructura Adecuada |
! sobre vivienda,
social | = :
FerTr T
Ministerio | Fstablecen algunas
linisterio N . . . . .o - . - .
Resolucin demabajay | diEposiciones Tado propietario de un recipiente  presion llevara un registro en el cual se anotarin las fechas y tipos Todala
RESOLUCION a0 1979 cemuridad | Sobrevivienda, | ART:507 de pruebas, inspectiones y reparaciones efectuadas. Dicho registro, estars ala disposicidn de |2 Uiy | Registre de Inspeceicnes
| vigiene y sequidad autoridad competente que lo salicite.
enlos
-
Miristerio | establecen algunas
RESOLUCIGN | Resolucién 1978 dewabaioy | disposiiones Ja—— Los tecipientes a presidn deberin estar equipados oon dispositives de seguridad, desahogo ¢ Todala I sectrustura Adecusds | s
2400 sequiidad |  sobre vivienda, indicadores de cantral que garanticen su funcionamiento segura. Universidad
social | higiens y sequiidad
o
Ministerin | £5tablecen alaunas
Resolucién de trabaio disposiciones Las recipientes a presion deberdn inspeccionarse y someterse a una prueba de presidn masima de 1142 Todals Conocmiento de Mormay
RESOLUCION 2400 1979 equiad | sobrevidends, | ART:503 veces|a presicn de rabajo, después de ser instalados o reinstalados y reparados, periddicamente Unieraiaad Condiciones de %
ngal higiene y seguridad segin las condiciones de trabajo Inspeccidin
enlos
inisterio | PO elal e
- ! tablecen algunas Las dispositivos indicadares o sparatos de contiol de los recipientes a presin deberin ser Ficilmente )
Resolucidn de trabajoy | #5taBEEEn: . Todala Conosimienta y
RESOLUCION 2400 1979 coquidad | disposiiones ART: 510 legibles, estar protegidos para evitar lesiones a los trabajadores y mantenerse en buen estad de Univeraiaad Eiplicstion de norma
zobre viviends, funcicnamiento.
saial
hlug.ng'u.i&u.vudad
Ministeris | obiecen slgunas
Resolucién de trahajoy | S=tablecen Todos los sistemas de tuberias deberén resistir la presicn, y coefici de Todala Conocimiento y
RESOLUCION 2400 1979 seguridad :;?:i‘i‘:::;z ART: 512 previztas en ol dizefio conespondiente. Se excluye ol espesor minimo de corrazidn, Universidad Aplicacién de Marma #
social -
T | P s
. establecen algunas Enlos sistemas de tuberias a presiGn que por su configuracion o por la presicn y temperatura a que
RESOLUCION | Reselucion 1979 detrabaley | O eiciones ART:513 sstén sometidas, con sucesiuos esfusrzas de supansidn, debern instalarze lazos de supansidn o Todala Lazos debidamente *
2400 sequridad el Universidad instalados
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2400 sequridad i saneiones otramos defestunsos, deberin reemplazarse Universidad
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biajana u zanudad
ParTacual s&
Ministerio | establecen algunas Mo se permitic que los trabajadores, visitantes u otras personas observen el interior de los hornos
Resolucién de trabajo dizposiziones encendidos o en ignicidn, Mientraz no estén protegidos eon gafas o viseras que absorban cualquier Todala Marmas de seguridad
RESOLUCION 1979 1oy P ART: 546 los o enlg! g proted| g i 4 debidamente aplicadas, | =
2400 sequridad |  sobre vivienda, radiacién dafina. Los operafios de los homos y secadares estar improvistos de ropa y equipo de Universidad »
! = : -3 reglamenta de sequridad
social | higiene y sequridad protecsian adecusdo
Telll
Por la cual se
Ministerio | #5tablecen algunas
Resolusion domret® | disposicicnes Antes de que sean encendidos loz Hornos y Secadares con gas, fuelail, ACPI, ete., éstos serin Todala Inspecsiones previas
RESOLUCION 1979 2128 cobre vivienda, ART: 547 examinados para asequrarse de que el horno, aceesorios demas implementos o aparatos se joda P P M
2400 sequidad | = : 1e el he A : Universidad sfectuadas
ociar | Wigiens u seguridad encuentran en buen estado de funcionamiento para garantizar |3 seguridsd de los trabajadores

enlos
establecimientos
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Figura 10. (Continuacion)
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Ministeric | establecen algunas
RESOLUCION Resolucion 1979 de trab.a|0 [ d|spos|.c|.ones ART:548 Los trabajos de zoldaduray corte. e prohibiran enlos locales que co.ntengan materiales combustibles Toda.la Ngrmas de Sequiridad
2400 sequridad sobre vivienda, o enla provimidad de polvos, gases o vapores inflamables. Universidad debidamente adecuados
social higiene y sequridad
Far e
Resolucién dTItI:le::'[;D estda.blece.n .algunas Los trabajos de soldadura y corte que se ejecuten en una zona donde estén trabajando otras persanas Todala Hormas de Sequidad
RESOLUCION 1979 a0y IEposiclanes ART:543 que no sean soldadores, estarin resquardados por pantallas fijas o portatiles, de no menos de 2,15 - v g,. >
zeguridad | sobre vivienda, i
. . X metros de altura,
social higiene y sequridad
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Minizterio tP;r la cuall 58
Resolucidn de trabajoy gstablecen #gunas Laz paredes y las pantallas permanentes y tempaorales para los trabajos de soldadura y corte estarin Taodala Paredes debidametne
RESOLUCION 1979 : disposiciones ART:550 . : o N o . N .
2400 sequridad bre iviend pintadas de negro opaco o gris obscuro para abzorber loz rayos de luz dafiinos y evitar los reflejos. Universidad pintadas
aial sabre vivienda,
higiene y dad
El almacenamienta de los cilindros de oxigena deberd estar sujeta a las siguientes normas:
Porla cual ze a) Se deberin colocar los cilindras vacios en sitios separadas de los cilindios llenos;
exstablecen alqunas b] Los cilindras de osigena se deberin ubicar en sitios diferentes de los cilindras de acetilena;
Ministerio dizposiciones ) Los cilindros se deberin azegurar con soportes adecuados y cuando no estén en servicio se A
- . S A N Marmas de ubicacidn
Resolucion detrabajoy |  sobre vivienda, deberan colocar las caperuzas de seguridad; Todala .
RESOLUCION 1979 - - - ART: 581 P . . o s . N debidamente
2400 seguridad | higiene y sequridad d] Se evitard colocar cilindros de oxigeno cerca de substancias inflamables o depdsitos de grasas o Universidad implementados
social enlos aceites para prevenir graves explosiones; i
establecimientos &) Se revisari reqularmente las mangueras de los equipos de owiacetilena, y se reemplazaran las que se
de trabajo encuentren deterioradas; de igual manera se reemplazarin los cables conductores de energia eléotrica
de loz equipos de soldadura eléctrica.
Por la cual se Se deberén usar carretillas especialmente disefiadas para el transporte de los cilindros de acetilency
establecen alqunas - c . A P, - L
A . L de oxigeno en los establecimientos industriales, cuando un cilindro de acetilenay un cilindro de
Ministerio dizposiciones . A N " : B " .
Resolucién de trabaio sobre vivienda origeno estén montados conjuntamente en una carretilla, se instalard un tabique de amianto [asbesto) Todala Elementos de transporte
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sequridad | higiene y sequridad " - Ny . . o " M Universidad .
caial enlos del acetilena dirigida en sentido opuesto 2l cilindro de oxigena, Los cilindros de acetileno y de oxigenc implementados
. se golocarin en posicidn vertical, mantenidos por bandas, collarines o cadenas para evitar que se
establecimientas . .
. inclinen o caigan.
de trabajo
Parlacual se
- | establecen algunas
Minizterio N - . . - .
Resolucién de trabaio disposiciones Todas laz personas empleadas en operaciones de soldadura tendran a su dizposicidn y usaren equipo Todals
RESOLUCION 1979 ) 124 =obre vivienda, ART: 653 protectar apropiado, como gafas de lentes absorbentes, cascos, viseras, delantales y quantes de . . EPPS Adecuados,
2400 seguridad | L) . A Universidad
casial higiene y sequridad amianta [asbesto) o de cuero.
enlos
Labl o
Parlacual se
.| establecen algunaz
Ministerio . - " . . . .
Resolucién de trabaio disposiciones Loglocales en donde e realicen operaciones de soldadura deberan tener pisos de materiales Todala Infraestructura
RESOLUCION 1979 ) 124 =obre vivienda, ART: 554 incombustibles, y estarin bien iluminados y ventilados; tendrin bancos apropiados y equipo para el . . . )
2400 seguridad | 7 - . . Universidad debidamente instalada
. higiene y seguridad manejo de materiales.
social
enlos
establecimientos
Forlagual se
L tabl I
Ministerig | 55127 5280 21gunas
Resolucidn de trabajoy disposiciones Todala
RESOLUCION 1979 ) =obre vivienda, ART: 556 o deberin usarse fdsfaros para encender un soplete; se usard un encendedor a Friceidn. . . Fieglamento de Sequridad
2400 seguridad |7 . Universidad
. higiene y sequridad
social
enlos
establecimientos
Forla cual se
Ministetic es::::::i‘::i:ﬁ:zas Conocimiento y
RESOLUCION Resolucion 1979 de trab_a|o U obre Jivienda, ART:655 Loz lugares de trabajo, los pasillas, carredares, ete., e debergn mante_ner librez de obs_taculos. tales Toda_la Aplicasién de Mormas
2400 seguridad | . oma palos § tablas con clavos, despunte, para evitar las hincadas en los pies. Universidad N N
aial higiene y sequridad tecnicas y de sequridad
enlos
establecimientas
Forlacual se
Mlinizterio est;igleocseilli‘:g:zas Guedar} prohibido en general a los varones menores de 13 afios y alas mujeres cualesquiera que sea Conocimiento y
Resolucion de trabajoy posiel su edad, el trabajo de transpartar, empujar o arrastiar cargas que representen un esfuerza superior para Todala Aplicacion de Morma,
RESOLUCION 1979 : sobre vivienda, ART:B33 . : A : N P
2400 seguridad higiene y sequridad mower en rasante a nivel los pesos, incluyendo el peso del vehiculo, que se citan a eneste aticuloyen | Universidad Reglamento Interno de
social 9 e: Iosg las condiciones que se expresan Trabajo

establecimientos
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5. MATRIZ DE INSPECCIONES

Como se mencion6 anteriormente, la matriz de inspecciones disefiada para PIMU
es la herramienta principal del programa. La finalidad de su disefio y elaboracion
es mostrar de manera grafica las areas de abordaje, permitiendo acceder a ellas
mediante la implantacion de hipervinculos que dan a conocer al profesional del
equipo SYSO las condiciones de seguridad previas a la ejecucién de las
inspecciones.

La metodologia aplicada en el disefio y elaboracién de la matriz de inspecciones
se muestra en la figura 11.

Figura 11. Metodologia aplicada al disefio y elaboracion de la matriz de

inspecciones

DO e a O ae 10 a ore de 2S00 prese > c a O d
> CA OI10 PDIa Ci 4
AdbDleCe O a ore e 2S00 aso a00 d la Operla O (e a0 o
elld > a 10 DO
eval d AdlD0 e O e Id a > ge pellaro 2S00 eVda All1d0
O a ore de 2S00 e (0[O pal'ad ad(d ad de Id adl ed e
a 0 0, PDal de Id > ors (0
: Sl e NO
El area se de riesgo Area se

aborda asoclado descartas
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Figura 11. (Continuacion)

U

Elaboracién de matriz de identificacion de areas de abordaje

Formato de

Abordaje
Preliminar

I

Elaboracién de la matriz de inspecciones

Fuente: El autor

5.1 NORMA TECNICA COLOMBIANA GTC 45

Documentada por ICONTEC La norma técnica colombiana GTC 45 presenta una
serie de parametros y modelos para los procesos de identificacion de peligros y
valoracion de riesgos, a su vez, cuenta con principios de la norma NTC-OSHAS

18001 que se encuentra en proceso de certificacion por parte de la institucion.

El objetivo de la GTC45 es entregar directrices para identificar y valorar peligros y
riesgos en las organizaciones. En la tabla 5 se presenta los factores de riesgo,

clasificacion y fuente documentados por la GTC 45.

Tabla 5. Factores de riesgo norma GTC45

FACTOR DE RIESGO |CLASIFICACION FUENTE

Plantas generadoras
Pulidoras

Ruido Esmeriles

Equipos de corte
Equipos Neumaticos
Prensas

Martillos neumaticos
Alternadores

Fallas en maquinaria

Vibracion
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Tabla 5. (Continuacion)

Presion Aviacion
Barométrica |Buceo
Temperaturas H“”?“S
extremas (Frio o Refngeraq::nres
- calor) Cuartos frios
Fisico Calderas
Luminarias en mal estado
lluminacion lluminacidn natural inadecuada
Sitios con poca o demasiada luz
Radiaciones |Rayosx
lonizantes Rayos gama, beta, alfa.
Radiaciones no El sol .
ionizantes y Lamparas de vapor de mercurio
Radiacion Visible Arcos de soldadura
Lamparas fluorescentes
Radiacion |5 59
infraroja Superficies a alta temperatura
llamas
Microondasy |Estaciones de radio
radiofrecuencias | Telecomunicaciones
Mineria
Polvos organicos |Ceramicos
e inorganicos |Cementos
Maderas
Liquidos Pmturas .
Sustancias quimicas
Humos metalicos | Soldaduras
y no metalicos |Calderas
- Fibras Fibras de vidrio
Quimico Asbestos

(zases y vapores

Monoxidos de carbonos
Dioxido de azufre
Oxidos de nitrégeno
Cloros y sus derivados

Plomo
Pinturas
Mercurio y amoniaco
Material Polvo
particulado Aserrin, arena
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Tabla 5. (Continuacion)

Biolagico

Virus

Influencia

Hongos

Animales
Vegetales

Bacterias

Pelos, plumas, excrementos
Polvo vegetal, polen, maderas

Parasitos

Animales

Fluidos o
excrementos

Sangre
Heces

Maordeduras

Vertebrados
Invertebrados

Picaduras

De insectos

Condicion de Seguridad

Mecanicos

Herramientas manuales
Equipos y elementos a presian
Puntos de operacidn
Manipulacion de materiales
Mecanismos en movimiento

Eléctricos

Conexiones eléctricas
Tableros de contral
Transmisores de energia, eic.

Locativos

Superficies de trabajo
Sistemas de almacenamiento
Distribucian de drea de trabajo
Falta de orden y aseo
Estructuras e instalaciones

Tecnolagico

Fugas
Incendios

Accidentes de
Transito

Traslado entre sedes

Pdblicos

Robos
Atracos
Desdrdenes civiles

Trabajo en alturas

Limpieza de vidrios
Mantenimiento de fachadas

Biomecanico

Postura

De pie
Sentado
Ofros

Esfuerzo

Disefio puesto de trabajo

Altura planos de trabajo
Ubicacion de controles

Sillas

Aspectos espaciales

Equipos, Organizacion laboral
Secuencia productiva
Planeacion del tiempo de trabajo
Peso y tamafio de objetos
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Tabla 5. (Continuacion)

Moviemiento  |Uso del computador
repetitivo Conteo de billetes
_ . Traslado de material pesado
Manipulacion

manual de cargas

Traslado de libros

Condicion de Seguridad

Mecanicos

Herramientas manuales
Equipos y elementos a presion
Puntos de operacidn
Manipulacidon de materiales
Mecanismos en movimiento

Eléctricos

Conexiones eléctricas
Tableros de control
Transmisores de energia, etc.

Locativos

Superficies de trabajo
Sistemas de almacenamiento
Distribucion de area de trabajo
Falia de orden y aseo
Estructuras e instalaciones

Tecnolégico

Fugas
Incendios

Accidentes de
Transito

Traslado entre sedes

Piblicos

Robos
Afracos
Desdrdenes civiles

Trabajo en alturas

Limpieza de vidrios
Mantenimiento de fachadas

Fendmenos naturales

Sismos,
terremotos

Emergencias naturales

Psicosocial

Condiciones de la

Trabajo repetitivo o encadena
Monotonia

farea Ambigledad del rol
|dentificacion del producto
Turnos
Jornada de Horas extras
trabajo Pausas-descansos

Ritmo control de tiempo

Caracteristicas
de la
organizacidn del

Relaciones jerarguicas

Relaciones cooperativas

Gestidn
organizacional

Planes de induccidn
Capacitacion
Puoliticas de ascenso
Estabilidad laboral
Remuneracién

52




Tabla 5. (Continuacion)

Interfase persona-
tarea

Habilidades para ejecutar la
tarea

Tarea agradable o desagradable
para la persona

Caracteristicas

Demandas de la tarea (de

dela X - )
o espacio, condiciones fisicas y
arganizacion del )
: ambientales).
tfrabajo
Cargadelos |Ruido emitido por impresoras,
sentidos teléfonos, personas, efc.

Fuente: ICONTEC

5.2 FACTORES DE RIESGO PIMU

Los factores de riesgo asociados a PIMU son documentados a partir de la norma

GTC 45 teniendo en cuenta aquellos asociados al uso y manipulacion de

magquinas herramientas. Los resultados se presentan en la tabla 6.

Tabla 6. Factores de riesgo PIMU

Riesgo Fisico

Ruido

Vibracion

Temp.
Extremas

Riesgo Quimico

Humos
Metélicos y No
Metdlicos

Riesgo
Mecanico

Radiaciones no Radiacion
lonizantes Infrarroja

Riesgo

Riesgo Eléctrico Locativo

Fuente: El autor
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Teniendo claro los factores de riesgo involucrados con PIMU, el siguiente paso es
llevar a cabo la revision de las matrices de peligros y riesgos para todas las areas
del campus principal buscando definir la poblacion de impacto y descartando los

lugares en los cuales no se operan maquinaria, herramientas y equipos.

5.3 MATRICES DE PELIGROS Y RIESGOS

Basadas en la GTC 45, guia técnica colombiana para la identificacion de los
peligros y la valoracion de los riesgos en seguridad y salud ocupacional
actualizada por ICONTEC en el aflo 2010, las matrices de peligros y riesgos como
son comunmente llamadas, constituyen un pilar con valiosa informacion en la
busqueda por mejorar los ambientes laborales de la instituciéon. Teniendo en
cuenta la cantidad de informacion presente en ellas, PIMU consolida su poblacion
de abordaje a partir su revision para el campus principal de la universidad con un
total de 350 matrices examinadas.

La GTC 45 ofrece un modelo claro y consistente en la gestion del riesgo, a su vez,
cuenta con los principios fundamentales de la NTC OHSAS 18001, a partir de
esta, el subproceso SYSO ha generado una herramienta que permite evaluar las
condiciones de riesgo para cada una de las areas de la universidad, ya sean

académicas, administrativas, talleres, laboratorios, etc.

5.3.1 Modelo de aplicacion formato de matriz de peligros y riesgos

Con el deseo de mostrar la herramienta, en la figura 12 se observa un fragmento
de la matriz de peligros y riesgos documentada para el taller de electricidad y aire

acondicionado de la Division de Mantenimiento Tecnoldgico de la Universidad

Industrial de Santander.
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Figura 12. Fragmento matriz de peligros y riesgos
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Mantenimiento Tecnolégico

Cargo Actividad Factor de Riesgo Fuente Efectos Posibles Jclﬁs'igl:d N.E Control encontrado Requisitos legales
e Eomie s " Setoma de vighancia
Técnico A cepelon ¥ ) p prolongado durante el Lesiones musculo L : P g .. | Resolucidn 2488 de 2007, Resolucidn
iy reparacidn de equipes| Biomecanicos - Postura = e Rutinaria 1 |Epidemioldgica para prevencidn
Electricidad . - proceso de reparacion de esqueléticas : 1016 de 1989
eléctricos varios. ) de lesiones musculo
equipos. -
esgueleticas
Mandgﬁ{?;'dogl ytratﬁ::?;orte Programa pausas activas -

- Recepcidn y Biomecanicos - ; . Sistema de Vigilancia - .
Técnico A. reparacian de equipos| Manipulacian manual de equipos comao motores, Lesiones musculo T 1 |Epidemiolégica para prevencicn Resolucidn 2488 de 2007, Resolucidn
Electricidad paracic quip p ventiladores, estufas, esqueléticas p gica para p 1016 de 1989

eléctricos varios. cargas h de lesiones musculo
omaos, placas de -
! esqueleticas
calentamiento entre otros.
Por presencia de fluidos
Técnico A Recepcidn y en el piso del taller Deslizamiento, golpes Mo Resolucidn 2400 de 1979, Ley 9 de
T reparacion de equipos| Cond. de seg - Locativo producto de labores de y caidas. Lesiones L 1 No disponible. 1979, Resolucian 1016 de 1989,
Electricidad P - ] Rutinaria -
eléctricos varios. lavado de aires osteomusculares. Resolucion 2013 de 1986
acondicionados.
Por traslados dentro de la| Accidentes: Lesiones

- Compra de repuestos _ - ciudad en busca de multiples, heridas de Resolucidn 2400 de 1979, Ley 9 de
[z para equipos Gl ae &g REFEEEE repuestos para los gravedad gue pueden ol 1 Mo disponible. 1979, Resolucidn 1016 de 1989,
Electricidad - de transito . : ; Rutinaria -

eléctricos equipos que ingresan a |comprometer la vida del Resolucidn 2013 de 1986
mantenimiento trabajador.
Lab Taller d Por al ient SiEmEiIES Extintor solkaf | Resolucién 2400 de 1979, Ley 9 d
Técnico A abores en Taller de _ or almacenamientono | . o . C gases o intor solkaflam para e esolucidn ) de , Ley 9 de
Electricida-d electricidad y Cond. de seg - Incendios | apropiado de equipos de licaci > Rutinaria 1 laboratario en el taller de 1979, Resolucidn 1016 de 1989,
Refrigeracidn soldadura oxiacetilénica. compr;caocig?oerisaen vias electricidad vy refrigeracidn. Resolucion 2013 de 1986
Técnico A. Por presencia de fluidos
Refrigeracién | avado de aires en el piso del taller Deslizamiento, golpes Ma Resolucidn 2400 de 1979, Ley 9 de
y Aire acondicionados Cond. de seg - Locativo producto de labores de y caidas. Lesiones Rutinaria 2 Mo disponible. 1979, Resolucidn 1016 de 1989,
acondicionad lavado de aires osteomusculares. Resolucion 2013 de 1986
o acondicionados.
Elementos de proteccidn
Técnico A. Por manipulacidn de personal (gafas, guantes,
Refnge_rac:lon Lavado de aires o o refngerantes como el Altgracm_nes de tlpo o _ delan_tales}_ Programa de Decreto 1973 de 1995, Decreto 4741 de
y Aire s Quimico - Liquidos Fredn, el R22 residuales | respiratorio y alergias | Rutinaria 2 | inspecciones de elementos de 2005, Resolucian 2400 de 1979
acondicionad en los equipos y por contacto en piel. proteccidn personal, '
0 detergentes de limpieza. capacitacidn en manejo de

sustancias refrigerantes.

Fuente: Equipo SYSO
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En la matriz de peligros y riesgos presentada en la figura 12 se observan las

siguientes caracteristicas

= Cargo: Del trabajador planta, contratacion externa o prestacion de servicios.

= Actividad: Tarea realizada por el trabajador que lo expone al factor de riesgo.

» Factor de riesgo: Nombre del factor de riesgo relacionado con la actividad
ejecutada.

» Fuente: Aquella que genera el factor de riesgo.

» Efectos posibles: Consecuencia si se materializa el factor de riesgo identificado.

* N.E: Numero de expuestos, trabajadores con el mismo cargo que realizan la
misma actividad y que se exponen al mismo factor de riesgo.

» Tipo actividad: Rutinaria si se realiza con frecuencia, no rutinaria si la actividad
se ejecuta sin una programacion estricta y de manera casual.

= Control encontrado: Serie de actividades que ejecutan en el presente y que
ayudan a minimizar la posibilidad de materializar el factor de riesgo identificado,
ejemplo, el uso de elementos de proteccidn personal.

» Requisitos legales: Asociado al marco legal de cada factor de riesgo que se

contempla en la legislacién colombiana.

5.3.2 Revision de matrices de peligros y riesgos para el campus principal de

la universidad

Teniendo claro los factores de riesgo asociados a PIMU extraidos de la norma
GTC45 y las matrices de peligros y riesgos documentadas por el equipo de
Seguridad y Salud Ocupacional para el campus principal de la universidad, se
procede a la revision de cada una de ellas para establecer la poblacién de
abordaje del programa. En la tabla 7 se presenta las areas examinadas Yy los

hallazgos que requieren abordaje.
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Tabla 7. Revision de matrices de peligros y riesgos para las areas del campus

principal
DEPENDENCIA UNIDAD ACADEMICO-ADMINISTRATIVA HALLAZGO
Direccion de Admisiones y Registro Académico Ninguno
Asesoria Juridica Ninguno
Biblioteca Ninguno
Bienestar Universitario Ninguno
Cedeuis Ninguno
Centic Ninguno
Contratacion Ninguno
Control Interno y Evaluacion de Gestion Ninguno
Direccién de Comunicaciones Ninguno
Taller de Refrigeracion y Aire Acondicionado
L L . Taller de Disefio
Division de Mantenimiento Tecnologico Taller de Mecanica Fina
» Taller de Refrigeracion DMT
0 Area de Corte
E Divisién de Publicaciones Area de Impresidon
% Area de Encuadernacién
= Division Financiera Ninguno
z Gestion Cultural Ninguno
Q Ipred La Granja-Guatiguara
Division de Recursos Humanos Ninguno
Planeacion Ninguno
Area de Albafiileria
Area de Carpinteria
Division de Planta Fisica Area de Jardineria
Taller de Electricidad
Taller de Soldadura
Relaciones Exteriores Ninguno
SGA-Sistema de Gestion Ambiental Ninguno
Vicerrectoria Académica Ninguno
Vicerrectoria Administrativa Ninguno
Vicerrectoria de Investigacion y Extension Ninguno
CEIAM Ninguno
" Facultad de Ciencias Ninguno
(= Escuela de Biologia Ninguno
2 Decanato Facultad de Ciencias Ninguno
2 0 . Laboratorio | de Mecénica |
= Z Escuela de Fisica : .
5 W Laboratorio Il de Mecénica |
g o Escuela de Matematicas Ninguna
L Escuela de Quimica Laborator?o de Fisicoqufn_wica _
Laboratorio | y Il de Quimica Organica
® Departamento de Deportes y Cultura Fisica Ninguno
w g Escuela de Artes Ninguno
o = Escuela de Derecho Ninguno
g % Escuela de Economia Ninguno
51 0 Escuela de Educacion Ninguno
o< Escuela de Filosofia Ninguno
E % Escuela de Idiomas Ninguno
% Escuela de Trabajo Social Ninguno
Instituto de Lenguas Ninguno
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Tabla 7. (Continuacion)

Escuela de Disefio Industrial

Almacen

Taller de Ceramicos y Paolimeros
Taller de Maderas

Taller de Mecanizado

Taller de Metales

Escuela de Ingeneria Industrial

Ninguno

Escuela de Ingenieria Civil

Area de ensayos de materiales-servicios 02
Laboratorio de Ensayos varios-103

Lab de Acond y Fab de Probetas-05Y 04
Laboratorio de Estructuras 109

Laboratorio de Suelos y Pavimentos

Escuela de Ingenieria de Sistemas

Ninguna

Escuela de Ingenieria Eléctrica

Laboratorio de Alta Tension
Laboratorio de Electrénica
Laboratorio de Maquinas
Laboratorio de Redes

FACULTAD DE INGENIERIAS FISICOMECANICAS

Escuela de Ingenieria Mecanica

Laboratorio de Maquinas Térmicas Alternativas
Laboratorio de potencia Fluida

Laboratorio de Sistemas Termicos

Taller de soldadura y montaje

Escuela de Geologia

Ninguna

Escuela de Ingenieria de Petroleos

Laboratorio de lodos y cementos
Laboratorio de Fluidos
Laboratorio de Analisis Petrofisicos

Escuela de Ingenieria Metalurgica

Laboratorio de Beneficio de Materiales
Laboratorio de Microfundicion
Laboratorio Pirometalurgia

Laboratorio de Procesos de Fundicion
Laboratorio de Procesos de Moldeo
Laboratorio de Ceramicos

Laboratorio de biomateriales

FACULTAD DE INGENIERIAS
FISICOQUIMICAS

Escuela de Ingenieria Quimica

Laboratorio de Biotecnologia
Laboratorio OPUS

Fuente: El autor

5.4 MATRIZ DE IDENTIFICACION DE AREAS DE ABORDAJE

La matriz de identificacion de areas de abordaje es un documento del modelo de
gestion PIMU que muestra los resultados del proceso de revision de las matrices
de peligros y riesgos para el campus principal de la universidad tomando en
cuenta los factores de riesgos documentados para el programa a partir de la
norma GTC45. Este documento define para cada unidad académico
administrativa del campus principal si requiere o no el abordaje del programa,
presenta los factores de riesgo asociados a PIMU identificados en cada matriz de

peligros y riesgos, y establece que areas seran parte de la matriz de inspecciones.

Ver figura 13.
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Figura 13. Matriz de identificacion de areas de abordaje

Matriz de Ildentificacién de Areas—Aborda.je PIMU

FACTORES DE RIESGO IDENTIFICADOS

Matrices de peligros, Evaluacién de Req - - - U — -
Riesgos y Determinacién de Controles- | Abord Hﬁ? HETTY Plozez Ll LS T A e DBSERVACIONES !0 CONSIDERACIONES
Ruide | vibragign| _TS7P | Fadne | Rad PR | Geewy | Riesgo | iesge | Riesse
UAA SI |ND | NA Extrems | lonizantes | Infraraia |00 Waporez | Mecdnico| Eléetrica | Locative
Direccidn de Admisiones y Registro Académico X & & & A& & & & & & & Minguna
Asesora Juridica X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
Eibliateca b ) M M MA ) & M & MA M Minguna
Bienestar Universitaria X A M M MA A & M & Ma M Minguna
Cedeuiz X MA MA MA MA MA NA MA NA MA MA Minguna
Centic b ) M M MA ) & M & MA M Minguna
Contratacion X A M M MA A & M & Ma M Minguna
Controlinterno y Evaluacidn de Gestién X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
8 Direccidn de Comunicaciones b ) M M MA ) ) M ) MA M Minguna
> Divizidn de Mantenimiento Tecnoldgico X TA TA TA ) TA 3l Sl 3l Sl Sl Taller de Refri-Aire Acond, Taller de Disefio, Taller de Mecanica Fina, Taller Refri OMT
= Divizidn de Publicaciones X Sl 1A 1A MA A A 1A Sl 1A Sl \erilicar freade Core, firea de Impresidn, firea de Encuadernacién.
g Divizidn Financiera hi ) M M MA ) ) M ) MA M Minguna
E Gestion Cultural X A A A A A A A Sl A A Se debe verificary confirmar la necesidad de abordaje de programa.
= Gestidn Documental X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
b3 lpred A Sl M M MA ) ) M Sl Sl = firea de Abordaje-Granja Guatiguard
9 Divizidn de Recursos Humanas X A M M A A & M & 1A M Mirnguna
Plareacidn X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
Divizidn de PlantaFisica h Sl S S = Sl Sl Sl Sl Sl = Abordaje de: Albafilera, Carpinteria, Jardineri a, Electicidad, Soldadura
Belzaciones Exteriores X A M M A A & M & 1A M Mirnguna
SGA-Sistema de Gestidn Ambiental X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
\igemectora fcadémica b ) M M MA ) ) M ) MA M Minguna
\icemrectar s Administrativa X A M M A A & M & 1A M Mirnguna
Vicemrectar a de Investigacidn y Extensidn X A A A A A L3 A L3 A A Minguna
CEIAM X TA ) ) TA TA A ) A TA ) Minguna
4 Facultad de Ciencias [ Area administrativa) X A A A MA A NA A NA A A Minguna
- Q Ezcuelade Biologia b ) M M MA ) & M & MA M Minguna
] Decanato X & & & A& & & & & & & Minguna
< E EscueladeFisica b MA MA MA MA MA NA MA Sl MA MA Abordsje de: Lab 'Y ll de Mecinical
g & Ezcuelade Matematicas b ) M M MA ) & M & MA M Minguna
— Escuelade Quimica X o] a4 a4 A o] & a4 Sl A a4 Laba Fisicoguimica, Lab |y Il O Orgnica (Herramisntas Manuales-Verficar con visita)
Departamento de Departes y Cultura Fisica X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
- Q Escuslade Anes X A L) L) A A A L) A A L) Minguna
== Escuelade Derecho X TA TA TA ) TA A TA A A ) Minguna
g % Ezcuelade Economia X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
2 % Ezcuelade Educacidn b ) M M MA ) ) M ) MA M Minguna
2 % EzcueladeFilozolia X A M M A A & M & 1A M Mirnguna
w = Ezcueladeldiomas X A 1A 1A MA A A 1A A 1A 1A Minguna
O Ezcuelade Trabajo Social hi ) M M MA ) ) M ) MA M Minguna
Iristitute de Lenguas X o] 4 4 Wk o] & 4 & 4 4 Minguna
w 5 Escuela de Disefio Industrial X | [0 Sl =l | MNA [0 Sl =] = | Abordaje: Almacen, Cerdmicos yPalimeros, Maderas, Taller de Mecanizado, Taller de metales.
g E E Ezcuela de Estudios Industriales yEmpresariales X A M M A A & M & 1A M Mirnguna
= 5 & - Ezcuela de Ingenieria Ciuil X =] S S MA ) & S Sl MA Sl ples-servicios 02, Lab Enzayos warios-103, Lab Acond y Fab de Probetas-05% 04, Lab Estruc 1
= 5 % EscueladeIngenieria de Sistemas X i) [ [ A i) & & & & [ Minguna
E % % Escuela de lngenieria Eléctica X A A Sl A A L3 Sl Sl Sl A Laboratario de Alta Tenzidn, Lab Electrénica, Lab de Maquinas, Lab de Redes,
[ EscueladeIngenisria Mecanica X S S S S Sl S Sl Sl Sl |guinas Term Alemativas, Lab de potencia Fluida, Lab Sistemas Termicos, Taller de soldaduay
B 2 é Escuelade Geologia X A A A NA A A A A NA A Minguna
EE E y Escuelade Ingenieria de Petrolecs X A MA Sl MA A NA MA Sl MA MA L abaratario de lodos wcementas, Lab Fluidos, Lab Andlisis Petro (Guatiguar).
é E g E:cuela de Ingeniera Metalurgicay C. de los Materizk X 3l A Sl 3l 3l & Sl Sl 3l Sl Frofundicién, LabPirometalurgia (h Manuales), Lab Pracesos de Fundicién, Lab procesos de m
= 5 Escuela delngenieria Quimica X El M El HA HA NA M NA & £l Lab Biotecnologia, Lab OPUS,

Fuente: El autor
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5.5 MATRIZ DE INSPECCIONES PIMU

La matriz de inspecciones documentadas para el campus principal orienta al
equipo en la asignaciéon de su talento humano para la planeacion y ejecucion de
inspecciones eficientemente. El disefio se ha realizado de manera grafica por
medio de hipervinculos que enlazan con cada 4&rea, presentando sus
caracteristicas, condiciones de seguridad, equipos y maquinaria, talento humano
entre otros. Para conseguir la informacion necesaria que se contempla en la
matriz de inspecciones del programa, fue necesario realizar jornadas de abordaje
preliminar en las cuales se visitd los talleres y laboratorios, se realizaron
entrevistas con los técnicos y se diligenciaron los formatos de abordaje preliminar.

En la figura 14 se presenta el diagrama del proceso.

Figura 14. Proceso de alimentacion matriz de inspecciones PIMU
MATRIZ DE
INSPECCIONES PIMU
IMPRESION DEL FORMATO
DE ABORDAJE

VISITA AL TALLER O
LABORATORIO n

Ali_mentacic?p de ENTREVISTA CON EL
informacion TECNICO ENCARGADO

recopilada

DILIGENCIAMIENTO DEL FORMATO
DE ABORDAJE PRELIMINAR

DIGITALIZACION DEL
FORMATO A ARCHIVO

EXCEL

Fuente: El autor
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5.5.1 Formato de abordaje preliminar

Como se menciona anteriormente el formato de abordaje preliminar es una
herramienta de la matriz de inspecciones que permite recopilar informacién previa
a la visita de las areas de abordaje establecidas en la matriz de inspecciones del

programa. El formato de abordaje preliminar se presenta en la figura 15.

Figura 15. Formato de abordaje preliminar

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU
Ciudad SEDE/UAA Area Ext

Bucaramanga

Nombre dltrabsador | Cago Vinaladén

Actividades ejecutadas en el drea

Elementos de Proteccion Personal: Visita Preliminar Inspeccién PIMU
g g PULSE PARA
' : VERINFORME
No No

OBSERVACIONES:

Fuente: El autor
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El formato de abordaje preliminar recopila informacion del taller o laboratorio
previa inspeccion del programa lo que presenta un panorama real al encargado de

realizar la intervencion. Sus caracteristicas se mencionan a continuacion:

» Casilla Sede y unidad académico administrativa donde se ubica el taller.

» Casilla area para el nombre del taller o laboratorio.

» Casilla “Ext” que hace referencia al nimero de extension telefonica para
contacto.

» Tres casillas dedicadas a la consignacién de los nombres de los funcionarios
que operan en el taller con su cargo y tipo de vinculacion: planta, contrataciéon
externa u orden de prestacion de servicios.

» Casilla para documentar las actividades ejecutadas en el area.

» Casilla dedicada a la consigna de los elementos de proteccién personal usados
en las labores del taller.

» Casillas de opcion “si” “no” para el abordaje preliminar y de inspeccion.

» Hipervinculo “pulse para ver el informe” en caso de haber realizado el abordaje
preliminar y la inspeccion del taller.

= Casilla de observaciones.

= Espacio en blanco superior izquierdo para el montaje de fotografia panoramica
del taller.

» Espacio en blanco inferior central para el montaje de fotografias de las

maquinas, equipos y herramientas encontradas en el taller.

5.5.2 Matriz de inspecciones

La matriz de inspecciones se presenta en la figura 16. En las figuras 17 a 21 se
muestra el formato de abordaje preliminar diligenciado para varias areas del
campus principal esto con el objeto de dar méas claridad acerca de la herramienta,
siendo cincuenta el niamero total de abordajes preliminares realizados en el

proyecto.
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Figura 16. Matriz de inspecciones PIMU

Fuente: El autor
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Figura 17. Abordaje preliminar laboratorio de ensayos y servicios-02

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
“"": FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU
Sweander Ciudad | SEDE/UAA [ Area Ext

Bucaramanga | ESCUELA DE INGENIERIA CIVIL | AREA DE ENSAYOS DE MATERIALES Y SERVICIOS-02 2490

T aa— | Nombre del trabaj | eren e

German Hernandez Ayala Técnico Planta

Jairo Hernindez Salazar Técnico Planta

Jaime Alberto Cadena Técnico Contratacién externa

Acrividades ejecutadas en el drea En el 4rea de ensayos de materizles y servicios-02 se realizan actividades de i igaciS

Ensayos de materiales para entidades del sector privado, proyectos de grado entre otros.

El de Pr i6n Personal: Los Visita Preliminar Inspeccion PIMU

1 de i& al usados por I si | =< st I EOLSE FARA
elementos de proteccién personal usados por los O
crabajadores son los tapabocas, fasy [No | No | x
protector auditivo de inserccién. OBSERVACIONES: En ol 4rea s operan herramientas manuales, se

recomienda invervenir con campana en manejo seguro de herramientas
manuales.

Horno calentamiento 300 Grados

Horno extraccién de Instro ensayo de poli Maquina de comp
asfalto por temperatura

ensién de cilindros

Maquina de Corte Directo

Mets 810 material test system Mts 810 universal de ensayos cpacidad
capacidad 10 toneladas (horno) S0 tonetadas

MATRIZ DE
INSPECCIONES

Fuente: El autor
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Figura 18. Abordaje preliminar laboratorio acondicionamiento de probetas-04

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU

Ciudad SEDE/UAA Area Ext
Bucaramanga ESCUELA DE INGENIERIA CIVIL LABORATORIO ACONDICIONAMIENTO Y FABRICACION DE PROBETAS-04 | 2490-2487
Nombre del trabajador Cargo Vinculacién
German Hernindez Ayzla Técnico Planta
Jairo Hernindez Salazar Técnico Planta
Jaime alberto Cadena Técnico Contratacion externa

tensidn en probetas de acero para la determinacidn de la resistencia del metal.

Actividades ejecutadas en el drea En el irease ejecutan estudios de suelos, ensayos de compresidn de cilindros, y ensayos de

Elementos de Proteccién Personal: Se Visita Prelimi Insp 6n PIMU r
idencia uso de G , tapabocas, monogafas, Si [ x Si xRINFORMmE
protector auditivo de copa. No I No X

OBSERVACIONES: Ademas de las actividades ejecutadas tambien se usan
herramientas manuales como martillos, alicates, llaves etc. Se debe abordar con
campana de manejo seguro con herramietnas manuales.

Trebel universal de ensayos analoga
40 toneladas

Triaxial ensayos de suelos

2 o

MATRIZ DE
INSPECCIONES

Fuente: El autor
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Figura 19. Abordaje preliminar taller de maquinas herramientas

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
”IB FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU
Ciudad | SEDE/UAA | Area Ext
Bucaramangs | ESCUELA DE INGENIERIA MECANICA | TALLER DE MAQUINAS HERRAMIENTAS 2482
Nombre del trabajador | Cargo Vinculacisn
Gonzalo Calderon Caballero Tecnico Soporte Academico Planca

Actividades ejecutadas en el drea Operaciones de Mecanizado, desvaste de Viruta, Taladrado, Formado

El de Pr Personal: Botas con
puntero, Tapa oidos de insercidn, Guantes de
batqueta, Gafas, Visor de acrilico

Visita Preliminar

Inspeccién PIMU

Si

x

Si

No

No

x
[

PULSE PARA
VER INFORME

OBSERVACIONES: En el 4rea se manejan herramientas manuales, el uso de
los equipos es supervisado por el técnico. El laboratorio es compartido con el
taller de soldaduray montaje.

Taladro Radia
T

Torno Parddo Largo

Prensa Hidraulica Manual

p———

Fuente: El autor
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Figura 20. Abordaje preliminar laboratorio de potencia fluida

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU

SEDE/UAA Area Ext
ESCUELA DE INGENIERIA MECANICA LABORATORIO DE POTENCIA FLUIDA NINGUNA
Nombre del trabajador Cargo Vinculacién
Abel Parada Corrales Docente Cétedra
Omar Rojas Auxiliar Docente NA
Felipe Brillay Nestor Pena Auxiliar Docente NA

Actividades ejecutadas en el drea Pricticas de |zboratorio en |2 materias Potencia Fluida y control automético.

Elementos de Proteccion Personal: Se exige el

Visita Preliminar

Inspeccién PIMU

uso de jeans y zapato cerrado para el ingreso 2l Si

X

Si

| [lzboratorio. No

No

X

PULSE PARA
VER INFORME

que cuenta el lzboratorio.

OBSERVACIONES: En el Izboratorio se usan herramietnas de mano, no se
usan elementos de proteccién personal como batas, gafas entre otros. Enla
visita preliminar se evidenciz falta de espacio para |a cantidad de equipos con los

Banco hidraulico de malacate

s i 0.00 00 .. .4\

‘e 6 8y e

Banco de Ioglca Neumatica
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Figura 20. (Continuacion)

s 2.

Banco Neumatico de Clipard Banco hidraulico DWYER
e =S L — —

ada INSTROMN

MATRIZ DE
INSPECCIONES

Fuente: El autor
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Figura 21. Abordaje preliminar taller de maderas

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
dege “lE FORMATO PARA ABORDAJE PRELIMIAR PIMU
Srentec Ciudad | SEDE/UAA [ Area Ext
| Bucaramanga | ESCUELA DE DISENO INDUSTRIAL | TALLER DE MADERAS 2474
¥ Nombre del trabaj | Cargo Vinadacé

Mauricio Jaraba Ramirez Técnico Contratacion Externa

Actividades ejecutadas en el drea Ensamble, Aserrado, Elementos estructurales o Simuladores como apoyo a los proyectos de
los estudiantes.

El de Pr i6n Per: I Tapa oidos, Visita Preliminar Inspeccién PIMU < o
= < PULSE PARA
Monogafas, Bata, Tapa Bocas Si | X Si | N O
No | No | < e

OBSERVACIONES:

Caladora deBanco | Caladora de Banco 2 Caladora de Banco 3

-—

Sierras sin Fin
=

Fuente: El autor
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6. PROTOCOLOS FORMATO DE INSPECCION

Los protocolos formato de inspeccion hacen parte de la fase “hacer” del ciclo
PHVA y su desarrollo es basado en las necesidades de la instituciéon permitiendo
al inspector del equipo SYSO evaluar las condiciones de seguridad de manera
rapida y sencilla. PIMU establece la elaboracién de tres protocolos formato de

inspeccién en su modelo de gestion:

= Protocolo formato de inspeccion de maquinaria.
» Protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano.

» Protocolo formato de inspeccion de herramientas manuales con fuerza motriz.

6.1 PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE MAQUINARIA

En la descripcién de la alternativa ganadora se definié un protocolo formato de
inspeccion de maquinaria generalizado, es decir, su disefio por subsistemas
permite evaluar la condicion de riesgo para cualquier equipo mecénico de acuerdo
a las necesidades de la universidad y los parametros legales establecidos en el
Titulo VIIl- Capitulo | (DE LAS MAQUINAS, APARATOS Y EQUIPOS EN
GENERAL-DE LAS HERRAMIENTAS Y MAQUINAS INDUSTRIALES) de la

Resolucién 2400 del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social®.

En la figura 22 se describe el proceso de disefio del protocolo formato de
inspeccion de magquinaria. El Titulo VIlI-Capitulo | de la Resolucion 2400 se

encuentra en el anexo A del presente libro.

* MINISTERIO DE TRABAJO Y SEGURIDAD SOCIAL. Resolucién 2400. Titulo VIII- Capitulo |
(De las méaquinas, aparatos y equipos en general-De las herramientas y maquinas industriales).
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Figura 22. Proceso de disefio protocolo formato de inspeccion de maquinaria

Analisis de la poblacién

de equipos y maquinas-

herramientas del

campus princinal UIS. Definicion de los
Recopilacién  de subsistemas  presentes

informacion necesaria. en el protocolo formato
Documentacion de de inspeccion.

articulos legales Titulo
VIII Capitulo | Res 2400.

Redaccion de los items
de seguridad para cada
subsistema.

Disefio definitivo del protocolo formato de inspeccion
teniendo en cuenta las caracteristicas mencionadas y
los lineamientos impartidos por el proceso de gestion
documental UIS.

Fuente: El autor

6.1.1 Caracteristicas del protocolo formato de inspeccién de maquinaria

Las caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de maquinaria se

menciona a continuacion:

» Disefio bajo los parametros del sistema de gestidn integrado y el proceso de
gestion documental de la universidad.

» Disefio por subsistemas: Energia y fuente de potencia, Transmision de
potencia, accion de la herramienta, control interface hombre méaquina, soporte y
estructura y otros factores, que permiten evaluar las condiciones de seguridad
para cualquier equipo mecanico presente en los talleres y laboratorios de la
universidad.

» Evaluacion de las condiciones de seguridad del equipo mediantes items de facil

interpretacion con tres opciones de respuesta:
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v" Sl: La maquina cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

v" NO: La maquina no cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

v" NA: El item de interés no tiene relacion alguna con la maquina en inspeccion.

= Disefio compacto.

6.1.2 Subsistemas protocolo formato de inspeccién de maquinaria

Los subsistemas definidos para el protocolo formato de inspeccion de maquinaria

son de alta importancia, en la tabla 8 se presenta los subsistemas con una breve

descripcion. Para mayor informacién consulte el instructivo del protocolo formato

de inspeccién de maquinaria presentado en el literal (7.1).

Tabla 8. Subsistemas protocolo formato de inspeccion de maquinaria

SUBSISTEMA

DESCRIPCION

Energia y fuente de potencia

Hace referencia primordialmente al motor y
la energia que este consume; eléctrica, solar,

edlica etc.

Transmisién de potencia

Subsistema encargado de transmitir el
movimiento y fuerza al elemento de accién o

herramienta.

Accion de la herramienta

Subsistema encargado de transformar la

materia prima en producto elaborado.

Control interface hombre-maquina

Permite la operacion del equipo. Tableros,

controles, pulsadores etc.

Soporte y estructura

Bastidor, soporte, cimentacion entre otros

Otros factores

Evaluacion de las condiciones locativas,

contaminantes, de tipo ambiental entre otros.

Fuente: El autor

En la figura 23 se presenta el protocolo formato de inspeccion de maquinaria.
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Figura 23. Protocolo formato de inspeccion de maquinaria

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE MAQUINARIA

uan AREA FECHA
MAGUINA Frecuencia de uso TIPC DE MANTENIMIENTC
FUM Empresa que lo realizé
CBSERVACICMNES: EPP: INSPECCION
INICIAL
PERIGDICA
= VALORACION
SUBSISTEMAS A INSPECCIONAR VALORACION SUBSISTEMAS A INSPECCIONAR P B B
EMERGIA ¥ FUENTE DE POTENCIA Si | N& | NA |Pulsador de parada de emergencia en buenas condicionas
Estabilidad por puesta en marcha y operacién del motor Valvulas de control (presién, caudal, etc) en Sprimas condiciones
Refrigeracién éprima (no se presentan problemas de recalentamiento) Sensores, accescrios y elementos de medicién en general en buen estado
Instalaciones eléctricas con puesta a tierra, sefializadas y canalizadas Miaquina ergondmica para el operaric
Ausencia de fugas (gases, liquidos y vapores) SOPORTE Y ESTRUCTURA (BASTIDOR) Si N& [ NHA
TRANSMISION DE POTENCIA S5i | N& | NA |Elementcs de unidn en buen estado (perncs, remaches, pasadores etc)
Partes mdviles lubricadas (redamientos, ejes etc) Correcta cimentacién y anclaje al pisc del bastidor
Elementos en movimiente provistos de guardas de seguridad Bastidor robuste y de disefio segurc para el operaric
Correcta alineacién y montaje (gjes, rodamiantos, bombas, cilindros erc) Area dela maquina demarcada
Mangueras y accesorios que transportan fluidos a presién en buen estado Diistancia de la méaquina a objeros aledafos mayor o igual a 0,8 metros
ACCION DE LA HERRAMIENTA Si Né& | NA OTROS FACTORES Si MNé | NA
Cabina o barrera de proteccién (fija o mawvil) Formaciony capacitacién para la operacién de la maquina
Sistema de alimentacién de materia prima segura para el cperaric Existencia de manual de cperacién de la maguina
Maiquina sometida a carga de trabajo segiin su condicién de disefic lluminacién en cantidad y calidad acorde a las necesidades
Mo se presenta remocién o bloqueo de dispositivos de seguridad Altura del recinte superior o igual a | 8 metros
CONTROL-INTERFACE HOMBRE MAQUINA S5i | N& | NA |Armdsfera limpia, sin problemas de contaminacién
Tablercs de control sefalizados Orden y limpieza
Controles y mandos en buen estado Control del nivel de ruido efective
Sistema de ajuste y puesta apunte en buenas condicicnes Uso de vestuario y/o prendas inapropiadas
OBSERVACIONES ¥ RECOMENDACIOMNES:
ENCARGADO DE LA INSPECCION FIRMA TRABAJADOR PFRESENTE EN LA INSPECCION FIRMA

Fuente: El autor

73




6.2 PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE HERRAMIENTAS
MANUALES

En la descripcion de la alternativa ganadora define un protocolo formato de
inspeccion de herramientas de mano por tipo, es decir, su disefio permite evaluar
la condicion de riesgo para una serie de herramientas manuales comunmente
usadas en los talleres y laboratorios de la universidad, a su vez, presenta una
alternativa de registro para tres tipos de herramienta no contempladas en el
formato si se requiere eventualmente. El disefio del protocolo formato tiene en
cuenta las necesidades de la universidad y el marco legal establecido en el Titulo
IX- Capitulo | (DE LAS HERRAMIENTAS EN GENERAL, DE LAS
HERRAMIENTAS DE MANO). De la Resolucion 2400 del Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social®. En la figura 24 se describe el proceso de disefio del protocolo
formato de inspeccion de herramientas manuales. El Titulo IX-Capitulo | de la

Resolucion 2400 se encuentra en el anexo B del presente libro.

Figura 24. Proceso de disefio protocolo formato de inspeccion de herramientas

manuales

Andlisis de la poblacién de Definicién de ES
WEHEWENES manuales [ A herramientas manuales
para el campus principal comunmente usadas en el

uis. 0 alma mater.
Recopilacion de la

0 informacién necesaria.
Documentacién de

articulos legales Titulo IX

Capitulo | Res 2400. Redaccion de los items de
seguridad para cada
herramienta manual.

Disefio definitivo del protocolo formato de inspeccion teniendo en
cuenta las caracteristicas mencionadas y los lineamientos
impartidos por el proceso de gestion documental UIS.

Fuente: El autor

* MINISTERIO DE TRABAJO Y SEGURIDAD SOCIAL. Resolucién 2400. Titulo IX- Capitulo | (De
las herramientas en general, de las herramientas de mano).
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6.2.1 Caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de herramientas

manuales

Las caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de herramientas manuales

se menciona a continuacion:

» Disefio bajo los parametros del sistema de gestion integrado y el proceso de
gestion documental de la universidad.

= Disefio por tipo de herramienta cominmente usada en los talleres y laboratorios
de la universidad.

= Evaluacién de las condiciones de seguridad del equipo mediantes items de facil
interpretacion con tres opciones de respuesta:

v" Sl: La maquina no cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

\

NO: La méquina cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

v  NA: El item de interés no tiene relacién alguna con la herramienta en
inspeccion.

= Disefio compacto y eficaz.

= Opcidon de evaluar la condicion de seguridad de tres herramientas no

contempladas en el formato protocolo de inspeccion.

Debido a la probabilidad de inspeccionar herramientas manuales en un
determinado taller no contempladas en el protocolo formato, el disefio cuenta con
tres casillas denominadas “Otros (1), (2) y (3)” que permiten al inspector tomar
nota de las novedades para su posterior socializacion en el informe generado. Ver

figura 25.

Para mayor informacion consulte el instructivo del protocolo formato de inspeccion

de herramientas manuales presentado en el literal (7.2).
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6.2.2 Herramientas de origen comun

Las herramientas definidas para el protocolo formato de inspeccién se mencionan

en la tabla 9.

Tabla 9. Herramientas contempladas en el protocolo formato de inspeccion

HERRAMIENTA

Alicates

Cuchillos

Martillos

Masos

Llaves

Serruchos

Cinceles

Destornilladores

Seguetas

Tijeras

Otros (1)

Otros (2)

Otros (3)

Figura 25. Casilla “otros” herramientas manuales

Fuente: El autor

TS )

Cat Dt

Nombre de s hemamienta

Donde “Cant” es la cantidad de herramientas, “Def” es el nUmero de defectuosas y

“Observacion” es la casilla en la cual se consigna los riesgos identificados.

En la figura 26 se presenta el protocolo formato de inspeccion de herramientas

manuales.

Fuente: El autor
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Figura 26. Protocolo formato de inspeccion de herramientas manuales

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO PROTOCOLO DE INSPECCION HERRAMIENTAS MANUALES-USO COMUN

UAA AREA FECHA
. VALORACION i VALORACION|
HERRAMIENTA CONDICION INSEGURA HERRAMIENTA CONDICION INSEGURA
SIINO|NA SINO|NA
Desgaste de las quijadas Sujecién de cinceles grandes sin porta cinceles
Alictaes Pérdida de file de les cortadores de alambre Cinceles Pérdida defile de la arista de corte
Excesiva Holgura del pasador de articulacién & ternillo de sujecién Cabeza con rebabas y/é deformaciones
Cant:  Def: Mal estado del mango (antideslizante dieléctrico deterioradc) Cant:  Def: Cuerpo con fisuras o signos de mal estado generales
Cuchillos Defectos en la hoja y pérdida del filo Destornilladores Barra con presencia de poros, grietas y rebabas
Mango deteriorado Mango en mal estado
Cant:  Def Ausencia de guardas y/6 hombro Cant:  Def: Hoja doblada y/o punta retorcida
Purzones Punta defermada y/é cuerpo astillade Limas Mal estade del mange
Canc  Def Deformaciones en el extremo de golpeo Canc Def: Dientes con particulas y/6 deteriorados
Presencia de imperfecciones en la cabeza Pérdida de filo de los dientes de corte
Martillos y Masos| Carentes de recubrimiento anticorrosive Seguetas Mango en mal estado
Defectos e imperfeccicnes en los mangos Sistema de ajuste en mal estado
Canc. Def: Mala sujecién cabera-mango Canc Def: Alineacitn incorrecta de los dientes
Superficies con impurezas, grietas y/6 astillas Prasencia de limaduras , oxide o rababas en las caras planas
Llaves Mordazas desgastadas Tijeras Pivote mal ajustade
Tuerca, cremallera ¢ tornille de ajuste enmal estado Transporte sin funda protectora
Dentado de las quijadas en mal estado Canc Def: Pérdida de filo
Cant.  Def Carentes de recubrimiento anticorrosivo Nembre de la herramienta:
Serruchos Hoja curvada yfo deformada OTROS (2) |Observacion:
Dientes de la hoja incompletos y con oxido
Cant.  Def Mango mal ajustado a la hoja y en mal estado Cant:  Def
Mombre dela herramienta: Membre de la herramienta:
OTROS (1} |Observacion: OTROS (3)  |Observacién:
Cant:  Def: Cant:  Def:
OBSERVACIONES:

ENCARGADO DE LA INSPECCION

FIRMA

TRABAJADOR PRESENTE EN LA INSPECCION

FIRMA

Fuente: El autor
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6.3 PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE HERRAMIENTAS DE MANO
CON FUERZA MOTRIZ

En la descripcién de la alternativa ganadora se establece un protocolo formato de
inspeccion de herramientas manuales con fuerza motriz generalizado, es decir, su
disefio contempla consideraciones de tipo eléctrico, neumatico, hidraulico y otros,
gue permiten evaluar la condicién de riesgo para cualquier herramienta manual
automatizada de acuerdo a las necesidades de la universidad y los parametros
legales establecidos en el Titulo IX- Capitulo Il (DE LAS HERRAMIENTAS EN
GENERAL, DE LAS HERRAMIENTAS DE FUERZA MOTRIZ). De la Resolucion
2400 del Ministerio de Trabajo y Seguridad Social®. En la figura 27 se describe el
proceso de disefio del protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano
con fuerza motriz. El Titulo IX- Capitulo Il de la Resolucion 2400 se encuentra en

el anexo C del presente libro.

Figura 27. Proceso de disefio protocolo formato de inspeccion de herramientas de

mano con fuerza motriz

Andlisis de la poblacién de Definicion del tipo de
herramientas manuales con consideraciones presentes
fuerza motriz para el en el protocolo formato de
campus principal UIS. inspeccion.
Recopilacion de la
informacién necesaria.

Documentacion de Redaccion de los items de
articulos legales Titulo IX seguridad para cada
Capitulo 1l Res 2400. consideracion.

Disefio definitivo del protocolo formato de inspeccién teniendo en cuenta las
caracteristicas mencionadas y los lineamientos impartidos por el proceso de
gestién documental UIS.

Fuente: El autor

®> MINISTERIO DE TRABAJO Y SEGURIDAD SOCIAL. Resolucién 2400. Titulo IX- Capitulo Il
(De las herramientas en general, de las herramientas de mano con fuerza motriz).
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6.3.1 Caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de herramientas de

mano con fuerza motriz

Las caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano

con fuerza motriz se menciona a continuacion:

» Disefio bajo los parametros del sistema de gestion integrado y el proceso de

gestion documental de la universidad.

» Evaluacién de las condiciones de seguridad del equipo mediantes items de facil
interpretacion con tres opciones de respuesta:

v Sl: La maquina no cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

v NO: La maquina cumple con los requisitos expuestos en el item de interés.

v NA: El item de interés no tiene relacién alguna con la herramienta en

inspeccion.

6.3.2 Consideraciones

Las consideraciones tenidas en cuenta son:

Tipo eléctrico

Tipo Neumético

Tipo Hidraulico
Otros

Para mayor informacion consulte el instructivo del protocolo formato de inspeccién
de herramientas de mano con fuerza motriz presentado en el literal (7.3). En la
figura 28 se presenta el protocolo formato de inspeccion de herramientas

manuales con fuerza motriz.
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Figura 28. Protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano con fuerza motriz

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO PROTOCOLO DE INSPECCION HERRAMIENTAS MANUALES-FUERZA MOTRIZ

UAA AREA FECHA
EFF:
HERRAMIENTA
CONDICION INSEGURA VALORACION CONDICION INSEGURA VALORACION
Cosideraciones de tipo eléctrico Si | N&|NA Otras cosideraciones Si | N6 | NA

Ajslamiento defectucso

Sujecion inadecuada de las piezas de trabajo

Puesta a tierra inexistente o n conectada (Potenciales superiores a 50 voltios)

Uso de vestuario/prendas inapropiadas

(Gases y/o vapores presentes en el drea de trabajo

Ausencia de guardas de seguridad para partes méviles

Cables extendidos de manera peligrosa

Operador no capacitado

Mandos e interruptores en malas condiciones

Herramienta sin mantenimiento regular

Cosideraciones de tipo Neumatico

§i | No | NA \Uso inadecuado de I herramienta (fuera de sus condiciones de diserio)

Mal estado de los conectores

Incorrecto amacenaje

Mangueras deterioradas

OBSERVACIONES:

Defectos en la purga

Cosideraciones de tipo Hidraulico

§i | NG |NA

Exceso en la presion maxima de operacion

Valvulas, fiftros y/o accesorios en malas condiciones

ENCARGADO DE LA INSPECCION FIRMA

TRABAJADOR PRESENTE EN LA INSPECCION FIRMA

Fuente: El autor

80




7. INSTRUCTIVOS PROTOCOLOS FORMATO DE INSPECCION

En la industria actual, los esquemas administrativos se encuentran en continua
estandarizacion de sus procesos, la necesidad de definir lineamientos para cada
una de las actividades ejecutadas al interior de las instituciones hace
imprescindible la elaboracion de instructivos, esto con el deseo de permitir el facil

empalme del talento humano y avanzar en materia de calidad.

PIMU presenta tres instructivos protocolo formato de inspeccion:

» |nstructivo protocolo formato de inspeccién de maquinaria.

» [nstructivo protocolo formato de inspeccidén de herramientas manuales.

* Instructivo Protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano con

fuerza motriz.

En la figura 29 se presenta el diagrama del proceso de elaboracion de los

instructivos documentados.

Figura 29. Proceso de disefio de instructivos protocolo formato de inspeccion

Disefio del protocolo
formato de inspeccién. m
Revision Guia para la

Elaboracion de
documentos asociados al

Sistema de Gestion

Integrado UIS. @

Elaboracion del instructivo bajo
los pardmetros documentados.

Fuente: El autor
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7.1 INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE
MAQUINARIA

Elaborado bajo los parametros impartidos por el Proceso de Gestion Documental
de la Universidad Industrial de Santander, este documento de 17 péaginas se ha
disefiado de forma clara y amena, esto con el fin de brindar las competencias
necesarias en su diligenciamiento a los miembros del equipo de Seguridad y

Salud Ocupacional.

7.1.1 Caracteristicas instructivo protocolo formato de inspeccién de

maquinaria

A continuacion se presenta las caracteristicas del instructivo protocolo formato de

inspeccion de maquinaria:

» Elaboracién bajo los parametros del sistema de gestion integrado y el proceso

de gestién documental de la universidad. Ver anexo D.

» Redaccion sencilla, uso de términos cotidianos para su mejor comprension.

= Jlustrativo, descripcion detallada de cada uno de los items de seguridad.

= Compacto.

7.1.2 Presentacion instructivo protocolo formato de inspecciéon de

maquinaria
Teniendo como referencia el proceso de disefio descrito en la figura 29, a
continuacion se presenta el instructivo protocolo formato de inspeccion de

madquinaria. Ver figura 30.
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Figura 30. Instructivo protocolo formato de inspeccidén de maquinaria

SUBFROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUFACIONAL | Codigo:

L | |INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE | Versén

INSPECCION DE MAQUINARIA Piginz | de |7

Revisd Aprobé Fecha de aprobacion

1. OBJETIVO
Definir los lineamientos necesarics para llevar a cabo una correcta  visita y diligenciamiento del

formate de inspeccién de maquinaria en la Universidad Industrial de Santandear.

ALCANCE
Aplica a todas las dreas de las unidades académico administrativas de la Universidad Industrial de

Santander en las que se operen magquinaria ¥y equipo.

2. DEFINICIONES Y/O ABREYIATURAS

UAA: Unidad Académice Administrativa.

F.U.M: Fecha de Gltime mantenimiente.

EPP: Elementos de proteccién perscnal.

Elementos de Proteccion Personal: Equipocs especificos usados por el trabajador como medida de
proteccién ante los riesgos que amenazan su seguridad o salud en su actividad laboral.
Frecuencia de uso: Referente a que tan usual es cperada la maquina.

Tipo de mantenimiento: Hace referencia al mantenimiente aplicadea la maquina en inspeccicn, que
puede ser autdnomeo, preventivo, corrective & predictive.

M antenimiento auténomo: Tipo de mantenimients con acciones sencillas realizadas por el opararic
de la maquinaria, entre estas actividades esta |a limpieza, lubricacién e inspeccién visual diaria.
Mantenimiente Corrective: Tipo de mantenimiento realizade cuande se presenta una falla que
ocasiona una parada inesperada en la maguina.

Mantenimiente preventivo: Mantenimiente que invelucra una serie de actividades ciclicas que se
realizan en la maquinaria para evitar fallas que ccasionen paradas inesperadas, entre estas
actividades estan las inspeccicnes de piezas, cambic de redamientos segln crencgrama, lubricacidén

de partes mdviles etc.
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Figura 30. (Continuacion)

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL | Codigo:

| INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE | Version

INSPECCION DE MAQUINARIA Pigina2del7

M antenimiento predictivo: Este mantenimiento esta soportado en la implementacién de tecnologia

para e monitorec del estade y comportamientc de la maguinaria, entre sus caracteristicas

principales esta al use de sensores de diversos tipos los cuales brindan informacicn en tiempo real

de la maquinaria

RETIE: Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas.

RPM: Revclucicnes por minute.

Ales disipadoras de calor: Elementos delgadeos seldades en forma perpendicular a la superficie del

motor ¥ equipos que generan calor para |la disipacién del misme al ambiente.

SYS0: Subprocesc de Seguridad y Salud Ccupaciconal.

Bastidor: Estructura principal de la magquina en la cual se meontan todeos sus componentes.

3. DESCRIPCION DEL INSTRUCTIVO

FASO M7

DESCRIPCION DETALLADA

|. Descargue el formate y el
instructive de inspeccién  de

maquinaria.

2. Lea cuidadosamente el

iNStructivo.

3. Seleccicne y programe el rea a

inspeccionar.

4. Dirijase al area de la UAA ¥y

realice |2 visita e inspeccidn.

Puede descargar el formarto y el instructive de inspeccién de
maquinaria de la pagina web de la institucién
WWW.ILISEDU.CO, & sclicitarle a un profesicnal del
subprocese de Seguridad y Salud Ccupacional.

Luege de descargar el instructive de inspeccién de
maquinaria léale en su totalidad para adquirir las
competencias necesarias para llevar a cabeo la visita y su
diligenciamiento.

Coordine y agende con anterioridad la wvisita con un
trabajador del irea que pueda atender sus ingquietudes ¥ le
brinde informacién acerca de la maguinaria. La maguina
debe estar fuera de servicio para realizar la inspeccién.
Dirijase con los EPP necesarics, el formato, un metro y una
camara fotografica para tomar evidencia, contacte el
trabajador encargade de atender su visita e inicie la

inspeccicn.
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5. Diligencie en forma ordenada
las casillas del encabezado del

formato.

Inicialmente se debe diligenciar el encabezade del formatc
en forma clara y con letra legible. A continuacién se
enumera cada casilla y su significade.

LIAA

Hace referencia a la unidad académico administrativa donde
se encuentra el drea a inspeccicnar. Ejemplo: Division de
Planta Fisica, Escuela de Ingenieria Mecinica, IPRED,
Divisién de Recursos Humanos etc.

AREA.

Punto de instalacién y operacién de la maquina. Escriba aqui
&l nombre del taller & laboratoric.

FECHA

Escriba en esta casillala fecha en que se realiza lainspeccion.
MAQUINA

Escriba en esta casilla el nombre de la maquina en
inspeccién. Ejemple: Cortadora, pulidora, prensa hidraulica
arc.

FRECUEMNCIA DE LSO,

Hace referencia 2 que tan usual es la operacién de la
maquina en inspeccién definida como: diaria, semanal,
guincenal, mensual, semestral & anual.

TIPC DE MANTENIMIENTO

Hace referencia ha el mantenimiento aplicado a la maquina
el cual puede ser Auténomo, correctivo, preventve,

predictive. En caso de no presentarse mantenimiento algunc

en |la maquina se debe escribir la palabra NO S3E REALIZA
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F.LLM.
Fecha de dlimo mantenimiento, en caso de no tener

informacién pertinente acerca de la hoja de vida de la

maquina se debe escribir [a palabra NO 5E REPORTA.

EMPRESA QUE LOREALIZO

Escriba aqui el nombre de la empresa proveedora del
servicic de mantenimiente. 5 el mantenimiento es realizado
por perscnal de la universidad, se debe registrar la unidad
encargada. En case de no realizar mantenimiento se debe

escribir la palabra WO SE REPORTA.

OBSERVACIOMES

Consigne en esta casilla informacién sencilla acerca de
modificaciones, ajustes e intervencicnes realizadas a la
maquina durante labores de mantenimiente. En caso de no

reportar mantenimiento algunc se debe escribir la palabra

MO APLICA

EPP
Censigne en esta casilla informacién acerca de les elementos
de proteccién perscnal empleados por el operaric en la

operacidn dela maquina.
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6. Diligencie los subsistemas a

inspaccionar.

7. Diligencia los itams

correspondientes al subsistema
de EMERGIA Y FUENTE DE
POTEMCIA.

INSPECCION.

En la casilla de inspeccién se presentan dos opcicnes:

Inicial: Marque con una X esta cpcién cuande la maquinaria
$& iNspecciona por primera vez.

Periédica: Marque con una X esta opcién si la maquina ha
recibide inspeccicnes de maquinaria en ocasicnes

antericres.

A cada item de los subsistemas a inspeccicnar le
corresponde tres opciones de valoracion.

Si: Margue cen unaX esta casilla cuande la maquina cumpla
con los requisites expuestos en el item de interés.

MO Marque con una X esta casilla cuande la maguina ne
cumpla con los requisitos expuestes en el itam de interés.

MA: Margue con una X esta casilla si el item de interés no

tiene relacién alguna con la maquina en inspeccian.

Este subsistema hace referencia primerdialmente al motor y
la energia que este consume; eléctrica, sclar, edlica etc. En
general la mayoria de los motores instalades en la
maquinaria actual trabajan con energia eléctrica, sin embargo
no se debe descartar |z posibilidad de inspeccicnar una
maquina con metor a gasclina el cual cbtiene su energia a
través de la combustién de un hidrocarbure. A continuacion
se listan los items que evallan los elementos presentes en el

subsistema de energia y fuente de potencia.
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ESTABILIDAD PCR PUESTA EN MARCHA Y OPERACION
DEL MCTOR

Consulte al operarie si ha notado falencias que ccasicnen
alteracicnes en las RPM vy en la capacidad de trabajo del
motor. Un indicador de trabajo andmalo es la presencia de
vibracicnes excesivas y la produccién de ruidos ajencs a su
condicién nermal de funcicnamiento. En este y en muchos
items que se comentaran mas adelante es importante la
informacién que puede obtener de la experiencia adquirida

por &l cperarie durante sus jernadas laborales.

REFRIGERACION OPTIMA (NO SE  PRESENTAN
FROBLEMAS DE RECALENTAMIENTO)

Este jtem hace referencia a si existe o no un sistema de
ventilacién para el motor en case de ser requerida por las
condicicnes de disefic y operacién del misme. En case de no
existir un sistema de refrigeracién por ventiladores u otro
medic, también se puede cbservar que la refrigeracién sea
por medies naturales, en ese caso, € motor debe contar
con aletas disipadoras de caler y el bastider de la maquina
debe permitir el flujo de aire hacia el motor para que de
esta manera se permita una transferencia de calor hacia &l

ambiente y no se presente problemas de recalentamiento.
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INSTALACIOMES ELECTRICAS COM PUESTA A TIERRA,
SENALIZADAS Y CANALIZADAS

Verifique que la maguina este conectada a la instalacidn
alécrrica adecuada segln su CoOnsSUMC ¥ CON PUSSTA A tiarra.
Se debe revisar que todas las conexiones estén
correctamente  canalizadas  y  sefializadas. Para mas

informacién consulte la norma RETIE.

AUSENCIA DE FUGAS (GASES, LIQUIDOS Y VAPORES)
POR PUESTA EM OPERACION

Con la maquina en funcicnamiento verifique la no existencia
de fugas de gases, liquidos y vapores producte de la
operacién. La presencia de gases y wapores implican un
riesgo grave para la salud del trabajader.

En el casc de inspeccionar maquinaria cuya fuente de
energia es obtenida de la combustién de hidrocarbureos
come: gasclina, diesel, ACPM entre otros, verifique que el
estadc del taque de suministre y las mangueras de conexicn
estén en buenas condiciones, es decir, que no existan fugas
ni derrames. 5i considera necesaric remita el casc al
Programa para la prevencién de Riesge Quimicc del

subprocesc 5Y30.

8. Diligencie los items | Es el sistema encargade de transmitir el movimiento y fuerza

correspondientes al subsistema| al elemento de accién o herramienta.
de  TRANSMISION  DE
POTEMCIA.
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Figura |. Transmisicn de potencia por banda

Fuente: htep:/fimg directindustry.es

PARTES MOVILES LUBRICADAS (Redamientos, ejes atc))
Consulte al operario si se realiza con regularidad labores de
mantenimiente ¥ lubricacién de las partes que componen la
transmisicn de la maquina. Existen varios tipos de
transmisién de potencia, los mas comuneas son;

¢ Transmision por cadena.

¢ Transmisién por bandas

s  Transmisién por engranajes

¢ Transmisicn de potencia hidraulica y neumarica
Consulte por presencia de anomalias en piezas como:
cilindros, poleas, cadenas, ejes, émbolos, cables que hagan
parte del sistema de transmisién de la magquina en

inspeccian.
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ELEMENTOS EN  MOVIMIENTO PROVISTOS DE
GUARDAS DE SEGURIDAD

Todas las partes mdviles de la maquina deben astar
debidamente protegidas por guardas méviles o fijas segln se
requiera con el objetive de prevenir accidentes de trabajo

por arrapaniento.

Figura 2. Guarda de seguridad

Una magquina con una guarda con
enclavamiento en & frente

CORRECTA ALINEACION Y MONTAJE

Es buenoc revisar con el operaric y abordar el tema de |2
vibracion excesiva por medic de la verificacion del correcto
meontaje y alineacién de las partes que hacen parte de |2
transmisién pues es este un punte de generacion de
vibracicnes en la maquina. Verifiqgue que los elementos dela

transmisién se encuentren bien instalados y alineados.
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Diligencie los

items

correspondientes al subsistema

de ACCION DE
HERRAMIENTA.

LA

MANGUERAS Y ACCESORIOS QUE TRAMNSPORTAN
FLUIDOS A FRESION EN BUEN ESTADO

Revise que las manqueras, si las hay, estén en buen estade, es
decir, que no tengan signos de desgaste excesive, que estén
instaladas sin cambics brusces en su direccién que puedan
criginar estrangulamientes del fluide que circula por ellas.
Censulte al operaric sobre el estade de les accescrics
instalades ¥y su buen funcicnamiente tede este con el

chjetive de prevenir lesicnes por fugas inesperadas.

Este subsistema es el encargado de transformar la
materia prima en producto elaborado

* BURIL en un torno

¢ BROCA en un taladro

e ELECTRODO en un soldador

e CUCHILLA en una cortadora

¢ TROQUEL en una prensa

CABINA O BARRERA DE PROTECCION (Fijad Mévil)

Es necesaric que la maquina cuente con barreras fijas o
mdviles gue protejan al operaric de la viruta u otros
elementos preducte de la accién de la herramienta. El
cbjetive de las barreras yfc cabinas de proteccién es
disminuir el riesge de accidentes por proyeccién de
particulas y arrapamiento. Verifique gue la maquina cuente

cen este dispositive de proteccion.

92




Figura 30. (Continuacion)

SUBPROCESD DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

Cédigo:

INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE
INSPECCION DE MAQUINARIA

Yerson

Pignzll del7

SISTEMA DE ALIMENTACION DE MATERIA PRIMA
SEGURA PARA EL OPERARIO

Verifigue que la alimentacién de materias primas de la
maquina sea seguUra ¥ no represente un riesgo para la
seguridad del trabajador, se debe mirar de manera muy
critica comeo es el funcicnamientc de la maquina para
establecer si existe ¢ no riesge de cortaduras y atrapamiento

durante la cperacién.

MAQUINA SOMETIDA A CARGA DE TRABAJO SEGUN
SU CONDICION DE DISENO

Verifiqgue que la maquina en inspeccién sea usada para las
condiciones de trabajo adecuadas segln su disefic, y quenc
se someta a scbrecargas que puedan implicar una falla en
algunc de sus subsisteras. El use inadecuade de la maguina

puede originar accidentes de trabajo.

NO SE PRESENTA REMOCION DE ELEMENTCS O
DISPOSITVOS DE SEGURIDAD

Werifique que los elementos y/o dispositives de seguridad no
sean removidos por el operario, esto se considera una falta

gravey debe ser reportada al jefe inmediato.

Este subsistema comprende |a interaccién entre el operaric y
todos los controles necesarios para la operacién de la

maquina.
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0. Diligancie los itemns | TABLEROS DE CONTROL SENALIZADOS

correspondientes al subsistema
de COMNTROL-IMTERFASE
HOMBRE MAQUINA.

Teodos los botones, suiches, pulsadores, palancas, pedales,
sensores, controles e indicadores luminicos, teclados,
protectores térmices y demas deben estar en buen estade.
Dadc que la revision de cada unc de los elementos de
contrel es intricado, asesdrese del ocperaric para que él le
brinde informacion acerca del estado de cada uno de estos

elementos.

COMNTROLES Y MANDOS EM BUEN ESTADO

Verifique que los mandos ¥ los botones de operacion de la
maquina, s los tiene, se encuentren funcionales y su estado
fisico sea adecuado y permita al operaric operar la maquina

de manera eficaz.

SISTEMA DE AJUSTE Y PUESTA A PUNTO EM BUEMAS
COMDICIOMNES

Consulte al operario si la maquina presenta problemas para
SU ajuste ¥ puesta a punto, si existen fallas en sus elementos

gue generen mala calidad de los resultades en la operacion.

PULSADOCR DE PARADA DE EMERGEMNCIA EMN BUEMNAS
COMNDICIONES

Verifique que la maquina cuente con &l pulsador de parada
de emergencia el cual detiene todos los mecanismos de
accién de la maquina para brindar seguridad al operaric
frente a impases que se puedan presentar. El pulsader debe

sar color rejo y estar ubicade en un lugar de facil accesc.
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VALVULAS DE CONTROL EN OPTIMAS CONDICIONES

En méquinas que invclucran el trabajo con fluides (liquidos,
gases) se debe verificar que los accescrics de las tuberias
(wilvulas de control de presion, caudal, direccicnales etc)) y
medidores de presién Como mManémemrcs se encuentran an
buen estado y realicen su funcién de manera Sptima. El
cperaric le puede brindar informacicn valiosa, recuerde que
toda informacién debe ser verificada y se debe tomar
evidencia forogrifica cuande se presenten este tipo de

situacicnes.

SEMSORES, ACCESORIOS Y ELEMENTOS DE MEDICION
EM GEMERAL EM BUEN ESTADO.

Todes los elementes come senscres de temperatura, finales
de carrera entre ctres deben estar en perfectas condicicnes
de modo que no arrcjen resultades errénecs que puedan
llevar al trabajader a cometer errcres de eoperacién que
terminen en accidente de rabajo. Consulte al operaric scbre
el estado general de los senscres del equipe v si ha detectade

anomalias en su funcionamiento.

MAQUINA ERGONGMICA PARA EL OPERARIO

Se debe verificar que las alturas de plancs de trabajo sean
adecuadas, les drganes de accicnamiente, mandos,
empufiaduras y pedales de la maquina deben requerir de un
esfuerze fisico tan pequefic come sea pesible. También se
debe wverificar que los movimientos del operaric por la

cperacién dela maquina noe genaeren lesicnas musculo
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. Diligencie los items

correspondientes al subsistema

de SOPORTE
ESTRUCTURA (BASTIDOR]).

Y

esqueléricas. 5 considera necesaric, remita el casc al

SVEDME del Subproceso 5Y50.

ELEMENTOS DE UNION EN BUEN ESTADO

Realice una inspeccién de los elementos de unicén teniendo en
cuenta que no deben tener ningln signe de falla. Leos
elementos de unién mas comunes son: Perncs, pasadores,

remaches, bridas, topes, empaques etc.

CORRECTA CIMENTACION Y ANCLAJE AL PISO DEL
BASTIDOR

Toda maquina herramienta debe tener cimentacion y anclajeal
piso en una extension de area proporcional al velumen de la
misma. Generalmente las maquinas se anclan a la superficie
cimentada por medic de perncs que sujetan las bases del
bastider e impiden movimientos indeseades centribuyendo asi

a la mejora del contrel de vibracicnes.

BASTIDOR ROBUSTO Y DE DISENO SEGURO PARA EL
CPERARIC

El bastider o estructura de la maquina debe estar construido
en un material de resistencia acorde a su pescs y elementos
que funcicnan en él, generalmente metilico y su disefic debe

ser tal que no represente un riesgo para &l operaric.

AREA DE LA MAQUINA DEMARCADA
Verifique que la maguina herramienta se encuentre demarcada

¥ gue su area de demarcacién no debe sea vielada por ctros
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| 2. Diligencie
pertenecen

FACTORES.

los

a

items gue

OTROS

cbjeros, marerias primas ¢ magquinas.

DISTANCIA DE LA MAQUINA A OBJETCS ALEDANOCS
MAYOR O IGUAL A 0.8 METROS.

Segln la mormatividad |la maquina debe tener una distancia
minima de 0.8 metros a otros equipos incluyendo paredes y
suparficies. Comprueba la distancia minima realizande las

medicicnes necesarias.

En esta seccicn se incluyen items que evaldan las condicicnes
del area dende se encuentra instalada la maquina. A

centinuacién se prasenta cada item y su significado.

FORMACION Y CAPACITACION PARA LA OPERACION
DE LA MAQUINA,

Consulte al cperaric acerca de la formacién y la capacitacicn
para &l rabajo segurc durante |la operacion dela maquina. Es
necesaric que éste cuente con las habilidades y competancias
operacicnales para dar respuesta en casc de presentarse una

falla que invelucre un riesge para su seguridad.

EXISTENCIA DEL MANUAL DE OPERACION DE LA
MAQUINA.

Consulte al trabajader por la existencia del manual de usuaric
de la maquina y si éste ha side sccializade por el jefe

inmediato
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ILUMINACION EN CANTIDAD Y CALIDAD ACORDE A
LAS MECESIDADES

Werifique el estade de las luminarias y si estan proveen de la
iluminacién suficiente para la operacién de la maquina
Consulte al trabajador si tdene problemas de fatiga visual por
preblemas de  iluminacién ya sea por falta de ella o por

EXCeE0s,

ALTURA DEL RECINTC SUPERICR O IGUAL A 1.8
METROS

Werifique que la altura del pisc al teche del drea dende se
encuentrainstalada la maquina debe ser mayor o igual alos 1.8

Metros.

ATMOSFERA  LIMPIA Y SIN  PROBLEMAS DE
CONTAMINACION

Werifigue que no exista presencia de gases y wvapores
perjudiciales para la salud, a su vez, se debe inspeccicnar que
no se prasente contaminacion por partculas en suspension u
otros  factores que puedan generar lesicnes an wvias

respiratcrias preducte de cperacién de la maquinaria.
CRDEMN Y LIMPIEZA

Werifique que el drea esté aseada y en condiciones agradables
para el tabaje, la presencia de cbjetcs en los corredores
come cajas, materias primas y desechos constituyen un riesgo

de seguridad por orden y asec. Las herramientas de trabajo
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[3. Diligencie &l espacic de

OBSERVACIOMES Y
RECOMEMNDACIOMES

4. Teme registre del nombre y la
firma del rrabajader que estuvo

presente en la inspeccién.

deben ser almacenadas en lugares adecuados.

COMNTROL DE MIWVEL DE RUIDOC EFECTIVO

Luege de wverificar la  ausencia de fugas, se procede a
varificar que los niveles de ruide preducides por la maguina
no son excesivos ¥ melestos. Consulte al cperaric si sisnte
molestias preducte la eperacién. En ningdn casc los niveles

de ruide pueden superar los 85 decibeles.

LSO DE VESTUARIO Y/O FRENDAS INAPROPIADAS
Revise que el cperaric de la herramienta no use prendas
demasiade sueltas y/o accescrics como pulseras, cadenas,

entre otros que aumenten el riesge de atrapamiento.

Una vez inspeccicnade tedes los items del formate proceda
a realizar las anotacienes que crea pertinentes schre los
items que no cumplen les requerimientes especificande mas
al detalle su condicién, esto permitiri &l disefic de un plan de

interancion.

Termine la inspeccién con el registre del nembre del
operaric ¥ |a firma en el formate como evidencia legal de la

visita.

Fuente: El autor
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7.2 INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE
HERRAMIENTAS MANUALES

Elaborado bajo los parametros impartidos por el Proceso de Gestion Documental
de la Universidad Industrial de Santander, este documento de 15 paginas se ha
disefiado en forma clara y amena, esto con el fin de brindar las competencias
necesarias a los miembros del equipo de Seguridad y Salud Ocupacional en el

diligenciamiento de la herramienta.

7.2.1 Caracteristicas instructivo protocolo formato de inspeccién de

herramientas manuales

Las caracteristicas del instructivo protocolo formato de inspeccion de herramientas

manuales son:

= Elaboracion bajo los parametros del sistema de gestion integrado y el proceso
de gestién documental de la universidad. Ver anexo D.

» Redaccion sencilla, uso de términos cotidianos para su mejor comprension.

= |lustrativo, descripcién detallada de cada uno de los items de seguridad
disefiados por tipo de herramienta.

= Compacto y con alcance a todas las unidades académico- administrativas en

las que se operan herramientas manuales.

7.2.2 Presentacion instructivo protocolo formato de inspeccion herramientas

manuales
Teniendo como referencia el proceso de disefio descrito en la figura 29, a

continuacion se presenta el instructivo protocolo formato de inspeccion de

herramientas manuales. Ver figura 31.
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Figura 31. Instructivo protocolo formato de inspeccion de herramientas manuales

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD QOCUPACIONAL | Codige:

ﬁﬂ INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE | version:
“I¥ || INSPECCION DE HERRAMIENTAS MANUALES
uUsO COMUN Piginz| de 15
Revizo Aprobo Fecha de aprobacion

. OBJETIVO

Definir los lineamientos necesarios para llevar a cabo una correcta visita y diligenciamiento del

formato de inspeccién de herramientas manuales en la Universidad Industrial de Santander.
ALCANCE

Aplica a todas las dreas de las unidades académico administrativas de la Universidad Industrial de

Santander en las que se labore con herramientas manuales.
2 DEFINICIONES Y/O ABREVIATURAS

UAA: Unidad Académico Administrativa.

EPP: Elementos de proteccién personal.

Elementos de Protecdén Personal: Equipos especificos usados por el trabajador como medida de

proteccion ante |os riesgos que amenazan su seguridad o salud en su actividad laboral.
RETIE: Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas.
RPM: Revoluciones por minuto.

SY50: Subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional.

Cant: Para cada tipo de herramienta manual, ejemplo: alicates, “Cant” hace referencia a la cantidad

de alicates presentes en el drea inspeccionada.

Def: Para cada tipo de herramienta manual, ejemplo: alicates, “Def” hace referencia a la cantidad de

alicates defectuosos del nimero total existentes en el drea inspeccionada.
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3. DESCRIPCION DEL INSTRUCTIVO

DESCRIPCION DETALLADA

PASC MN®
Descargue e formato y el
instructivo de inspeccién de
maquinaria.
Lea cuidadosamente el
iNSCructivo.

Seleccione y programe el 4rea a

inspeccionar.

Dirijase al 4rea de la UAA y

realice |a visita e inspeccién.

Diligencie en forma ordenada
las casillas del encabezado del
formato.

Puede descargar el formato y el instructive de inspeccién de

herramientas manuales de la pégina web de la institucién

WWW UIS.EDU.CO, & solicitarlo a un profesional del
subproceso de Seguridad v Salud Ccupacional.

de

herramientas

de

las

descargar el instructive de

|éalo

competencias necesarias para llevar a cabo la visita y su

Luego inspeccién

en su totalidad para adquirir

diligenciamiento.

Coordine ¥ agende con anterioridad la wisita con un
trabajador del drea que pueda atender sus inguietudes y le
brinde informacién acerca de las herramientas usadas en el
drea.

Dirijase con el formato, los EPP necesarios y una camara
fotogrifica para tomar evidencia, contacte el trabajador

encargado de arender su visita e inicie |z inspeccién.

Inicialmente se debe diligenciar el encabezado del formato
en forma clara y con letra legible. A continuacién se enumera

cada casilla v su significado.

LIAA

Hace referencia a la unidad académico administrativa donde

se encuentrz el drea a inspeccionar. Ejemplo: Divisién de
de IPRED,

Division de Recursos Humanos etc.

Flanta Fisica, Escuela Ingenieria Mecénica,
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6. Diligencie los items de las herramientas

a inspeccionar.

6. Alicates
Figura |. Tipos de alicates
— a—
:._:_‘_h- i"* =y S
ey | Qe

AREA.

Funto de instalacién y operacién de la méquina.

Escriba aqui el nombre del taller & laboratorio.

FECHA

Escriba en esta casilla la fecha en que se realiza la

inspeccion.

A cada item de las herramientas a inspeccionar le

corrasponda tres opciones de valoracién.

Sl

herramienta no

Marque con una X esta casilla cuando la
cumpla con los requisitos expuestos

en el item de interés.

MNO: Margue con una X esta casilla cuando la
herramienta cumpla con los requisitos expuestos en

el item de interés.

MA: Marque con una X esta casilla si el item de
interés no tiene relacién alguna con la herramienta en

inspeccion.

FPara cada una de las herramientas no olvide consignar

los datos referentes a "Cant”™ y “"Def”

DESGASTE DE LAS QUIJADAS

Verifigue que las quijadas se encuentren en buen

estado, que no presenten melladuras, rebabas &

deformaciones. Wer Figura 2.
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Figura 2. Partes de un alicate

|
HANGO COH AISLAMIENTO O

PLASTISOL ANTIDESLIZANTE

PERDIDA DE FILO DE LOS CORTADORES
DE ALAMBRE

Un factor frecuente de lesiones por
manipulacién de alicates se debe al esfuerzo
elevado del operaric por perdida de filo,
verifique que el filo se encuentre en perfectas

condiciones.

EXCESIVA HOLGURA DEL PASADOR DE
ARTICULACION O  TORNILLO  DE
SUJECION

Un signo de desgaste inminente en alicares,
corta frios, tijeras entre otros es la presencia
de desajuste del pasador de articulacién, esto
debido en la mayoria de los casos al uso
indebido de la herramienta. Verifique que el
pasador de articulacidn no presente ningdn

desajuste.

MAL ESTADO DEL MANGO
(ANTIDESLIZANTE DIELECTRICO
DETERIORADC)

Werifigue que el antideslizante o aislante se
encuentre  bien sujeto al cuerpo de la
herramienta, observe que no tenga presencia
de irregularidades ni agujeros que permitan el
contacto de la mano con la estructura de la

herramienta
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6.2

Cinceles

Figura 3. Partes de un Cincel

SUIECION DE CINCELES GRANDES SIN PORTA
CINCELES

Para actividades que asi lo demanden el trabajo con el
cincel y el martillo de golpeo requiere un elemento extra
para aumentar la proteccidon del trabajador. Werifique el

uso del porta cincel tal como se muestra en la figura 4

Figura 4. Uso de porta-cinceles.

PERDIDA DE FILO DE LA ARISTA DE CORTE

Revise la arista de corte, ésta debe estar totalmente
recta, sin ningdn tipo de deformacién, rebaba o

melladura.

CABEZA CON REBABAS Y/O DEFORMACION

La cabeza de impacto del cincel se debe encontrar en

perfecto estado, tal como se muestra en la figura 4.

Figura 5. Posibles estados de los cinceles

FUNGI FORMES BUEN ESTADO

— 3 mm
Radio

= ol
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6.3

Cuchillos

CUERFO CON FISURAS O SIGNOS DE MAL ESTADO
GEMNERALES

Revise que el cuerpo del cincel no presente signos como
grietas, porosidades entre otros que puedan generar fallas

por fatiga.

Figura 6. Tipos de Cuchillos

=2 CUCHILLO DE

# FELAR CABLE
CURMG // :@P
g |-suaroAs

&

CUCHILLO DE
CORTAR ALIMENTOS

DEFECTOS EN LA HOJA Y PERDIDA DE FILO

La hoja debe estar bien alineada, sin ningin tipo de
defectos, deformaciones etc.

MANGO DETERIORADO

El mango debe estar en perfectas condiciones y bien
gjustado al cuerpo del cuchille.

AUSENCIA DE GUARDAS Y HOMBRO PARA EL DEDO
INDICE

Los cuchillos deben estar provistos de guardas de
seguridad para evitar que la mano resbale hacia la hoja, ¥
de hombro para apoyar el dedo indice. Ver Figura 7.

Figura 7. Seguridad en los cuchillos

—
e le )
LS
FUNTA REDONDEADA G?H?DH HOMBRO
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6.4 Destornilladores Figura 8. Partes de un destornillador

I0JA O BOCA

CURA O VASTAGO

% CRUZ
DE HORQUILLA =
: CODADO -
i T

BARRA COMN PRESENCIA DE POROS, GRIETAS O
REBABAS

La barra de los destornilladores debe presentar una
superficie lisa, libre de poros, grietas y rebabas, con
recubrimiento superficial que impida la corrosién.

MAMNGO EN MAL ESTADO

El mango de los destornilladores debe ser de plastico o
de madera, con un disenc que permita un buen agarre y
su didmetro debe ser por lo menos un 5096 mayor al de
la barra. Werifigue que la herramienta en inspeccién
cumpla con los lineamientos mencionados.

FUNTA DOBLADA O RETORCIDA

WVerifigue que la punta no presente deformaciones, que
los  lados sean paralelos y sus  aristas no  estén
redondeadas. Ver figura 10.
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Figura 10. Vista de la punta del destornillador

HOJA O BOCA

Figura | |. Tipos de Punzones

CENTRD PURO

CENTRD PUNTC HOXAGOHAL

6.5 Punzones

= i

BOTADOR

PUNTA DEFORMADA Y/O CUERPO ASTILLADO

Verifigue gue la punta del punzén no presente
deformaciones ni alteraciones en su geometriz, revise
que el cuerpo no presente grietas, deformaciones antre

otros signos visibles de fatiga del material.
DEFORMACIOMNES EN EL EXTREMO DE GOLPEC
El extremo de golpeo debe estar libre de rebabas y debe

conservar la geometria del cuerpo del punzén.

66 Limas Figura |2. Partes de una Lima y detalle interior del
mango.
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6.7

Llaves

MAL ESTADO DEL MANGO

Revise que las limas existentes en el drea de inspeccidn
posean mango cuyo diseno facilite el agarre y que éste se
encuentre en buen estado.

DIENTES CON PARTICULAS Y/O DETERIORADOS

Observe que los dientes de corte sean regulares, de forma
y altura uniformes. A su wer verifique que no presenten
herrumbre, rebabas o cualquier otra clase de defectos que
afecren su funcionamiento.

Figura 13. Tipos de llaves de boca fija.

LLAVE LLAVE
COMBTHADA ESEAROLA

0 LE ROCA DE CRJIA
[ TUBULAR)

SUPERFICIES COM IMPUREZAS, GRIETASY/O
ASTILLAS

Observe que la superficie de la llave no presente signos de
falla como grietas, porosidades, oxido, entre otros.

MORDAZAS DESGASTADAS

Observe que las mordazas no presenten desgaste lo cual
impide un buen ajuste y puede ocasionar unaz lesién en
manos. Ver figura 14
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Figura 14. Llave con mordazas desgastadas.

=3

Figura 15. Tipos de llaves de boca ajustable.

P Tornillo de
Culjada MHéwil F\]l..-aLE ai rr_ Tusrca de

ﬁ _ﬁ—l;l..J._:lled e

Fija g

Llawe Llave da T‘l-r_'l:l.a
Ajuztable Tubo
£
ijacién Haig

il

TUERCA, CREMALLERA O TORNILLO DE AJUSTE EN MAL
ESTADO

Revise gue las quijadas, mordazas v mecanismos de las llaves
9 quij ¥

gjustables no presenten defecros mecinicos visibles, de tal forma
que puedan operarse suavemente y Sin jUSEOS eXCESIVOS.

DENTADC DE LAS QUIJADAS EN MAL ESTADO

Observe gque el dentado de las quijadas este bien rectificado y sin
defectos visibles.

CARENCIA DE RECUBRIMIENT O ANTICORROSIVG

Las llaves deben tener un recubrimiento que impida la corrosion
el cual la da ese aspecto plateado en el cuerpo de la harramienta.
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6.8 Martillos y Mazos

Figura 16. Partes de un Martillo

s S

/5’ Boca
) . Boca
Marcillo con \
cabo de maderca, Martille de
Bola

Mango

ara

aza con
cabeza cinlca Cula

FRESENCIA DE IMPERFECCIONES EN LA CABEZA

Werifigue que la cabeza del martillo & mazo en inspeccion este libre
de rebabas, grietas o cualquier otro defecto que afecte su
funcionamiento. La cara de golpeo debe estar pulida y sus bordes
redondeados.

CAREMNCIA DE RECUBRIMIENT O ATICORROSIVO

Las cabezas de los martillos deben llevar recubrimiento que impida
la corrosién el cual da un aspecto plateado a la herramienta.
Observe que esta condicién se cumpla para los martillos y mazos
en inspeccién.

DEFECTOS E IMPERFECCIONMES EN LOS MANGOS

Los mangos deben ser de una longitud proporcional al peso de la
cabaza Mo dabe habar presencia de agrietamientos & porosidadas.

MALA SUJECION DE LA CABEZA Y EL MANGO

La cabeza y el mango del martillo deben estar sujetos de manera
corracta parz evitar desprendimientos y accidentes graves por
golpes, para esto wverifiqgue que el mango se encuentre ajustado con
cunas introducidas oblicuamente respecto al eje de |z cabeza del
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6.9

Seguatas

Martillo de forma que la presién se distribuya unifermemente en
todas las direcciones radiales. Ver figura |7.

Figura | 7. Formas de introducir cunas

Figura 18. Partes y tipos de seguetas

AICO d& Segueta Arco de Segueta

.-..‘________...-rirqnnhim Profesicnal

——" -

Hoja da
Segueta

PERDIDA DE FILO DE LOS DIENTES DE CORTE

Consulte al trabajador presente en la inspeccién por el estado de
los dientes, estos deben estar bien afilados para evitar esfuerzos
innecesarios durante el proceso de corte que puedan generar
accidentes por deslizamiento de la segueta

MANGO EN MAL ESTADO

Werifique que el mango de la segueta se encuentre en buen
estado, que proporcione buen agarre y que se encuentre bien
fijado al cuerpo de la segueta.

SISTEMA DE AJUSTE EN MAL ESTADO

Observe que el sistema de ajuste se encuentre en buen estado,
es decir, que su manipulacidn proporcione una buena tensién a la
hojz de |la segueta que permita un serruchado Gptimo.
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6. 10

Serruchos

ALINEACIOMN INCORRECTA DE LOS DIENTES

Los dientes deben ir alineados en direccién opuesta al mango
de la segueta para que el serruchado se practique en direccion
opuesta zl trabajador.

Figura 19. Serrucho universal profesional y sus partes.

Hoja

¢ e

v

Dientes

HOJA CURVADA Y/O DEFORMADA

Werifigue que la hoja del serrucho se encuentre perfectamente
recta para que pueda realizar un trabajo de buena calidad y no
exponga al trabajador a realizar maniobras peligrosas que
puedan generar cortaduras en manos.

DIENTES DE LA HOJA INCOMPLETOS Y/O CON OXIDO

Revise los dientes werificando que éstos se  encentren
completos y libres de oxido que pueda generar pérdida de filo.

MAMNGO MAL AJUSTADO A LA HOJA Y/O EN MAL ESTADO

Revise que el mango se encuentre en buen estado y que
proporcione un buen agarra para el trabajador. Observe que no
existan desajustes u holguras entre el mango y la hoja que
puedan ocasionar desprendimientos que generen accidentes.
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6.11  Tijeras Figura 20. Tipos de tijeras profesionales (jzquierda de podador
y derecha de corte de hojas metélicas).

. =0
=0

& —
- :

>

PRESENCIA DE LIMADURAS, OXIDO Y/O REBABAS EN LAS
CARAS PLAMNAS

Observe que no se presente ningln tipo de imperfecciones
como limaduras, oxide & rebabas en las caras planas que
puedan poner resistencia al movimiento de la tijera durante el
corte por rozamiento.

PIVOTE MAL AJUSTADO

Werifigue que en el pivote no se presenten juegos o desajustes
gue evidencien wejez de la herramienta o falta de
mantenimiento. Un pivote mal ajustado o en mal estado genera
inestabilidad en el corte y resultados indeseados para el

trabajador.

TRAMSPORTE SIN FUNDA PROTECTORA

De realizar traslados de la herramienta, las tijeras deben ser
transportadas en cuyo material sea rasistente a las rasgaduras.
PERDIDA DE FILO

Revize el estado del filo de la tijerais) en inspeccién, la pérdida

de filo exige mayor esfuerzo durante el uso que aumenta las
probabilidades de una lasién.
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6.12 Orros (1), (2) y (3) Lktilice estas casillas en blance en case de encontrar
haerramientas que no se contemplen en el formate de
inspeccién y que representen riesgos de accidente para el
trabajador. Escriba el nombre en su correspondiente casilla y
en el espacic de observaciones tome nota de |as condiciones
inseguras, no olvide acompanar con evidencia fotogrifica

7. Diligencie la casilla de Una wez inspeccionado todos los items del formato proceda a
Observacionas realizar las anotaciones que crea pertinentes sobre los ftems
que no cumplen los requerimientos especificando més al

detalle su condicién, esto permitird el disefio de un plan de
intervencian.

8. Tome registro del nombre y | Finalice |z inspeccién con el registro del nombre dal operario
la firma del trabajador que | y lz firma en el formato como evidencia de la visita.
estuvo  presente en la
inspeccion.

Fuente: El autor
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7.3 INSTRUCTIVO PROTOCOLO FORMATO DE INSPECCION DE
HERRAMIENTAS DE MANO CON FUERZA MOTRIZ

Elaborado bajo los parametros impartidos por el Proceso de Gestion Documental
de la Universidad Industrial de Santander, este documento de 9 paginas se ha
disefiado con el fin de brindar las competencias necesarias en el diligenciamiento

de la herramienta a los miembros del equipo de Seguridad y Salud Ocupacional.

7.3.1 Caracteristicas instructivo protocolo formato de inspeccién de

herramientas de mano con fuerza motriz

Las caracteristicas del protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano

con fuerza motriz son:

= Elaboracion bajo los parametros del sistema de gestidn integrado y el proceso

de gestion documental de la universidad. Ver anexo D.

» Redaccion sencilla, uso de términos cotidianos para su mejor comprension.

» [lustrativo, descripcién detallada de cada uno de los items de seguridad
disefiados por consideraciones de tipo eléctrico, neumatico, hidraulico entre

otros.

7.3.2 Presentacion instructivo protocolo formato de inspeccidon herramientas

manuales fuerza motriz
Teniendo como referencia el proceso de disefio descrito en la figura 29, a

continuacion se presenta el instructivo protocolo formato de inspeccion de

herramientas de mano con fuerza motriz. Ver figura 32.
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Figura 32. Instructivo protocolo formato de inspeccion de herramientas de mano

con fuerza motriz
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1. OBJETIVO

Definir los lineamientos necesarios para llevar a cabo una correcta wvisita y diligenciamiento del
formaro de inspeccidn de herramientas manuales con fuerza mortriz en la Universidad Industrial de

Santander.

ALCANCE

Aplica 2 todas las dreas de las unidades académico administrativas de la Universidad Industrial de

Santander en las que se labore con herramientas manuales con fuerza motriz.
2 DEFINICIONES Y/O ABREVIATURAS

UAA: Unidad Académico Adminiscrativa.

EPP: Elementos de proteccidn personal.

Elementos de Protecdén Personal: Equipos especificos usados por el trabajador como medida de

protecciGn ante los riesgos que amenazan su seguridad o salud en su actividad laboral.
RETIE: Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas.

RPM: Revoluciones por minuto.

SYSO: Subproceso de Seguridad v Salud Ocupacional.

PURGA: Hace referencia al proceso de despresurizacién de un equipo para liberar fluidos yo gases

residuales de una operacian anterior.

Tipo de mantenimiento: Hace referencia al mantenimiento aplicado a la méquina en inspeccién, que

puede ser auténomo, preventivo, correctivo o predictivo.
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Mantenimiento ausbnomo: Tipo de mantenimiento con acciones sencillas realizadas por el operario
de |la maquinaria, entre estas actividades esta la limpieza, lubricacion e inspeccién visual diaria.
Mantenimiento Correctivo: Tipoc de mantenimiento realizado cuando se presenta una falla que
ocasiona una parada inesperada en la méquina.

Mantenimiento prewventivo: Mantenimiento que involucra una serie de actividades ciclicas que se
realizan en la maquinaria para evitar fallas que ocasionen paradas inesperadas, entre estas
actividades estin las inspecciones de piezas, cambio de rodamientos seglin cronograma, lubricacién
de partes méviles etc.

Puesta a Tierra: 52 emplea en las instalaciones eléctricas para evitar el paso de corriente al usuario

por un fallo dal aislamiento de los conductoras activos.

3. DESCRIPCION DEL INSTRUCTIVO

FASO N° DESCRIPCION DETALLADA

. Descargue el formate vy el|Puede descargar el formate y el instructive de inspeccién de
instructive  de  inspeccién  de| herramientas manuales-fuerza motriz de la pagina web de la
herramientas  manuales  con| institucién  WWW.UISEDU.CO, & solictarle a un
fuerza motriz. profesional del subproceso de Seguridad y  Salud

Oicupacional.

2 Lea cuidadosamente el

Luege de descargar el instructive de inspeccién de

iNSCruCtivo.

herramientas-fuerza motriz léalo en su totalidad para
adquirir las competencias necesarias para llevar a cabo la
visita y su diligenciamiento.

Coordine y agende con anterioridad la wisita con un

3. Seleccione y programe el drea a

trabajador del drea que pueda atender sus inquietudes y le
inspeccionar.
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4 Dirijase al drea de la UAA y

realice |a visita e inspeccién.

5. Diligencie en forma
ordenada las casillas del

encabezado del formato.

brinde informacién acerca de las herramientas usadas en el

drea.

Dirijase con el formato, los EPF necesarios y una cémara
fotografica para tomar evidencia, contacte el trabajador

encargado de atender su visita e inicie |a inspeccién.

Inicialmente se debe diligenciar al encabezado del formato en
forma clara y con letra legible. A continuacidon se enumera

cada casilla y su significado.

LA,

Hace referencia a la unidad académico administrativa donde
se encuentra el drea a inspeccionar. Ejemplo: Division de
Planta Fisica, Escuela de Ingenieria Mecénica, IPRED, Division

de Mantenimiento Tecnolégico etc.

AREA.
Punto de instalacidn y operacién de la méquina. Escriba aqui el

nombre del taller o laboratoric.

FECHA

Escriba en esta casilla la fecha en que se realiza la inspeccién.

HERRAMIENTA,
Escriba aqui el nombre de la herramienta manual con fuerza

MoTHz en inspeccién.
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Figura 32. (Continuacion)
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EFF
Consigne en esta casilla informacion acerca de los elementos
de proteccién personal empleados por el operaric en la

operacion de la herramienta.

6. Diligencie los items de los | A cada item de las herramientas a inspeccionar le corresponde

subsistemas a inspeccionar. tres opciones de valoracién.

Sl: Marque con una X esta casilla cuando la herramienta no

cumpla con los requisitos expuestos en el item de interés.

MNO: Marqgue con una X esta casilla cuando la herramienta

cumpla con los requisitos expuestos en el item de interés.

MNA: Marque con una X esta casilla si el item de interés no

tiene relacién alguna con la herramienta en inspeccién.

7. Diligencie los items para | Las consideraciones de tipo eléctrico evaltan los factores de
Consideraciones de Tipo | riesgo asociados a gquemaduras y chogues por descargas
Eléctrico. eléctricas gue pueden generar lesiones graves en el

trabajador. Los items se presentan a continuacién.

AISLAMIENTO DEFECTUOSO
Fallas en el aislamiento es la causa comin en incidentes por
descarga eléctrica, verifiqgue que la herramienta en inspeccién

no presente cables pelados y partes sin su respectivo
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aislamiento en material dieléctrico.

FUESTA A TIERRA INEXISTENTE O NO CONECTADA
(Potenciales iguales o supericres a 50 Voltios)

Revise la conexion eléctrica, esta debe tener conexion a tierra
habilitada, a su vez, ravise que el conactor a tiarra del cordén
de alimentacion de la herramienta no sea deshabilitado por
adaptadores de 3 a 2 patas. Ver Figura |.

Figura |. Adaptadores de corriente.

GASES Y/O VAPORES PRESEMTES EMN EL AREA DE
TRABAJO

Consulte por la existencia de gases y/o vaporaes inflamables an
el &rea de trabajo, las chispas producidas por el uso de
herramientas como taladros y pulidoras pueden generar

guemaduras en el trabajador.

CABLES EXTENDIDOS DE MAMERA FELIGROSA

La presencia de cables y cordones de alimentacién ubicados
en los pisos del taller son una condicién insegura, un enredo
genera la desconexién abrupta de las herramientas en

funcionamiente dando lugar a una lesion de gravedad.
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Verifique esta condicién en el drea de inspeccién.

MANDOS E INTERRUFTORES EN MALAS CONDICIOMNES
Consulte al trabajador por el estado de los mandos y
controles de la herramienta en inspeccién, estos deben
funcionar sin contratiempos, una herramienta defectuosa
debe estar fuera de servicio, su mal funcionamiento

desencadena accidentes de trabajo, verifique esta condicion.

8. Diligencie los items para| Las herramientas neumdaticas son energizadas por aire
Consideraciones de Tipo | comprimido. Los items se presentan a continuacion:

Meumatico.
MAL ESTADO DE LOS CONMECTORES

Consulte al operaric por el estado de los conectores de las
manqueras, la pardida del acople conlleva a su desconexién

durante el uso occasionando lesiones en el trabajador.

MAMGUERAS DETERIORADAS

Verifigue el estado de las mangueras, su condicién debe ser
buena, no debe presentar signos de falla, fugas y cambios
abruptos en su direccién que produzca estrangulacién al paso
del fluido. Sus caracteristicas deben ser acordes a la presién

méaxima de operacién de la herramienta.

DEFECTOS EN LA PURGA,
Hace referencia al proceso de despresurizacién de un equipo

para liberar fluidos y/o gases residuales de una operacién
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Figura 32. (Continuacion)
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FUERZA MOTRIZ

los

9. Diligencie items para
Consideraciones de Tipo
Hidraulico.

0. Diligencie los ftems para

Otras Consideraciones.

anterior. Consulte al operaric que esta practica se realiza sin

CONtratiempos.

EXCESO EN LA PRESION MAXIMA DE OPERACION

Consulte al operaric por presenciza de sobrepresiones gue
hayan tenido lugar durante su experiencia con la herramienta,
su presencia, es singo de falla y debe ser remitida a revision y

mantenimiento.

VALVIULAS, FILTROS Y/O ACCESORIOS EMN  MALAS
CONDICIOMES

Revise los accesorios de la herramienta en inspeccidn, su
funciocnamiento debe ser adecuado a la funcién de su diseno,
la experiencia del trabajador es importante, investigue estas

condiciones de su veterania.

SUJECION INADECUADA DE LAS PIEZAS DE TRABA|O

El area donde se opera la herramienta debe ser la adecuada y
comoda. Verifique la existencia de accesorios tales como
prensas de banco para sujecién que permitan realizar el
trabajo de manera segura. Por ningin motive el operario

debe trabajar la pieza con las manos.

LSO DE VESTUARIO Y/O PRENDAS INAPROPIADAS
Revise que el operaric de la herramienta no use prendas
demasiado sueltas o accesorios como pulseras, cadenas,

entre otros que aumenten el riesgo de atrapamiento.
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AUSENCIA DE GUARDAS DE SEGURIDAD PARA PARTES
MOVILES

Las partes moviles de la herramienta deben estar
debidamente protegidas por guardas si el trabajo asi lo
requiere, bajo ninguna circunstancia se deben remowver estos
elementos de seguridad, su objetive de prevenir accidentes

por atrapamiento.

OFPERADOR NO CAPACITADO

Consulte al operaric acerca de |la formacion y la capacitacion
para el trabajo seguro durante la operacién de la herramienta.
Es necesaric que éste cuente con las habilidades ¥y
competencias operacionales integrales para dar respuesta en
caso de presentarse una falla gque involucre un riesgo para su

seguridad.

HERRAMIEMNTA SIN MAMTENIMIENTO REGULAR

Consulte al operaric acerca del mantenimiento realizado a la
herramienta, el tipo y quien lo ejecuta, si una herramienta
presenta fallas, el ajuste y reparacién debe ser ejecutado por

personal calificado para esa tarea.

USO INADECUADO DE LA HERRAMIENTA (Fuera de sus
condiciones de disenc)

Werifigue que la herramienta en inspeccién sea usada para las
condiciones de trabajo adecuadas segiin su diseno, y que no se

someta a sobrecargas que puedan implicar una falla. El uso
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Inadecuado aumenta el riesgo accidente de trabajo.

IMCORRECTO ALMACEMAJE

Toda herramienta debe contar con un lugar o accesorio
(estuche o maleta) adecuzdo para su almacenaje y transporte,
consulte y werifigue con el trabasjador que la herramienta

cuenta con este requerimiento.

I. Diligencie la «casilla de|Una vez diligenciado todos los items del formato proceda a

Obsarvaciones realizar las anotaciones que crea necesarias, puede ampliar 2
infformacién que crea pertinente sobre los items que no
cumplen los requerimientos especificando més al detalle su
condicién, esto permitird el disefo de un plan de intervencién

més acertado.

2. Tome registro del nombre y | Finalice |z inspeccién con el registro del nombre del operaric
la firma del trabajador que | y la firma en el formato como evidencia de |a visita.
estuvo  presente  en  la

inspeccion.

Fuente: El autor
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8. CAMPANA MANEJO SEGURO DE HERRAMIENTAS MANUALES

Planteada bajo la politica “Prevenir es Protegerse” del subproceso de Seguridad y
Salud Ocupacional, la campafia de manejo seguro con herramientas hace parte
de PIMU buscando educar al trabajador en aquellas practicas inseguras que
pueden tener lugar en los talleres y laboratorios de la institucion. La estrategia se
enfoca en el disefio de un afiche que sera ubicado en las areas de abordaje a
medida que se ejecuta el plan de accion establecido en el cronograma de

inspecciones y la prueba piloto.

El afiche de la campafia en manejo seguro de herramientas plantea tres enfoques

de prevencion:

= Recomendaciones generales en uso seguro de herramientas manuales.

» Recomendaciones especificas en uso seguro de herramientas de mano

comunmente usadas en los talleres y laboratorios del alma mater.

* Recomendaciones generales en uso seguro de herramientas de mano con

fuerza motriz.

Cada una bajo los lineamientos de la politica del subproceso de Seguridad y Salud

Ocupacional.
En la figura 33 se muestra la metodologia implementada para el desarrollo de los

requerimientos que dieron forma a la campafia en manejo seguro con

herramientas manuales y herramientas de mano con fuerza motriz.
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Figura 33. Metodologia implementada en la campafia de herramientas manuales

Documentacion Normas

NTP 391, 392 y 393 del

Ministerio de trabajo de
Espafa

¥

Establecer
recomendaciones:

4

Generales para Especificas por tipo de Generales para
herramientas herramienta manual, herramientas de
manuales comunmente usadas en mano con fuerza
los talleres y motriz
laboratorios.

@té

Establecer parametros
adicionales de la politica
SYSO.

@

Disefio del modelo
grafico.

@

Impresién y socializacién de afiche campafia de manejo
seguro con herramientas manuales.

Fuente: El autor
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8.1 RECOMENDACIONES GENERALES HERRAMIENTAS MANUALES

En la tabla 10 se presenta las recomendaciones generales para uso seguro de

herramientas manuales documentadas para la campafa educativa del programa.

Tabla 10. Recomendaciones generales de seguridad en herramientas manuales

RECOMENDACION
Todo sitio de trabajo debe contar con un lugar apropiado y de facil acceso
para el almacenamiento de las herramientas manuales. Almacene las
herramientas en este lugar cuando no se encuentren en uso.

Mantenga las herramientas limpias y en buen estado, antes de su uso
inspeccione cuidadosamente mangos, filos, zonas de ajuste, partes moviles,
cortantes. El trabajador debera dar cuenta de los defectos que observe a su
jefe inmediato quien las sustituira si aprecia cualquier anomalia.

No abandone, aunque sea provisionalmente las herramientas en pasajes,
escaleras o en lugares elevados donde puedan caer sobre personas que se
encuentren en un nivel inferior.

Cuando requiera dejar herramientas fuera de la funda portaherramientas
tenga especial atencion en disponerlas en lugares que no puedan caerse y
originar dafios a terceros.

No transporte las herramientas en los bolsillos, utilice cajas portatiles o fundas
portaherramientas.

En lugares que hubiere peligro de electrochoque, solo se deberan emplear
herramientas aisladas o no conductoras.

Se prohibe lanzar herramientas, estas deben entregarse en la mano y por el
mango.

En trabajos en altura lleve las herramientas en bolsa o mochila disefiadas
para tal fin con el objeto de tener las manos libres durante la actividad a
ejecutar.

Mantenga las herramientas de corte bien afiladas y con el corte protegido o
tapado mediante estuches de plastico, cuero entre otros.

No limpie los residuos que quedan en las herramientas directamente con la
mano, utilice una toalla u otro elemento que evite posibles cortes por rebabas,
limaduras o viruta.

Fuente: El autor
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8.2 RECOMENDACIONES GENERALES HERRAMIENTAS DE MANO CON
FUERZA MOTRIZ

En la tabla 11 se presenta las recomendaciones generales para uso seguro de
herramientas manuales con fuerza motriz documentadas para la campafia

educativa del programa.

Tabla 11. Recomendaciones generales de seguridad herramientas de mano con

fuerza motriz

RECOMENDACION
Las herramientas deben disponer de un espacio adecuado y de facil
acceso para su correcto almacenamiento.

No opere herramientas manuales mecanizadas si no se encuentra en
buenas condiciones fisicas, psiguicas o bajo la influencia de (drogas,
alcohal) que le pueda afectar la vista, coordinacién o destreza.

No opere herramientas manuales mecanizadas eléctricas en ambientes
himedos o metalicos. Sus vestuarios deben estar completamente
secos.

Antes de poner en marcha revise que la carcaza se encuentre en buen
estado y que no muestre signos de averia.

Verifique el buen estado de las extensiones y conexiones eléctricas
antes de poner en marcha para evitar electrocucion.

No use herramientas eléctricas en sitios donde puedan existir gases o
vapores inflamables a no ser que estén disefiadas a prueba de gases.
Nunca trate de conectar una herramienta eléctrica cortandole la tercera
clavija al enchufe.

La desconexion de equipos nunca se hara de un tirén brusco, se debe
tomar de la clavija.

Antes de cambiar discos de corte, brocas se debe desconectar la
herramienta de |la fuente de energia.

No se debe usar ropa holgada, accesorios como anillos, relojes,
pulseras, cadenas entre otros que puedan favorecer el atrapamiento.

No permita que personas diferentes a la que utiliza las herramienta, estén
cerca mientras estas estén funcionando.

Use los elementos de proteccion personal adecuados segln el tipo de
herramienta y la tarea en ejecucion.

Si el nivel de ruido producido por la herramienta supera los 80 decibeles
use protectores auditivos.

Los trabajadores que posean marcapasos deben consultar al medico y
fabricante del marcapasos antes de usar este tipo de herramientas,
puesto que el sistema de encendido de algunas de ellas (gj. Motosierra),
produce un campo electromagnético de intensidad muy baja que puede
generar algun tipo de interferencia.

Fuente: El autor
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8.3 RECOMENDACIONES GENERALES HERRAMIENTAS DE MANO DE USO
COMUN

En la tabla 12 se presenta las recomendaciones de la campafia educativa del
programa para las herramientas manuales de origen comun usadas al interior de

los talleres y laboratorios de la universidad

Tabla 12. Recomendaciones de seguridad por tipo en herramientas de mano de

uso comun
TIPO DE LINEAMIENTO DE SEGURIDAD
HERRAMIENTA Y RECOMENDACIONES

Use los alicates excluswamente para doblar, sujetar o
cortar. En ningin caso debe utlizarse alicates en lugar de
llaves para aflojar o apretar tomillos. No golpee piezas u
otros objetos con los alicates.

. | ’
ALICATES i NO!:

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL

No extienda demasiado los mangos del alicate con el fin de
conseguir un mayor radio. Si es preciso, se deben utilizar
unos alicates de mayor tamafio.

Siempre que sea posible utilice herramienta portacincel o
una proteccion anular de esponja de goma con el fin de
CINCELES evitar lesiones en mano por el martillo de golpeo.
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Tabla 12. (Continuacion)

CIMCELES
(Continuacion)

-

. Jf |

-

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL

Para el uso de cinceles grandes, éstos deben estar
sujetados con tenazas o sujetador por un trabajador y ser

golpeados por otro.

Es obligatorio el uso de elementos de proteccion persona
(overol, botas de segundad con puntera de acero, gafas de
segurdad, respirador y guantes de vaqueta) para el trabajo

con esta herramienta.

Siempre que sea posible, sujete la pieza de trabajp a una

prensa de banco.

CUCHILLOS

Realice el recomdo de corte solo en direccion cortraria al

CUErpo.

Extreme |las precauciones al cortar objetos en pedazos cada

VeZ mas pequefios.

Mo utilice los cuchillos como abrelatas y/o destomnilladores.
Mantenga los cuchillos limpios, realice la impieza con una
toalla o trapo, manteniendo el filo de corte girado hacia

afuera de la mano que lo impia.
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Tabla 12. (Continuacion)

CUCHILLOS
(Continuacian)

Use el tipo de cuchillo adecuado al matenal a cortar.

Utilice portacuchillos de matenal duro para su transporte y

almacenelos separados de las demas herramientas.

Utilice los elementos de proteccion personal (Overol,
guantes de malla, delantales de caucho o cuero, gafas de
seguridad o proteccion facial completa) dependiendo del

proceso que se realice.

DESTORMILLADORES

Seleccione el destomnillador solo de acuerdo a la cabeza del

tomillo a manipular.

Use los destomilladores solo para apretar o aflojar tomillos,
el destomillador no debe ser usado como cufia, palanca §

similar.

En labores con fuentes de potencial y sistemas eléctricos

use solo destomnilladores con mango en material aislante.

Mo sujete con la mano la pieza a trabajar sobre todo si es

pequefia.

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMAL
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Tabla 12. (Continuacion)

Uselo solo en superficies o matenales mas blandos que la

punta del punzon.

Ubique la posicion del punzon formando un angulo recto con

la superficie para evitar que resbalen.

PUNZOMES
Fuente: Manual de herramientas manuales-UMNAL
Mo utilice |a lima para golpear, como palanca o cincel.
LIMAS

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMNAL

Mo sostenga las caras de trabajo con las manos, el sudor
genera oxidacion en la herramienta.
Mo golpee la lima contra superficie en labores de limpieza,

use un cepillo de alambre para estatarea.
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Tabla 12. (Continuacion)

LLAVES

Seleccione siempre la lave adecuada segun el tipo de

trabajo a realizar.

La torsion se debe efectuar girando hacia el trabajador,

nunca empujando.

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMAL

La llave se debe utilizar de forma que esté completamente
abrazada y asentada a la tuerca y formando angulo recto

con el eje del tomillo que aprieta.

MAL

MAL

BIEN

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMAL
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Tabla 12. (Continuacion)

Mo sobrecargue la capacdad de una llave utilizando una
prolongacion de tubo sobre el mango, utillizar otra como
alargo o golpear esta con un martllo cuando se encuentra
muy apretada en lugar de usar lubncante para aflojar la

tuerca.

Figura 31. Abuso de |a capacidad de trabajo en llaves

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMAL

La llave de boca ajustable debe abrazar totalmente en su
interior a la tuerca y debe girarse en la direccion que

suponga que la fuerza, la soporta la quijada fija.

Mo use las llaves para golpear objetos bajo ninguna

circunstancia.

BILEN MAL

Fuente: Manual de herramientas manuales-UMAL
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Tabla 12. (Continuacion)

MARTILLOS

Antes de utilizar un martillo asegurese que el mango esta
bien unido a la cabeza.

Seleccione el tamarfio y la dureza del martillo segun la
superficie a golpear.

Sujete el martillo por el extremo del mango para su correcta
utilizacion.

BIEN MAL%

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL

Se debe procurar golpear sobre la superficie de impacto con
toda la cara del martillo.

BIEN ' MAL
o (B YA
N

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL

En caso de tener clavos, estos se deben sujetar por la
cabezay no por el extremo.
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Tabla 12. (Continuacion)

2
3
3
3
3
s
s
3
s
s
s
3
s
s
3
3
>
3
3
3
s
s
3
s
3
3
s

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL

No golpee con un lado de la cabeza del martillo punzones u
otras herramientas auxiliares, esto suelta la cabeza atn si
tiene cufias.

Bajo ninguna circunstancia utilice un martillo que presente
fisuras en el mango o se encuentre reforzado con cuerdas
de alambre.

Fuente: Manual de herramientas manuales-UNAL
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Tabla 12. (Continuacion)

SEGLIETAS

Antes de usar, fije irmemente |a pieza a cortar en lo posible
en una prensa de banco. Venfique que la tension de la hop
sea la adecuada. Los tubos o barras se deben cortar girando

la pieza.

Verfique que los dientes de corte estén alineados hacia la
parte opuesta del mango.

SERRUCHOS

Antes de usar, fije irmemente |a pieza a cortar en lo posible
en una prensa de banco. Seleccione el serrucho adecuado
segun el matenal de la pieza a trabajar.

La pieza a conar debe estar a una altura tal que la punta del
serrucho no choque contra el piso y que este por debajo de
los hombros del trabajador.

Bajo ninguna drcunstancia se debe usar las hojas del
serrucho sin el mango.

TIWERAS

Mo utilice tijeras para trabajos diferentes a los que fueron
disefiadas. Cada vez que se utilice una tijera venfique que la
tuerca de pivote se encuentre bien ajustada.

Use solo la fuerza manual para realizar cortes, abstengase

de usar otro medio para obtener fuerza adicional.

Realice los cortes en direccion contraria al cuerpo. Mo utilice

las tijeras como martillo o destornillador.

Entregue las tijeras en la mano y por el lado del mango,

nunca deben serlanzadas.

Fuente: Guia técnica NTP 391,392 y 393
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8.4 LINEAMIENTOS DE LA POLITICA SYSO

En las condiciones del disefio grafico del afiche para la campafia de manejo
seguro con herramientas manuales es indispensable la inclusion de los
lineamientos de la politica SYSO, esto con el propdsito de generar una identidad
al interior de la universidad y sentido de pertenencia por parte de los trabajadores.

A continuacion se presenta los lineamientos de la politica SYSO.

» Uso del logo institucional de la Universidad Industrial de Santander.

» Uso de la letra institucional tipo HUMANST521 BT.

= Montaje con los colores asociados al subproceso SYSO por el sistema de
gestion integrado. (Naranja y Verde).

» Disefio de texto con énfasis en la prevencion.

» Uso de la imagen del subproceso de Seguridad y Salud Ocupacional con

accesorios que brinden un aspecto de operario en taller.
En la figura 34 se observa la imagen del subproceso de Seguridad y Salud
Ocupacional-UIS. En la figura 34 se presenta el afiche de la campafia para manejo

seguro de herramientas manuales.

Figura 34. Imagen SYSO

Fuente: Equipo SYSO
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Figura 35. Afiche campafna manejo seguro con herramientas manuales

Recomendaciones Generales de

Segundad

el uso Herramientas

Use los elementos de proteccién personal segun la
herramienta y trabajo a realizar

Todo sitio de trabajo debe contar con un lugar apropiado y
de facil acceso para el almacenamiento de las herramientas
manuales.

No transporte las herramientas en los bolsillos, utilice cajas
portitiles o fundas portaherramientas.

Mantenga las herramientas limpias y en buen estado, antes

su uso inspeccione cuidadosamente mangos, filos, zonas
da ajuste, partes moviles, cortantes. El trabajador debera
dar cuenta de los defectos que observe a su jefe inmediato
quien las sustituira si aprecia cualquier anomalia.

En lugares que hubiere peligro de electrochoque, solo se
deberan emplear herramientas aisladas o no conductoras.

Se prohibe lanzar herramientas, estas deben entregarse en
la mano y por el mango.

No abandone, aunque sea provisionalmente las herramientas
en pasajes, escaleras o en lugares elevados donde puedan
caer sobre personas que se encuentren en un nivel inferior.

En trabajos en altura lleve las herramientas en bolsa o
mochila disefadas para tal fin con el objeto de tener las
manos libres durante la actividad a ejecutar.

Cuando requiera dejar herramientas fuera de la funda
portaherramientas tenga especial atencion en disponer las
herramientas en lugares que no puedan caerse y originar
dafos a terceros.

Mantenga las herramientas de corte bien afiladas y con el
corte protegideo o tapado mediante estuches de plastico,
cuero entre otros.

No limpie los residuos que quedan en las herramientas
directamente con la mano, utilice una toalla u otro elemento
que evite posibles cortes por rebabas, limaduras o viruta.

Recomendaciones de

Seguridad

por tipo en herramientas de mano
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' Recomendaciones de

Seguridad

Use los elementos de proteccién personal segdn la
herramienta y trabajo a realizar.

Las herramientas deben disponer de un espacio adecuado
y de facil acceso para su correcto almacenamiento.

Nunca trate de conectar una herramienta eléctrica
cortandole la tercera clavija al enchufe.

No opere herramientas manuales mecanizadas si no se
encuentra en buenas condiciones fisicas, psiquicas o bajo
la influencia de (drogas, alcohol) que le pueda afectar la
vista, coordinacién o destreza.

La desconexién de equipos nunca se hari de un tirén
brusco, se debe tomar de la clavija.

Antes de cambiar discos de corte, brocas se debe
desconectar la herramienta de la fuente de energia.

No opere herramientas manuales mecanizadas eléctricas
en ambientes himedos o metidlicos. Sus vestuarios deben
estar completamente secos.

Antes de poner en marcha revise que la carcasa se encuentre
en buen estado y que no muestre signos de averia.

No se debe usar ropa holgada, accesorios como anillos,
relojes, pulseras, cadenas entre otros que puedan
favorecer el atrapamiento.

No permita que personas diferentes a la que utiliza la
herramienta, estén cerca mientras estas estén operando.

Verifique el buen estado de las extensiones y conexiones

No use herramientas eléctricas en sitios donde puedan
existir gases o vapores inflamables a no ser que estén
disenadas a prueba de gases.

eléctricas antes de poner en marcha para evitar electrocucion

Use los elementos de proteccién personal adecuados
segln el tipo de herramienta y la tarea en ejecucién.

Si el nlvel de ruideo producido por la herramienta supera los
80 d. use pr es auditivos.

Centictenas:

Telétona Fijo: 6329992 /

upac

210 de Seguridad y Salud Oc o
g P — 5:44000 Extarsiano 2617 - 2936 - 1114 e
e

e v ]

Fuente: El autor



9. PRUEBA PILOTO

La prueba piloto del programa de inspeccion de maquinas herramientas hace
parte de las fases verificar-actuar del ciclo PHVA. Con objeto de poner a prueba el
programa, la coordinaciéon SYSO definid en primera instancia la aplicacion de la
herramienta en la Granja Guatiguara del Instituto de Proyeccion Regional y
Educacién a Distancia- IPRED y el Laboratorio de Andlisis Petrofisicos de la
Escuela de Ingenieria de Petréleos. En la figura 36 se presenta la metodologia
implementada en el desarrollo de la prueba piloto y las inspecciones a corto

plazo.

Figura 36. Metodologia implementada al desarrollo de inspecciones

Matriz de [
inspecciones j !

Protocolo formato Elaboracion de Socializar

de inspeccion de |:> cronograma de |:> cronograma con
maatuinaria. inspecciones la coordinacion
para el 2013 SYSO
Camparfia manejo

seguro de |_
herramientas

manuales.

Ejecutar
cronograma
propuesto

Elaborar
nuevo
cronoarama

¢ Cronograma
aprobado?

Sigue
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Figura 36. (Continuacion)

Agendar visita de inspeccion

|:> con el operario responsable
de area.

Llevar a cabo la inspeccion,
diligenciando las
herramientas PIMU.

4

Elaboracién de informe generado y

entrega a la coordinacion SYSO
para su evaluacion.

Socializacion de informe con el jefe del area

abordada, establecer cronograma de
adecuaciones segun necesidad. j l

Actualizacion de la matriz de
inspecciones con el informe
generado

Fuente: El autor

9.1 CRONOGRAMA DE INSPECCIONES PROPUESTO

El cronograma de inspecciones propuesto para el afio 2013 es una herramienta
gue permite a la coordinacion SYSO asignar su talento humano y dirigir esfuerzos
en la intervencion e inspeccion de las areas establecidas en la matriz de
inspecciones. El cronograma presenta un estilo diagrama de Gantt, lo que permite

una facil lectura y comprension. Ver figura 37.
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Figura 37. Cronograma de inspecciones propuesto

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

CRONOGRAMA DE INSPECCIONES PROPUESTO 2013

. Fechas jul-13 ago-13 sep-13 oct-13 nov-13 dic-13
AREAS DE ABORDAJE PIMU
Duracién Inicio Fin #3386 LR 2a 30 4228 f229 2ai0
Prueba Filtoto PIMU 5 dias Lunes 8 Jul | Yiernes 12 Jul
Seleccidn de rea de abordaje 1zemana & de Julio 12 de Julic C_1]
Wisita de area 1semana 2 de Julio 12 de Julio | IR
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 1semana & de Julio 12 de Julio ]
Abordaje Division de M imi T logi 10 dias Lunes 15 Jul | Wiernes 26 Jul 1
Agendar Inspeccidn Taller de Aire Acondicionada y Fefriger acidn 1semana 16 de Julic 19 de Julic [ ]
Inspeceion Taller de fire Acondicionado y Refrigeracion 1semana 15 de Julio 13 de Julio [ ]
Agendar Inspeccién Taller de Disefio 1semana 15 de Julic 18 de Julio [ ]
Inzpeceidn Taller de Aire Acondicionada y Refrigeracidn 1semana 16 de Julio 19 de Julio [
Elabaracion y entrega de infarme con hallazgos encontradas 1semana 15 de Julio 19 de Julio [ ]
Agendar Inspeceidn Taller de Mecnica Fina 15emana 22 de Juliz 26 de Julio [ ]
Inspeccidn Taller de Mecanica Fina 15emana 22 de Julic 26 de Julio [ ]
Agendar Inspeccion Taller de Refrigeracian OMT 1semana 22 de Julio 26 de Julio [
Inspeceidn Taller de Refrigeracidn OMT 1semana 22 de Juliz 26 de Julio ]
Elabaracion y entrega de infarme con hallazgos encontradas 1semana 22 de Julio 26 de Julio [
Abordaje Division de Publicaciones 5 dias Lunes 5 Ago | ¥iernes 9 Ago —
Agendar Inspeccidn de las tres reas de abardaje 1gemana 5 de Agosto 9de Agosto [ ]
Riealizar Inzpecaidn rea de corte, encuadernacidn & imprezidn, 1semana 5 de Agosto 9de Agosta ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 1semana 6 de Agosto 9de Agosto [ ]
Abordaje IPRED 5 dias Lunes 5 Ago | ¥iernes 9 Ago —
Agendar Inspeccidn Granja Guatiguari 1semana 12 de Agosta 16 de Agosta [ ]
Fiealizar Inspeceion Granja Guatiguard 1zemana 12 de Agasta 16 de Agosto ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 1semana 12 de Agosto 16 d Agosta .
Abordaje Esuela de Fisica y Quimica Sdias | Lunes 13 Ago [Yiernes 23 Ago —
Agendar Inspeceidn Laboratarios |y Il de Mecinica 1semana 19de Agosto 23 de Agosto [ ]
Riealizar Inspeccion Laboratarios 1y Il de Mecanica 15emana 13 de Agozto 23 de Agosto [
Agendar Inspeccidn Laboratarios 1y Il de Quimica Organica 15emana 19 de Agosto 23 de Agosto [ ]
Fiealizar Inspeccidn Laboratorios 1y |l de Quimica Organica 1Semana 19de Agoste 23 de Agosto [~ ]
Agendar Inspeccidn de labaratario de Fisicoquimica 18emana 13 de Agosto 23 de Agosto [
Fiealizar Inspeceion de laboratorio de Fisicoquimica 15emana 19 de Agosto 23 de Agosto ]
Elabwaracidny entrega de informe con hallazgos encontrados 1Semana 19de Agosto 23 de Agosto ]
Escuela de Disefio Industrial 20 dias |Lunes 20 Ago |¥iernes 20 Sep L 1
Agendar Inspeccion de Almacen 15emana 26 de Agosta 30 de Agosto [
Rizalizar Inspeceidn de Almacen 1Semana 26 de Agosta 30 de Agosto [
Agendar Inspeccion Taller de Ceramicos y Polimeros 15emana 26 de Agosta 30 de Agosto [
Fizalizar Inspeceidn Taller de Cerdmicos y Polimeras 1semana 26 de Agosto 30 de Agosto [
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontradas 18emana 26 de Agosto 20 de Agosto [ ]
Agendar Inspeccion Taller de Maderas 1Semana 2 de Septiembre 6 de Septiembre [ ]
Fiealizar Inspeceidn Taller de Maderaz 1Semana 2 deSeptiembre 6 de Septiembre ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontradas 1Semana 2 de Septiembre & de Septiembre -
Agendar Inspeccion Taller de Mecanizada 1Semana 8 de Septiembre 13 de Septiembre [ ]
Fiealizar Inspeccidn Taller de Mecanizado 1Semana  9de Septiembre 12 de Septiembre ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontradas 15emana 9 de Septiembre 13 de Septiembre [ ]
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Figura 37. (Continuacion)

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

CRONOGRAMA DE INSPECCIONES PROPUESTO 2013

. Fechas jul-13 ago-13 zep-13 oct-13 now-13 dic-13
AREAS DE ABORDAJE PIMU
Dulaci6n| Inicio | Fin 82286 5a30 2a 30 4228 1229 2a20

Agendar Inspeccion Taller de Metales 15emana 16 de Septiembre 20 de Septiembre [ ]
Fiealizar Inspeccian T aller de Metales 15emana 16 de Septiembre 20 de Septiembre [ ]
Elaboracian y entrega de informe con hallazgos encantradas 1Semana 16 de Septiembre 20 de Septiembre [ ]
Division de Planta Fisica 25 dias | Lunes 23 Sep |¥iernes 25 Oct —————
Agendar Inspeccion Albafilera 1Semana 23 de Septiembre 27 de Septiembre [ ]
Riealizar Inspeccidn Albafileria 15emana 23 de Septiembre 27 de Septiembre [ ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 15emana 23 de Septiembre 27 de Septiembre [ ]
Agendar Inspeccion Carpinteri a 1Semana 30 de Septiembre 4 de Octubre [ ]
Fiealizar Inspeccidn Carpinteri a 15emana 30 de Septiembre 4 de Octubre [ ]
Elaboracién y entrega de informe con hallazgos encaontrados 1Semana  30de Septiembre 4 de Octubre [ ]
Agendar Inspeccidn Jardineria 1Semana ¥ de Dctubre 11 de Octubre [
Fiealizar Inspeceion Jardineria 15emana ¥ de Octubre 11 de Cictubre [ ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 15emana ¥ de Octubre 11 de Dctubre [ ]
Agendar Inspeccidn Electricidad 15emana 14 de Octubre 12 de Octubre [ ]
Realizar Inspeceidn Electricidad 15emana 14 de Octubre 12 de Octubre [ ]
Elaboracicn y entrega de informe con hallazgos encontrados 15emana 14 de Octubre 1% de Octubre ]
Agendar Inspeccidn Soldadura 15emana 21de Octubre 25 de Octubre [ ]
Fiealizar Inspeceidn Soldadura 15emana 21de Detubre 25 de Dctubre [ ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 15emana 21 de Octubre 26 de Octubre [ ]
Escuela de Ingenieria Civil 25 dias | Lunes 28 Oct |¥iernes 29 Oct ———————————————
Agendar Inspeccidn Area de Ensayos de Materiales-Servicios 02 15emana 28 de Octubre 1 de Moviembre [ ]
Fizalizar Inspeccidn Area de Ensayos de Materiales-Servicios 02 1Semana 2% de Octubre 1 de Mloviembre [ ]
Elaboracidn y entrega de informe con hallazgos encantrados 15emana 28 de Octubre  1de Moviembre (]
Agendar Inspeccidn Laboratorio de Ensayos Yarios-03 15emana 4 deMoviembre 8 de Moviembre [ ]
Fiealizar Inspeceidn Labaratorio de Ensayos Yarios-03 15emana 4 de Moviemnbre & de Noviembre [ ]
Elaboracidn y entrega de informe con hallazgos encaontrados 1Semana 4 de Moviembre 8 de Moviembre [ ]
Agendar Inspeccicn Labaratorio de Acondicionamiento y Fabricacidn de Probetas 05 y 04 1Semana  11de Moviembre 15 de Maviemnbre [ ]
Fiealizar Inspeccidn Laboratorio de Acondicionamiento y Fabricacidn de Probetas 05 y 04 1Semana  11de kMoviembre 156 de Moviemnbre [ ]
Elaboracidn y entrega de informe con hallazgos encontrados 1Semana  11de Mowiembre 15 de Moviembre (]
Agendar Inspecoidn Laboratorio de Estructuras 103 15emana 18 de Moviembre 22 de Moviemnbre [ ]
Fiealizar Inspeceidn Laboratorio de Estructuras 103 1Semana 18 de Moviembre 22 de Moviemnbre [ ]
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 15emana 18 de Moviembre 22 de Moviembre [ ]
Agendar Inspeccidn Labaratario de Suelas y Pavimentas 1zemana 25 de Mloviembre 29 de Moviembre [ ]
Realizar Inspeccidn Laboratario de Suelos y Pavimentos Tsemana 25 de Mlowiembre 29 de Moviembre [
Elaboracian y entrega de informe con hallazgos encantradas 1zsemana 25 de Mowiembre 29 de Moviemnbre [ ]
Escuela de Ingenieria Eléctrica 15 dias Lunes 2 Dic | ¥iernes 20 Dic ]
Agendar Inspeccidn Laboratorio de Alta Tensidn 1zemana 2 de Diciemnbre e Diciembre [ ]
Fiealizar Inspeccion Labaratoria de Alta Tensidn 1zemana 2 de Diciemnbre e Diciembre [ ]
Elaboracidn y entrega de informe con hallazgos encantrados 1semana 2 de Diciernbre B de Diciembre (]
Agendar Inspecsidn Laboratorio de Electrdnica 1semana 9 de Diciernbre 13 de Diciembre [ ]
Realizar Inspeccicn Laboratoria de Electrénica Tsemana 8 deDiciembre 13 de Diciembire -
Elabaracidn y entrega de infarme con hallazgos encontrados 1semana 9 de Diciernbre 12 de Diciembre -_

Fuente: El autor
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9.2 INFORMES PRUEBA PILOTO
Teniendo en cuenta el desarrollo metodologico presentado en la figura 35, esta
seccion presenta los informes generados de la visita de inspeccion de la prueba

piloto en:

» La Granja Guatiguara-IPRED

= Laboratorio de Analisis Petrofisicos-Escuela de Ingenieria de Petroleos.

El informe PIMU presenta las siguientes caracteristicas:

Su disefio se basa en los lineamientos establecidos por el subproceso de

Gestién Documenta y Sistema de Gestion Integrado.

» Uso de lenguaje cotidiano de facil comprension e interpretacion.

» Uso de imagenes detalladas que describan acertadamente los hallazgos

encontrados.

» Referencia de los items de seguridad de los protocolo formato de inspeccién

gue presentaron inconformidad.

» Elaboracion de recomendaciones y/o adecuaciones que permitan solucionar los

factores de riesgo identificados con el responsable de la actividad.

Con el informe generado y socializado con la coordinacion del subproceso SYSO,
se procede a enviar el documento a la jefatura del area intervenida. En la figura 38
se presenta el informe generado de la prueba piloto del programa de inspeccion

de maquinas herramientas en la Granja Guatiguara.
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Figura 38. Informe generado inspeccion Granja Guatiguara

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

FORMATO DE REPORTE PROGRAMA DE INSPECCION DE MAQUINAS HERRAMIENTAS

SEDE/UAA IPRED FUNCIONARIO | Jorge Velandia VINCULACION Marzo 14
i B Administrador de 12 FECHA
AREA Granja Guatiguard CARGO grania Guati de 2013
OBSERVACION DESCRIPCION DEL HALLAZGO
MAQUINA PICAPASTO
* Estabilidad por puesta | Existen fallas en la fuerza entregada por el motor eléctrico al si
en marcha y | trabajo para realizar ajustes y limpieza de los dientes de corte.
operacion del motor.

*Montaje Sptimo  del

sistema.

| . Maquina Picapa

Se puede observar que el motor eléctrico se encuentra instalado incorrectamente, el soporte del motor presenta una inclinacién de
mas de |0 grados con la horizontal lo que genera pérdida de acople con la transmision de potencia. Ver Figura 2.

® Elementos en
movimiento provistos

Se observa la ausencia de guardas de seguridad para el sistema de engranajes que transmiten el movimiento a los dientes de corte. La
mdemdesegndadmlacondmndelnsegundadporrmgomnm Ver figura 3

de guardas de Figura 4. Banda de transmi
seguridad.
Desalineamiento de la
banda de transmisién.
Fuente: SYSO Fuente: SYSO
o Correcta ali ion y El si detr on de p ia por polea se encuentra desalineado, Ver figura 4. Lz banda del equipo en que es de tipo “V" no
montaje (ejes, | 5& encuentraii lada corr por este defe (figura 5) lo que ocasiona que ésta pueda salirse del canal cuando el equipo esta
rodamientos, poleas en funcionamiento. Lo anterior puede ocasionar graves lesiones al operador.
etc)
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Figura 38. (Continuacion)

®Elementos de unién
(pernos,  pasadores,
cufas y chaveteros en

buen estado).

* Sistema de
alimentacion  segura
para el operario.

: 5>Ie delacorreaen V.

Figura 6. Area del disco de corte.

emos atascados y sin la posibilidad de ser
tirados debido 2 su estado de oxidacion,

Fuente: SYSO Fuente: SYSO
La maquina picapasto es sometida a modificaciones artesanales en numerosas ocasiones, dando como resultado ajustes y reparaciones
consideradas como peligrosas, el bastidor y sus accesorios presentan oxido y signos de desgaste. Ver Figura 7.

El sistema de alimentacién de materia prima esta defectuoso haciendo de esta una labor que puede comprometer la seguridad del
operario. El prensado de los dientes esta modificado de manera artesanal, lo que no produce un buen agarre del pasto a la hora de ser
succionado por los dientes de corte, el trabajador debe introducir el material con sus manos para que se pueda procesar por
completo, generando el riesgo al trabajador por (condicién de seguridad, riesgo mecanico) en extremidades superiores. Figuras 7y 8.

*Tableros de control
sefalizados y mandos
en buen estado.

* Pulsador de parada de
Emergencia.

Figura 8. Dientes de corte.

rtesanalmente y de
orma insegura,

Fuente: SYSO

A su vez, la maquina presenta fallas en su cuchilla de corte y en ocasiones golpea con el bastidor produciendo la expulsién de particulas
metilicas que pueden lesi al trabajador. Ver figura6y 9.

Lamaqumnocuemzconma.ndosdemngunupo,nodsponedempdsadordeencendldoyumpoccamconpubadordepamda
de emergencia. En caso de falla de la miquina el debe desplazarse dos metros para bajar la caja de tacos y cortar la energia

q P

de alimentacién. En:zo*atnpwnsltoelopendornobene‘orrrndewrhmaqu.a,bquepuedeomwunxﬂdemede
trabajo grave. Ver figura 10.
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Figura 38. (Continuacion)

* Cimentacion y anclaje
al piso del bastidor.

* Distancia minima
requerida entre la

Distancia de | maguina 3 |a caja de tacos para
| Guido generalizado e ks pamos impiden Ia emsrgia y detener | operacion,
dar guste & énguh de ataque de |2 cachila de .
mommmmmmah

Fuente: SYSO. Fuente: SYSO
La maquina se encuentra anclada de manera incorrecta, el anclaje debe ser realizado con pernos que permitan mover el equipo para
tareas de mantenimiento. Ver figura | 1.

En la figura 12 podemos observar que en el costado izquierdo el equipo no cumple la distancia respecto a la pared que debe ser de
0.8m. (La distancia entre maquinas, apuatos equipos, etc. Serd la necesaria para que el trabajador pueda realizar su labor sin dificultad
e inc didad, evitando los posibles acc por falta de espacio, no serd menor en ningln caso a 0.8 metros. Res 2400/79).

aledafios.

Ademasdeesto laspamdesde-lmmoqueconuemhmaqtm;debenesurfmadasypmndasenunbonochro

® Demarcacion y
sefalizacion de las
condiciones de riesgo.

La mdquina no cuenta con la demarcacién de drea requerida, también se debe tener presente que el nombre del equipo debe estar
visible en el recinto donde se encuentra instalado. Es necesaria la existencia del manual de operacion de la miquina con sus respectivas
recomendaciones y precauciones de seguridad. No existe sefializacion de ningun tipo.

2 11 Anclaie del bastidor. 12, Vista lateral de la miquina___

i miniea de la miquinz a
ot etos aledanos debe ser suparior

cimentacion s2 debe realzar con
pamcs que permitan |a remozion de la
aquing Cuando e resuira.

At | OV N T
Fuente: SYSO
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Figura 38. (Continuacion)

Recomendaciones:

Dre acuerdo a los hallazgos encentrades en |a vista de inspecrian se proponen las siguientes recomendaciones:

ACTIVIDAD A DESARROLLAR RESPONSABLE
Dada las miltiples condiciones inseguras encontradas en [a maquina y su mal funcionamiento, se recomienda sea dada IPRED- GRAMNJA GUATI GUARA
de baja y reemplazada por un equipo picapasto idoneo para la labor.
Socializar con el trabajador las normas de seguridad a tener en cuenta para el manejo del equipo y su manual de usuario. | IPRED- GRANJA GUATI GLIARA
Realizar anclaje del equipe bajo |as caractertsticas apropiadas (con pemos que permitan |a instalacion y desinstalacion del IPRED- GRANJA GUATIGUARA
mismo).

Realizar |a respectiva demarcacion de la maquina respetanda |z distancia minima a objetos aledafios superior o igual a IPRED- GRAMN|A GUATI GLIARA
(1.8 metros. A su vez se requiere |a sefializacion respectiva a nombre de la magquina y el uso de elementos de protecdién.

Reealizar los ajustes necesarios en cuanto a conexidn eléctrica para el nuevo equipo con &l fin de evitar |2 expasicion a IPRED- GRAN|A GUATIGUARA
condicion de inseguridad (Riesgo eléctrico). .
Reealizar el frisado de las paredes y acabados en general en tone clare (Res 2400/79). IPRED- GRAN|A GUATIGUARA
Proveer al rrabajador da los elementos de proteccion personal necesarios para la operacion segura de la maguina, IFRED- GRANJA GUATIGUARA
Realizar seguimisnte a las adecuaciones establecidas en el presente informe. SYSO
Cardizimente,

JACKELINE GRANADOS FERREIRA

Jefe Divisién de Recursos Humanos

Eiabara

Jaire Javier Hernandez Barco
Est. Ingenieriz Mecanica
Aprobis

Ing. Ana Mireya Cuadros Rojis
Coordiradora Y30 Ul

Fuente: El autor
En la figura 39 se presenta el informe generado de la prueba piloto del programa

de inspecciébn de maquinas herramientas para el Laboratorio de Andlisis

Petrofisicos de la Escuela de Ingenieria de Petroleos.
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Figura 39. Informe generado inspeccion Laboratorio de Analisis Petrofisicos

SUBPROCESO DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL
m l"s FORMATO DE REPORTE PROGRAMA DE INSPECCION DE MAQUINAS HERRAMIENTAS
Say SEDE/UAA | Esc. Ing. Petréleos-Guatiguard FUNCIONARIO | Leydy Contreras VINCULACION FEChA | Marzo 14
— AREA Lab. Analisis Petrofisicos CARGO de 2013
OBSERVACION DESCRIPCION DEL HALLAZGO
Permedmetro:
NINGUNA Nota: El equipo presentd falla por contrapresion en depésito de aceite de trabajo el cual fue reparado y reforzado. Sus caracteristicas de

seguridad son adecuadas. Ver figura |.

Figura |. Permedametro
|* =NMEATETRG |
\
|

“toRevers |

Se resalta las adecuadas condiciones de seguridad, luego de la inspeccion realizada, el equipo no presenta observaciones, el subproceso
de Seguridad y Salud Ocupacional-SYSO felicita a la Escuela de Ingenieria de Petrdlecs por el compromiso en la promocion de
bi de trabajo saludabl

AREA DE LA MAQUINA

Sistema de Restauracién de Muestras:

Equipo con rotacién variable, maneja temperaturas de hasta 170 grados centigrados, cuenta con sistema de aislacién de temperatura en
fibra.

Se recomienda realizar la demarcacion del drea de trabajo de la maquina y dicha drea despejada de obj ajenos a ellaen un

DEMARCADA. radio minimo de 0.8 metros. Ver figura 2.
DlsTANCIA DELA Figura 2. Sisn;ma.de restauracion de muestras.
MAQUINA A OBJETOS :._- Se debe mantener
ALEDANOS MAYCR O 9 -de - i
spejada el area
IGUAL A 0.8 METROS.

de la maquina

espetandouna 8
distancia minima a
objetos aledaios
“superior ¢ igual a

Fuente: SYSO

A su vez, se recomienda la elaboracion de ficha con advertencia de riesgo por temperatura la cual debe estar dispuesta en un lugar
visible para el operario. Ver figura 3.
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Figura 39. (Continuacion)

[ Calentamiento
| por resistencia |
eléctri ¥

Sistema que trabaja a 170
~ grados centigrados, el
islante en fibra aisla la
lemperatura, se recomienda

Fuente: SYSO.

AREA DE LA MAQUINA
DEMARCADA.

Equipo de desplazamiento

Se recomienda realizar la demarcacion del drea de trabajo de la maquina y dicha drea despejada de obj
radio minimo de 0.8 metros. Ver figura 5.

Figura 5. Equipo de desplazamiento.
YU

120 grados centigrados con
istema de aislamiento, se

Irecomienda la instalacion de

isefializacion por alta

oy
S [emperatura interior de hasta

- Area de la maquina sin
\ demarcar.

i

Fuente: SYSO ‘

ajencs a ella en un
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Figura 39. (Continuacion)

A su vez, se recomienda la elaboracion de ficha con advertencia de riesgo por temperatura la cual debe estar dispuesta en un lugar
visible para el operario.

NINGUNA Coil tubing System

El equipo se presenta en la figura 5.

Figura 5. Coil Tubing System.
- > g

Fuente: SYSO
Se resalta las adecuadas condiciones de seguridad, luego de la inspeccién realizada, el equipo no presenta observaciones, el subproceso
de Seguridad y Salud Ocupacional-SYSO felicita a la Escuela de Ingenieria de Petrdleos por el compromiso en la promocion de

h de trabajo saludables.

Recomendaciones:

De acuerdo a los hallazgos encontrados en la vista de inspeccion se proponen las sigui rec daciones

ACTIVIDAD A DESARROLLAR RESPONSABLE
Se recomienda la elaboracion de ficha con advertencia de riesgo por temperatura para los equipos | IPRED- GRANJA GUATIGUARA
mencionados en el presente informe.
Se recomienda realizar la demarcacién del drea de trabajo de las maquinas y dicha drea despejad: IPRED- GRANJA GUATIGUARA
de objetos ajencs a ellas en un radic minimo de 0.8 metros

Realizar seguimiento a las adecuaciones establecidas en el presente informe. SYSO

Cordialmente,

JACKELINE GRANADOS FERREIRA
Jefe Divisién de Recursos Humanos

Elabore
Jairo Javier Hernindez Barco
Est. Ingenieria Mecinica-UIS

Aprobo
Ing. Ana Mireyz Cuadros Rojas
Coordinadora SYSO UIS

Fuente: El autor

152



10. CONCLUSIONES

El disefio e implementacion del Programa de Inspeccion de Maquinas-
Herramientas UIS-PIMU contribuye con el mejoramiento de las condiciones
laborales de los trabajadores dentro del marco legal que la legislacion colombiana
ordena permitiendo identificar, evaluar y establecer acciones de mejora mediante
la ejecucidon de su cronograma de inspecciones en areas donde se opera

maquinaria y equipo.

La matriz de inspecciones documentada por PIMU identifica las areas de abordaje
y establece estrategias de intervencion que promueven la salud de los
trabajadores. Los protocolos formato de inspeccion se han disefiado teniendo en
cuenta el caracter legal descrito en la Resolucién 2400 del Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social, con un enfoque derivado de los lineamientos de la politica
SYSO, haciendo de estos, herramientas efectivas en la identificacion de
condiciones inseguras en maquinaria, herramientas manuales y herramientas

manuales automatizadas.

Los instructivos técnicos elaborados bajo los pardmetros del Sistema de Gestién
Integrado brindan toda la informacion necesaria para la visita y correcto
diligenciamiento de los protocolos formato de inspeccion documentados, haciendo
de estos, una herramienta util en procesos de empalme y capacitacion de

personal nuevo en el equipo de Seguridad y Salud Ocupacional.

La prueba piloto arroj6 buenos resultados y fue de gran impacto, siendo esta,
innovadora y bien aceptada por los trabajadores de la universidad, quienes
manifestaron su entusiasmo por la creaciéon de un nuevo programa que vela por

las condiciones laborales y de salud en sus sitios de trabajo.
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La campafa para el manejo seguro de herramientas manuales permite educar al
operario acerca de aquellas actividades inseguras que tienen lugar en el dia a dia

y que conllevan a lesiones o accidentes de trabajo.
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11. RECOMENDACIONES

Con una filosofia PHVA implementada en el programa y la busqueda permanente
del mejoramiento de los procesos, a continuacion se presenta cinco sugerencias
para el fortalecimiento y crecimiento de PIMU en la Universidad Industrial de
Santander.

= Aumentar el alcance evaluando factores de riesgo para equipos de soldadura
mediante la elaboracion de un protocolo formato de inspeccion para dicha tarea

con su respectivo instructivo.

» Fortalecer la campafia de manejo seguro de herramientas manuales por medio
de la elaboracién de un folleto con las precauciones de seguridad y su
respectiva campafia de socializacion en los talleres y laboratorios de la

universidad.

» Llevar a cabo la automatizacion del programa mediante un software
administrador, esto con el fin de disminuir tiempos de ejecucion de
inspecciones, elaboracion de informes y actualizacion de la base de datos de

las areas de abordaje.

» Realizar convenio con la Escuela de Ingenieria Mecénica para la inclusiéon de
practicas en calidad de auxiliares estudiantiles que apoyen el proceso de

inspecciones y todo lo relacionado a PIMU.
» Realizar socializacion e implementar el programa de inspecciéon de maquinas

herramientas a los profesionales de salud ocupacional de las sedes de

Barbosa, Socorro, Barrancabermeja y Malaga.
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ANEXO A. Titulo VIII- capitulo | Resolucion 2400 del Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social

TITULO VIIL
DE LAS MAQUINASEQUIPOS ¥ APARATOS EN GENERAL.

CAPITULO L.
DE LAS MAQUINASHERRAMIENTA Y MAQUINAS INDUSTRIALES.

ARTICULO 266. Las maqguinasherramientas, motores y transmisiones estaran
provistos de desembragues u otros dispositivos similares gque permitan pararlas
instantaneamente, y de forma tal gque resulte imposible todo embrague accidental.

ARTICULO 267. Los d6rganos moviles de las maquinas, motores, transmisiones,
las piezas salientes y cualquier otro elemento o dispositivo mecanico que presenie
peligro para los trabajadores, deberan ser provistos de la adecuada proteccion por
medio de guardas metédlicas o resguardos de tela metdlica que encierre éstas
partes expuestas a riesgos de accidente.

PARAGRAFO. Los engranajes, siempre que ofrezcan peligro, deberan estar
protegidos convenienlemente, y estas protecciones deberan disponerse en tal
forma que, sin necesidad de levantarlas, permitan el engrasado. Las transmisiones
por tornillo sin fin, cremallera, cadena o rueda dentada, y similares deberan
protegerse adecuadamente.

ARTICULO 268. La limpieza y engrasado de las maquinas, molores,
transmisiones, no podra hacerse sino por el personal experimentado y durante la
parada de los mismos, o en marcha muy lenta, salvo que exista garantias de
seguridad para los trabajadores.

PARAGRAFO. Los trabajos de reparacion, recambio de piezas u otros similares se
haran andlogamente cuando las maquinas, motores, transmisiones se encuentren
en reposo y bajo la accidén del dispositivo de seguridad contra arranques
accidentales.

ARTICULO 269. Todos los trabajadores al servicio de las maquinas, motores y
transmisiones en general, llevaran para el trabajo prendas de veslir ajustadas, sin
partes sueltas o flojas, debiendo las mujeres, en caso necesario, recogerse el pelo
bajo cofia.

PARAGRAFO. Quedara prohibido a los trabajadores situarse en el plano de
rotacion de los volantes u drganos que giren a gran velocidad, salvo que las
necesidades del trabajo lo exijan. También estara prohibido a los trabajadores
permanecer durante las horas de descanso, junto o sobre las calderas, hornos,
hogares, focos de calor, pozos, depdsilos, andamios, pasarelas, puentes, motores,
transmisiones, maquinas, instalaciones y maquinaria eléctrica de alta tension, y en
general en cualquier lugar que ofrezca peligro.

ARTICULO 270. Ningun trabajador quitara o anulara los resguardos, aparatos o
dispositivos de seguridad que prolejan una maquina o una parte de la misma que
sea peligrosa, excepto cuando la maquina esté parada con el fin de arreglar o
reparar dichos resguardos, accesorios o dispositivos.

159




ARTICULO 270. Ningun trabajador quitara o anulara los resguardos, aparatos o
dispositivos de seguridad que protejan una maguina o una parte de la misma que
sea peligrosa, excepto cuando la maquina esté parada con el fin de arreglar o
reparar dichos resguardos, accesorios o dispositivos.

ARTICULO 271. Todo trabajador esta en la obligacion de informar inmediatamente
de los defectos o deficiencias que descubra en una maquina, resguardo, aparato o
dispositivo.

ARTICULO 272. Todas las maguinas, motores, equipos mecanicos calderas de
vapor y demas recipientes a presion, depositos, tuberias de conduccion de agua,
vapor, gas o aire a presion, deberan estar:

a) Libres de defectos de construccion y de instalaciones o implementos que
puedan ofrecer riesgos;

b) Mantenidos en buenas condiciones de seguridad y de funcionamiento
mecanico.

c) Operados y mantenidos por personal capacitado.

disenados, construidos y utilizados de tal manera que suministren proteccion
efectiva vy prevengan todo acceso a la zona de peligro. Los resguardos no deberan
interferir con el funcionamiento de la maquina, ni ocasionar un riesgo para el
personal.

ARTICULO 274. Se deberan tomar todas las medidas para resguardar
adecuadamente el punto de operacion de las maquinas, cuando esta condicion
pueda crear un riesgo para el operador. Toda maquina de tipo antiguo que no
posea la proteccion debida sera objeto de estudio para adaptar un resguardo
adecuado en el punto de operacidon. Los funcionarios de la Division de Salud
Ocupacional podran dictar otras medidas necesarias para la construccion e
instalacién de los resguardos de maquinarias.

ARTICULO 275. Toda maquina, aunque sus partes o piezas estén debidamente
resguardadas, deberd instalarse de manera que el espacio asignado al operador
sea amplio ¥y comodo, ¥y pueda éste, en caso de emergencia, abandonar el lugar

facil y rapidamente.

ARTICULO 276. Las maquinas que no sean accionadas por medio de motor
individual o de motor primario, estaran equipadas con embrague “polea loca” u
otro dispositivo adecuado de parada accesible al operador, para que éste pueda
rapidamente detener la maquina o ponerla en marcha.

ARTICULO 277. Las maquinas pesadas que continuen operando después de
haber sido cortada la fuerza motriz, dispondran ademas, de frenos eficaces para
uso en paradas de emergencia.

ARTICULO 277. Las maquinas pesadas que continien operando después de
haber sido cortada la fuerza motriz, dispondran ademas, de frenos eficaces para
uso en paradas de emergencia.

ARTICULO 278. Las maquinas y equipos deberan estar provistos de dispositivos,
para que los operadores o mecdnicos de mantenimiento puedan evitar que sean
puestos en marcha mientras se hacen ajustes o reparaciones.

ARTICULO 279. Los interruptores eléctricos manuales se situaran en posicion que
dificulte en lo posible el arranque o parada de la maquina por el contacto
inadvertido de personas u objetos extranos. En el caso de interruptores de
palancas horizontales, éstas deberan estar adecuadamente resguardadas. Los
botones de presion de arranque y parada de las maquinas, deberan estar
embutidos o protegidos en cualguier otra forma.

ARTICULO 280. En las maquinas donde exista el riesgo de particulas que salten,
deberan instalarse barreras o mallas de una altura y ancho adecuado para
proteger a las personas.

ARTICULO 281. No se permitiran espacios entre maquinas o e quipos. o entre
éstos y muros, paredes u otros objetos estacionarios menores de 40 centimetros
de ancho por donde pudieran transitar personas. Si existiera una condicion similar
se deberan resguardar o cerrar el paso con barreras.

ARTICULO 282. Las barandas utilizadas para resguardar las partes en
movimiento de las maquinas, deberan tener una altura no menor de 1,80 metros
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sobre el nivel del piso o plataforma de frabajo. Cuando las correas estén a dos
metros o menos del piso, los resguardos deberan tener una altura no menor de 15
centimetros por encima de la parte baja de la correa.

ARTICULO 283. A las transmisiones por correas, cuerdas o cadenas, arboles
inclinados o verticales, que se encuentren situados a 3 metros o menos sobre el
suelo o sobre una plataforma de trabajo que ofrezca peligro de contaclo para las
personas o para sus prendas de veslir, se les colocara guardas de proteccion.

ARTICULO 284. Las sierras circulares para madera se instalaran firmemente para
eliminar las vibraciones. Las velocidades maximas de dichas sierras no excederan
del limite recomendado por el fabricante.

ARTICULO 285. Las sierras de banda o de disco deberan estar cubiertas o
resguardadas en toda su extension a excepcion del espacio del espesor de la
madera.

ARTICULO 286. En las maquinas de sierra circular donde el operario tenga que
empujar la madera, se adaptara un dispositivo que evile que la sierra al trancarse,
arroje la pieza de madera hacia el operador.

ARTICULO 287. Las cuchillas circulares del tipo de disco en las maquinas que se
utilizan para cortar melal, papel, cuero, carton, caucho, textiles u otras substancias
no metalicas que estén al alcance de los operarios estaran provistas de
resguardos que encerraran sus filos.

ARTICULO 288. Las maquinas aserradoras deberan estar provistas de
capuchones de resguardo que cubran la parte expuesia de la sierra hasta la
profundidad de los dientes.

ARTICULO 289. Los resguardos de malla de alambre no podran ser utilizados en
ninguna parle de las maquinas que produzcan particulas organicas.

ARTICULO 290. Las maquinas guillotinas que sean accionadas a mano o por
pedal eslaran provistas de proteccion en el lado de alimentacion, de manera que
impide que las manos de los operarios puedan ser alcanzadas y por el filo de la
cuchilla. Las guillotinas impulsadas por fuerza motriz estaran equipadas con
dispositivos de arranque que requieran la accion simultdnea de ambas manos, o
poseeran un resguardo automatico que aparte las manos del operario de la zona
peligrosa cada vez gue la cuchillas descienda.

ARTICULO 291.. Las maquinas de masas cilindricas o de rodillos tendran los
siguientes dispositivos:

a) Un aparato para desconeclar rapidamente o para invertir la fuerza motriz, el
cual eslara al alcance de ambas manos o de los pies del operario.

b) Una valla fija o movible instalada de tal manera pida al operario meter los dedos
en los rodillos al avanzar la pieza de frabajo.
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ARTICULO 292. Los blogues de las maquinas trefiladoras de estirar alambre
deberan tener dispositivos para detenerlos en caso de emergencia. Los carretes
también eslaran equipados con dispositivos automaticos para detener los bloques,
y evilar que el operario quede atrapado enlre los alambres.

ARTICULO 293. Las maquinas prensastroqueladoras que tengan dispositivos
autométicos o mecanicos, deberan dotarse de medios para desconectar toda la
fuerza. Se exceptuan las prensas hidraulicas, que estaran dotadas de frenos
efectivos. Las prensas de gran tamano dispondran de un dispositivo para
detenerlas instantaneamente en cualquier punto del recorrido.

ARTICULO 294. La dimension de las hendiduras entre los resguardos y las
matrices, no permitird que ninguna parte de la mano entre a la zona de peligro.
Para evitar que los dedos, el pelo o la ropa de los operarios sea atrapada, los
rodillos de las prensas dispondran de cubierlas que los encierren junto con los
encierren dejando una abertura para la alimentacion.

ARTICULO 295. Las prensas troqueladoras alimentadas a mano, deberan
disponer de un resguardo sincronizado que encierre totalmente las herramientas
cortantes con una contrapuerta que se abra cuando el froquel esté en posicion de
descanso, y cierre cuando se ponga en movimiento. Cuando los troqueles tengan
una carrera mayor de 12,5 centimetros deberan utilizar un resguardo automatico
que aleje la mano cuando el troquel empiece su accion mecanica.
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ANEXO B. Titulo 1X- capitulo | Resoluciéon 2400 del Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social

TITULO IX.
DE LAS HERRAMIENTAS EN GENERAL.

CAPITULO 1.
DE LAS HERRAMIENTAS DE MAMNO.

ARTICULO 355. Las herramientas manuales que se utilicen en los
establecimientos de trabajo seran de mate riales de buena calidad y apropiadas al
trabajo para el cual han sido fabricadas.

ARTICULO 356. Los patronos estan en la obligacion de suministrar a sus
rabajadores herramientas adecuadas para cada tipo de ftrabajo, y darles
entrenamiento e instruccion para su uso en forma correcta.

ARTICULO 357. Los mangos de las herramientas manuales seran de material de
la mejor calidad, de forma y adecuadas, superficies lisas, sin astillas o bordes
agudos, ajustadas a las cabezas y firmemente aseguradas a ellas.

ARTICULO 358. Las herramientas seran de material adecuado que no produzca
chispas, cuando existe un riesgo de ignicion en una atmodsfera explosiva a
consecuencia de chispa.

ARTICULO 359. Las herramientas manuales con filos agudos o con puntas
agudas estaran provistas, cuando no se utilicen, de resguardos para las puntas o
filos.

ARTICULO 360. Los martilos y mandarrias, los cortafrios, las tajaderas, los
punzones y otras herramientas de percusion deberan ser de acero de calidad, lo
suficientemente fuertes para soportar golpes sin formar rebordes extensivos en las
cabezas y no tan duros como para romperse o astillarse.

ARTICULO 361. Todo sitio de trabajo tendra un lugar apropiado para guardar las
herramientas. El transporte de las herramientas de mano debera hacerse de tal
forma que no ofrezca riesgo a los trabajadores.

ARTICULO 362. Las herramientas manuales no se abandonaran, aunque sea
provisionalmente, en los pasajes, escaleras o en lugares elevados de donde
puedan caer sobre personas que se encuentren debajo.

PARAGRAFO. Se proporcionaran a los trabajadores gabinetes o cajas de
herramientas adecuadas, y otros medios convenientes para guardar las
herramientas no utilizadas durante el trabajo; ademas se dispondra de gabinetes,
porta herramientas o estantes adecuados y convenientemente situados en los
bancos o en las maquinas, para guardar las herramientas en uso.

ARTICULO 363. Se dispondra cuando sea necesario, de carretilas de mano o
carritos de herramientas para el transporte de herramientas pesadas, cuando el
personal encargado de la conservacion y de las reparaciones deba trasladarse a
cualquier lugar del establecimiento.

ARTICULO 364. Las herramientas manuales se conservaran en condiciones de
seguridad y deberan ser inspeccionadas periodicamente por una persona
competente. Las herramientas defectuosas deberan ser reparadas o sustituidas.

ARTICULO 365. Los cuchillos o machetes estaran provistos de cabos adecuados
para evitar que la mano resbale hacia la hoja. Ademas deberan disponerse de
fundas o bolsas para guardarlas cuando no estén en uso.

ARTICULO 366. Los gatos para levantar pesos o cargas no podran ser utilizados
sino uUnicamente para su capacidad nominal, debiendo colocarse sobre bases
solidas y niveladas que permitan accionarlos sin riesgos de accidentes.
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ARTICULO 367. Una vez que los objetos sean levantados o elevados mediante
gatos a la allura deseada, antes de comenzar a trabajar en ellos, se debera
constatar que descansan sobre apoyos resistentes con amplio factor de seguridad.

ARTICULO 368. No se deberan llevar en los bolsillos instrumentos o herramientas
puntiagudos o cortantes, a menos que estén debidamente protegidos.

ARTICULO 369. Siempre que hubiere peligro de electrochoque, solo se deberan
emplear herramientas aisladas o no conductoras en las instalaciones eléctricas
bajo tension o cerca de tales instalaciones.

ARTICULO 370. En los grandes establecimientos de trabajo, se debera disponer
en cada departamento, de gabinetes especiales para herramientas o cajas de
herramientas para el personal encargado de las reparaciones y mantenimiento.
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ANEXO C. Titulo 1X- capitulo Il Resolucion 2400 del Ministerio de Trabajo y
Seguridad Social

CAPITULO IL.
DE LAS HERRAMIENTAS DE FUERZA MOTRIZ.

ARTICULO 371. Las herramientas portatiles accionadas por fuera motriz, estaran
construidas sin proyecciones de las partes expuestas con movimiento giratorio o

alternativo.

ARTICULO 372. Las herramientas de tipo eléctrico deberan ser revisadas antes
de ponerlas en funcionamiento, para corregir posibles aislamientos defectuosos o
conexiones rotas. Todas las herramientas eléctricas de mas de 50 wvoltios entre
fases, deberan tener la adecuada conexion a tierra.

PARAGRAFO. No se permitira el uso de herramientas de mano con voltajes
superiores a los 120 voltios, con conexiones a tierra.

ARTICULO 373. No se deberan usar herramientas eléctricas en sitios donde
pueda existir gases o vapores inflamables, a no ser que sean disenadas a prueba
de gases.

ARTICULO 374. Todas las herramientas eléctricas de envoltura metalica, deberan
llevar empunadura de material dieléctrico o aislante.

ARTICULO 375. Mo se permitira que las piezas sobre las cuales se realicen
trabajos con herramientas portatiles, sean sostenidas con las manos.

ARTICULO 376. Los operadores de herramientas eléctricas no deberan trabajar
sobre pisos humedos o pisos metalicos, ¥ sus ropas estaran completamente
secas.

ARTICULO 377. Las mangueras de las herramientas accionadas por aire o gas
comprimido, deberan ser de buena calidad, que ofrezcan acoplamiento o
conexiones seguras, ¥y no seran colocadas en los pasillos en forma que
obstaculicen el transito.

MRTICULO 378. Antes de poner la linea de conduccion del aire o gas bajo
presion, el operador se asegurara de que la valvula de control de la herramienta
esté cerrada. Esta presion no debera exceder de la maxima indicada por el
fabricante.

MRTICULO 379. Antes de cambiar una herramienta neumatica por otra, el
operador debera cerrar la valvula de paso del aire, o gas. No debera doblarse la
manguera para efectuar esta operacion.

MRTICULO 380. Los gatillos de funcionamiento de las herramientas neumaticas
portatiles, se colocaran de tal forma que las mdaquinas no puedan funcionar
accidentalmente, y estaran disenadas para cerrar automaticamente la valvula de
entrada del aire, cuando el operario deje de efectuar presion sobre el mismo.

MRTICULO 381. Los cuchillos circulares utilizados con herramientas eléctricas
portatiles, estaran provistos de resguardos que encierren los filos del cuchillo en
todo momento y tan cerca como sea posible de la superficie del material para
cortar.

MRTICULO 382. Las sierras circulares utilizadas con herramientas eléctricas
portatiles estaran provistas de protectores fijos que cubriran al maximo las partes
expuestas de las hojas, y cuchillos divisores ajustables siguiendo el perfil de la
hoja y extendiéndose desde el lado de abajo del resguardo hasta un punto situado
a 1.5 mm sobre el lado mas bajo de la hoja en la posicion de corte.
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ARTICULO 383. Todo operario que utilice herramientas portatiles accionadas por
fuerza molriz, tendrda a su disposicion gafas o viseras cuando se necesile
proteccion conltra particulas que vuelen y respiradores y capuchones o mascaras
cuando se encuentre expuesto a polvos daninos o perjudiciales gue sea imposible
eliminarlos en el punto de origen.

ARTICULO 384. Cuando se lleven a cabo operaciones de corle de remaches con
herramientas neumaticas, éstas se proveeran de pequenas canastas para recoger
las cabezas de los remaches y los operarios dispondran de protectores adecuados
para la cabeza y los ojos.

ARTICULO 385. Los taladros, barrenos, tarrajas utilizados con herramientas
eléclricas portatiles deberan estar provistos de mangas lelescdpicas o de
resguardos del tlipo de muelle o resorte enrollado.

ARTICULO 386. Las mangueras y las conexiones de manguera ulilizadas para
conducir aire comprimido a las herramientas neumaticas portatiles, estaran
disenadas para la presion y el servicio a que sean sometidas, firmemente unidas a
los tubos de salida permanentes, y mantenidas fuera de los pasillos y de los
pasajes, a fin de reducir los riesgos de tropiezos y danos a la manguera.

ARTICULO 387. Se prohibira la practica de expulsar con la presion la herramienta
de trabajo del equipo neumatico portatil, operacion que se efectuara con la mano.

166



ANEXO D. Guia de elaboracion de documentos Sistema de Gestion Integrado-UIS

r " PROCESQO GESTION DOCUMENTAL Codigo: GGD.OI
Universidad
Induserial de H L. Yersion: 07
Santander GUIA DE ELABORACION DE ersion
S DOCUMENTOS agina | de 15
Reviso
Vicerractor Administrativo Aprobé Fecha de aprobacion
Secretario General Vicerrectzrmf-'\;démico MNoviembre 19 de 2007
Dir. Certificacion y Gestion Resalucien N® 1736
Documental
I. OBJETIVO

Definir los lineamientos para la elaboracion y presentacion de los documentos asociados al
Sistema de Gestién Integrade de los procesos de la Universidad Industrial de Santander.

2. ALCANCE

Aplica a todos los documentos internos que soporten los procesos de la Universidad Industrial
de Santander, a excepcién de los reglamentos considerados documentos especiales dentro del

SGl.

3. DEFINICIONES Y/O ABREVIATURAS

*  Acuerdo: Acto administrative generade por los Consejos Superior, Académico, de
Facultad.

* Caracterizacion: documente que tiene comeo finalidad describir cada proceso,
estableciendo entre otros, el objetivo, alcance, responsables, normatividad aplicable y
los indicadores necesarios para garantizar su control.

* Deocumento! Informacion y su medio de soporte,

* Documento transversal: Documentc de aplicacidon transversal a wvarios de los
procesos de la universidad.

¢ Documento especifico! Documento de aplicacion particular a un procese o
dependencia de la universidad.

* Deocumento interne. Documento generado dentro del SGI de la Universidad. Ej.:

procedimiente, guia, instructivo, entre otros.

* Deocumento externo: Documento generado por entidades externas a la Universidad,
pero que es requerido en los procesos. Ej.. normas, especificaciones técnicas, leyes,
decretos, rescluciones externas, entre otros.

* Ficha tecnica: Documento que contiene caracteristicas técnicas de un producto,
elemento, proceso, maquina o material.

* Formato: Plantilla destinada especialmente a la consignacién o anotacién de datos.

e  Guia: Documento que establece observaciones y lineamientos a seguir para asegurar el
cumplimiento de los objetivos.

* Instructive: Descripcion escrita ¥ detallada sobre cdmo efectuar las actividades y
procesos de manera coherente, llegando a un nivel de detalle amplic.

167



R PROCESO GESTION DOCUMENTAL Cadigo: GGD.OI
Universidad
I“H GUIA DE ELABORACION DE Version: 07
— DOCUMENTOS pagins 2de 16

*  Manual: Documento que contiene informacion valida y clasificada sobre un aspecto
determinado. Es un compendio de informacion facilmente accesible. Ej.: manual en
SYSO, manual de responsabilidades.

¢+ Manual de Gestion Integrado: Documento que enuncia la Politica de Calidad, de
Seguridad y Salud Ocupacional, y la Ambiental, ¥ describe el Sisterma de Gestidn
Integrado de la Universidad.

* Procedimiento: Forma especificada para llevar a cabo una actividad o un proceso.

*  Programa: Documento que describe el conjunto de actividades, objetivos, metas de la
organizacion, incluida su planificacion en el tiempo, los recursos necesarios y el personal
responsable de la implementacion.

* Proceso: Conjunto de recursos y actividades interrelacionadas que transforman
elementos de entrada en resultado.

* Protocolo Medico: Documente que describe el conjunte de recomendaciones y
procedimientos técnico méadicos necesarias para la atencion de una situacion especificas
de salud.

* Protocolo Laboratorios: Documento en el cual se establece un conjunte de normas y
procedimientos para los laboratorios, que garantizan el control de riesgos procedentes
de agentes biclogicos, fisicos o quimicos que afectan la salud y seguridad de las personas
y el medic ambiente.

* Registro. Documento que suministra evidencia objetiva de actividades efectuadas o de
resultados alcanzados.

* Reglamento: Coleccion ordenada de reglas o preceptos, que por la autoridad
competente se da para el desarrollo y cumplimiento de una norma superior.

¢ Resolucion: Acto administrativo generado por la Rectoria, Vicarrectorias, Decanaturas
de la Universidad u otras dependencias autorizadas.

¢ SGl: Sisterna de Gestion Integrado.

4.2, ASPECTOS DE FORMA
4.2.1 Textos

Todos los documentos del Sistema de Gestion de Calidad de los procesos de la Universidad
Industrial de Santander deben elaborarse segin las siguientes especificacionas:

Este documento hace parte integral de la Resolucion 1736 de 2007.
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* Redaccion
Los textos se redactan en forma impersonal con los verbos conjugados en presente. Cuando se
requiera mencionar un ndmero, primero se escribe en letras y luego entre paréntesis ol
namero.

4.2.2 Encabezado

Debe presentarse al inicio de cada hoja del documento, y esta compuesto por:

— PROCESCO GESTION DOCUMENTAL Caodigo:

Universidad

L I“H GUIA DE ELABORACION DE Version:
— DOCUMENTOS P 2gina X do X
] PROCESO GESTION DOCUMENTAL Caodigo: GGD.OI

Universidad

" Saeander I"H GUiA DE ELABORACION DE Version: 07
— DOCUMENTOS agina 6o 16

¢ logo de la Universidad: Logo definido en el acuerdo 045 de 2005.

* Proceso y Subproceso Asodado: Presenta el proceso y/o subproceso asociade que
realizé el documento (si aplica). Debe ir centrado, en mayuscula sestenida, negrita y en
tamano de letra 9.

* Nombre del documento: denominacién con la cual se titula el documento. Debe ir
centrado, en mayuscula sostenida, negrita y en tamano de letra 12.

¢ (Codigo: Se asigna de acuerdo a los parametros establecidos en el punto 4.1 Debe
escribirse la letra inicial en Mayuscula, en negrita, tamano de letra 9.

¢ Version: Numero de veces que se ha actualizade el documento. Debe escribirse la letra
inicial en Maytscula, en negrita y tamano de letra 9.

¢ Pagina: Se trata de la numeracion de cada una de las paginas del documento.

En la primera hoja de los documentes, a excepcién de los formatos, se adiciona al encabezado
una fila que contiena:

*  Revisd: Describe el cargo de quien revisa el documento.

* Aprobd: Describe el cargo de quien aprusba el documento.

* Fecha de aprobacién: Muestra la fecha de aprobacion del doecumento. Lleva el siguienta
formato MM/DD/AAAA

* Encabezado de los procedimientos: Al encabezade de los procedimientos se
adiciona una fila con la simbelogia del diagrama de flujo en la pagina donde se inicia la
descripcién de las actividades del procedimiento.

* Encabezado de los formatos: Al encabezado de los formatos se elimina el nimero de
pagina. De ser necesario, se puede eliminar el nombre del proceso y subprocese. En
algunos casos puede ubicarse el codigo y la versién en otro lugar del formato (no
necesariamente en el encabezadao).
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¢ Control de cambios. se especifica el cambio realizado, la version del documento v la
fecha de aprobacion.

4.3.9 CONTENIDO DE LOS FORMATOS

La descripcion de los formatos, debe procurar llevarse tabulada, pero la estructuracion del
contenido es de libre opcién para quien lo usa. Dependiendo de las caracteristicas del mismo
pueden adicionarse instrucciones de diligenciamiento. Al final del formato, en una hoja
adicional, se incluye el item “Control de cambics” donde se especifica el cambio realizado, la
version del documento y la Fecha de aprobacidn; esta hoja no se tendra en cuenta al momento
de la impresion.

4.3.10 CONTENIDO DE LOS INSTRUCTIVOS

Los instructivos deben contener:

¢ Objetivo: Describir el resultado esperado o proposito final del conjunto de actividades
mencionadas en el documento.

*  Alcance! Indicar el cubrimiento o limitacion de la aplicacion del procedimiento (a quién
se dirige: personas, procesos, entre otros)

¢ Definiciones yfo Abreviaturas: Escribir los términos administrativos y/o técnicos y
abreviaturas que se consideren necesarios para un clare entendimiento.

*  MNormatividad: si se requiere, se especifican Leyes, normas y/oe rescluciones macro
asociadas al instructivo.

* Control de cambios: se especifica el cambio realizado, la version del documento y la
Fecha de aprobacion.

* la descripcion del instructivo, en lo posible, se debe llevar tabulada de la siguiente
forma:

Faso N° DESCRIPCION DETALLADA,

Dependiendo de la necesidad del instructive puede adicionarse una columna con imagenes que
brinden una mayer claridad al desarrollo de las actividades.

Este documento hace parte integral de la Resolucion 1736 de 2007
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ANEXO E. Certificacion del proyecto SYSO
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