FORMATO 5W + 1H

PROBLEMA: Dafio en motor de potencia del pasaje de molienda

¢Qué? (What?)
¢Qué hace evidente el problema?
¢En que se manifiesta el inconveniente?

Darfio en motor eléctrico

¢;Dénde? (Where?)
¢En qué lugar, sitio o parte de la maquina 0
material ocurre el problema?

Devanado y rodamientos

¢Cuéndo? (When?)
¢Cuando ocurri6 el problema?

¢Bajo qué circunstancias ocurre el problema?

Reiterativos arranques después de disparar la proteccion

¢Quién? (Who?)
Depende de las actuaciones humanas el
el hecho de que aparezca o no el problema?

No depende de las actuaciones humanas

¢Cémo? (How?)

¢Cual es la forma en que se presenta el
problema? ;Cémo difiere de la situacion
normal o de un patron?

Al realizar mediciones de amperaje marcan por arriba del 90% de la utilizacion del motor,
produciendo que llegue a su corriente de disparo

¢Cual? (Which?)
¢Hay una tendencia de problema? ;Hay un
patron de comportamiento?

Frecuentemente

¢ Como?-¢,Que?-;Ddénde?-¢; Cuando?-¢ Cual?-¢; Quién?

Dafio en el motor eléctrico, al realizar mediciones de amperaje marcan por arriba del 90% de la utilizacion del motor, produciendo
gue llegue a su corriente de disparo, en el devanado y rodamientos por reiterativos arranques después de disparar la proteccion, se
produce frecuentemente y no depende de las actuaciones humanas.




]

seguimiento del estado  |correctivo para el
de los rodamientos en los | cambio de

No se tiene un equipo de
analisis de vibraciones o
un estetoscopio para

No se ha realizado
compra de estos
elementos

motores eléctricos

“ . . . I . A . . . . I | por verif
FENOMENO Dafio en el motor eléctrico, al realizar mediciones de amperaje marcan por arriba del 90% de la utilizacién del motor, produciendo que llegue a su corriente de disparo, en el devanado y rodamientos por | — or verificar
. . . . " P N L Verificad tinua ¢Por qué?
reiterativos arranques después de disparar la proteccién, se produce fr y no de las act 3 erificadoy continua cPor que
Verificado y termina el ¢Por qué?
1° Ronda 2° Ronda 3° Ronda 4° Ronda 5° Ronda Acciones a Tomar
1¢Por qué? 2 ¢Por qué? 3 ¢Por qué? 4 éPor qué? 5 ¢Por qué?
¢Por qué el motor eléctrico no trasmite . . . - &Por qué el motor se encuentra aterrizado a éPor qué hubo un exceso de corriente eléctrica
L &Por qué la maniobra eléctrica no arranca? 3
movimiento? tierray quemado? en el motor?
s Respuesta: Accién de validacién: Respuesta: Accién de validacién: Respuesta: Accién de validacién: Respuest: Accién de validacién: Respuesta: Accién de validaci
g -
g Se miden las bobinas Y sereviso .
= |Elmotor no arranca al No se presenta El motor se encuentra con un meggery las . El ai: i enel e el barniz
. " N . . . . . Hubo un exceso de Se disparo el en mal estado y
ingresar la tension enla  |moviento mecanico aterrizado a tierra'y resistencias, dando N . . devanado del motor se
. P PR " . corriente eléctrica interruptor magnet X quebradizo, con
maniobra eléctrica en el motor eléctrico quemado valores disparejos ’J_— deterioro v
para cada una / bastante residuos de
harina
—
1 ¢Por qué? 2 éPor qué? _— 3 éPor qué? 4 ¢Por qué? 5 ¢Por qué?
éPor qué se deterioro el aislamiento del éPor qué el motor operd en condiciones éPor qué no se realizé un analisis de riesgo en la La mejora de la proteccién
devanado en el motor? ambientales extremas sin la proteccion instalacion del motor? del motor y la
" / revision de los procedimientos
z Accién de validacién: Accién de validacién: Accién de validacién: Accién de Accién de de imi preventivo
H : .
. . para asegurar la integridad del
HS El motor operé en Al desarmarse el La empresa no tenia un aislamiento, como seguimiento
o - . iz6 Alisi g
8 condiciones ambientales motor se encontro o 5~e realzd un andlisi Es una planta de programa ff?rma\ de} continuo de corrientes
: extremas sin la harina en su bornera, .de riesgasy 10 58 i harina, el ambiente gestlon.dg resgos ! No se tiene un eléctricas por medio de pinza
proteccion adecuada, se | "G e ’ implementaron medidas | \aneja mucha procedimientos programa de gestion amperimétrica y por medio de
llend de harina su y de proteccion adecuadas polucion especificos para la \ N tizacié
caperuza su estator contra la polucién del proteccién del motor en a automatizacion
ambiente y de la harina ambientes adversos.
1 ¢Por qué? 2 ¢Por qué? 3 éPor qué? 4 ¢Por qué? 5 ¢Por qué?
- ¢Por qué se perdid el ajuste de los alojamientos :Por qué los rodamientos se frenaron? éPorquélosr ientos no se C: enel deun
2 de los rodamientos? erorq i tiempo determinado? programa de mantenimiento
2 |Respuesta cCion de validacion: Respuest cCion de validacion: espuest Accion de validacion Respuest Accion de validacio espuesta Accion de validacio la revisién y mejora
5 Los rodamientos se Poraue los rodamientos | Se reviso el historia de No se cuenta con un plan del sistema de lubricacién, asi
- u i Vi istori o . o
2 Se perdié el ajuste del | El rotor del motor se Los rodamientos se encuentran en muy due ; - de mantenimiento Se reviso y no como la capacitacion del
= . . se debieron cambiar al mantenimietno y N N ersonal sobre la importancia
B rodamiento en la tapa cayo y roso con el frenaron y se generé una |mal estado, con su | da atil i de 8000 h preventivo para el cambio|cuentan con rutinas p P
g R o cumplir su vida uti iene mas de . L -
H delantera estator y devanado carga excesiva grasa de lubricacion P oadas de los rodamientos de los |de revision del mantenimiento regular de
L ecomendada . i
en malas condiciones P motores eléctricos los rodamientos
1 ¢Por qué? 2 ¢Por qué? 3 ¢Por qué? ¢Por qué? 5 ¢Por q'ué? La icién de vibraciones y el
¢éPor qué no se sabe el estado de los uso del estetoscopio permiten
. 5 “
rodamientos? p enlos
- rodamientos en una etapa
s Accién de validacién: Accién de validacién: Accién de Accién de Accién de antes de que se
2 . conviertan en fallas graves. Esto
H No se lleva un Se esta manejando un

facilita intervenciones de
mantenimiento preventivo para
evitar costosas paradas no
planificadas




CRONOGRAMA

ACCION

OBJETO DE LA ACCION

DETALLE DE LAACCION  APLICACION

RESPONSABLE

Cuando

Cual

Qué

Cémo Dénde

Quién

2/03/2024 2/04/2024 2/05/2024  2/05/2024

La mejora de la proteccién ambiental del motor y la revision de los
imi imi ivo para asegurar la
integridad del aislamiento, como seguimiento continuo de corrientes
eléctricas por medio de pinza amperimétrica y por medio de la

pre s de p

Disminuir la contaminacién
del 4rea donde se encuentran
ubicados los motores

Realizar mejoras a la

infraestructura y a la instalacién Motores eléctricos de
de filtros de mangas para potencia

disminuir la poluci6 del area

Lider de mantenimiento

Implementacion de un programa de mantenimiento preventivo, la

revision y mejora del sistema de lubricacion, asi como la

capacitacion del personal sobre la importancia del mantenimiento

regular de los rodamientos.

Anticipar posibles fallas
imprevistas

Capacitacion del personal
Plan de mantenimiento de
lubricacién

Motores eléctricos de
potencia

Lider de mantenimiento
+ Programador de
mantenimiento

La medicion de vibraciones y el uso del estetoscopio permiten
detectar problemas en los rodamientos en una etapa temprana, antes
de que se conviertan en fallas graves. Esto facilita intervenciones de

mantenimiento preventivo para evitar costosas paradas no
planificadas

Disminuir o eliminar el riesgo
de fallas por partes no
originales

Motores eléctricos de
potencia

Seguimiento de estas variables
por medio de las mediciones

Programador de
mantenimiento




FORMATO 5W + 1H

PROBLEMA: Dafio en correa de potencia

¢ Qué? (What?)
¢Qué hace evidente el problema?
¢En que se manifiesta el inconveniente?

Sistema de transmision de movimiento se detiene

¢Dbénde? (Where?)
¢En qué lugar, sitio o parte de la maquina 6
material ocurre el problema?

En todas las correas de transmisién de potencia

¢ Cuéndo? (When?)
¢Cuando ocurri6 el problema?
¢Bajo qué circunstancias ocurre el problema?

Durante la molienda de trigo

¢Quién? (Who?)
Depende de las actuaciones humanas el
el hecho de que aparezca o no el problema?

Depende de la habilidad de las personas

¢Cémo? (How?)

¢Cual es la forma en que se presenta el
problema? ;Coémo difiere de la situacion
normal o de un patrén?

Se presenta perdida de 1 hora, ocasionando paros en la produccién

¢Cual? (Which?)
¢Hay una tendencia de problema? ;Hay un
patron de comportamiento?

Frecuentemente

¢ Cémo?-; Que?-,Donde?-,Cuando?-; Cudal?-;Quién?

Sistema de transmisién de movimiento se detiene, se presenta perdida de 1 hora, ocasionando paros en la
produccion, por todas las correas de transmision de potencia, durante la molienda de trigo, se produce
frecuentemente y depende de la habilidad de las personas.




Sistema de transmisién de movimiento se detiene, se presenta perdida de 1 hora, ocasionando paros en la produccién, por todas las correas de transmisién de potencia, durante la molienda de trigo, se

' | Por verificar

especificos sobre la
alineacion de correas y
componentes
relacionados

formacién para los
técnicos y llegan sin
saber

importancia de la
alineacion en el
mantenimiento de as
correas

desde el drea de
recursos humanos.

4reas nose

insuficiente, y no se

adecuadamente las
necesidades especificas
de capacitacion

FENOMENO v ePor qué?
produce frecuentemente y depende de la habilidad de las personas. Verificadoyy continua ¢Por qué?
Verificado y termina el ¢Por qué?
T Ronda 2" Ronda 3" Ronda 4 Ronda 5 Ronda ‘Acciones a Tomar
1 ¢Por qué? 2 ePor qué?. 3 ePor qué?. 4 éPor qué? 5 ePor qué?.
3 . , Por qué hubo desgaste excesivo en la correa de Por qué las correas no eran las .
8 |cPor qué se rompieron las correas de potencia? ¢Porqu 8 ¢Porg Por qué no se contaba con la referencia de la cory
] potencia? correspondientes?
]
2 [Respuesta: Accion de validacién: | | Respuesta: Accion de validacién: Respuesta: Accion de validacién: Respuesta: Accion de validacion: Respuesta: Accion de validacion:
g
S P 1t
F “ . . orque no se cuenta con
2 |La correa se rompio Se reviso visualmente|— | Las correas que se La polea tiene una No se contaba con un duenose
= . d Se reviso inventario y unalmacén niconuna  [Nohay almacenenla [+
& |debidoaundesgaste |y se encontraron instalaron no eran las | referencia diferente a stock de correas de fa " "
g A " no se tenia persona idénea para este |planta
2 [exesivo rotas correspondientes Ia canal delas correas | | referencia necesitada ey
1
1 ¢Por qué? Por qué? 3 éPor qué? 4 éPor guié? 5 éPor qué? Un almacén en una planta
&Por qué no se cuenta con un almacen y con un <¢Por qué no se habia contemplado la necesidad industrial es esencial para la
? de un almacen? gestion efectiva de recursos, la
Respuesta: Accién de valida Respuesta: Accién de valida Respuesta: Accion de validaci Respuesta: Accion de validacien: Respuesta: Accion de validaci eficiencia operativay la
satisfaccion del cliente,
§ contribuyendo
H significativamente al éxito
& general de la empresa.
8
No se tiene stock de "
2 No se habia contemplado | | oo Porque representaun | -2 °% 7% *10% Implementacion de un stock de
2 Ia necesidad desde el drea =% #1 ¥ costo significativo para la | G0 * P08 correas para los diferentes
g de mantenimiento P empresa P pasaj pasajes de molienda, con la
@ planta realizacion de sus fichas
técnicas para saber la
referencia necesaria y cantidad
de correas e implementacion
de un almacén y almacenista
1
1 ¢Por qué? 1 2 ¢Por qué? 3 ¢Por qué? 4 Por qué? 5 ¢Por qué?
¢Por qué los componentes de ajuste no se
§ éPor qué la correa estaba mal alineada? configuraron correctamente durante el
3 mantenimiento?
4 [Respuesta: Accién de validacie Respuesta: Accin de validacié Respuesta: Accin de validacié Respuesta: Accin de validaci
% Los componentes de
g Se reviso visualmentel ajuste no estaban Los componentes de
O [Hubo desgaste excesivo |y las poleas de s correa estaba mal | confeurados [ zjuste o se configuraron |No se conecen ] |
£ |porque a correa estaba | tranmision se porque el
H alineada ! )
€ [malalineada encuentran durantela ditima técnico de nicos de alineacién
disparejas operacion de no recibié caffacitacion
mantenimiento.
2 ¢Por qué? 3 ¢Por qué? 4 ¢Por qué? 5 ¢Por qué? L i
Por qué el técnico de mantenimiento no recibié Por qué el responsable del programa de
ot adecuada sobre los ¢Por qué no se incluyeron modulos sobre la ;orm: i6n no e’:taba al tan!:degla importancia de| inclulr mejorar la comunicacién
i alineacion en el programa de formacion? P entre los departamentos y
de alineacion actualizar el programa de
Accion de validacior Accion de validacior Respuesta: Accion de validacior Respuest: Accion de validacion: Accion de validacior formacién para abordar las
z u e del necesidades especificas de
S responsable del
S £l programa de formacion P X alineacion
3 No se cuenta con programa de formacién
2 noinclufa médulos
H programas de no estaba al tanto dela | No se tiene estipulado Las necesidades de las




CRONOGRAMA

ACCION )BJETO DE LA ACCIOETALLE DE LA ACCIO APLICACION RESPONSABLE Cuando
Cual Qué Cémo Dénde Quién 2/03/2024  2/04/2024  2/05/2024  2/05/2024
Un almacén en una planta industrial es esencial parala  Una mejor gestion de Sistema de
gestion efectiva de recursos, la eficiencia operativay la  recursos para el proceso  Gestionar almacen con transmision de Lider de

de mantenimiento de la
empresa

satisfaccion del cliente, contribuyendo
significativamente al éxito general de la empresa

almacenistas

movimiento del
pasaje del molino

mantenimiento

Implementacion de un stock de correas para los
diferentes pasajes de molienda, con la realizacion de sus
fichas técnicas para saber la referencia necesaria y
cantidad de correas e implementacion de un almacén y
almacenista

Gestion de un stock de
correas

Realiazar seguimiento a
inventarios y llevar un
inventario

Sistema de
transmision de
movimiento del
pasaje del molino

Programador de
mantenimiento

Las acciones correctivas podrian incluir mejorar la
comunicacion entre los departamentos y actualizar el
programa de formacion para abordar las necesidades
especificas de alineacion

Recibir capacitaciones
para el personal

Realizar reunién con el
area de recursos humanos
para definir el alcance del
perfil de los colaboradores
de mantenimiento

Sistema de
transmision de
movimiento del
pasaje del molino

Lider de
mantenimiento




FORMATO 5W + 1H

PROBLEMA:  Dafio en electrovalvula de embrague y desembrague

¢Qué? (What?)
¢Qué hace evidente el problema?
¢En que se manifiesta el inconveniente?

El sistema no desembraga y embraga

¢;Dénde? (Where?)
¢En qué lugar, sitio o parte de la maquina 0
material ocurre el problema?

Electrovalvula de doble efecto

¢Cuéndo? (When?)
¢Cuando ocurri6 el problema?

¢Bajo qué circunstancias ocurre el problema?

Cuando el sistema debe moler y romper las semillas de trigo

¢Quién? (Who?)
Depende de las actuaciones humanas el
el hecho de que aparezca o no el problema?

No depende de las actuaciones humanas

¢Cémo? (How?)

¢Cual es la forma en que se presenta el
problema? ;Cémo difiere de la situacion
normal o de un patron?

Se presenta perdida de 2 horas por detenimiento

¢Cual? (Which?)
¢Hay una tendencia de problema? ;Hay un
patron de comportamiento?

Frecuentemente

¢ Como?-¢,Que?-;Ddénde?-¢,Cuando?-; Cudl?-; Quién?

El sistema no desembraga y embraga, se presenta perdida de 2 horas por detenimiento, en la electrovélvula de
doble efecto, cuando el sistema debe moler y romper las semillas de trigo, se produce frecuentemente y no

depende de las actuaciones humanas.




El sistema no desembraga y embraga, se presenta perdida de 2 horas por detenimiento, en la electrovélvula de doble efecto, cuando el sistema debe moler y romper las semillas de trigo, se produce frecuentemente y no

Por verificar

FENOMENO 1 verifi
depende de las actuaciones humanas. Verificadoy continua ¢Por qué?
Verificado y termina el ¢Por qué?
1° Ronda 2° Ronda 3" Ronda 4°Ronda 5 Ronda ‘Acciones a Tomar

1 ¢Por qué?

2 ¢Por qué?

3 éPor qué?

4 ¢Por qué?

5 ¢Por qué?

¢Por qué fallé la electrovélvula en el
sistema?

ZPor qué la electrovalvula no respondio
correctamente al comando de apertura/
cierre?

&Por qué el solenoide de la electrovélvula
estaba defectuoso?

<&Por qué hubo un aumento en la corriente
eléctrica que dafid el solenoide?

&Por qué la corriente eléctrica no estaba

siendo regulada

programa de

estaba desgastada y

visual
envejecida

debe cambiarse cada
6 meses

muy mal estado, con
fuga de aire

establecido o no se le
da la debida prioridad
al mantenimiento de
las mangueras

No se lleva registro

importancia del
mantenimiento
preventivo para el
rendimiento del
sistema neumético

repetitivos de esta
clase

perdida de eficiencia
y paradas que
conlleva esta falla

los riesgos y costos
asociados con la falta
de mantenimiento
preventivo de estos
repuestos.

s Accion de validacién: Accion de validacion: Accion de validacion: Accion de validacion: Accion de validacié aborde Ia calibracién y las
s No hay un i regulares del sistema
2 |La electrovélvula no . | y te eléct seguimiento de control de corriente, garantizandol
- iene un olor a corriente eléctrica ) ' e &
2 [respondio Elecrtovalvula El solenoide de la Se realizan pruebas | || Hubo un aumento en . L N No se realiza ]| establecido para la asi el correcto funcionamiento de las
" . caracteristico a no estaba siendo . ‘ istori electrovalvulas y la integridad del
correctamente al presenta mal estaba |ensitio con la la corriente eléctrica seguimiento de esta inspeccion periédica | No se lleva un historig 5
N : - *® | quemado, sobrecarga regulada " - sistema en general
comando de vélvula que dafio el solenoide | 1 variable de la corriente en los
del sistema adecuadamente
apertura/cierre solenoides de las
electrovalvulas
1 éPor qué? 2 ¢Pof qué? 3 ¢Por qué? 4 ¢Por qué? 5 ¢Por qué?
¢Por qué habia obstrucciones o blogueos en Por qué el aire comprimido estaba
“5‘ la electrovalvula? contaminado con particulas?
H Accion de validacion: Accion de validacion: Accion de validacion: Accién de validacion: Accion de validacior
2 Elaire comprimido | Obtrucciones de
S Se encontraron No se estaba
2 X suministrado a la particulas de harina Filtros de aire del L
8 obstrucciones o Se desarma valvulay [7] ) " [] | realizando un filtrado +]
H ) electrovalvula en la tuberfa compresor en mal —
bloqueos en la se realiza revision o adecuado del aire
) contenia particulasy |neumatica de la o estado
electrovalvula ° : comprimido
electrov;
7
T ZPor qué? 7 2 ZPor qué? 3 ZPorqué? 7 7Por aue? 5 ZPor qué?
Por qué no se estaba realizando un filtrado Por qué no se implement un programa de
adecuado del aire comprimido? mantenimiento preventivo para el cambio
de filtros del compresor?
g Accion de 7 Accién de cién: Accion de validacion: Accién de validacion: Lai ion de un programa
S . ad de mantenimiento preventivo que
g No se implementd un La importancia de un aborde el filtrado del aire
mantenimiento ido, asi
2 programa de K comprimido, asi como la
g - . ) regular no fue . concientizacion y capacitacién del
mantenimiento No se tienen rutinas § No se tiene : .
M 5 ) ) reconocida y no se ne personal sobre la importancia de
g preventivopara |deinspecciény nose establecieron mantenimiento mantener un aire comprimido i
H inspeccionar y cambiar | cumplen el cambio a - preventivo y libre de contaminantes
H . > procedimientos
los elementos de filtro |las horas de trabajo programado
" " formales para el
del sistema de aire . ,
. sistema de aire
comprimido -
comprimido
T 7
T ZPor qué? 2 ZPor qué? 3 ZPorqué? 4 7Por ue? 5 ZPor ué?
&Por qué el aire comprimido tiene
humedad?
£ [Respuesta: [ACCION Qe Valioacion:|  [Respues ACCTon 0e 7| [Respuesta: ACCION G VaTIGacion: [Respuestar______[ACClondevanoacion:|  [Respuesta ACCIoN e Vaiiaacion: |
H Se soltaron ) -
2 Porque no se esta Se reivsa secador y
H mangueras L
s X ! . realizando una se encuentra
9 La electrovélvulests [neumaticas y se . .
2 N . adecuada filtraciony | trabajando en mal
€ |trabajando con pire | reviso presencia de
- N N secado del aire estado, tanque de
edo |agua enla linea de L
comprimido en el purga totalmente
transporte
! sistema. lleno de agua
neumatico
7 T
T ¢Por qué? [ZZPor que? [3.Por qué? [@ZPor que? [5 ZPor qué? i plande
c . i X i X &Por qué no se ha realizado un i "
Por qué no se estd realizando una adecuado éPor qué los equipos de secado estan a mantenimiento preventivo para los
" 8 regulary enlos de filtracién y secado
secado del aire comprimido? obstruidos o no funcionan correctamente? srary p " v
componentes de filtracion y secado? del sistema de aire comprimido.
ACCION 0€ Vanaacion: ACCTon 0e 7| [Respuesta: ACCION G VaTIGacion: [Respuestar__ [ACCondevanoacion:|  [Respuestar____[ACCION e Vailaacion: |
Realizar inspecciones regulares de
< Porque no se ha Porque no hay un plan los filtros y equipos de secado,
z ! de mantenimiento i 4
H . No se tiene un realizado un 3 Ilmpt indolos o me.mplzxandnlns
g Porque los equipos de establecido o no se le | No se tienen segn sea necesario
K4 regular |No se cumplen los
H — [— | secado pueden estar cal ha dado la debida [ registros de los
— [~ |obstruidos o no preventivo ¥ programadoenos | recambios en las importancia al mantenimientos al i
programado para los componentes de horas de trabajo del P (Capacitar al parsonal ramonsable
funcionando N mantenimiento sistema de aire sobre la importancia del
secadores de los filtracién y secado del | compresor X 2 < o oy
correctamente compresores sisterma de aire preventivo del [ ylas
sistema de aire (fmsefuen(las de la falta de
comprimido o filtracién y secado adecuados
comprimido.
T ZPor giz 2 ZPor qué? 3 Porqué? 7 ZPor que? 5 ZPor qué?
&Por qué el departamento de Establecer un programa de
£Por qué la manguera estaba desgastada y ¢Por qué la manguera neumética no fue Por qué no hay un programa de no reconoce la imp Imi "
envejecida? reemplazada? mantenimiento establecido? del mantenimiento preventivo para el cluya el reemplazo regular de las
rendimiento del sistema neumatico? mangueras neumiticas.
8 Capacitar al personal sobre la
g Accion de validacion: Accion de Accion de validacion: Accion de validacion: Accion de validacior i ia del
H Porque no se ha preventivo y los riesgos de no
I Porque el f
proporcionado
° Porque no hay un departamento de suficiente
2 programa de mantenimiento no . No se ha capacirado Realizar inspecciones periédicas en
] Porque la manguera o Se presentan capacitacion o
£ |Porque la manguera . ) st Se encontraba en mantenimiento reconoce la . ) al personal, por la todas las mangueras del sistema.
g Se realiza inspeccion tiene una vida dtil y multiples eventos concienciacion sobre Mantener un registro actualizado de

la vida it estimada de las
mangueras y programar reemplazos
antes de que alcancen el final de su
vida itil.




CRONOGRAMA

OBJETO DE LA DETALLE DE LA
ACCION eCioN SN APLICACION RESPONSABLE Cuando
cual Qué Cémo Dénde Quién 2/03/2024  2/04/2024  2/05/2024 __ 2/05/2024

Implementacion de un programa de mantenimiento preventivo
que aborde la calibracion y las inspecciones regulares del
sistema de control de corriente, garantizando asf el correcto

Programa de mantenimietno

para el seguimiento de . . Electrovalvula del Lider de
Inspecciones y seguimientos

. . ; . . corrientes e integridad de sistema neumatico mantenimiento
funcionamiento de las electrovalvulas y la integridad del A
. las electrovélvulas
sistema en general
La implementacion de un programa de mantenimiento . .
. " . - " Programa de mantenimiento Lider de
preventivo que aborde el filtrado del aire comprimido, asi L . .
A L para seguimiento de los . . Electrovalvula del mantenimiento +
como la concientizacion y capacitacion del personal sobre la . Inspecciones y seguimientos :
. 5 . PSRN N repuestos del aire sistema neumatico Programador de
importancia de mantener un aire comprimido limpio y libre de o .
; comprimido mantenimiento
contaminantes
- . Programa de mantenimiento Lider de
Implementar un plan de mantenimiento preventivo para los - . L
X i . N para seguimiento de . - Electrovalvula del mantenimiento +
componentes de filtracién y secado del sistema de aire Inspecciones y seguimientos :
L secadores de los sistema neumatico Programador de
comprimido. .
compresores mantenimiento
Programa de mantenimiento
Realizar inspecciones regulares de los filtros y equipos de para seguimiento de . - Electrovélvula del Programador de
. . ; . Inspecciones y seguimientos _ - .
secado, limpiéndolos o reemplazandolos segtin sea necesario ~ secadores de los sistema neumatico mantenimiento
compresores
Capacitar al personal responsable sobre la importancia del - - . .
P . P . P . P Conocimiento para el Dar capacitaciones parael  Electrovalvula del Lider de
mantenimiento preventivo y las consecuencias de la falta de . : .
N personal personal sistema neumatico mantenimiento
filtracion y secado adecuados
Establecer un programa de mantenimiento preventivo que
incluya el reemplazo regular de las mangueras neumaticas. .
Capacitar al personal sobre la importancia del mantenimiento ) Lider de
preventivo y los riesgos de no reemplazar las mangueras Programas de Inspecciones y seguimientos Electrovalvula del mantenimiento +
mantenimientos sistema neumatico Programador de
desgastadas. .
Realizar inspecciones periadicas en todas las mangueras del mantenimiento
sistema.

Mantener un registro actualizado de la vida Gtil estimada de
las mangueras y programar reemplazos antes de que alcancen
el final de su vida atil.




FORMATO 5W + 1H

PROBLEMA: Dario en rodamientos de los rodillos de molienda

¢Qué? (What?)
¢Qué hace evidente el problema? El sistema se encuentra frenado y trabajando sobreesforzado

¢En que se manifiesta el inconveniente?

¢;Dénde? (Where?)

) ) . L En sus rodamientos, puede ser un rodamiento o los dos rodamientos, especificamente en los
¢En qué lugar, sitio o parte de la maquina 0

) elementos rodantes
material ocurre el problema?

¢Cuéndo? (When?)
¢Cuando ocurri6 el problema? Durante la etapa de compresion del trigo

¢Bajo qué circunstancias ocurre el problema?

¢Quién? (Who?)
Depende de las actuaciones humanas el Depende de la habilidad de las personas
el hecho de que aparezca o no el problema?

¢Cémo? (How?)

;Cual es la forma en que se presenta el
¢ i q g L Se presenta perdida de 6 a 8 horas por frenado
problema? ;Cémo difiere de la situacion

normal o de un patrén?

¢Cual? (Which?)
¢Hay una tendencia de problema? ;Hay un Frecuentemente
patron de comportamiento?

¢ Como?-¢,Que?-;Ddénde?-¢; Cuando?-¢ Cual?-¢ Quién?

El sistema se encuentra frenado y trabajando sobreesforzado, se presenta perdida de 6 a 8 horas por frenado, en
sus rodamientos, puede ser un rodamiento o los dos rodamientos, especificamente en los elementos rodantes,
durante la etapa de compresion del trigo, se produce frecuentemente y depende de la habilidad de las personas.




Por verificar

FENGMENO | ! Sistema se encuentra frenado y trabajando sobreesforzado, se presenta perdida de 6 a 8 horas por frenado, en sus puede ser un o los dos enlos
" . L &
elementos rodantes, durante la etapa de compresién del trigo, se produce frecuentemente y depende de la habilidad de las personas S| Jerficadoy continua cPor qué
Verificado y termina el éPor qué?
[ Ronda Ronda Ronda Ronda 5° Ronda ‘Acciones a Tomar
1 ZPor que: ZPor que ZPor queé: ZPor qué ZPor qué’
2| . éPor qué ha habido un sobrecalentamiento del Por qué no se realizé la aplicacion regular de
& |cPor qué fallaron los rodamientos?
3 rodamiento? lubricante al rodamiento?
S [Respuest Accion de validacion:|  |Respuesta [Accién de validacion: Respuesta: Accién de validacion: Respuesta: [Accion de validacién: Respuesta: Accién de validacion:
g
H Almomento de la
H . ; .|, |seevidenciaquelos Porque no se tiene una | No se ha progrado, no!
o |Poraue ha habido un falla se realiza Porque no se realizé la "
r'd : elementos rodantes [ || ruta de lubricacién para e tienen archivos de
i [sobrecalentamiento del  [inspeccién y el i regular de [ |
s N del rodamiento se los rodamientos de los | cuando fue su dltima
& |rodamiento rodamiento tiene lubricante al rodamiento N . 5
g encontraban sin grasa pasajes de los bancos | lubricacion
olor a quemado
1¢Por qué? 2 ¢Por qué? 3 ¢Por qué? 4 ¢Por qué? 4 ¢Por qué?
. X ¢Por qué no se asignaron recursos suficientes programa
éPor qué la lubricacion no fue efectiva? £Por qué na se Implementd una programa de S para establecer y seguir un programa de "";'e""": “d“'l":'_"“ la ":""‘m" regular
mantenimiento preventivo para la lubricacién? mantenimiento? y adecuada de lubricante a los
o
3 Respuesta: Accién de validacién:) Respuesta: | Accion de validacion: Respuesta: Accién de validacién: Respuesta: | Accion de validacion: Respuesta: Accién de validacion: |Asignar recursos adecuados para
s implementar y seguir el programa de
3
4 Porque el drea de mantenimiento preventivo.
8 7 7 En el drea de b Educar al | sobre la Importancia d
o i rodamient . X La grasa es una grasa Porque no se asignaron e mantenimeinto no lucar al personal sobre la importancia de
rodamiento se orque se usé una grasa mantenimiento no se i .
8 [Poraue a ubricacion del | im0 s o e 722 |generica, sin recursos suficientes para |"%0 S 10 52 reconoci la importancia 1a lubricacién regular y los efectos adversos
i inadecu: . 2 v :
& |rodamiento no fue 8 L aditamentos y establecer y seguir un P! de la lubricacion regular | No se llevan archivos de la falta de lubricacién en los
H al momento de la de operacion una ruta de ¢ damientos
efectiva o oot tampoco es para alta programa de Tiricacin para parala vida dtily el rodamientos.
inspecci i e ubricaci
P temperatura mantenimiento " P rendimiento del Implementar sistemas de monitoreo
equipos criticos rodamiento automatico de la lubricacion para asegurar
Ia aplicacion adecuada del lubricante.
= 4 = = = =
T¢Por qué? ZiPoraué? 3 Por qué? 43Poraué? 4 ePor qué?
¥ ] . R éPor qué no se realizé un anlisis completo para &Por qué no hay un proceso formalizado para la Establecer un programa de gestion de
¢Por qué se utilizé una grasa inadecuada? ! vy un | "
seleccionar la grasa adecuada seleccion y aplicacion de lubricantes? lubricacién que incluya un anélisis
Accién de validacié Respuesta: Accién de validacién Respuesta: Accién de validacion: Respuesta: Accién de validacién Respuesta: o dici 6ny
a requisitos del rodamiento para seleccionar
g la grasa adecuada.
4 ® Capacitar al personal en la importancia de
& Porque no se realizé un seleccionar y aplicar lubricantes apropiados|
3 ) Porque no hay un Porque no se ha asignado 2
H Se revisa ficha analisis completo de las. para cada aplicacién.
S : . proceso formalizado para |El pesonal no se el tiempo y los recursos 5
2 técnicay el condiciones de operacién | El personal operativo h f N Implementar procedimientos de
2 [porque el rodamiento > > ' Ia seleccién y aplicacion | encuentra capacitado,| | necesarios para No se tiene una ruta ent _
= rodamiento cumple v requisitos del de mantenimiento no . que incluyan la
& [estaba sobrecargado de lubricantes en el no le dan importancia| | desarrollar y mantener un| de lubricacion critica " ! "
13 para la carga que se rodamiento para esta capacitado - o . aplicacién regular y la inspeccién de la
s mantenimiento del ala lubricacion programa de gestion de

necesita

seleccionar la grasa
adecuada

equipo

lubricacién

lubricacién del rodamiento.
Monitorear continuamente las condi
de operacion y realizar ajustes en el ti
grasa segin sea necesario




Establecer un programa de mantenimiento preventivo que
incluya la aplicacion regular y adecuada de lubricante a los
rodamientos.

Asignar recursos adecuados para implementar y seguir el
programa de mantenimiento preventivo.

Educar al personal sobre la importancia de la lubricacion
regular y los efectos adversos de la falta de lubricacion en los
rodamientos.

Implementar sistemas de monitoreo automatico de la
lubricacion para asegurar la aplicacion adecuada del
lubricante.

Programa de mantenimietno
para el seguimiento y
monitereo de los
rodamientos de los rodillos

Rodamientos de
Inspecciones y seguimientos  soporte de los
bancos de rodillos

Lider de
mantenimiento +
programados
mantenimiento

Establecer un programa de gestion de lubricacion que incluya
un analisis detallado de las condiciones de operacion y
requisitos del rodamiento para seleccionar la grasa adecuada.

Capacitar al personal en la importancia de seleccionar y aplicar Programa de mantenimiento Rodamientos de

lubricantes apropiados para cada aplicacion. para el seguimiento de la . -
- - " L Inspecciones y seguimientos - soporte de los
tar p tos de ) pl que lubricacion de los bancos de rodillos
incluyan la aplicacion regular y la inspeccion de la lubricacion rodamientos de los bancos
del rodamiento.

Monitorear continuamente las condiciones de operacion y
realizar ajustes en el tipo de grasa seglin sea necesario

Lider de
mantenimiento +
programados
mantenimiento




