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RESUMEN

TITULO: MEJORAMIENTO DEL SISTEMA LOGISTICO DE FHARMAVICOLA
S.A. EN LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA*,

AUTOR: YONATHAN ALEXIS MATEUS MATEUS**,
PALABRAS CLAVES:

Gestion de inventarios, Trazabilidad, Indicadores de gestion, Muestreos.

DESCRIPCION:

Este proyecto se desarrolld con el objetivo de mejorar los procesos logisticos de FHARMAVICOLA
S.A. en la linea de equipos para avicultura, y asi prestar un servicio mas rapido, con la calidad
requerida de los productos a un precio adecuado mediante la generacién de valor agregado en los
clientes. Un buen servicio permite la satisfaccién del cliente y la diferenciacion de la competencia

en el mercado.

El trabajo consta de ocho etapas. La etapa uno muestra la descripcién de la empresa caso de
estudio, mientras que la etapa dos presenta las generalidades del proyecto, abarcando todos los
objetivos que debian lograr. La etapa tres muestra el marco teérico empleado en el trabajo, parte
fundamental al ser la base del proyecto. La etapa cuatro es la descripcion de los procesos de
estudio, dando una visién de la forma en que se ejecutan todas las actividades diariamente. La
etapa cinco y seis son el diagnéstico de los procesos desarrollados en la empresa y el andlisis de

los problemas encontrados susceptibles de mejora.

La etapa siete, es la implementacién de las mejoras propuesta para lograr una mayor efectividad
en los procesos, con la ayuda de la etapa ocho, que se basa en el control y seguimiento de los
procesos mediante la implementacién de indicadores de gestion y descripcion de los nuevos
procedimientos, verificando que se cumpla cada uno, y de esta forma ser cada vez mas

competentes en un mercado globalizado.

" Proyecto de grado. Modalidad Practica Empresarial.
"~ Universidad Industrial de Santander. Facultad de Ingenierias Fisico-Mecanicas.
Escuela de Estudios Industriales y Empresariales; Programa de Ingenieria

Industrial. Director de Proyecto: Siomara Hernandez Sanchez.
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ABSTRACT

TITLE: LOGISTICS SYSTEM IMPROVEMENT FHARMAVICOLA S.A IN THE
LINE OF EQUIPMENT POULTRY *

AUTHOR: YONATHAN ALEXIS MATEUS MATEUS **

KEY WORDS:
Inventory management, traceability, management indicators, sampling.

DESCRIPTION:

This project was developed in order to improve logistics processes at FHARMAVICOLA S.A. in the
line of equipment for poultry, and thus provide faster service, with the required quality of products at
the right price by generating added value to clients. A good service provides customer satisfaction

and competitive differentiation in the market.

The work consists of eight stages. Stage one shows the description of the company case study,
while stage two provides an overview of the project, covering all the objectives to be achieved.
Stage three shows the theoretical framework used in the work, a key part to be the basis of the
project. The four stage is the description of the processes of study, giving an overview of how
running all daily activities. Stage five and six are the diagnosis of the processes developed in the

company and the analysis of the problems encountered could be improved.

The stage seven is the implementation of proposed improvements to achieve greater effectiveness
in the processes, with the help of stage eight, which is based on control and monitoring of
processes by implementing key performance indicators and description of the new procedures,

making sure each one is met, and thus become increasingly relevant in a globalized market.

*Degree Project. Modality Business Practice

**Universidad Industrial de Santander. Faculty of Physical Mechanics Engineering.
School of Industrial and Business Studies. Program of Industrial Engineering.
Director of the project: Siomara Hernandez Sanchez.
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INTRODUCCION.

FHARMAVICOLA S.A. es una empresa dedicada a la importacion, produccion y
comercializacién de productos para el sector avicola. Durante los ultimos afios, ha
venido luchando por captar mercados y satisfacer las necesidades mas

sofisticadas y especificas de los clientes mas exigentes.

En esta busqueda de mejora, ha venido presentando inconvenientes en el manejo
de mercancia en la linea de equipo para avicultura. Lo anterior obedece al tipo de
mercancia que maneja, y la ubicacion que se le da en bodega a los productos,
dificultando el proceso de alistamiento, y generando grandes desplazamientos y
tiempos de entrega, sin el manejo de la mercancia con base en el método FIFO
(first in- firts out). Adicionalmente, se han presentado reclamaciones de algunos
de sus clientes por garantia de mercancia, las cuales tienen un proceso de
respuesta lento, debido a no tener una herramienta o procedimiento que permita
llevarle trazabilidad al producto. De esta manera, se crea la necesidad de mejorar

el servicio con valor agregado en los clientes.

Para contribuir el mejoramiento de los procesos logisticos de la Linea de quipo
para avicultura, se desarrollo este proyecto lograndose el disefio e implementacion
de un procedimiento para el manejo de la trazabilidad de los productos,
garantizando la aplicacién del método FIFO en sus operaciones y dar respuesta

rapida a sus clientes en caso de reclamacion.

Se documento y desarrollo los instructivos de cada proceso logistico de la linea de
equipo para avicultura para lograr la estandarizacion. Se realizé la redistribucion
de los productos en bodega por sistemas, reduciéndose los tiempos empleados en
cada proceso, permitiendo un tiempo de respuesta corto al cliente.
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CUMPLIMIENTO DE OBJETIVOS

OBJETIVOS PROPUESTOS

CAPITULOS
REFERENCIADOS

Documentar los procesos logisticos de recepcion,

almacenaje, seleccién (picking) y despacho.

Etapa de Definir (pag. 58) y
Etapa de Mejora (pag. 105 o
anexo 45).

Realizar un diagnéstico de la situacién actual de los

procesos de recepcién, gestion de inventario,

almacenamiento y despacho.

Etapa de Medir (pag. 71)

Plantear alternativas de mejora en los procesos logisticos
estudiados, que tengan un impacto en el nivel del servicio al

cliente y no afecten los costos de operacién de los mismos

Etapa de Analisis (pag. 90)

Implementar las mejoras aprobadas por la gerencia de la

empresa.

Etapa de Mejora (pag. 105)

Sensibilizar al personal de la empresa para darles a conocer

los beneficios mutuos de la realizacion de éste proyecto.

Etapa de Mejora (pag. 105, o

anexo 43 y anexo 44)

Elaborar indicadores de gestidn logistica que permitan medir
el desempefio de los procesos logisticos de recepcion, de
almacenaje, seleccion (picking) y despacho.

Etapa de Control (pag. 112, o

anexo 61)

Desarrollar y plantear un sistema de gestiébn de inventarios,
entre otras mejoras evidenciadas que afecten directamente
el proceso de recepciéon, almacenaje, seleccion (picking) y

despacho

Etapa de Analisis (pag. 102)
Etapa de Mejora (pag. 110 0
anexo 57).

Desarrollar un procedimiento que permita el manejo y
control de la trazabilidad de los productos desde la
recepcion hasta el despacho de la linea de equipo para

avicultura.

Etapa de Andlisis (pag. 97) y
Etapa de Mejora (pag. 108)
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1. GENERALIDADES DE LA EMPRESA

1.1 RESENA HISTORICA.

El 15 de enero del 2001 nace Fharmavicola S.A. por la iniciativa de un
empresario del sector Avicola quien reunié a siete (7) empresarios mas con el
objetivo de reducir costos en la compra de toda materia prima en el exterior,
diferente a granos. Su objeto social fue la produccidén, importacion vy
comercializacion de productos farmacéuticos veterinarios y agroquimicos. La
gestibn comercial se baso principalmente en el abastecimiento regional de

empresas en la produccion de pollos y ponedora comercial.

Con el crecimiento de las operaciones Fharmavicola S.A. dividié su objetivo inicial
como: Productor por contrato de medicamentos veterinarios y como importador de
insumos pecuarios (medicamentos, biolégicos y alimentos para animales),
distribuyendo sus productos y servicios en 7 lineas (Insumos, Bioldgicos,
Farmacéuticos, Desinfeccion, Equipo para Avicultura, Tratamiento de Agua, y
Gestion Ambiental).

En el afio 2005 Fharmavicola S.A. es asignado como distribuidor exclusivo en
Colombia de empresas reconocidas a nivel mundial como Plasson y Facco en la
linea de equipos para avicultura y Basf Quimica Colombiana en la linea de
insumos en el sector pecuario y Pfizer en la linea de biologicos, éste solamente en

Santander y la costa.
En el afio 2007 Fharmavicola S.A. recibe de SGC Colombia la certificacion 1SO:

9001: 2000 de calidad, en las operaciones de importacién, produccién vy

comercializacién de insumos para el sector pecuario, junto con el manejo de los

21



procesos de buenas practicas de manufactura con inspeccion directa del ente

certificador El Instituto Colombiano Agropecuario (ICA).

En el afio 2008 se adquiere la representacion para Colombia, Yamasa, en
equipos para la clasificacion de huevo. En este mismo afio se dio arranque a la

planta de produccion de desinfectantes.

En la actualidad Fharmavicola S.A. tiene diez (10) lineas de negocios que son:
Desarrollos Metalmecanicos, Equipos para avicultura, Tratamiento de agua,
Equipos de medicion, Gestion ambiental, Control de plagas, Farmacéuticos,

Desinfeccion, Biologicos y Adictivos.

1.2 MISION.

Fharmavicola S.A. es una empresa importadora, productora y distribuidora de
productos para el sector pecuario cuyas especificaciones cumplen estandares que
generan confianza en el usuario. Presta servicios que generan valor agregado en
la satisfaccion de las necesidades del sector agroindustrial, comprometida con el

cliente en atencién y servicios®.

1.3 VISION.

En el 2012 la organizacién participard en el mercado de manera innovadora
ofreciendo productos y servicios que apunten a un crecimiento sostenido en el
tiempo, utilizando como directriz una politica continua de productividad y liderazgo

empresarial alimentado por una continua revisién de las necesidades del cliente.

! FHARMAVICOLA. S.A. Identidad [Online]. Disponible en internet:

www.fharmavicola.com.co/portal/cargatextotran.do?texto=1
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Fundamentado en un compromiso social de desarrollo del talento humano,

manteniendo siempre la flexibilidad del modelo de negocio®.

1.4 POLITICA DE CALIDAD

Somos una organizacion dedicada a la produccion y comercializacion de insumos
y productos para el sector pecuario e industrial, comprometidos en satisfacer las
necesidades y expectativas de nuestros clientes y proveedores basados en la
mejora continua de nuestros procesos, la productividad, el innovacién y el

liderazgo empresarial®.

Buscamos el desarrollo sostenible fundamentando nuestra gestion en el
compromiso social del desarrollo del talento humano y la flexibilidad en el modelo
de negocio, dando cumplimiento a las normas legales vigentes que aplican a la
organizacion, fundamento bajo el cual garantizamos la calidad de nuestros

productos y servicios.

1.5 RAZON SOCIAL

FHARMAVICOLA S.A
NIT: 804010612-7

Empresa constituida por Documento Privado No. 05-085727-04 De la Camara de

Comercio de Bucaramanga. De fecha 31 enero de 2001.

2

FHARMAVICOLA. S.A. Identidad [Online]. Disponible en internet:
\évww.fharmavicola.com.co/portal/cargatextotran.do?textozl
FHARMAVICOLA. S.A. Identidad [Online]. Disponible en internet:

www.fharmavicola.com.co/portal/cargatextotran.do?texto=2
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1.6 DOMICILIO.

Direccion: Km 7 via Girén No 16-136 Bodega 10

Ciudad: Bucaramanga- Santander

Teléfono: (557) 6466670 — 6466670/78
Pagina web. www.fharmavicola.com

Representante legal: Erich Johannes Calderén Mejia.

1.7 PRODUCTOS.

FHARMAVICOLA S.A maneja actualmente los siguientes productos dentro de sus

lineas divididas asi:

e Bioldgicos: En esta linea se encuentran productos de vacunas vivas y
bacterinas (Lohman - Pfizer) contra las principales enfermedades avicolas y
porcicolas, como: Vacunas Aviares Avipro (Pasteurella, Encefalomielitis
Aviar Tremplex, Gumboro Vinevac Vibursa Ce Ceo, entre otros) y Vacunas
Porcicolas (Arradicator, Farrowsure B-8, Respisure, y otros).

e Linea de Control de Plagas: Contiene productos como raticidas e
insecticidas para interiores y exteriores. Insecticidas (Fendona 5WP,
Fendona SC 60, SIEGE GEL) y raticidas (Storm Pellets, Storm Bloques).

e Linea de Tratamiento de Agua: Esta linea maneja productos para el
tratamiento de agua como inhibidores de color, desinfectantes,
coagulantes, estabilizadores de PH, etc.

e Linea de Equipos de Medicion: Cuenta con una amplia gama de

Termdmetros, basculas y Medidores de Humedad.
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e Linea de Desinfectantes: Esta linea maneja productos desinfectantes de
Quivet Ltda. *Aviformol *Desicam *Quivetsan DP10.

e Linea de Aditivos: Maneja productos necesarios para la fabricacion de
alimentos balanceados para animales como son: Acidos Orgéanicos,
Aminoéacidos, Anticoccidiales, Atrapantes de Toxinas, Base Mix, Enzimas,
Fuentes de Sodio, pigmentos, Pre-mezclas de Minerales, Pre-mezclas de
Vitaminas Broiler, entre otros.

e Linea de Gestion Ambiental: esta linea esta enfocada a la prestacion de
servicios de asesorias, como: Asesoria en la elaboracion de planes de
manejo ambiental y asesoria en la implementacién de la resolucion 003283
ICA.

e Linea de farmacéuticos: Esta compuesta por  productos
Antimicoplasmicos, Antibidticos, Mucoliticos y Vitaminas y coadyuvante.

e Linea de Equipo para Avicultura: La linea esta dividida en cinco (5) sub-

lineas:

Equipo para Trabajo de Campo: Aguja desechable (16*1 1/2, 16*1/2), Cuchillas

Lyon, Despicadora Lyon, Guias de Despique Lyon, inyectores bmx 1 ml.

Linea Facco. Equipo para Produccién a Gran Escala: Bateria para pollitas —
plastica, bateria superpuesta c3, comederos cadena, comederos plato, naves
prefabricadas, sistema ambiente controlado, sistema de recoleccién de huevos

norya o piso a piso, sistema de secado de gallinaza.

Linea Giuliani. Maquinas para Plantas de Concentrado: Desactivador de
porotos de soja, linea de balanzas embolsadoras, linea de dosificacion, linea de
enfriadores, linea de mezclado, linea de molienda, linea de pelletizado, linea de

transporte.
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Linea Plasson. Sistemas de Alimentacion para Produccion de Pollo y de Huevo,
Sistemas de nipples, sistemas de almacenamiento, sistema de ambiente

controlado, comedero de plato, comedero de cadena.

Linea Yamasa. Maquinas Clasificadoras de Huevo4.

1.8 RECURSO HUMANO Y AREAS DE LA EMPRESA

Actualmente la empresa cuenta con 26 empleados por ndmina y 2 aprendices
SENA que estan 1 en el area comercial y 1 en el area de calidad; méas el Director
técnico que tiene contrato de modalidad prestacion de servicios, los demas
empleados de la empresa tiene una vinculacion directa. Las areas de la empresa

se pueden ver en la tabla 1.

Tabla 1 Areas Ocupacionales y cargos de Fharmavicola S.A

AREAS OCUPACIONALES

Area Cargos

Gerente, Jefe Administracion y Logistica, Jefe Facturacion y Tesoreria, Contadora, Jefe

o ) de Bodega, Aux. Administrativo, Aux. Servicio al Cliente, Soporte Logistico, Auxiliar de
Administrativa . ) ) )
Metalmecanica, Analista de Gerencia, Supervisor de Planta.

Calidad Jefe Aseguramiento de Calidad, Director Técnico, Director Cientifico
Produccién Jefe de Produccion, Asistente de Produccion, Operario de Produccion.
. Jefe de Mercadeo y Ventas, Soportes Técnicos Comerciales (5), Ing. Soporte de Equipos
Comercial y P (). Ing P aup
1+D+I Jefe de Proyectos, Soporte técnico de proyectos.
Técnica Soportes Técnicos de Equipos (2), Soporte de Disefio, Asistente de Montaje.

Fuente: Fharmavicola S.A. mpa-p-03-01 gestion del talento humano. Perfiles de
cargo Yy descripcion de funciones.

4
FHARMAVICOLA. S.A. Identidad [Online]. Disponible en internet: www.fharmavicola.com.co/portal/cargaproductotran.do
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1.9 ESTRUCTURA FiSICA.

Fharmavicola S.A cuenta aproximadamente con un area de 1000 mz, dividida en
Zona administrativa y dos bodegas, de la siguiente manera: La bodega No 10
cuenta con un area de 179.48 m2 para la linea de Equipo para Avicultura, la
bodega 2 No 11 cuenta con un area de 568 m2 dedicados para las lineas de
Insumos, Biologicos, Farmacéuticos, Desinfeccion, Tratamiento de Aguas y

Gestion Ambiental.

1.10 MAPA DE PROCESOS.

Los procesos que se trabajardn son los denominados Gestién Logistica (ver mapa
de procesos) como son: Recepcion, gestion de inventarios, almacenamiento,

despacho y trazabilidad de productos desde la recepcion hasta el despacho

Figura 1 Mapa de procesos.

_

-Direccionamiento estratégico. Planes de Mejora.

-Comité de Calidad. Acciones Preventivas y Acciones
-Comunicacion Interna. Correctivas.

-Revision del SGC. Analisis de Datos.

-Planificacién de actividades del SGC. Seguimiento y Medicién de los
-Gestién de Proyectos Procesos.

del Cliente. -Control de Temperatura

almacenamiento.

[72)
(%] itorf i}
bt Auditorias Internas. =
= =
= w
= w
— p—
3 GESTION DE PRODUCCION GESTION DE LOGISTICA o

%)
K (e}

X ~Transporte, Recepcion,

Q| -protocolo Atencién al Cliente. por contrato. Almacenamiento y despachode | o
Wi | -Gestién comercial. - i6n de la Producci 1os pi b =
O | -Tratamiento de quejas y por contrato. ~Identificacién y trazabilidad. =
| reclamos. _Produccién de Liquidos ~Control del Producto No S
O | -Medicién de la Satisfaccién Conforme. S
z 2
=) w
=t 2
o =
o P2

GESTION DE DOCUMENTOS GESTIONDE INF. ¥

AMBIENTE DE TRABAJO

L -Mantenimiento Preventivo
;Elaboraclon y control de y Correctivo Maquinaria,
locumentos. Instalaciones locativas y
Equipos de trabajo.

-Control de Registros.
-Calibracién de Equipos

Fuente: Fharmavicola S.A. MCA-D05-01. Manual de calidad. Mapa de procesos
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1.11 ORGANIGRAMA.

Figura 2 Organigrama de la empresa.

MCA-D-04-01 ORGANIGRANMA PAGINA 1 DE 1
[ASAMBLEAGENERALDEAOCIONISTAS]
| REVISORFSOAL  j7===r=——=9-=-
_________________ I
[ JUNTADRECTVA ]
| GERENTE GENERAL
P
-------------- l ASESORIAJURDICA |
" CONTROLDECALDAD |-=---------- ————
""""""""" : meememmememeo| ASESORDENUTRCION |
[ I I [ I ; [ [ |
ssEGURMBMD || DRECTR PR TR0 || JEFEDE || ANALISTADE ING.SOPORTE || =15 | conTaDoR
DECAUDAD || CIENTIRCO || oM PROYECTOS || GERENCIA EOUIFOS A
L -
Al )3 i e [
— e | ’
SOPORTE FACTURACION |1 SOFORTE
JEDEDEON TECNICODE YTESORERIA | @ [ | TECMICODE 0. ADTHGE
FRODUCK! EROVECTOS ! DISERD
—
| e l ETC. TRATAMIENTO
DEBODEGA | 11 | ASISTENTEDE | | ceMa covmes |-
— MONTAJE i
ASISTENTE DE OPERARIODE AUXILAR | \
PRODUCCION PRODUCCION | ADMINTRAT | | (e f—\m TR
—_— EQUIPO PARA FARMACEUTOOE, [
AUXILIAR |4 AVICULTURA CEENFECTANTER.
—| ADMINSTRATO |.; ) —
METALMECANICA
/|| [ \ | STCGENERAL |
o 2 SUPERVISOR DE
SOPORTE AANTA —
T %%I'S#CYA R
t \ )
— STC ZONANCRTE
|| B0FORTE TECNKCO
"""" Asesores Externos DiEGJFQE
Flujo de Autoridad Directa u Operativa —_—
= Flujode Autoridad Funcional AUXILIARDE
STC.  Soporte Técnico Comercial — | SERVICIOAL
CLIENTE

Fuente: Fharmavicola S.A. mca-d-04-01. Manual de calidad. Organigrama.

Versiéon 17del 2011
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2. GENERALIDADES DEL PROYECTO

2.1 TITULO: MEJORAMIENTO DEL SISTEMA LOGISTICO DE FHARMAVICOLA
S.A. EN LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA.

2.2 OBJETIVOS

2.2.1 Objetivo general:
Mejoramiento del sistema logistico de FHARMAVICOLA S.A. en la linea de

equipo para avicultura.

2.2.2 Objetivo Especificos:

Documentar los procesos logisticos de recepcion, almacenaje, seleccion

(picking) y despacho.

Realizar un diagndstico de la situacion actual de los procesos de recepcion,

gestion de inventario, almacenamiento y despacho.

Plantear alternativas de mejora en los procesos logisticos estudiados, que
tengan un impacto en el nivel del servicio al cliente y no afecten los costos
de operacion de los mismos.

Implementar las mejoras aprobadas por la gerencia de la empresa.

Sensibilizar al personal de la empresa para darles a conocer los beneficios

mutuos de la realizacion de éste proyecto.
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e Elaborar indicadores de gestion logistica que permitan medir el desempefio
de los procesos logisticos de recepcion, de almacenaje, seleccion (picking)

y despacho.

e Desarrollar y plantear un sistema de gestion de inventarios, entre otras
mejoras evidenciadas que afecten directamente el proceso de recepcion,

almacenaje, seleccion (picking) y despacho.

e Desarrollar una herramienta informatica que permita controlar la trazabilidad

de los productos desde su recepcion hasta su despacho.

2.3 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

En la actualidad las empresas deben afrontar un reto en las estrategias de sus
procesos logisticos, al ser una ventaja competitiva sostenible en el tiempo, por
este motivo se mejora y controla los procesos logisticos, permitiendo agregar valor

a los clientes internos y externos.

En esta busqueda de mejora FHARMAVICOLA S.A crea una necesidad de
mejora en sus procesos logisticos de Almacenamiento y Trazabilidad de la linea
de Equipo para Avicultura, con el objetivo de optimizar los procesos y poder

evaluar las necesidades de sus clientes.

Al realizar un diagnostico preliminar en la Linea de Equipo para Avicultura se
observd que FHARMAVICOLA S.A ha estado presentando los siguientes

problemas:
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e Ausencia de una politica de almacenamiento de los productos, lo que
dificulta su ubicacién y seleccién para el alistamiento, aumentando el
tiempo de despacho de pedidos, y por ende el aumento de costos de
manejo.

e No tiene establecido un sistema de gestion de inventarios que permita
el proceso de despachos con base al sistema FIFO (First in — First
out).

e No hay un estudio de capacidad de la bodega, o que permite una
subutilizacién de la bodega segun lo observado.

e No cuenta con una distribucion adecuada en bodega de los productos,
lo que permite un aumento en los tiempos de picking y packing para el
alistamiento de la mercancia.

e La empresa no cuenta con indicadores de gestion que evaluen la
eficiencia del personal y los procesos haciendo que el nivel de
rendimiento sea subjetivo en la linea de equipos para avicultura.

e No cuenta con una herramienta de trazabilidad en la linea de equipos
para avicultura, lo que ha dificultado la identificacion del lote de entrada,
salida, tipo de proveedor y demas informacion del producto, en casos
de reclamo por parte de los clientes por garantias de la mercancia.

2.4 ALCANCE

La mejora de los procesos logisticos en FHARMAVICOLA S.A. de la linea de
Equipo para Avicultura contribuird significativamente a agilizar la recepcion,
almacenamiento, ubicacion, y su busqueda para la realizacion de despachos,
permitiendo mejorar sus procesos, y controlando la trazabilidad de sus productos
desde la recepcion hasta su despacho, permitiéndole una mayor competitividad y

posicionamiento en el mercado.

31



Este proyecto abarca los procesos de:

e Recepcion

e Almacenaje.

e Gestion de inventarios.
e Alistamiento

e Despacho

Los resultados a entregar de la linea de Equipo para Avicultura son:

e Diagnostico de la situacion actual de los procesos logisticos de recepcion,
almacenamiento, seleccién y despacho.

e Propuestas de mejora para los procesos logisticos susceptibles de mejora
de recepcién, almacenamiento, seleccion y despacho.

e Documentacion de los procesos logisticos de recepcion, almacenamiento,
seleccion y despacho.

e Sistema de gestion de inventarios para la linea de equipo para avicultura.

e Implementacién de un procedimiento para el control de la trazabilidad
desde la recepcién hasta el despacho de mercancia.

e Implementacién de indicadores de proceso en los procesos logisticos de

recepcion, almacenaje, seleccién (picking) y despacho.

2.5 METODOLOGIA

En la figura 3, se presentan las etapas ejecutadas en el desarrollo del proyecto.
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Figura 3 Procedimiento en el desarrollo del proyecto.

1) DEFINIR.
. 9 N

——— —_—
’5) CONTROLAR 2) MEDIR
o - /

\J “J

Fuente: Autor del proyecto.

DEFINIR: Identificar y conocer los procesos de recepcién, almacenaje, seleccion y
despacho, mediante observaciones, visitas y charlas con el personal encargado

de los procesos.

Conocer el sistema Contable que posee la empresa para revisar la trazabilidad de
los productos desde la recepcidon hasta el despacho de los productos de la linea

de Equipo para Avicultura.

MEDIR: Realizar un diagnéstico de los procesos que se realizan en la recepcion,
almacenaje, seleccién y despacho de la linea de equipo para avicultura, mediante
la utilizacion de herramientas cuantitativas y cualitativas que permitan la

identificacion de puntos criticos susceptibles de mejora.

Este diagndstico se realizara empleando entrevistas al personal encargado de las
actividades logisticas, observacion directa, calculo de frecuencias de salida y
analisis de costos.

e Recolectar informacion de las politicas actuales de los procesos

involucrados.
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e Estudiar los procedimientos empleados en cada uno de los procesos.

e |dentificar costos asociados en cada uno de los procesos actuales.

ANALIZAR: Con base en los resultados del diagnéstico identificar los
procedimientos susceptibles de mejora en cada proceso, evaluando soluciones a
implementar en la linea de Equipo para Avicultura, mediante la utilizacion
herramientas cualitativas y cuantitativas.

e Disefiar y proponer mejoras a cada uno de los procesos logisticos

involucrados.

MEJORAR: Los procesos de recepcion, almacenaje, seleccion (picking),
despacho y control de trazabilidad (desde la recepcidén hasta el despacho) de los
productos de la linea de Equipo para Avicultura, mediante la implementacion de
las mejoras seleccionadas por la empresa teniendo en cuenta el tiempo para su
ejecucion, recursos e impacto, junto con la capacitacién del personal responsable
de los procesos.

e Emplear herramientas cuantitativas y cualitativas en los procesos de

recepcion, almacenaje, seleccion y despacho de productos.

e Capacitar a los trabajadores para lograr la sensibilizacién al cambio y en las

funciones a realizar.

e Desarrollar y Proponer mejoras en el Sistema de gestion de inventarios,

estudiando su impacto en la empresa.

e Desarrollar y proponer procedimientos que permitan la medicién del

desempefio de las politicas planteadas.

e Disefiar, evaluar e implementar una herramienta de trazabilidad de los

productos desde su recepcién hasta su despacho.
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Se emplearan herramientas estadisticas, estudio de la capacidad instalada,
distribucion de las lineas de producto de acuerdo a la clasificacion ABC segun

frecuencia de salidas, documentacion de los procesos e indicadores de gestion.
CONTROLAR: Procedimientos y procesos establecidos en la linea de Equipo para

Avicultura mediante la implementacion y control de Indicadores de desempefio en

los Procesos de recepcién, almacenaje, despacho y trazabilidad.
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3. MARCO TEORICO

3.1 LOGISTICA

Segun la Association for Operation Management define la logistica como “el arte y
la ciencia de obtener, producir y distribuir el material y el producto en el lugar y las

cantidades apropiadas” °

3.1.1 Logistica en la empresa.

La logistica en la empresa juega uno de los papeles mas importantes en la
actualidad, dado que ya no se considera el simple hecho de manejar los productos
desde su origen hasta el lugar donde el cliente los solicita, por el contrario el rol
gue desempeiia es mas complejo, al requerir la consolidacion de las
operaciones logisticas, dando un servicio diferenciador, ya que hoy “el servicio al
cliente se identifica como una fuente de respuesta a las necesidades del

mercado’6, y para esto es necesario manejar:

Un nivel 6ptimo de inventario

e Capacidad de respuesta al mercado
e Confiabilidad de los clientes
e Metas y objetivos bien definidos

e Entregas perfectas y a tiempo.

3.1.2 Lalogistica de un almacén.
El manejo de los procesos o actividades de un almacén o centro de distribucion

deben ser “Recibir, Despachar, Pre-empaque, Manipular, Almacenar, Preparacion

° RICHARD B CHASE. Logistica: Administracion de operaciones produccion y cadena de suministros. Duodécima Edicion.
MCGrawHill. Pag. 384.

® Almacenamiento y distribucion. El porqué de una guia practica de almacenamiento version siglo XXI. Zona logistica.
Edicién 23. pag. 30
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de pedidos, Empaques y etiquetas, Clasificacion y consolidacion, Embalaje y
embarque, Cross-docking y Reposicién” ".deben ir orientados hacia el manejo
optimo de los productos o materiales, al ser el usuario final el siguiente eslabon en
la cadena, y ser quien percibe la calidad del producto. Sin embargo, estos
procesos deben estar orientados a mantener el nivel Optimo de inventarios
evitando la obsolescencia, dafios y mermas del producto, junto con la optimizacion

del manejo del espacio, dado el alto costo que este representa para las empresas.

3.2 GESTION DE ALMACENES

En la actualidad consideramos un almacén como un simple deposito o lugar para
guardar los productos o materiales, sin embargo, el proceso de almacenaje juega
uno de los roles mas importantes en los procesos logisticos, ya que permite
brindar una rapida respuesta y un mejor servicio al cliente. Un almacén es mas
que un simple depodsito de mercancia, un almacén debe permitir realizar

operaciones complejas de recepcion, alistamiento y despacho de los productos.

3.2.1 Definicion de un almacén.
Segun Pilot®el almacén es el lugar o espacio fisico donde se depositan las
materias primas, el producto en proceso o producto terminado, a la espera de ser

transferido al siguiente eslabdn de la cadena de suministro.

3.2.2 Funcién De Un Almacén.
Segun Calimeri® y Morante'® la funcién de un almacén se enfoca, ademas del

almacenamiento de la mercancia de la empresa, hacia el control, conservacion, y

7 e ) R . L
NINO Myriam Leonor. Presentacion distribucion fisica. Catedra Logistica Integral.

8 PILOT. MANUAL DE ALMACENES. PRICEWATERHOUSECOOPERS. Definicién y alcance {online}. Disponible en
internet:
www.programaempresa.com/empresa/empresa.nsf/0/e88d210e51f9371ac125705b002c66c9/$FILE/almacenly?2.pdf

37


http://www.programaempresa.com/empresa/empresa.nsf/0/e88d210e51f9371ac125705b002c66c9/$FILE/almacen1y2.pdf

manejo de esta, asi como de asegurar su correcta distribucion, envié y rotacion,
para de esta forma asegurar el cliente la constante disponibilidad de los
productos y su entrega en forma oportuna.

Las funciones de un almacén dependen en gran medida de la variedad de
productos y tamafio del almacén, sin embargo, las actividades que se realizan en

un almaceén para asegurar su correcta operacion son:

e Recepcion de la mercancia.
e Registro de entradas y salidas del almaceén.
¢ Almacenamiento y mantenimiento de la mercancia.

e Despacho y preparacion de pedidos.

Dentro de estas operaciones se requiere la custodia y proteccién de la mercancia,
con despachos a tiempo y confiabilidad, manteniendo un almacén ordenado y

aseado.

3.2.3 Zonas De Un Almacén.
Segun Calimeri*!* dentro de todo tipo de almacenes se presentan algunas zonas

de vital importancia como son:

Recepcién de Materiales: Es el espacio donde se recibe y descarga todos los
productos a almacenar, y se realizan todas las operaciones de reconocimiento e

identificacion de los productos suministrados por el proveedor.

Almacenamiento de Materiales: Es el area destinada para ubicar, acomodar y

guardar los productos que maneja la empresa segun la clasificacibn que maneje.

o CALIMERI, Michele. Organizacién del Almacén, 2* edicién. Editorial Hispano Europea.2001

10 MORANTE Pamela. Gestién de Almacenes {online}. Disponible en internet: www.monografias.com/trabajos16/gestion-
almacenes/gestion-almacenes.shtml

! CALIMERI, Michele. Organizacién del Aimacén. 2* Edicién. Editorial Hispano Europea. 2001 Pag. 69
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Mantenimiento de Materiales y Almacén: Consiste en todas las actividades
necesarias para la conservacion y manutencion de los equipos y materiales

destinados para el funcionamiento del almacén.

Despacho de Materiales: Son las actividades de Picking y packing realizadas
para dar cumplimiento a la solicitud del cliente, y su posterior envi6 mediante una

orden de despacho.

Salida, verificacién o consolidacion: es el lugar donde se realizara la dltima

inspeccion, y cargue de vehiculos para trasladar el producto hasta el cliente.

3.2.4 Almacenamiento y formas de realizarlo.

El almacenamiento es la operacion y funcibn de acomodar los productos o
materias primas, en el lugar adecuado garantizando su conservacion y calidad,
teniendo en cuenta los factores que inciden en el costo de operaciéon de
almacenaje, como son la edificacion, el equipo, el personal, el nivel de inventario y
los costos de operacion. Para lograr una operacién optima de almacenamiento
existen principios basicos en el proceso de almacenamiento como lo son" usar el
area en su totalidad, maximizar la altura, minimizar el ancho de los pasillos y

n 12

minimizar las posiciones fijas”. Los productos se pueden almacenar de

diferentes maneras como lo propone Pilot,** como son:

Racking: Permite la utilizaciéon del espacio vertical, almacenando existencias en

grandes rack. Sin embargo, la recogida del producto puede requerir mayor trabajo

12 ARENAS segura Paola Andrea. Presentacion: Gestion Logistica de Centros de Distribucion y Almacenes. Catedra
Logistica Integral.

13 PILOT. MANUAL DE ALMACENES. PRICEWATERHOUSECOOPERS. Almacén {online}: Disponible en internet:
www.programaempresa.com/empresa/empresa.nsf/0/e88d210e51f9371ac125705b002c66c9/$FILE/almacenly?2.pdf
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y ser mas costoso, debido a que es necesario utilizar sistemas de elevacion

automaticos.

Por zonas: El despacho, recogida, permanencia y envié del producto se hace
mediante la agrupacion de las existencias con caracteristicas similares en zonas
de facil acceso. En este caso, puede ser menos eficiente por los requerimientos

de espacio necesarios.

Aleatorio: Agrupa los productos por el tamafio de los lotes y espacios disponibles
en el almacén, sin relacionar sus caracteristicas, lo que ocasiona genera demora

en su recogida.

De temporada o promocionales: los productos sujetos a temporada son
agrupados en areas de facil recogida y abastecimiento, reduciendo los costos de

manipulacion.

Cuarentena de alto riesgo: Son productos o sustancias que requieren de un
lugar con condiciones especiales de almacenamiento. Necesitan control y
supervision para la recogida y envié, haciéndose necesaria la trazabilidad y
seguimiento dentro del almacén para evitar posibles robos.

De temperatura controlada: Si es necesario almacenar productos en areas de
temperatura controlada, se debe tener especial cuidado en la seguridad de los
empleados en el tiempo de manipulacion del producto y cambios abruptos de

temperatura.

3.2.5 Movimientos internos de la mercancia.
El movimiento de los productos en el almacén debe realizarse optimizando el
espacio recorrido, de tal manera que el nimero de manipulaciones sea minimo,

para proteger el producto y asi evitar dafios en el. Por esta razén, se aconseja
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realizar almacenamientos por zonas o pasillos, en los cuales se ubiquen los
productos de acuerdo a dos caracteristicas, alta rotacion y volumen del producto.
La ubicacion por zonas y pasillos, evita largos desplazamientos para la seleccién
de los productos, facilitando el trabajo del operario y optimizando tiempos, aunque

en algunos casos el espacio no se utiliza al maximo.

3.3 PROCESO DE PICKING

Este proceso logistico segin Arenas'® y Nifio> es el proceso de recoger el
material extrayendo unidades o conjuntos empaquetados de una unidad de
empaquetado superior, que contiene mas unidades que las extraidas. En general,
cuando se recoge material abriendo una unidad de empaquetado se le conoce
como proceso de picking. EIl picking puede ser de unidades cuando se extraen
productos unitarios de una caja, o0 un picking de cajas, cuando se recogen cajas

de una paleta o de un contenedor, también llamado Packing.
El proceso de picking requiere de Operaciones basicas como lo son:

e Busqueda y consolidacion de los pedidos solicitados por el cliente.

e Control y manejo de las cantidades y clases de productos solicitados por el
cliente.

e Empaque del pedido.

¢ Identificacion y marcado del pedido

e Cargue y envio del pedido.

El proceso de picking en la actualidad cuenta con una serie de herramientas y
tecnologias que permiten realizar el proceso de forma agil y segura, dentro de las

14 i o - e .
ARENAS Segura Paola Andrea. Presentacion: Gestion Logistica de Centros de Distribucién y Almacenes. Catedra
Logistica Integral.
NINO Myriam Leonor. Presentacién Preparacion de Pedidos. Catedra Logistica Integral.
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cuales encontramos el Pick to light (es un sistema que guia visualmente al

operario hacia las ubicaciones exactas del almacén donde se debe recoger los

articulos del pedido) y Pick to voice (consiste en aplicar la tecnologia de

reconocimiento de voz a las tareas de picking en el almacén)

3.4 GESTION DE INVENTARIOS

3.4.1 Propdsito de los inventarios.

Segln CHASE'®Todas las empresas (incluidas todas las operaciones justo a

tiempo) mantienen un suministro de inventario por las siguientes razones:

Para mantener la independencia entre operaciones. El suministro de
materiales en el centro de trabajo permite flexibilidad en las operaciones.
Para cubrir la variacion de la demanda. Si la demanda del producto se
conoce con precision, quizas sea posible producir lo en la cantidad exacta,
pero por lo general al demanda es incierta, por lo que es necesario
mantener un inventario que amortiglie y absorba esta variacion.

Para permitir flexibilidad en la programacion de la produccién. La
existencia de un inventario alivia la precision sobre el sistema de
produccién para tener listo los bienes, permitiendo la programacion de la
produccion con flujos mas tranquilos de produccion.

Protegerse de la variaciéon de entrega de materia prima: Al pedir
material a los diferentes proveedores pueden ocurrir demoras por distintas
razones.

Aprovechar los descuentos en el tamafio de pedido. Hay costos
relacionados con los pedidos: Mano de obra, llamadas telefonicas, captura
etc. Por lo tanto entre mas grande sea el pedido se reduce el niumero la

necesidad de otros pedidos.

16 RICHARD B CHASE. Logistica: Administracion de operaciones producciény cadena de suministros. Duodécima
Edicion. MCGrawHill. Pag. 548.
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3.4.2 Costos de los de los inventarios.
Toda decision que afecte el tamarfio de los inventarios es necesario considerar los

costos asociados!’ como son:

Costo de mantenimiento (o transporte). Esta amplia categoria incluye los
costos de almacenamiento, manejo, seguros, desperdicios Yy dafos,

obsolescencia, depreciacion, impuestos y el costo de oportunidad de capital.

Costo de configuracién. Esta categoria hace referencia a la fabricacién de cada
producto y requerimientos de obtencidn de material necesario, y configuracion
especifica en el equipo, llenado de papeleo requerido vy la salida de las

existencias anteriores.

Costo de pedido. Se refiere a todos los costos administrativos y de oficina para

preparar la orden de compra o produccion.

Costos de faltantes: Hace referencia al costo de no tener o esperar una venta,
cuando la existencia de una pieza se agota, y el riego de perder el la venta y el

cliente.

3.5 SISTEMAS DE INVENTARIOS

Segln CHASE®® Un sistema de inventario proporciona la estructura organizacional
y las politicas operativas para mantener y controlar los bienes en existencia. El
sistema es responsable de pedir y recibir los bienes: Establecer el momento de
hacer los pedidos vy llevar un registro de lo que se pidio, la cantidad ordenada y a

quien. El sistema también debe realizar un seguimiento para responder preguntas

a RICHARD B CHASE. Logistica: Administracion de operaciones produccion y cadena de suministros. Duodécima

Edicion. MCGrawHill. Pag. 549.
18 RICHARD B CHASE. Logistica: Administracion de operaciones producciény cadena de suministros. Duodécima

Edicion. MCGrawHill. Pag. 550.
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como: ¢ El proveedor recibio el pedido? ¢ Ya se envié? ¢ Las fechas son correctas?
¢, Se establecieron los procedimientos para volver a pedir o devolver la mercancia

defectuosa?

3.5.1 Sistema de revisién periddica.

El modelo de revision periodica parte del hecho de que el inventario se revisa
cada periodo de tiempo t (dias, semanas 0 meses), y se encarga la cantidad
faltante para completar las unidades de inventario posibles a demandar.

El modelo tiene dos parametros (ver figura basicos que son:

Nivel minimo de inventario (inventario de seguridad) Is

Nivel maximo de inventario Q

Periodo de revision T.

Figura 4 Pardmetros del modelo de reaprovisionamiento periodico.

@)

IS; |
IN' ENTARIO DE SEGURIDAL
W TL™ Tiempo

e € R b PR

Fuente: http://www.slideshare.net/jigidavel/sistemas-de-inventario-3819464

Las formulas®® del modelo son sencillas de manejar, dentro de las cuales
obtenemos:

Periodo de revision (PR)= (tamafio 6ptimo de lote/demanda promedio)

' MODELOS DE LA GESTION DE INVENTARIOS. Sistema de Revisién Continua {online}. Disponible en
internet: http://www.slideshare.net/jigidavel/sistemas-de-inventario-3819464 .
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Nivel maximo (Q)= (demanda promedio) x [(tiempo de reaprovisionamiento (L)+

periodo de revision (PR)]+ inventario de seguridad (Is).

3.6 TECNICA DE ADMINISTRACION DE INVENTARIOS

Andlisis A B C. Constituye una de las técnicas universalmente mas aplicadas
para seleccionar aquellos items mas importantes dentro de un colectivo
determinado. En el campo de la gestion de stocks, permite seleccionar aquellos
articulos que presentan mayor interés para la referida gestion.  Su principio
basico se centra en focalizar el control sobre los articulos mas significativos, y esto

supone establecer tres niveles de importancia:

e Nivel A: Articulos muy importantes.
e Nivel B: Articulos moderadamente importantes.

e Nivel C: Articulos poco importantes.

De tal manera que el esfuerzo y costo de la gestion, sean proporcionales a la
importancia del producto. Desde el punto de vista de la gestion de stocks, los
factores que afectan la importancia de un producto son:

e Venta anual en pesos.

e Costo unitario del producto.

e Dificultad de adquisicion o escasez del material.

e Disponibilidad de recursos para fabricarlos.

e Fiabilidad de suministros.

¢ Condiciones de almacenaje.

¢ Riesgo de robo, obsolescencia y caducidad del producto.

e Costos de stock out.

e Grado de servicio requerido.
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Conviene sefialar que la agrupacion de productos en A, B o C es puramente
convencional, pudiéndose decir que, aproximadamente un 20% de los productos
representaria un 80% de la venta, mientras que el restante 80% representaria sélo
un 20% de la venta, (Principio de Pareto).En definitiva, la catalogacion A B C es

un criterio aplicado.?

3.7 INDICADORES

Uno de los factores determinantes para que todo proceso, llamase logistico o de
produccion, se lleve a cabo con éxito, es implementar un sistema adecuado de
indicadores para medir la gestion de los mismos, con el fin de que se puedan
implementar indicadores en posiciones estratégicas que reflejen un resultado
optimo en el mediano y largo plazo, mediante un buen sistema de informacion

que permita medir las diferentes etapas del proceso logistico.?*

3.7.1 Definicién
Los indicadores?® son una relacién de datos numéricos que permiten determinar el
cumplimiento de de las metas versus los objetivos trazados, expresandose sus

resultados en diferentes unidades, como horas dias, pesos, referencias, etc.

3.7.2 Criterios de un indicador
Los indicadores de gestion deben satisfacerlos siguientes criterios.>
e Medible: Significa que la caracteristica descrita debe ser cuantificable en

términos ya sea del grado o frecuencia de la cantidad.

% 3ULIO JUAN ANAYA TEJERO. Logistica Integral: La Gestion Operativa de la Empresa. Pag. 160.
Luis Anibal Mora G. indicadores de gestion logisticos. Introduccion {online}. Disponible en internet:
www.webpicking.com/hojas/indicadores.htm
BENITES LOPEZ ERICK OSCAR. Indicadores {online}. Disponible en internet:
http://sisbib.unmsm.edu.pe/bibvirtualdata/tesis/ingenie/benites_le/cap5.pdf
INDICADORES DE GESTION.;,Como elaboro un indicador de gestién? {online}. Disponible en internet:
www.slideshare.net/ivanfsuarezl/indicadores-de-gestin-3622575
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e Entendible: Debe ser reconocido y entendido por todos los que usan el
indicador.
e Controlable: Debe ser controlable dentro de la estructura de la

organizacion.

3.7.3 Metodologia para la implementacion de Indicadores.
Para el establecimiento de indicadores existe una metodologia general, sugerida
por Jesls Mauricio Beltran Jaramillo®®, en su libro “Indicadores de gestién”, que

son los siguientes pasos:

I. Contar con objetivos y estrategias: Es necesario que los indicadores
estén asociados a los objetivos de la organizacion, y a su vez que tengan
ciertos patrones como son:

Atributo: Identifica la meta.

Escala: Unidad de medida que se especifica la meta.

Status: Es el punto de partida.

Umbral: Es el valor de escala que se desea alcanzar.

Horizonte: Es el periodo de tiempo en el que se espera alcanzar el umbral.
Fecha de iniciacion: Cuando inicia el horizonte.

Fecha de terminacién. Finalizacion de la meta programada.

Responsable: Es la persona responsable de ejecutar la estrategia o logro

de la meta.

II. Identificar factores de éxito: Un factor de éxito, es aquel que es
imprescindible para lograr con éxito la gestion de un proceso, asociado con

eficacia, eficiencia y efectividad.

2 BELTRAN Jaramillo Jesus Mauricio. Indicadores de gestién. Cap. 3
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VI.

VII.

VIII.

Establecer indicadores para cada factor critico de éxito: Al identificar

los factores criticos, se debe asociar un indicador a cada uno de ellos.

Determinar el estado, el umbral y rango de gestién para cada
indicador: Se debe determinar el estado (valor inicial), el umbral (valor
deseado alcanzar) y el rango (es el espacio entre el valor minimo y
méaximo) para los indicadores de gestién, pueden emplearse valores de
escala como: Aceptable, Bueno, Sobresaliente y Excelentes, entre otras.

Disefiar la medicidn: Se trata de establecer la forma en que se recolectara
la informacion, frecuencia, presentacion de la informacion y la persona

encargada de recolectarla.

Determinar y asignar recursos: Se debe determinar los requerimientos y
necesidades de cada indicador. Los recursos utilizados deben ser iguales
en todo el proceso de control.

Medir, probar y ajustar el sistema de indicadores de gestion: Antes de
implementar el sistema de indicadores, se debe hacer varias mediciones,

para revisar los resultados obtenidos y hacer las respectivas correcciones.

Estandarizar y formalizar: Luego de hacer las respectivas correcciones se

procede a estandarizar y formalizar el sistema de indicadores.

Mantener y mejorar continuamente: Mantener y mejorar el sistema de
indicadores, dado que, uno de los aspectos mas importantes es aplicar y
mejorar los indicadores para que contribuyan a alcanzar los objetivos de la

organizacion.
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3.8 TRAZABILIDAD DE LOS PRODUCTOS

3.8.1 Definicién.

La trazabilidad es la capacidad de seguir una unidad de producto a lo largo de la
cadena de suministros. Son aquellos procedimientos preestablecidos vy
autosuficientes que permiten conocer el histérico, la ubicacion y la trayectoria de
un producto o lote de productos a lo largo de la cadena de suministros en un

momento dado, a través de unas herramientas determinadas.?®

3.8.2 Clases de trazabilidad.
La trazabilidad se puede llevar a través de su cadena de suministro o sus

procesos logisticos, por lo que se divide en:

Trazabilidad de proceso o interna: Se trata de relacionar los productos que se
han recibido en la empresa, las operaciones o procesos que éstos han seguido
(equipos, lineas, camaras, mezclado, division etc.) dentro de la misma y los

productos finales que salen de ella.?®

Trazabilidad externa: La trazabilidad externa se refiere a todas aquellas
operaciones logisticas que se realizan antes y después de la elaboracién de un
producto. Se distinguen dos tipos de trazabilidad:

Trazabilidad hacia atras: Se refiere a la recepcién de productos. En este
momento los registros son la clave necesaria para que pueda seguirse el
movimiento de los productos hacia su origen, esto es, desde cualquier punto a su
etapa anterior. La trazabilidad de la cadena puede quebrarse por completo si no

» GS1.LENGUAJE GLOBAL DE LOS NEGOCIOS. Trazabilidad {online}.Disponible en internet:
www.gslpa.org/html/index.php?id=11

% GS1.LENGUAJE GLOBAL DE LOS NEGOCIOS. Componentes de la trazabilidad {online}: Disponible en internet:
www.gslpa.org/panatrace/definicion/
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se dispone de unos buenos registros cuando recién se elaboran o reciben los

productos.?’

Trazabilidad hacia adelante: Es la trazabilidad de los productos preparados para
la expedicion y del cliente inmediato al que se le entregan.?® Hace referencia a
todas las operaciones necesarias para llevar registro del producto entregado al
cliente. La informacion que se debe registrar y conservar de los productos
enviados, es: Datos del cliente y destino del producto, informacién detallada del

producto, numero de lote, fecha de envio, y controles realizados en el producto.

3.8.3 Recomendaciones en la implementacion de un modelo de trazabilidad.

La implementaciéon de un sistema de trazabilidad en la cadena de suministro,
implica una vision de 360° de todas las partes involucradas en el flujo fisico de
materiales y productos a lo largo de un proceso. Esto requiere una vision holistica
de la cadena que se obtiene mediante la implementacion de un lenguaje universal

de negocios.
Recomendaciones clave para implementar un modelo de trazabilidad:

a) Calidad en los datos contenidos en un sistema trazable. El sistema trazable
debe contener los datos mas relevantes del producto, proporcionando informacion
basica como: ¢,Que es (identificacion Unica del elemento trazable)? ¢ Quiénes han
participado en el proceso? ¢ Ddnde se realiz6 el proceso? ¢ Cuando sucedio (fecha

y hora)? ¢ Descripcion del proceso que involucra?

b) Identificacién Unica de productos, unidades de expedicion, unidades
logisticas, localizaciones a través de los estandares internacionales de
identificacion. Es recomendable que todos los productos, unidades de
expedicion y unidades logisticas, se registren a través de los estandares

internacionales de identificacion:

27
IBID.
28 IBID.
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1 Cbdigo de barras:

* GTIN (Numero unico de identificacion Global) para aplicar la identificacion a nivel
item

* DUN14 para la identificacion de los diferentes niveles de expedicion
» GS1-128 para la identificacion de informacion variable, (fechas, caducidades,

lotes, 6rdenes de compra, pedimentos, medidas variables, etcétera)

2 Intercambio Electrénico de Datos (EDI): Intercambio de mensajes estandar

para compartir informacion en la cadena de suministro

3 Cdbdigo Electrénico de Producto (EPC): Estandar de ldentificacién Unica de

productos para la tecnologia de Identificacion por Radiofrecuencia.

Es de vital importancia que los socios de negocio utilicen los estandares GS1 para

asegurar el flujo rapido y preciso de informacion entre socios comerciales.

c) Registro eficiente de la informacién en cada punto trazable: El registro
eficiente de la informacién alimentard de manera oportuna los sistemas de
trazabilidad, cada evento que ocurra gueda anotado en el momento preciso de su

ejecucion, atendiendo a las preguntas: ¢ Qué? ¢Quién? ;Ddénde? ¢ Cuando?

d) Resguardo de la informacidn trazable: El resguardo de la informacion sera
de suma importancia para consolidad la base de datos de todos los eventos
trazables, el resguardo de informacion de calidad, dara como resultado reportes y

consultas de calidad.

e) Compartir informacién con los socios de negocio en la cadena de
suministro: La capacidad de registrar y resguardar la informacion seria inutil sin
poderla compartir con los actores de la cadena de suministro. Es por ello que
compartir la informacion con los socios de negocios es lo que realmente hace de

un sistema trazable un modelo de valor agregado en la cadena.
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La trazabilidad es una parte integral del proceso de negocio y da respuesta a los
retos planteados en una economia global cada vez mas demandante en donde la

informacion oportuna es bien recompensada.?

3.8.4 Herramientas de manejo de trazabilidad.
Dentro de las herramientas mas utilizadas para el manejo de trazabilidad

encontramos el cédigo de barras, etiquetas electrénicas (RFID).

Codigos de Barras e Identificacion: La gestion de almacenes basada en
cbdigos de barras permite un control exhaustivo de los productos. El cédigo de
barras es un sistema de codificacion internacional de los productos que ofrece
grandes posibilidades para maximizar la eficiencia en la gestion de las bases de
datos que relacionan los flujos fisicos y de informacion de las empresas en sus

operaciones cotidianas de intercambio.*

Los cddigos de barras son abiertos y globales, esto quiere decir que pueden ser
leidos durante cualquiera de los procesos de la cadena comercial y en cualquier
pais del mundo. Un producto que posee un codigo de barras estandar, es

identificado de manera Unica a nivel mundial.

El cddigo de barras sirve para capturar informacion relacionada con los numeros
de identificacion de articulos comerciales, unidades logisticas y localizaciones de

manera automatica en cualquier punto de la Red de Valor.

Entre los beneficios de la simbologia de cédigos de barras, se pueden mencionar

los siguientes:

2 TRAZACOMEX. Recomendaciones para implementar un modelo de trazabilidad {online}. Disponible en
internet:www.trazacomex.cl/recomendaciones-para-implementar-un-modelo-de-trazabilidad/empresariales/

% PILOT. MANUAL DE ALMACENES. PRICEWATERHOUSECOOPERS. Identificacién y trazabilidad de mercancias
{online}. Disponible en internet:
www.programaempresa.com/empresa/empresa.nsf/0/e88d210e51f9371ac125705b002c66c9/$FILE/almacenly?2.pdf
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e Captura automatica de informacion.

e Automatizacion de procesos en la Red de Valor.

e Administracion rapida y oportuna de informacion sobre productos, servicios
o localizaciones.

e Incremento de la productividad y la eficiencia.

e Disminucion de las posibilidades de error humano.®

Etiquetas electrénicas (RFID): son un recurso mas sofisticado. Estan basadas
en circuiteria con microprocesadores, memorias y emisores Yy receptores de radio,
lo que les permite manejar volumenes de informacion de miles de bytes. Su

penetracion es sensiblemente inferior al de los cédigos de barras.?

3.9 APOYOS

3.9.1 Diagrama causa-efecto.

La base para resolver un problema real o potencial es la identificacién de las
posibles causas que lo originan. En muchos casos estas son desconocidas,
existiendo solo “probables causas”. La identificacion de las probables causas se
debe realizar en conjunto con aquellos que conocen la evaluacién del producto o
servicio en sus etapas anteriores.

El valor de una caracteristica de calidad depende de una combinacion de

variables y factores que condicionan el proceso productivo.

La variabilidad de las caracteristicas de calidad es un efecto observado que tiene
multiples causas. Cuando ocurre algun problema con la calidad del producto,

debemos investigar para identificar las causas del mismo. Para ello nos sirven

i GS1.EL LENGUAJE GLOBAL DE LOS NEGOCIOS. Cédigos de barras e identificacién {online}. Disponible en internet:
www.gslpa.org/html/index.php?id=15

3 PILOT. MANUAL DE ALMACENES. PRICEWATERHOUSECOOPERS. Identificacién y trazabilidad de mercancias
{online}. Disponible en internet:
www.programaempresa.com/empresa/empresa.nsf/0/e88d210e51f9371ac125705b002c66c9/$FILE/almacenly?2.pdf
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los diagramas de causas — efecto, conocidos también como Diagramas de

Espina de Pescado por la forma que tienen.*®

3.9.2 Muestreos.

Cuando existen tamafios de poblacion grandes, la estadistica permite evaluar las
caracteristicas de una poblacion, mediante una muestra representativa
aleatoriamente que generalice las caracteristicas de toda la poblacién. Sin
embargo, este resultado puede tener un error (error de muestreo), dado que se
generaliza una poblacion con base en los resultados o conclusiones de una parte

de ella.

El tamafo de una muestra depende del tipo de respuesta (si 0 no, 0 una variedad
de respuestas), el tamafio de la poblacién (finita o infinita) y los pardmetros del
investigador (seguridad y precision del estudio a realizar). En la figura 5, se
observan las formulas a emplear, dependiendo del tipo de poblacion (finita

infinita), y del tipo de respuesta.

Figura 5 Férmulas de muestreo estadistico.

Dos opciones de respuestas(Ejem: si o Varias opciones de respuestas (ejem:
no) valora entre x e y)
., ol
Poblacién L NS
.. _ 2 N p q n= Z 2
finita ) _Z:z ; z C 2 )47 2§
(N-D)+Zipg rN-IFLa

. "3 LS“

Poblacién n=72 P2q n=,Ldi >

infinita o l.z r

Fuente: www.cesdonbosco.com/cii/documentos/IT%20METODOLOG%CDA%20DE%20MUESTREO. pdf

33HOYOS TORRES, William (2006). Un libro de Calidad. La ingenieria industrial aplicada a la calidad de las empresas.
Universidad Pontificia Bolivariana. Primera edicion.pag 71.
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Dénde:

N: tamafio de la poblacion.
n: Tamafo representativo de la
muestra a obtener.

Z,. valor correspondiente de la
distribucion Normal, donde a es el
nivel de confianza elegido.

i: Error de estimacion.

3.9.3 Regresion lineal.

s%: Varianza.

p: Proporcion en que la variable
estudiada se da en la poblacion.

g: Proporcion en que la variable

estudiada no se da en la poblacién.

La regresion lineal busca explicar la relacion existente entre una variable

dependiente (Y) con una o mas variables independientes (X), de la forma Y =a +

b (X), esta expresion permite representar linealmente la relacion existente entre

las variables, por lo que a y b son cantidades desconocidas que es necesario

determinar.

‘Las inferencias en regresion simple se basan en cuatro supuestos sobre los

elementos de la ecuacion. Estos son:

e La variable explicativa X se mide sin error, es decir, estd bajo el control del

investigador quien escoge los valores sin la influencia del azar.

e La relacion entre los valores esperados de Y y los valores de X pueden

expresarse mediante una funcion lineal.

e Los diferentes valores de Y para cada valor de X son independientes y

tienen distribucion Normal. Otra forma de describir este supuesto es exigir

gue los errores €i sean probalisticamente independientes y con distribucion

N(0,o2).

e Los errores ¢i tienen varianzas homogéneas para cada valor de X, ésea

que la varianza entorno a la linea de regresion es constante y no depende

del valor que tome X.” 34

34 ABEL DIAZ. Disefio estadistico de experimentos. Primera edicién: Junio 1999. P4g.233 y234.
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3.9.4 Pronagsticos.

Uno de los factores de éxito de las industrias es conocer el comportamiento de la
demanda, para aprovisionarse de las cantidades adecuadas que le permitan
responder a las necesidades que se generen, sin tener que recurrir a sobrecostos
en el manejo de inventario o pérdida de ventas por escases. Por esta razon es de
vital importancia manejar un sistema de pronosticos que nos permita conocer el
comportamiento de la demanda con anticipacion. En la actualidad hay varios
modelos de prondsticos, dentro de los que contamos con modelos sencillos como
promedio movil, suavizado exponencial y modelos robustos como modelo ARIMA

entre otros.

Promedios moviles: EI método®* de promedios mdviles supone que todas las
observaciones de la serie de tiempo son igualmente importantes para la
estimacion del pardmetro a pronosticar. De esta manera, se utiliza como
pronostico para el siguiente periodo el promedio de los n valores de los datos més
recientes de la serie de tiempo.

€ (n valores de datos mas recientes)

promedio movil =
n

Suavizacion Exponencial: Este método pronostica otorgando una ponderacion a
los datos dependiendo del peso que tengan dentro del calculo del prondstico. Esta
ponderacion se lleva a cabo a través de otorgarle un valor a la constante de
suavizacion, a, que puede ser mayor que cero y menor que uno. Esta técnica
considera que las observaciones recientes tienen mas valor, por lo que le otorga
mayor peso dentro del promedio.

Ft+1 = aYt + (1 - a)Ft

Donde:

Ft+1 = Prondstico de la serie de tiempo para el periodo de t + 1.

METODOS ESTADISTICOS PARA LA ESTIMACION DE INGRESOS {online}. Disponible en internet:
http://www.cca.org.mx/funcionarios/biblioteca/html/finanzas_publicas/documentos/3/m3_metodos.pdf
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Yt = Valor real del periodo anterior al afio a pronosticar.
Ft = Valor real del periodo ante-anterior al afio a pronosticar.

a = Constante de suavizacion (0 < a < 1).

Media Mdvil Ponderado: Se utiliza cuando se presenta®* una tendencia. Los

datos anteriores pierden importancia relativa. Las ponderaciones se basan en la

£ (ponderacion del pericode n){demanda en el pericdo

intuicion. promedio movil pondera = _
E'ﬂﬂndﬂrﬂﬂiﬂnﬂf?ﬂ

36COHEN Roger. Pronésticos {online}. Disponible en internet:http://materias.fi.uba.ar/7628/Pronosticos Texto.pdf
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4 ETAPA DE DEFINIR

En la etapa de definir se realizé la identificacion y limitacion de cada uno de los
procesos logisticos de la linea de equipos de avicultura, el objetivo de esta etapa

era conocer la manera en que se realizaban las funciones en cada proceso.

4.1 PROCESO DE RECEPCION

Desde: Llegada de la mercancia a bodega para descargar.

Hasta: Verificacion de la cantidad, estado del producto y Sellado de las cajas
originales de embalaje de productos homogéneos.

El proceso de recepcién en la Linea de Equipo para Avicultura inicia con el envio
de la Lista de Empaque de PLASSON (ver anexo 1) via mail al jefe de bodega por
parte de Soporte de Administracion y Logistica, donde el formato especifica el
namero de caja, codigo del producto (cddigo del proveedor), descripcion del
producto (nombre), Cantidad de volumen (nimero de cajas), cantidad de volumen
por caja (numero de unidades en la caja de cada c6digo), y total de producto en

caja (unidades totales).

El informe (lista de empaque de PLASSON), se le envia con un periodo de ocho
(8) a quince (15) dias de anticipacion a la llegada del contenedor. El jefe de
bodega se encarga de Coordinar con una cuadrilla (contratada por cooperativa),
gue generalmente son entre cinco (5) y seis (6) personas la recepcion de la

mercancia y el alistamiento del area de recepcion.

La mercancia llega a la empresa en contenedores sellados, y con un sello de
seguridad. El jefe de bodega es el encargado de recibir, revisar y ubicar la

mercancia en bodega.
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El proceso de recepcion se realiza en dos etapas, una inicial de descargue y otra

de verificacion y conteo de mercancia.

La primera etapa que se realiza en la recepcion es la toma de fotos del contenedor
abierto, sin descargar la mercancia, por parte de soporte y administracién logistica

para dejar constancia del estado en que llego y se recibi6 la mercancia.

Posteriormente el jefe de bodega y la cuadrilla inicia el proceso, con el
descargue de la mercancia que viene en cajas, verificando las cajas por
numeracion y si  se encuentran selladas, basandose en la lista de empaque de
PLASSON. Si alguna de las cajas que se van descargando resulta destapada
(roto el sello de seguridad, debido al manejo de los agentes de aduanas, quienes
hacen verificacién del contenido en el momento en que la mercancia llega a
puerto nacional), el jefe de bodega abre la caja y toma una foto de lo que contiene
la caja, y procede a realizar su verificacion manual, haciendo constancia del
namero de unidades y el estado (apta para su uso, averiada, o rota), en el que se
encuentra la mercancia con sus respectivos codigos. Si alguna de estas cajas
esta con producto faltante o en mal estado, procede a tomar fotos de los
productos, y realiza el respectivo informe en el que se especifica el codigo,
nombre y la cantidad de productos que se encontraron en mal estado, o faltantes,
con el numero de caja que la contenia. El informe es entregado via mail a

Soporte de Administracién y Logisticay a La Jefe de Calidad

Cuando la mercancia se ha descargado y ubicado en el area de recepcion, el jefe

de bodega firma los papeles al conductor de recibido.

El proceso de recepcion tiene una duracion promedio de tres (3) a cuatro (4)
horas, si el contenedor es de mercancia diferente a silos, en caso que de que el
contenedor sea de silos el proceso de recepcion es en promedio de cinco (5) a
seis (6) horas, dado que la mercancia requiere de maquinaria como montacargas,

y una revision mas detallada del producto en su descargue, debido a que los
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guacales (embalaje) vienen algunos rotos, y es necesario revisar de que no falten

partes o piezas en cada uno de ellos.

En el proceso de descargue el jefe de bodega ubica las cajas en el sitio de
descargue, dejando por separado cajas de productos homogéneos (el mismo
codigo) y cajas de productos mezclados (productos de diferentes codigos, que el
proveedor envia en una misma caja para llenar el espacio libre), para agilizar el
proceso de verificacion. En algunos casos, el espacio en bodega no es suficiente
para el descargue, y almacenamiento, lo que hace necesario guardar la mercancia
en otra bodega en alquiler. La mercancia en la bodega en alquiler permanece alli

hasta su venta.
Ver anexo 2. Flujo grama de la etapa 1 del proceso de recepcion.

La segunda etapa del proceso consiste en verificar la cantidad y el estado de la
mercancia pedida. El jefe de bodega procede a realizar un conteo manual de la
mercancia verificando el estado del producto (este sin averias o roto), cantidad y
relacién del numero de cajas con los cddigos del producto, dado que en algunos
casos se ha presentado que el numero de caja X contenga los productos de la
caja Y y viceversa. En caso de haber producto averiado, roto o faltante, el jefe de
bodega envia un informe a Soporte de Administracion y Logistica y a La Jefe de
Calidad donde especifica el codigo y nombre del producto, y el estado en que

llego con el nUmero de caja que la contenia.

Al estar verificadas las cajas de mercancia del mismo producto, se procede a
sellar y colocar un stickers de aprobado en las cajas originales de embalaje (ver
Figura 6).

Figura 6 Sello de aprobado

Fuente: FHARMAVICOLA S.A.
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Ver anexo 3. Flujo grama de la etapa 2 del proceso de recepcion.

4.2 PROCESO DE ALMACENAJE

Desde: Separacion de los productos en las cajas mezcladas.

Hasta: Ubicacion de la mercancia en bodega y entrada de la informacion al kardex

manualmente.

El proceso de almacenaje comienza con la separacion de la mercancia, donde, se
inicia un proceso de seleccion de productos de igual cédigo, para ser empacados
en la misma caja (dado que algunos productos vienen en diferentes cajas) y se
procede a sellar las cajas con productos del mismo cadigo.

Luego del proceso de sellado, se le coloca el cddigo del producto (codigo del
proveedor) a cada caja junto con el numero de unidades que contiene la caja en
caso de no sea de embalaje original (productos empacados en cajas diferentes a
las del proveedor), dado que, si la caja es de embalaje original el jefe de bodega
conoce el contenido de cada una de ellas. En seguida, se procede a ubicar las
cajas en la bodega cerca de las ya existentes del mismo producto. En caso de no
haber lugar cerca del producto existente la ubicacién de los productos se realiza

en espacios libres.

Al mismo tiempo que se ubica la mercancia se le da entrada a la mercancia al

Kardex manualmente.

Ver anexo 4. Flujo grama del proceso de almacenaje.

4.3 PROCESO DE ALISTAMIENTO DE MERCANCIA.
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Desde: Diligenciamiento de la lista de empaque para despachos.
Hasta: Ubicacion de la mercancia en el sitio de despachos sin sellar las cajas.

La Auxiliar Administrativa de Soporte Metal Mecanico o el Soporte de Linea de
Equipos inicia el proceso de llenar una lista de empaque para despachos de
equipos (ver anexo 5) con el nombre del producto cédigo y cantidad requerida por
el cliente. Posteriormente esta Lista de Empaque para Despachos de Equipos es
enviada al jefe de bodega via mail, con la especificacion de las cantidades y

cbdigos del producto, con uno (1) o dos (2) dias de anticipacion.

El jefe de bodega revisa los codigos y las cantidades, en caso de que algun
cbdigo no coincida con el nombre del producto (dado que en algunos casos, se
han cambiado los cédigos de los productos, y no sea eliminado en el sistema el
codigo anterior, generandose la lista con ese codigo), el jefe de bodega notifica
via mail a la Auxiliar Administrativa de Soporte Metal Mecéanico, para que
verifique y envié nuevamente la lista corregida que se imprimira para realizar el

despacho.

En caso de que en bodega no se encuentren productos (normalmente accesorios),
el jefe de bodega notifica inmediatamente via mail a la Auxiliar Administrativa de
Soporte Metal Mecanico, para que se compren y se tengan en el momento del

despacho.

Luego de recibida la Lista de Empaque para Despacho de Equipos, el jefe de
bodega procede a realizar una separacion de ella en picking (unidades) y packing

(paquetes o cajas completas).

El proceso comienza realizando el packing y el picking por separado, dejandose
el pedido seleccionado en el sitio de despacho sin sellarse las cajas. Al mismo
tiempo el jefe de bodega llena la lista de empaque para despacho, con las

unidades empacadas en cada caja, y los productos pendientes.
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En este proceso de seleccion el jefe de bodega utiliza diferentes tipos de
embalajes, dependiendo del tipo de producto que se esté seleccionando dentro de

los que encontramos cajas de carton, papel pellets y carreteles.

Ver anexo 6. Flujo grama del proceso de seleccidon de mercancia para despacho

4.4 PROCESO DE DESPACHO PARA LA LINEA DE EQUIPO PARA
AVICULTURA

Desde: Revision de la mercancia seleccionada.
Hasta: Entrega y firma de papeles por el transportador.

El proceso se realiza con el jefe de bodega y el soporte técnico encargado de la
instalaciéon 6 en su defecto con el personal involucrado en la linea de equipos
(Soporte Técnico Comercial, Auxiliar metalmecanica, Jefe de Administracion y

logistica).

El proceso inicia por verificar la Lista de Empaque para Despacho de Equipos,
entre el jefe de bodega y el soporte técnico encargado de la instalacion, quien
verifica la cantidad y el estado del producto (no presente averias o dafios). En
caso de que haga falta algin accesorio, el soporte técnico informa al jefe de

bodega para su seleccion e inclusién en el pedido.

Al verificar que el contenido de la caja este completo se procede a sellar las cajas
y a complementar el registro en la lista de empaque, colocando el numero de caja
con el codigo de los productos y las cantidades empacadas en cada una, y los
pendientes del pedido. Las cajas son colocadas en el sitio de despachos en un
orden que se pueda diferenciar el contenido de ellas (cajas de iguales productos a

un mismo lado, y cajas mezcladas a otro).
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En el momento de cargue, el jefe de bodega coloca un sello en cada caja (Ver
Figura 7) en la cual especifica el cliente y el niumero de caja, para asi tener
control de la mercancia que se estd despachando. El sello es colocado a cada
caja basandose en el orden en que se dejaron en el sitio de despachos, y en la
cantidad y tamafo de las cajas. El jefe de bodega se ayuda con la lista de
despachos de equipos verificando el cédigo del producto en la caja con la lista, y
visualmente al conocer el contenido de las cajas por la forma o empaque de cada
una de ellas. En casos donde las cajas no son de facil identificacién visual, el jefe
de bodega marca en el momento de sellado la caja con su respectivo numero, y

asi colocar el sello a la caja correcta en el momento de cargue.

Figura 7 Sello de cargue

Fuente: FHARMAVICOLA S.A.

En el momento en que se carga el camion, se firma la Lista de Empaque para
Despacho de Equipos por parte del jefe de bodega, Soporte técnico encargado y

el transportador.
Se realizan cuatro (4) copias:

Una para el jefe de bodega como constancia del despacho, una para facturacion,

una para el comprador y una para el técnico que reviso el despacho.

En algunos casos en que el pedido que se despacho requiera de otros productos,

se realiza un nuevo pedido como adicional, para realizar nuevamente el proceso.
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Ver anexo 7 Flujo grama del proceso de despacho de mercancia.

4.5 PROCESO DE INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA CONTABLE Y
CANTIDAD DE PRODUCTO.

Desde: Envio de la lista de empaque de PLASSON (Pls No)
Hasta: Ingreso al sistema contable de los codigos y las cantidades de producto
Etapa No 1

El proceso inicia con el envié via mail de la lista de empaque de PLASSON (Pls
No) ver anexo 1, por parte del proveedor a la Jefe de Administracion y Logistica vy
a Soporte Logistico con un periodo de anticipacién de 15 dias a la llegada de la
mercancia. Esta lista, a su vez es enviada via mail a la Auxiliar Metalmecanica

para que realice el proceso de revision de codigos en el sistema contable.

La Auxiliar Metalmecanica inicia el proceso de validacién de codigos de la lista de

empaque con los del sistema contable de la empresa.

En caso de que alguno de los codigos hubiere cambiado, informa a

Administracion y Logistica.

La Jefe de Administracion y Logistica es la persona encargada de dar la

autorizacion de ingresar un nuevo cédigo o utilizar el ya existente.

El ingreso de un nuevo cdédigo al sistema contable so6lo se realiza si el disefio
(forma, medidas, peso, color, etc.) del producto ha cambiado, dado que algunos
cambios de codigo del proveedor son realizados debido a cambios de sus

fabricantes.

Cuando se va a realizar algan cambio del disefio del producto, PLASSON informa

con anticipacion, especificando las modificaciones que se realizaran.
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Ver anexo 8. Flujo grama del proceso de ingreso de cadigos al sistema contable y

la cantidad de producto etapa 1
Etapa No 2

Luego de que el Jefe de Bodega realice la revision de la mercancia recibida en
bodega, envia el informe a la Auxiliar Metalmecéanica y la Jefe de administracion y
logistica.

La Auxiliar Metalmecéanica inicia el proceso de ingresar al sistema contable las

unidades de cada producto recibidas y ubicadas en bodega.

Ver anexo 9. Flujo grama del proceso de ingreso de cddigos al sistema contable y

la cantidad de producto etapa 2.

4.6 PROCESO DE REVISION DE INVENTARIOS.

Desde: entrega de la lista de inventario al Jefe de bodega por parte de

facturacion.
Hasta: Entrega de la lista de inventario por parte del Jefe de bodega a facturacion.

El proceso empieza con la entrega de la lista de inventario al jefe de bodega por

parte de facturacion, los ultimos tres dias de cada mes.

El jefe de bodega recibe la lista de inventario con las cantidades existentes de
producto en el sistema contable. Ademas, la lista que el recibe tiene especificado
el codigo, nombre del producto, entrada, salida y saldo (cantidad) del producto, ver
anexo 10.

El jefe de bodega toma la lista de inventario y empieza en orden consecutivo a
verificar la cantidad de inventario existente mediante un conteo fisico del producto,

para validar la informacién que arroja el sistema contable.
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El jefe de bodega cuenta el nimero de embalaje originales (homogéneo) sin
destapar, y totaliza las cantidades existentes, dado que se conoce el numero de
unidades que vienen en cada una de ellas. Pero si el embalaje es homogéneo o
esta destapado, debe iniciar un conteo fisico manualmente del producto existente.

Al realizar el conteo el coloca un visto bueno en las cantidades que coinciden con

la del sistema. En caso contrario, anota las cantidades existentes del producto.

Luego de que la lista de inventario se ha revisado, el jefe de bodega entrega la

lista a facturacion.

Ver anexo 11. Flujo grama del proceso de revision de inventario.

4.7 PROCESO DE COMPRAS.

El proceso de compras de la linea de equipo para avicultura, se diferencia segun
el proveedor, dado que los productos de Yamasa y Facco son productos sobre

pedido en firme, mientras, que los de Plasson son productos de inventario.

4.7.1 Proceso de compras de Yamasa.

Desde: Solicitud del cliente del producto.
Hasta: Confirmacion de la solicitud de compra al proveedor.

El cliente realiza una solicitud del producto a Fharmavicola S.A., y la empresa
envia la solicitud de compra al proveedor (Yamasa) para realizar una cotizacion

de los productos.

Luego de que el proveedor revisa la solicitud, envia una proforma a Fharmavicola
S.A. La empresa realiza la cotizacion (adicionar gastos de nacionalizacion y

demas tramites), y la envia posteriormente al cliente via mail para su revision.
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El cliente hace la revision. Si el cliente desea realizar la compra, envia una
orden de compra via mail firmada como soporte y garantia de que comprara el

producto, dado que, son repuestos de maquinas de un gran costo y baja rotacion.

En caso contrario el cliente informa de la no compra de los productos, y la

empresa informa al proveedor (Yamasa).

Con la orden de compra la empresa realiza el pedido enviando la orden de compra
al proveedor via mail, y 15 dias después la mercancia llega a la empresa para

despachar al cliente.

Ver anexo 12. Flujo grama del proceso de compras de Yamasa.

4.7.2 Proceso de compras de Facco.

Desde: Solicitud del cliente del producto.
Hasta: Confirmacion de la solicitud de compra al proveedor.

El cliente realiza una solicitud del producto a Fharmavicola S.A., y la empresa
envia la solicitud de compra al proveedor (Facco) para realizar una cotizacion de

los productos.

Luego de que el proveedor revisa la solicitud, envia una proforma a Fharmavicola
S.A. La empresa realiza la cotizacion (adicionar gastos de nacionalizacion y

demas tramites), y la envia posteriormente al cliente via mail para su revision.

El cliente hace la revision. Si el cliente desea realizar la compra, envia una
orden de compra via mail firmada como soporte y garantia de que comprara el
producto, dado que, son repuestos de maquinas de un gran costo y baja rotacién.
En caso contrario el cliente informa de la no compra de los productos, y la

empresa informa al proveedor (Facco).
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Con la orden de compra la empresa realiza el pedido enviando la orden de compra
al proveedor via mail, y 20 dias después la mercancia llega a la empresa para

despachar al cliente.

Ver anexo 13. Flujo grama del proceso de compras de Facco.

4.7.3 Proceso de compras de Plasson.
Desde: Revision del nivel de inventario.

Hasta: Confirmacion de la orden de compra a Plasson.

El proceso inicia con la entrega de la lista de inventario por parte de la Jefe de
facturacion a Soporte Técnico Comercial de Linea de Equipo para Avicultura. El
Soporte Técnico Comercial de Linea de Equipo para Avicultura realiza la revision

de la lista de inventario de lo que hay en bodega.

El proceso de revision de inventario se realiza con base en el nivel de ventas de la
linea, por lo tanto no hay un tiempo definido para este proceso (en el afio 2010 se
realizd trimestralmente, en el trascurso del afio 2011 este proceso se realizd

semestralmente).

La revision es realizada con el objetivo de mirar cuanto inventario hay de cada
sistema, y asi completar el nivel minimo de inventario (La empresa tiene como
politica la existencia minima de dos (2) galpones de bebederos y dos (2)

galpones de comederos).

Con esa informacion, se ingresa a la planilla de cotizaciones de Plasson
(Documento estandar para los distribuidores) y se realiza la lista de compra

(pedido de los sistemas y repuestos) que es enviada a Plasson via mail.

Cuando el pedido esta listo Plasson confirma a la empresa el volumen que hay

disponible en el contenedor (max. 40 ft). La empresa realiza una modificacién con
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adicionales a la Plantilla de cotizaciones de Plasson con mercancia de (sistemas o

repuestos), enviandola nuevamente via mail.
Este proceso de reabastecimiento esta dividido en tres etapas.

Una primera etapa es la orden de compra y el alistamiento por parte del proveedor
(Plasson) para que la mercancia salga de la planta y llegue al puerto de
embarque, que por lo general tiene una duracién entre 8 dias y 45 dias
dependiendo de la cantidad de producto y disponibilidad por parte del proveedor.

La segunda etapa es el transito de la mercancia de puerto a puerto con un tiempo
de 15 dias.

Y la tercera etapa es el transito de la mercancia del puerto de Cartagena a la

empresa con un tiempo de 8 dias.

El contenedor de 40ft permite transportar 4 galpones de bebederos y comederos

de 150 metros, o 20 silos.

Ver anexo 14. Flujo grama del proceso de compras de Plasson.
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5. ETAPA DE MEDIR.

En la etapa de medir se realiz6 el diagnéstico de cada uno de los procesos
logisticos de la linea de equipos de avicultura, el objetivo de esta etapa era

conocer la manera en que se realizaban las funciones en cada proceso.

5.1 DIAGNOSTICO.

Los procesos logisticos de recepcion, almacenamiento, seleccion y despacho, s
on realizados por el jefe de bodega. El es el encargado de manejar los procesos
logisticos de la linea de equipo para avicultura, junto con las demas lineas de
negocio de la empresa (Farmacéuticos, Equipos de Medicidén, Tratamiento de

Agua, Gestidbn Ambiental, Control de Plagas, Aditivos, biolégicos y desinfeccion).

La bodega cuenta con estanteria para la ubicacién de los productos. Sin embargo,
en el proceso de almacenaje, la bodega y la estanteria no tiene ningun tipo de

sefalizacion ver figura 8.

Figura 8 Productos en estanteria.

Fuente: Autor del proyecto.
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Los productos son ubicados por el jefe de bodega en los estantes, agrupando en
las estanterias mas cercanas a la salida de la bodega las referencias que tienen
mas cantidad de inventario, y en base a su peso (ubicacion de estos productos en
la estanteria en la parte inferior), y en algunos de los casos acomodados en el
espacio libre que exista en bodega cerca al producto ya existente, en caso de no
haber producto en bodega la ubicacion se realiza en el espacio disponible que

exista en la estanteria.

Este proceso de almacenaje hace que el jefe de bodega sea la persona que
conozca la ubicacién de los productos, debido a ser él quien asigna la posicion en
las estanterias. El proceso de seleccién (picking) para despachos, se realiza
basados en la memoria del jefe de bodega, y de la forma de las cajas de
mercancia ubicadas en bodega, lo que crea una condicion de dependencia
totalmente de él. En estas circunstancias dado el caso, en el que el jefe de bodega
no se encuentre en la empresa (capacitacion, permisos, enfermedad u otro
motivo), el proceso de seleccién para despachos se convierte en un problema, ya
gque no se conoce la ubicacion de los productos, haciendo que la persona
encargada de realizar el despacho inicie un proceso de busqueda de la
mercancia en bodega (picking y consolidacién) para realizar el despacho, a lo que
se suma el hecho de que no toda la mercancia esta marcada con su codigo en la

caja.

5.1.1 Proceso de recepcidon de mercancia:

En este proceso el jefe de bodega realiza dos controles dos controles que
permiten el aseguramiento del estado (adecuado para el uso) en que viene el
producto, sin embargo no se tiene un sistema de diferenciacién de la mercancia

entrante con la ya existente en bodega.
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El primer control consiste en verificar el nimero de embalajes que se reciben con
los de la lista de Plasson, y la rectificacion de que estén sellados, de lo contario

debera realizar el conteo de las unidades que hay en el embalaje.

El segundo control consiste en realizar un conteo fisico, en el cual se verifica que
cada embalaje contenga las cantidades establecidas en la lista de Plasson. En
esta etapa del proceso, el jefe de bodega debe contar en la mayoria de los
casos una gran cantidad de productos (ver anexo 15 de productos) cuyas
cantidades estan en un rango de 100 a 1200 unidades de cada uno de ellos,
dependiendo del tamafio del pedido, convirtiéndose en un proceso tedioso, dado
el tamafo de algunas de las piezas (pequefias) y la cantidad que se manejan ver

figura 9.

Figura 9 Cantidad de partes en embalajes.

Fuente: Autor del proyecto.

5.1.2 Proceso de almacenamiento:

El proceso es realizado por el jefe de bodega quien ubica los productos en las
estanterias en los lugares disponibles para los productos que no hay existencias
en bodega, de lo contrario la ubicacién de los productos es realizada cerca de la
mercancia ya existente, en caso de no haber espacio. Este proceso de ubicacion
de la mercancia ha generado que se tenga en bodega productos iguales en

diferentes estanterias.
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5.1.3 Proceso de alistamiento o seleccion:

La mercancia de la linea de equipos para avicultura es alistada y despachada por
sistemas. Sin embargo, el almacenamiento actual permite tener mercancia de un
mismo sistema en cualquier estanteria de la bodega, dado que no cuenta con una
politica de ubicacion y un sistema de clasificacion que tenga en cuenta la rotacion
de los productos. Este proceso hace que el jefe de bodega y él de soporte técnico
al realizar la seleccion (picking), deban realizar largos desplazamientos para
agrupar la mercancia, aumentando el tiempo de seleccién para el despacho.

Se observa el conteo de cantidad de accesorios y medicién de metraje (productos

como guayas, alambre, cuerdas y cables), siendo un proceso tedioso y demorado,

por parte del jefe de bodega y él de soporte técnico.

5.1.3.1 Frecuencia de salida:

Se tomo las listas de empaque de un afio (septiembre 2010 a septiembre del
2011), y se calcul6 el numero de salidas de los productos, agrupandolos por

sistemas (las ventas se realizan con base en sistemas) y se clasifico segun el

nivel de salidas en importancia asi:

Tabla 2 Nivel de importancia en frecuencia de salida.

IMPORTANCIA

SISTEMA

1

Comederos

Bebederos

Comederos y Bebederos*

Alimentacion

Comederos y Alimentacion*

Silos

Cortinas

| N o O Ml WO DN

Criadoras
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IMPORTANCIA | SISTEMA

9 Ventilacién

Fuente: Autor del proyecto.
*Son productos (partes) que se utilizan en ambos sistemas.

Para mas informacién ver el anexo 16. (Frecuencia de salida de los productos de
septiembre del 2010 a septiembre del 2011).

5.1.3.2 Diagrama de ubicacién y recorridos.
Se elabor6 un plano de la bodega en escala de 1:100, haciendo el levantamiento

de medidas con cinta métrica, como se observa en el anexo 17.

Se tom¢ la lista de empaque de equipos de un sistema de bebederos, un sistema
de comederos y un sistema de alimentacién, y se realizé un gréafico de la ubicacion
de cada producto y el desplazamiento realizado para obtenerlo (Las distancias
fueron tomadas desde el punto de referencia (0) que se observa en el anexo 17),

ver anexo 18, anexo 19 y anexo 20 respectivamente.

Nota: Los numeros ubicados en el plano, corresponden a la listas de empaque de
cada sistema en el orden en que estan los productos en la lista, los nimeros que
no hay en el plano, son productos que no tenian existencias en bodega, y dado
gue su ubicacion es variable no se tuvieron en cuenta. Ver anexo 21, anexo 22 y

anexo 23.

En los anexos 18, 19 y 20 se observa la distancia que hay que desplazarse para
seleccionar cualquier producto de un sistema de alimentacion, un sistema de
bebederos y un sistema de alimentacion respectivamente, y nos muestra que la
distancia minima que se debe recorrer el jefe de bodega para realizar un

alistamiento.

e Sistema de bebederos 387,1 metros.
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e Sistema de comederos 476 metros

e Sistema de alimentacion es de 234 metros.

5.1.4 Proceso de despacho.

El jefe de bodega coloca la mercancia embalada en el sitio de despacho en
diferentes agrupaciones (ver figura 10), dependiendo si son productos de
embalaje homogéneos o mezclados. En el proceso de cargue de la mercancia el
jefe de bodega mira la lista de despachos de equipos, y coloca una etiqueta (con
namero de la caja y nombre del cliente) a los productos embalados (cajas y
productos embalados en pellets) asignado previamente en la lista. En el proceso
de colocar etiquetas a las cajas en el momento de cargue se tiene un mayor

control de la mercancia que se despacha.

Figura 10 Mercancia en lugar de despacho.

Fuente: Autor del proyecto.

5.1.5 Cdédigos en el sistema contable.

Sé observo que en algunas listas de empaque hay diferentes codigos para un
mismo producto (ver anexo 21), por lo que se realizO un analisis del sistema
contable de la empresa FHARMAVICOLA S.A. donde se encontrd, que la empresa
maneja 450 codigos de productos en la linea de equipos para avicultura, de los

cuales una gran mayoria de ellos no tienen existencias en el sistema, y su ultima
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salida del inventario no se conoce, dado que el sistema contable s6lo muestra los

datos de los ultimos cinco anos.

Por otro lado, se encontr6 que se manejan diferentes codigos de un mismo
producto, debido a la creacion de nuevos cédigos (al manejarse el cédigo del
proveedor, cualquier cambio que el realice en su cddigo, genera uno nuevo en el
sistema de contable de la empresa), sin eliminacion de los ya existentes. Este
proceso de crear nuevos codigos sin eliminar los anteriores (que en algunos casos
no se puede realizar, dado que el proveedor envia mercancia con codigos que ya
se habian empleado anteriormente), ha generado que se cometan errores en la
elaboraciéon de la lista de empaque de despachos para equipo, al utilizar estos
cbdigos (que ya no se manejan o no tienen existencia), lo que hace que se deban
realizar correcciones. Sin embargo, la creacion de cdédigos en el sistema de
productos ya existentes, aumenta el nimero de referencias (duplicidad) de la linea
de equipo para avicultura, y crea una des actualizacion de la informacion

manejada en esta linea de negocio.
Por lo que se encontro:

e Diferentes cédigos del mismo producto, ver anexo 24

e Cddigos que no se utilizan. Ver tabla 3

Tabla 3 Cddigos que no se utilizan.

CODIGO PRODUCTO
5020301 CLIPS SUSTENTACION DEL BEBEDERO NIPPLE
5020302 REGULADOR PRESION DEL BEBEDERO NIPPLE
05-2310650 COMEDERO INFANTIL
05-00016 CONTROLADOR CELDAS DE CARGA 7.500KG
03-2310123 TALA FSH.PRATO COMEDERO
5020207 SISTEMA DE SUSPENSION Y ELEVACION
5020208 SISTEMA BEBEDEROS
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CODIGO PRODUCTO
05-010105 CABLE ENCAUCHETADO 2*18
52310050 CABLE ENCAUCHETADO 2*18

Fuente: Autor del proyecto.

e Diferente forma de escribir el mismo producto, con diferente codigo ver
tabla 4.

Tabla 4 Diferente forma de escribir el mismo producto con diferente cédigo.

CODIGO PRODUCTO
05-30154302 SCREW M6*16
05-30213152 SCREW M6 * 16
05-8657 FILTRO HF BR 93/4 * 3/4 B 25F
05-8658 FILTRP HF BR 93/4 * 3/4 5F

Fuente: Autor del proyecto.

e Cadigos sin inventario y fecha del ultimo movimiento ver anexo 25

e Cddigos alfanuméricos. Ver anexo 26

5.1.6 Analisis de Pedidos.

Se realizé un analisis de los pedidos de los ultimos seis (6) meses (hasta julio del
2011), se encontré que el 57,6% de los pedidos despachados salen completos
(ver anexo 27), lo que indica que un gran numero (42,4 %) de los pedidos
despachados no han podido ser entregados en las cantidades solicitadas por el
cliente. Esto se evidencia en la lista de despachos de equipos en el estado de
pendientes que se generan en los pedidos, debido al no tener en inventario el

producto solicitado o las cantidades pedidas de él.

El ciclo de la orden (momento que el cliente hace el pedido hasta el momento en

el que se le entrega) es de gran variacion, dado que la empresa no cuenta con
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una politica establecida para el tiempo de entrega, y depende en gran medida del
tamanfo del pedido, acuerdos del cliente para su entrega (establece fecha para el

despacho), y politicas de entrega (manejo de cartera).

Tomando como referencia los pedidos despachados de los Ultimos seis (6) meses
de la linea de equipos para avicultura, se realizo6 el célculo del ciclo de orden,
encontrandose que en promedio es de 2,5 dias, presentando una desviacion de
1,97 dias.

5.1.7 Area de almacenamiento.

Los productos de la linea de equipos para avicultura, son almacenados en la
bodega No 2 de la empresa, la cual cuenta con estanteria, rack y un mezzanine

para el almacenamiento.

En el anexo 17 se observa el plano de la bodega, junto con la distribucién de las

estanterias y rack.

La bodega cuenta con un Volumen maximo de almacenamiento de 789,7 metros
cubicos (m®) (987.184*0.8), dado que la bodega tiene dimensiones de 7.9 metros
de ancho, 22.72 metros de profundidad y una altura de 5.5 metros, dejando un
20% de este volumen como espacio de maniobra (pasillos).

La distribucion actual cuenta con diez (10) estantes de almacenamiento (ver tabla
5 yfigura 11), dos (2) rack y un (1) mezzanine.
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Tabla 5 Dimensiones de la estanteria.

Altura Nivel Profundidad Longitud de NUumero de
(metros) niveles Compartimiento | compartimiento
ESTANTE | Nivel | Nivel | Nivel | (metros) (metros) s (metros)
1 2 3

A 2 1,4 0,6 1 2,44 2
B 0,71 | 0,85 1,1 1 2,44 2
C 0,71 | 0,85 11 1 2,44 2
D 0,71 | 0,85 1,1 1 2,44 2
E 0,71 | 0,85 1,1 1 2,44 2
F 0,71 | 0,85 1,1 1 2,44 2
G 0,71 | 0,85 11 1 2,44 2
H 0,71 | 0,85 1,1 1 2,44 2
I 0,5 1,62 1,62 1 2,44 2
J 0,6 1,62 1,62 1 2,44 2

Fuente Autor del proyecto.

El nivel de almacenamiento que permite las estanterias es de 147,4 metros

cuibicos (m®) ver tabla 6.

Figura 11 Disefio de estanteria.

NIVEL 3

N [N

NIVEL 2

NIVEL 1

N
S
VA

Fuente Autor del proyecto.
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Tabla 6 volumen de almacenamiento en estanteria.

Volumen disponible por Volumen total por
. 3 o Ndmero Volumen
Estante nivel (m”) compartimiento o 5
3 compartimientos | Total m
Nivel 1 | Nivel 2 Nivel 3 (m°)

A 4,88 3,416 1,464 9,76 2 19,52
B 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
C 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
D 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
E 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
F 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
G 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
H 1,7324 2,074 2,684 6,4904 2 12,9808
| 1,22 3,9528 3,9528 9,1256 2 18,2512
J 1,464 3,9528 3,9528 9,3696 2 18,7392
Volumen Total Maximo de almacenamiento en estanterias 147,376

Fuente Autor del proyecto.

El volumen de almacenamiento del mezzanine y los rack, son de 132.6 (m®) y 12

(m®) metros cubicos respectivamente, como se observa en la tabla 7. El nivel de

almacenamiento disponible en la bodega en estanteria, rack y mezzanine

permiten almacenar 293,276 (m®) metros ctbicos.

Tabla 7 Volumen de mezzanine y rack.

Dimensiones (metros)

Clase Cantidad | Altura | Profundidad | Longitud

volumen

almacenamiento

(m®)
mezzanine 1 2.6 10 5.15 133.9
Rack 2 2 1 3 12

Fuente Autor del proyecto.
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La bodega cuenta con un cuarto de almacenamiento, el cual es utilizado para
productos de tamafio pequefio, en el cual son almacenados los productos en
estanterfa. Este cuarto permite el almacenamiento de 1.26 metros ctbicos (m?) en

2 estantes, ver tabla 8.

Tabla 8 Volumen de estanteria de cuarto de almacenamiento en bodega 2.

Dimensiones (metros) Numero de No de | V.por V.
Estante comportamientos | nivele nivel Total
Longitud | Altura | Profundidad s (m®) (m®)
1 0,5 0,3 0,3 4 4 0,045 0,72
2 0,5 0,3 0,3 3 4 0,045 0,54
VOLUMEN TOTAL 1,26

Fuente: Autor del proyecto.

El volumen de almacenamiento que permite la bodega con la utilizacion de
estanterias, rack y mezzanine y el cuarto de almacenamiento es de 294,536

metros cubicos (m3).

5.1.8 costos de los procesos.

5.1.8.1 costos del proceso de recepcion.

El proceso de recepcion es realizado por el Jefe de Bodega junto con una cuadrilla
contratada por la empresa (sélo para importaciones de Plasson). Los costos
incurridos en los ultimos 12 meses dependen del nimero de importaciones
realizadas y el tipo de producto (Plasson, Yamasa y Facco), en la tabla 9 se
presenta las importaciones realizadas de cada proveedor desde octubre del 2010

hasta septiembre del 2012 (ver el anexo 28 para mas detalle).
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Tabla 9 Resumen de importaciones por proveedor.

Importacion — o 4
o A — —
I = = T I = T 1= A T = R B I
— : I < : — o > ; 1 o I
3] 3 O L S © Q © S = o o
@] 2 (&) LL = < = ) - < (D)
Plasson 2 1 1 1 1 1
Yamasa 1 1 1 3 2
Facco 2

Fuente Autor del proyecto.

Realizar la recepcion de productos de Yamasa y Facco requiere de 10 a 15
minutos como maximo, dado que son cantidades pequefias. Mientras que la
recepcion de productos de Plasson requiere de 4 dias en dos etapas. La primera
etapa requiere de un (1) dia para descargada la mercancia del contenedor, y
verificar la cantidad de mercancia recibida. La segunda etapa consiste en el
conteo e inspeccion de la mercancia solicitada, en la cual se emplean tres (3)

dias. El proceso de descargue es realizado por el jefe de bodega y una cuadrilla
cuyo costo es de $70.000 por contenedor (productos Plasson).

En la tabla 10 se presentan los dias empleados en la recepcion de mercancia de

Yamasa, Facco y Plasson (en las dos etapas de recepcién) de las importaciones
realizadas desde octubre del 2010 hasta septiembre de 2011.

Tabla 10 Dias de recepcion.

o o o — — - - : - - — —

8 |2 |s |5 |2 |€ || |8 |5 2|8 |8

YAMASA 0 0 0 0,03 0 0 0,031 0 0,031| O 0,09 | 0,063

FACCO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,06 0 0
PLASSON

Recepcién 0 2 0 1 1 1 0 1 0,056 | 0,11 2 0,667

Inspeccion 0 6 0 3 3 3 0 0 0 0 0 0

Fuente: Autor del proyecto.
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El sueldo del jefe de bodega es de $701.636 (Basico) + $63.600 (Auxilio
transporte) +$60.000 (Auxilio Alimentacion). Sin embargo el costo del dia de
trabajo, no solamente equivale al sueldo que el recibe en cada periodo, sino que
se debe tener en cuenta el monto salarial que representa para la empresa (ver
anexo 29), por esta razon, el sueldo de un dia de trabajo del jefe de bodega
equivale a $ 42.411. Los costos del proceso de recepcion se pueden observar en
la tabla 11.

Tabla 11 Costos del proceso de recepcion de mercancia de Yamasa, Facco y
Plasson.

Proveedor/Rubro Tiempo , Costo dia Costo de Costo total
empleado (dias) descargue
Yamasa 0,03125 $42.411 $0 $1.325
Facco 0,03125 $42.411 $0 $1.325
Plasson 4 $42.411 $70.000 $239.643

Fuente: Autor del proyecto.

5.1.8.2 Costos del Proceso de almacenamiento.
El proceso de almacenaje es realizado por el jefe de bodega, quién ubica los
productos en las estanterias con las que cuenta la bodega 2 (Equipos de

avicultura).

Las estanterias empleadas en el proceso fueron adquiridas en tres compras, la
primera fue realizada el 19 de diciembre del 2006 por un valor de $4,340.488, la
segunda adquisicion fue hecha el 3 julio del 2008 por un costo de $3,127.360 y la
tltima adquisicion fue realizada el 10 de septiembre del 2008 por $928.000. Al
realizar la depreciacion de las estanterias (método de linea recta), nos

encontramos que este valor es de aproximadamente $70.000/mes.

Depreciacion mensual = (Costo total de estanterias*0.1)/12 = (8,395.848*0.1)/12 =
69.965.4 = 70.000$%/mes.
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La empresa cuenta con un area en arrendamiento de 279,22 metros cuadrados
(m?) (12,29 metros de ancho por 22.72 de profundidad), de los cuales tiene
destinados para almacenamiento 7.9 metros de ancho, por 22, 72 metros de
fondo y una altura de 6 metros, y el restante (4,39 metros cuadrados de ancho por
22,72 metros de profundidad son de la parte administrativa. La empresa se
encuentra en alquiler en el kilbmetro 7 via Giron No 16- 136 bodega 10, con un
canon de arrendamiento de $2.924.544/mes hasta mayo 2011, en el mes de junio
el canon de arrendamiento subi6 a $3.017.252.

El costo de almacenamiento se presenta en la tabla 12.

Tabla 12 Costos de arriendo de bodega de equipos.

Areal/costos Area Costo de Costo de

ocupada. | arrendamiento 2010 | arrendamiento 2011

Area total 279,22 m2 $2.924.544 $3.017.252
Area de

_ 179,5 m2 $1.880.078 $1.939.678
almacenamiento
Area de
almacenamiento de 175 m2 $1.832.946 $ 1,891,059
equipos.

Fuente: Autor del proyecto.

En la operacion de la bodega el jefe de bodega realiza un aseo cada 15 dias con
un costo de $5.303.

La bodega tiene una pdéliza de seguros por un valor de $4,238.400 / anual.=
$353.200 mensual.

Al costo de almacenamiento se suma el tiempo que tarda el jefe de bodega en
ubicar los productos que ingresan a bodega luego de alguna importacién (ver tabla
9), que en promedio es de es de dos dias y los dias de inventario que son tres al

final del mes.
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En el proceso de almacenaje y despacho se utilizan en cada uno un stickers, para
marcar las cajas de entrada y salida de la bodega. El costo de los stickers de
entrada de mercancia (sticker de aprobado) es de $75.000 por 1000 unidades (75
[$/unid]), y la elaboracién de los stickers de despacho, en el afio 2010 tenian un
costo de $148.000 por 1000 stickers (148[$/unid]), mientras que para el afio 2011
estos stickers tuvieron un costo de $70.000 cada 2000 stickers (37,5[$/unid]).

En el anexo 30, se presentan los costos causados en el ultimo afio (octubre 2010

a septiembre del 2011) junto con el costo de la mercancia vendida.

Una vez calculados los costos causados por mantener el inventario, junto con el
costo de la mercancia vendida en esos mismos periodos, se aplica la siguiente

formula para obtener la tasa de mantener:

¥ Costo [ anual

Costo de mantener anual = . : .
Promedio costo mercancia Vendida

Lo que nos permite obtener un costo de mantener del 54,25% de la mercancia

vendida.

526,314,188
34B.507.052

Costo de mantener anual = = 0.5425 =54,25%

El costo del inventario promedio anual (oct-10 a sept-11) fue de $231,889.845.9, si

hacemos la relaciobn de los costos de almacenar con el valor del inventario

. . 526,314,188
promedio, encontramos que este porcentaje es del 11.35% (m).

El costo de almacenaje, permite evidenciar que la politica actual de inventario

permite manejar niveles elevados de inventario acarreando costos adicionales.
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5.1.8.3 Costos del proceso de alistamiento.

Los costos de seleccion o alistamiento estan relacionados con el niumero de

despachos realizados y el tiempo empleado en cada uno de ellos, junto con el

costo de embalaje. En la tablal3 se presenta el nUmero de despachos junto con el

tiempo empleado en su alistamiento y el costo que represento el proceso en cada

mes.

En el proceso de alistamiento se emplean dos hojas de lista de empaque de cada

pedido, la cual tiene un costo de $75, cada una.

Nota: El sueldo real que la empresa cancela por el jefe de bodega y soporte

técnico se presenta en el anexo 29.

Tabla 13 Numero de despachos realizados y tiempo empleado.

item/mes Oct-10 Nov-10 Dic-10 Ene-11 Feb-11 Mar-11

Alistamientos 6 8 8 4 4 5
Dias empleados 9 9 9 7 4 6
Jefe bodega($/dia) $40.890 $40.890 $40.890 $42.411 $42.411 $42.411
Soporte técnico($/dia) | $34.071 $34.071 $34071 $35.252 $35.252 $35.252
Papeleria $900 $1200 $1200 $600 $600 $750

Costo mensual $675.549 | $675.849 | $675.849 | $544.239 | $311.252 | $466.728
item/mes Abr-11 May-11 Jun-11 Jul-11 Ago-11 Sept-11
Alistamientos 1 4 7 6 10 1
Dias empleados 1 2 8 9 12 0.5
Jefe bodega($/dia) $42.411 $42.411 $42.411 $42.411 $42.411 $42.411
Soporte técnico($/dia) | $35.252 $35.252 $35.252 $35.252 $35.252 $435.252
Papeleria $300 $600 $1.050 $900 $1.500 $300

Costo mensual $77.963 | $155.926 | $621.306 | $699.867 | $931.958 | $38.982

Fuente: Autor del proyecto.
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5.1.8.4 Costos del proceso de despacho.

Los costos de despacho estan relacionados con el nuamero de despachos
realizados y stickers utilizados, junto con el costo de la cuadrilla y el jefe de
bodega.

El proceso de despacho tiene un tiempo de 30 a 45 minutos, y es realizado por el
jefe de bodega y una cuadrila que cuesta $40.000, $50.000 y $60.000
dependiendo de la cantidad de productos despachados, cuando la cantidad de
embalaje es superior a 10 a 15 cajas, de lo contrario el conductor del vehiculo

realiza el cargue de la mercancia.

En el anexo 31 se presentan el nimero de despachos realizados y stickers
utilizados. En la tabla 14. Se observan los costos causados en octubre 2010 a
septiembre del 2011.
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Tabla 14 Costos en el proceso de despacho de octubre 2010 a septiembre del 2011.

item/mes oct-10 nov-10 dic-10 ene-11 feb-11 mar-11 abr-11 | may-11 | jun-11 jul-11 ago-11 sep-11
No.
6 8 8 4 4 5 1 4 7 6 10 1
despachos
Dias
0,75 1 1 0,5 0,5 0,65 0,093 0,5 0,875 0,75 1,25 0,042
empleados
Soporte $ $
. $34.071 $34.071 $34.07 $ 35.252 $ 35.252 $ 35.252 $ 35.252 $ 35.252 $35.252 | $35.252
técnico 35.252 | 35.252
Jefe de $ $
$40.890 $ 40.890 $ 40.890 $42.411 $42.411 $42.411 $42.411 $42.411 $42.411 | $42.411
bodega 42411 | 42.411
costo $ $
. $100.000 | $120.000 | $190.000 | $80.000 $ 40.000 $ 80.000 $50.000 | $90.000 | $50.000 | $40.000
Cuadrilla 60.000 | 40.000
No stickers 143 99 437 57 9 95 40 60 52 113 71 34
Costo unid
_ $ 148 $ 148 $ 148 $ 37,50 $ 37,50 $ 37,50 $37,50 | $37,50 $ 37,50 $ 37,50 $ 37,50 $ 37,50
stickers
Costo
tick $21.164 $ 14.652 $64.676 $2.138 $338 $ 3.563 $1.500 | $2.250 $1.950 $4.238 $2.663 $1.275
stickers
costo jefe
bodegay
S ; $56.221 $ 74.961 $ 74.961 $ 38.832 $ 38.832 $50.481 | $7.223 | $38.832 | $67.955 | $58.247 | $97.079 | $3.262
oporte
técnico
Costo total. | $177.385 | $209.613 | $329.637 | $120.969 $79.169 $134.043 | $68.723 | $81.082 | $119.905 | $152.485 | $149.741 | $44.537

Fuente: autor del proyecto
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6 ETAPA DE ANALIZAR

Con base en los resultados del diagnéstico obtenido, se identifican los
procedimientos susceptibles de mejora en cada proceso, evaluando soluciones a
implementar en la linea de Equipo para Avicultura, mediante la utilizacion

herramientas cualitativas y cuantitativas.

6.1 ANALISIS DE PROBLEMAS IDENTIFICADOS.

6.1.1 Desplazamientos en el proceso de alistamiento.

Los procesos de alistamiento de la linea de equipo para avicultura son realizados
por sistemas de productos bebederos, comederos, alimentacion, silos, criadora y
ventilacion. Sin embargo, los sistemas que mas tienen movimiento son los
sistemas de comederos, bebederos y alimentacién, dado que su frecuencia de

salida es constante ver anexo 16.

Como se observa en el diagrama causa-efecto (ver figura 12), una de las causas
gue genera grandes desplazamientos es la distribucion de la mercancia de un
mismo sistema en diferentes estanterias de la bodega generando

desplazamientos adicionales para su consolidacion.

El proceso de seleccion es realizado por productos individualmente, dado que el
personal no cuenta con herramientas (carretas, carros) que permitan la agrupacion
de productos para reducir el numero de viajes. En algunos de los casos el jefe de
bodega debe realizar mas de un desplazamiento al mismo lugar para traer la

cantidad de productos solicitados, debido a su peso o volumen.



Figura 12 Diagrama causa-efecto de desplazamientos en el alistamiento de

mercancia.
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Fuente: Autor del proyecto.

6.1.1.1 Propuesta a los desplazamientos en el proceso de alistamiento.

El proceso de almacenamiento se puede realizar con base en la agrupacion de
sistemas (bebederos, comederos, alimentacion, silos, criadora y ventilacién), de tal
manera, que en el proceso de alistamiento el jefe de bodega no deba realizar
desplazamientos a diferentes estanterias para la seleccién, permitiendo el manejo
de herramientas (carretillas, carros) que ayuden a disminuir el nimero de viajes a
las estanterias mediante agrupacion de mercancia. Esta  distribucion de
mercancia en la bodega debe tener en cuenta el nivel de ventas, frecuencia de
salida y volumen de los productos para la ubicacion de la mercancia en las

estanterias.
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Analisis de la propuesta: Se realizd una clasificacion ABC con base en el
volumen de ventas, frecuencia de salida y volumen ocupado en bodega de la
mercancia, separando los productos de acuerdo a su proveedor, ver anexo 32,

anexo 33 y anexo 34 respectivamente.

En el andlisis de la clasificacion ABC, se puede concluir que los productos de
mayor importancia son los de los sistemas de comederos bebederos y

alimentacion.

Se realizé una simulacién de la mercancia almacenada en la bodega, en el
software FLEXSIM CT 3, en la cual se construyd una réplica de la mercancia
almacenada en bodega por estante. Como se observa en el anexo 35 (imagenes
de la simulacion parte A) y anexo 36 (posicionamiento y dimensionamiento de la

mercancia actual en bodega).

Con base en esta simulacion de la mercancia, se propuso tres disefios de
reubicaciébn de la mercancia para su almacenamiento, de las cuales solo se
tuvieron en cuenta la propuesta 1 y propuesta 2, dado que la propuesta 3 requeria

modificacion de la estanteria, ver anexo 37.

Con base en la propuesta 1 y propuesta 2, se inicié el agrupamiento y ubicacién
de la mercancia mediante la simulacion en Flexsim CT 3, y se procedi6 a realizar
el mapa de ubicacion de cada sistema calculando las distancias para cada uno
los sistemas de bebedero, comedero y alimentacién, ver anexo 38, anexo 39 y

anexo 40 respectivamente.

En la tabla 15, se presentan los resultados obtenidos de cada propuesta,
evaluando los desplazamientos minimos que se deben realizar comparandolos

con la ubicacioén actual.
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Tabla 15 Resultados y andlisis de la propuesta 1 y propuesta 2 de

almacenamiento.

Desplazamientos PROPUESTA 1 (Pr.1) PROPUESTA 2 (Pr.2)
Actual Pr.1 Actual- Pr.1 Porcentaje Pr. 2 Actual-Pr. Porcentaje
Sistemas (m) (m) (m) Reduccion. (m) 2 (m) Reduccion.
Bebedero 387,1 249,68 137,42 35,49% 309,68 77,42 20%
Comedero 476 368,28 107,72 22,63% 392,28 83,72 17,58%
Alimentacién 2343 188,1 46,2 19,71% 182,1 52,2 22,27%
TOTAL 1097,4 | 806,06 291,34 26,55% 884,06 213,34 19,44%

Fuente: Autor del proyecto

Se observa en la tabla, la propuesta 1 es la mas conveniente, dado que
disminuyen los desplazamientos en los tres sistemas en mayor proporcion,

teniendo un porcentaje de disminucion general del 26,5%.

Requerimientos de la propuesta. Realizar la distribucion de esta manera

requiere de:

o Clasificar y agrupar la mercancia en bodega en sistemas para ubicar.
e Ubicar los productos en las estanterias de los sistemas utilizando
sefalizacion.

e Delimitar las areas utilizadas para almacenaje.
Ventajas. Las principales ventajas que encontramos son:

¢ Disminucion de desplazamientos en el proceso de almacenamiento.
e Facil localizacién de los productos de cada sistema.

e Orden en la ubicacion de productos.

6.1.2 Método lento de verificacion y alistamiento de mercancia.
En el proceso de alistamiento y en la etapa de inspeccion del proceso de

recepcion, se ve el constante conteo de mercancia de tamafio reducido y
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mediano, haciendo que el jefe de bodega deba realizar un proceso tedioso,

monétono y lento.

En la figura 13, se observa las causas que ocasionan que se deba contar grandes

cantidades de productos.

En el diagrama (figura 13), se observa que una de las causas que hace que se
deba contar la mercancia es la cantidad que se solicita de cada producto por el
cliente, y la forma en que se recibe la mercancia (cantidades sueltas en los

embalajes), convirtiéndose en un proceso monotono y tedioso para el personal.

Figura 13 Diagrama causa efecto del conteo de grandes cantidades de producto.
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Fuente: Autor del proyecto.
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El proceso de contar la mercancia se vuelve lento y tedioso cuando el tamafio de

las piezas es pequefio.

6.1.2.1 Propuesta del método de conteo de productos.

El conteo de productos, es un proceso tedioso y monétono, requiriendo de
tiempos grandes dependiendo del nimero de productos que se estén alistando o
inspeccionando, por esta razon se propone manejar una tabla de equivalencias de
productos en peso, de tal manera, que la persona encargada de realizar el
alistamiento no tenga que realizar el conteo fisico de la mercancia, ahorrando
tiempo en el proceso. Las tablas de equivalencias permitiran agilizar
principalmente el proceso de inspeccién en la recepcion de mercancia, dado que

se tienen gran cantidad de productos.

Analisis de la propuesta. El proceso de estandarizacion de tablas con base en el
peso requiere de un andlisis estadistico que permita tener generalizar la
informacion tomada. Por esta razon se debe realizar una premuestra, para
conocer el peso promedio y la desviacidon de los productos, y asi poder determinar

el tamafio optimo de la muestra.

Requerimientos de la propuesta: Para realizar la propuesta se deben tener en

cuenta:

e Tener una balanza electrénica calibrada en la bodega en todo momento.
e Comprender el manejo de las tablas y los procedimientos a seguir.

e Ventajas: Con el manejo de tablas de equivalencias se obtiene:

e Ahorro de tiempos en el conteo de productos.

e Agilidad en el proceso de recepcion y seleccion.

95



6.1.3 Ingreso de diferentes cdédigos en el sistema contable para un sdélo
producto.

El proceso de ingresos de cdédigos al sistema contable depende del nimero de
productos que se manejan. Este proceso en la actualidad ha venido permitiendo la
duplicidad de codigos en el sistema contable, dado que, la empresa maneja el
codigo del producto con base en el coédigo del proveedor, de esta manera,
cualquier cambio del codigo del producto por parte del proveedor, genera uno

nuevo en el sistema contable de la empresa.

En la figura 14, se observan algunas de las causas que han permitido el aumento

de cédigos en el sistema contable de cualquier producto.

Figura 14 Diagrama causa efecto del ingreso de codigos al sistema contable.
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Fuente: Autor del proyecto.
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Las causas mas comunes que se pueden observar en la figura 14, son el cambio
constante de codigos por parte del proveedor (siendo el mismo producto). Por otro
lado, el sistema contable de la empresa es estandar, lo que evita la modificacion
de cualquier cédigo en el sistema. Esta limitacion no permite realizar ninguna
modificacion a los codigos de productos, dado que se genera un nuevo cédigo en

el sistema.

En la actualidad se crea un nuevo codigo de un producto, sin la eliminaciéon del
anterior debido a que el sistema no lo permite si ha tenido movimiento en el Ultimo
afio, o por que el proveedor vuelve a enviar mercancia con coédigos utilizados

anteriormente.

6.1.3.1 Propuesta para el control del ingreso de codigos al sistema contable.
El ingreso de nuevos cddigos al sistema contable (siendo el mismo producto, sin
cambios de disefio, textura, color etc.) obedece principalmente al hecho de que la

empresa maneje el codigo del proveedor.

El codigo del proveedor es cambiado de acuerdo al proveedor interno de él, como
medio de control para el proveedor. Se propone manejar el cédigo con que se
crea el producto siempre. Sin importar los cambios que realice el proveedor en su
cadigo, siempre que no sean cambios de color y disefio. Este proceso permite el
manejo de un solo cédigo del producto en el sistema.

Analisis de la propuesta. Para realizar un proceso en el cual se tenga la certeza
de que la informacién que hay en el sistema es la que se requiere, se debe hacer
un analisis de los cadigos que hay en el sistema contable, y realizar un proceso

de depuracion de informacion.

Requerimientos de la propuesta: Los principales requerimientos que

encontramos son:

e Definir el cédigo a utilizar en los que tienen duplicidad.

e Eliminar los codigos que no se estén utilizando.
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e Definir un proceso a seguir en el manejo de cédigos.

Ventajas: Las principales ventajas que encontramos son el evitar:

e Duplicidad de codigos.
e Errores en la elaboracién de la listas de empaque.

e Tiempo en la verificacion de la listas de Plasson por cambio de codigos.

6.1.4 Ausencia de un proceso de manejo y control de trazabilidad.

En la actualidad la empresa no maneja una herramienta de trazabilidad para la
linea de equipos para avicultura, ni tiene un sistema de diferenciacion de la
mercancia entrante con la ya existente, lo que limita la identificacion de la
mercancia, al no conocerse con exactitud la entrada y salida de mercancia de la

empresa.

Se tienen tres escenarios: el primer escenario es el de ingreso de mercancia, el
Segundo escenario es reconocer el tiempo que lleva la mercancia en bodega y
diferenciarla para aplicar el sistema FIFO, y por ultimo es necesario conocer el
momento en que sale la mercancia de bodega en caso de algun reclamo. Ver

figura 15.

Figura 15 Escenarios del manejo de mercantica.

TIEMPO DE ALMACENAIJE

/> Mil Mi2 Mi... I:

Mo= Momento TIEMPO EN BODEGA
de ingreso

Mf= Momento
salida

Fuente: Autor del proyecto.
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Primer escenario: en este escenario es necesario conocer el proveedor, fecha de

ingreso a bodega y el cédigo y cantidad del producto.

En el segundo escenario: Se debe conocer el tiempo que lleva la mercancia en

bodega, y se debe diferenciar los lotes de mercancia de un mismo producto.

En el tercer escenario: Se debe conocer el cliente al que se le vende, la fecha de
venta de producto, el cédigo nombre y cantidad de producto y el lote de la

mercancia que se le vendio.

6.1.4.1 Propuesta de mejora para el control de trazabilidad.
Basado en el analisis que se realizd, se propuso utilizar un codigo de identidad
(C.l.), el cual se crea y se coloca al embalaje en el momento de ingresar la

mercancia a bodega.

El cddigo de identidad (C.l.) estara formado por un numero fijo para toda la
mercancia como por ejemplo 110701 (afio/mes/lote), que se coloca en el

embalaje en el momento de ingreso de la mercancia.

Esto permite diferenciar la mercancia que ingresa a bodega con la ya existente, y

la fecha en la cual ingresa.

En el momento de salir la mercancia maneja el mismo C.I., y se le colocaria un

ndmero adicional que controlara la fecha de salida.

De esta manera con el C.I. se conoceria toda la informacion mencionada
anteriormente en los tres escenarios, que se requiere conocer en caso de algun

reclamo o verificacion de informacién referente al producto.

Andlisis de la propuesta. Luego de realizar un analisis se concluy6 que el C.I. no
deberia manejar fechas, para evitar diferentes codigos de salida, por el contrario
deberia manejar el C.1., el numero de factura de importacion (PLS No x), y asi

evitar el manejo de fechas. Para evaluar la propuesta en el sistema contable, se
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realiz6 una pequefia prueba por parte de la Jefe de Administracién y Logistica

donde encontro:

El sistema contable de la empresa, permite el ingreso de un codigo (opcién de lote
desactivada anteriormente) para cada producto, y a su vez discrimina en caso de
que las cantidades de un mismo producto sean de diferente lote. Este registro

queda guardado en el sistema contable de la empresa.

Al imprimir la factura de compra, esta muestra la cantidad de producto y el lote de

donde Proviene la mercancia.

Requerimientos de la propuesta: La implementaciéon de esta propuesta en la

empresa requiere de:

Al ingresar la mercancia a bodega se coloque en el embalaje el cédigo de la
factura de compra.

En el ingreso de la mercancia al Kardex, se deba realizar una modificacion en su
estructura y manejo, al tener que emplearse una operacion adicional de marcado

con el C.1. (cadigo de factura de compra).

El ingreso de las unidades al sistema requiere el manejo de la opcién

deshabilitada (lote) para empezar a manejar el C.I.

Es necesario realizar una modificacion a la lista de empaque para despachos para

el manejo del C.I.

Realizar una orientacion a las personas que utilizaran el proceso junto con una

prueba piloto.

Ventajas: Entre las principales ventajas de la implantacion de este sistema

encontramos:

Con la utilizacion del sistema contable de la empresa en la propuesta de mejora

para el control de trazabilidad (desde recepcién hasta despacho) se hara
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seguimiento a la mercancia y se podra evitar el manejo de informacion adicional

creando duplicidad de ella.

El proceso de ingresar el codigo de factura a la mercancia que ingresa a bodega
es de facil implantacion, dado que en el proceso de ingreso de mercancia actual
se coloca un sticker de aprobado al embalaje luego de su inspeccién, por lo que

el cédigo de compra se puede manejar simultineamente con este proceso.

6.1.5 Ausencia de control en los procesos logisticos de recepcion,
almacenamiento, seleccién y despacho.

Los procesos logisticos de la linea de equipos para avicultura, no tienen control
alguno, lo que hace que el proceso sea subjetivo de la persona que los realiza. La
empresa da al Jefe de bodega para realizar los procesos de recepcion un (1) dia,
tres (3) dias para inspeccion, dos (2) dias para almacenar, y tres (3) dias para
revisibn de inventario (solo para productos de Plasson). Sin embargo, en el
proceso de seleccion no se tiene establecido tiempo alguno para su realizacion, lo
gue hace subjetivo el proceso totalmente del Jefe de Bodega y el de Soporte

Técnico.

Aungue en los procesos mencionados anteriormente se den estos dias para su
realizacion, no se conoce el tiempo exacto en el cual se realizan, dando la
posibilidad de que haya tiempos ociosos 0 no sea suficiente el tiempo

dependiendo de la cantidad de mercancia que se esté manejando.

6.1.5.1 Propuesta de mejora para el control de los procesos.
En los procesos de cualquier empresa se deben manejar indicadores de
desemperio, en los cuales se pueda medir y evaluar cada proceso realizado, de lo

contrario no se conoceria la eficiencia del proceso.

101



Se propone manejar indicadores de proceso en cada uno de los procesos
(recepcion, almacenaje, seleccion y despacho), de tal manera que la empresa

pueda tener informacion para establecer metas y control sobre los mismos.

Andlisis de la propuesta. Disefar e implementar indicadores de desempefio
requiere de un estudio adecuado de los procesos, para determinar la forma de

medirlos, la periodicidad, responsables y metas a trazar.

Requerimientos de la propuesta: La implementacion de indicadores de

desemperio en los procesos requiere:

e Definir los procesos a medir.
¢ Definir las metas a lograr y sus escalas.

e Definir el responsable de medicion y evaluacion.
Ventajas. Las principales ventajas que encontramos son:

e Tener control sobre los procesos.
e Tener estadisticos de los procesos para evaluar.
e Medicién del desempefio de cada proceso.

e Permite trazar metas para alcanzar.

6.2 ANALISIS DE LA POLITICA ACTUAL DE INVENTARIOS.

El proceso actual de gestion de inventarios inicia con la revision del nivel de
inventario con base en el nivel de ventas que se ha tenido en los Ultimos meses
(No hay un tiempo establecido para la revision del inventario). Luego de realizarse
la revision, se genera el pedido de los productos para completar el nivel minimo de
inventario establecido por la empresa (2 galpones de sistemas de bebederos y

comederos cada uno de 150 metros de longitud ver tabla anexo 41).
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El pedido es enviado al proveedor mediante la plantilla de cotizaciones de
Plasson via mail. Cuando el pedido esta listo, Plasson informa a la empresa del
espacio disponible en el contenedor (40 ft). La empresa realiza una ampliacion de
la lista de cotizaciones de Plasson con unidades adicionales de productos que

tengan menos nivel de inventario.

e El proveedor en promedio tarda 8 a 15 dias para despachar el producto.

e La mercancia dura en transito de puerto a puerto 15 dias.

e Latraida de la mercanciade puerto a la empresa tiene una duracion de
8 dias.

e EIl pedido minimo que se debe realizar es de 1 contenedor de 40 ft, dado
gue el costo del de 20 ft es elevado.

e La demanda no tiene ninguntipo de comportamiento estacional, ni
tampoco se puede predecir (algunos meses se vende otros no).

e Lamercancia se compra por sistemas completos y repuestos (costo
adicional).

e Las compras se realizan por sistemas y repuestos de sistemas. Las ventas
se realizan por sistemas desglosados en componentes de sistemas, por lo

gue nunca una venta de algun sistema va a ser igual a otra.

Al realizar un andlisis de la gestion de inventarios actual, se encontré que la
empresa cuenta con un alto nivel de inventario de algunos productos ver anexo
42.

La politica actual no maneja niveles maximos de inventario, lo que permite que se
tengas grandes niveles de inventario de algunos productos y bajos niveles o
escasos de otros, acarreando costos innecesarios de almacenamiento y

manipulacion.

El costo de la mercancia vendida en octubre del 2010 a septiembre del 2011
equivale a $48.507.052 mientras que el costo de arrendamiento para ese mismo

periodo equivale al $ 22.274.937. Si hallamos la diferencia entre los dos
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obtenemos el 45,92%, lo que indica que el arriendo del lugar de almacenamiento
representa de cada $100 vendidos, 45.9 son para arrendamiento.

Este costo se ve reflejado en subutilizacion de espacio, o por el contrario en
niveles elevados de inventario, que para el caso se refleja en niveles elevados de
inventario de productos de baja rotacion que representan niveles elevados de

almacenamiento.

6.2.1 Propuesta de gestion de inventarios.

Manejar un sistema de gestién de inventarios, con base en un modelo de revision
periddica, donde se revise el inventario cada mes (proceso que se realiza
actualmente), y se elabore el pedido de compra en caso de requerirse, con la
informacion suministrada por el sistema de prondsticos planteado para un periodo

de reabastecimiento de 2 a 3 meses.

El nivel minimo de inventario, es el manejado actualmente por la empresa (ver
anexo 41) y el nivel maximo de inventario de cada producto, sera el suministrado
por el sistema de pronésticos como salida maxima acumulada en algun periodo

anterior, mas un 20% de inventario de seguridad.
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7 ETAPA DE MEJORA

En esta etapa se comenzé a desarrollar y ejecutar las propuestas seleccionadas
por la empresa para el mejoramiento de los procesos logisticos de la linea de
equipo para avicultura, junto con la orientacion del personal a cargo del desarrollo

de las mismas.

El proceso inicio con la elaboracion de los procedimientos e instructivos de los
procesos que se desarrollarian. Los instructivos tuvieron una primera revision por
parte de la Jefe de Aseguramiento de calidad, y una segunda revision por parte

del Gerente, antes de ser codificados por la Jefe de Aseguramiento de calidad.

Luego se realiz6 la socializacién del proyecto al personal que interviene en el
manejo de la linea de equipos para avicultura. En esta primera socializacion se les
presento los hallazgos del proyecto, y las mejoras a realizar. (ver anexo 43 y
anexo 44 donde se muestra las presentaciones utilizadas, y la constancia de

asistencia respectivamente).

Consecuentemente se les presento los instructivos y guias de los procesos, que
fuerén explicados al personal involucrado en los procesos, con el objetivo de
resolver inquietudes, dudas y realizar correcciones para ajustarlos mas al
respectivo proceso. ver anexo 45 y anexo 46 (instructivos y guias de los procesos

y constancia de socializacion respectivamente).

Una vez socializados y corregidos y distribuidos los instructivos, se procedio a
ejecutar los procedimientos con el apoyo y acuerdo de todos los involucrados en el

proceso.

Adicionalmente, apartir del diagnéstico de los cddigos del sistema contable, la
empresa realiz6 una clasificacion de los codigos de la linea de equipos para
avicultura en grupos (inicialmente se tenian sin orden alguno en el sistema

contable), Ver anexo 47.
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Esta clasificacion permitio agrupar los cédigos de Plasson en grupos que inician
con 09, Yamasa en 19y Facco 20.

7.1 PROCEDIMIENTO EN EL INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA
CONTABLE.

Inicialmente se realizé una lista de los cédigos que presentaban problemas en el
sistema de contable, junto con los codigos que no tenian existencias y se conocia

su ultima fecha de salidad.

Con la lista se realiz6 una seleccion con la Jefe de Administracion y Logistica de
los cédigos que se podian eliminar, adicionalmente se verificoO que los cédigos a

eliminar no tubieran existencias.

La lista se entreg6 a facturacion para que realizara el proceso de eliminacion. Ver

anexo 48.

Se realizé una charla con la persona encargada del proceso de ingreso de cédigos
(Auxiliar Metalmecanica) al sistema contable donde se le mostréo los
inconvenientes del proceso actual, y se le explicd el nuevo procedimiento a
emplear entregando el instructivo del mismo, solucionando inquietudes vy
sugerencias. Ver anexo.45 (instructivo para ingreso de cddigos al sistema

contable).

7.2 RECEPCION Y DESPACHO CON BASE AL PESO DE LOS PRODUCTO.

Inicialmente se realizé una seleccion de los productos que se podian manejar con

base en su peso, y se procedié a realizar una premuestra de ( n=30 ) a cada

106



producto, para conocer el comportamiento de los datos, como peso promedio y
desviacion estandar que tenian cada uno de los productos.ver anexo 49

Con los datos obtenidos de la premuestra se calculé el tamafio Optimo de la
—————=—. con un nivel de confianza del 99%,

@)

muestra mediante la formula »n =

1/3 de la desviacion estandar hallada. El nivel poblacional (N) se calculo mediante

el volumen maximo posible a almacenar en bodega de cada producto.

El tamafio de muestra mas pequefio fue 55 datos y el mas grande fue de 60
datos (Ver anexo 50), por lo que se realizé el muestreo de los productos tomando
el valor mas grande (60 datos). En el anexo 51 se observa los resultados

obtenidos de la muestra realizada.

Con los datos de la muestra, se realiz6 el ajuste de los datos a una funcion de tipo
lineal, polindmica o potencial, dado que eran las funciones que se ajustaban al
comportamiento de los datos desde el inicio hasta el final de la grafica, teniendo
en cuenta el nivel de correlacion (r) como criterio de seleccién de la ecuacion que
describiera el comportamiento de los datos. Sin embargo, la ecuacion lineal se

verifico mediante un analisis de varianza. Ver anexo 52.

Con la ecuacién gque describiera el movimiento se construyd las tablas de
equivalencias, de la guia para la recepciéon y despacho de equipos (ver anexo 45)
tomando el valor de la ecuacion como el limite central (Y), y se procedio a calcular
el limite inferior Yo (Yo = Y- (Z*Y) ) y el limite superior Y; (Y: =Y+(Z*Y)), siendo Z

el nivel de confianza.

Con las guia para la recepcion y despacho de equipos elaboradas, se procedio a
realizar una prueba piloto con el Jefe de Bodega para explicarle el procedimiento y

manejo de ella.

Al jefe de bodega se le entregd los instructivo de los procesos de recepcion,

almacenamiento, alistamiento (seleccion) y despacho.ver anexo 45.
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7.3 PROCESO DE TRAZABILIDAD.

Para poner en marcha el proceso de manejo y control de trazabilidad, se

realizaron 3 procedimientos:

1. Modificacién de la lista de empaque para despacho de equipos (ver anexo 53),
agregando la opcion de lote, para ingresar el nimero de lote de los productos, y se

agregaron campos, para pedir informacién detallada de los procesos.
2. Se disefio el sticker de lote, que se emplearia en el proceso. Ver figura 16.

3. Se activo la opcion de lote en el sistema contable, para discriminar la
mercancia existente con la de entrada, y poder a su vez diferenciarla en el

momento de salida.

Figura 16 Sticker para el manejo de trazabilidad y diferenciacion de mercancia.

F.C 396_6 31/03/12
Fharmavicola s.A.

Fuente: Autor del proyecto.

Una vez explicados los procedimientos, se procedid a la ejecucion del
procedimiento con la colocacién del sticker en la mercancia entrante a bodega,
como se observa en la figura 17, y de esta forma poder diferenciarla con la ya

existente.
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Figura 17 Sticker de trazabilidad en la mercancia ubicada en bodega.

Fuente: Autor del proyecto.

Una vez diferenciada la mercancia que ingresa a bodega, se procedié a
diferenciarla en el momento de salida mediante la lista de empaque para
despacho de equipos (ver anexo 54), junto con la diferenciacion en el sistema

contable en la entrada y salida ver anexo 55.

7.4 REUBICACION DE LA MERCANCIA EN LA BODEGA

El proceso de reubicacion de la mercancia se inicio con la explicacién del proceso

al jefe de bodega.ver anexo 56.

Se realiz6 la distribucién de la bodega con base en la propuesta 1 presentada y

analizada, realizando la organizacion de esta manera ver figura 18.

Figura 18 Organizacion de bodega.

Fuente: Autor del proyecto.
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Luego de organizada la bodega por zonas, y ubicada la mercancia, se procedio a
realizar ayudas visules para una mayor facilidad de ubicacién de los productos, ver

figura 19.

Figura 19 Ayuda visual en las estanterias.

Fuente: Autor del proyecto.

7.5 GESTION DE INVENTARIOS

En esta etapa del proceso se estudié el comportamiento de la demanda de los
productos comparando el nivel de invetario que se mantenia. Se utilizé prondsticos
moviles, ponderados y suavisado exponencial, con diferentes variaciones, para
determinar cual es el tipo de prondstico mas adecuado, teniendo como criterio de

seleccién el MAD.

Se selecciond los productos que tenian salida constante, y se procedio a realizar
un analisis de la demanda del producto de diciembre del 2010 hasta diciembre del

2011 versus los niveles de inventario que se mantubieron en cada periodo.
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Luego se empled el método de prondstico simple, movil y suavizado exponencial
en diferentes variaciones para evaluar el grado de similitud entre lo pronosticado y

lo demandado. Ver anexo 57.

Con base en el comportamiento de la demanda, se calcul6 el nivel maximo de
inventario de cada producto, tomando como referencia la demanda maxima
acumulada de tres meses, y adicionando un 20% de dicha demanda de la

demanda, ver anexo 58.

7.6 COSTOS DE IMPLEMENTACION DE LAS PROPUESTAS

En todo proceso de implementacion se requiere la intervencion del recurso
humano, material y herramientas para lograr su desarrollo. El proceso de
implementacion de las mejoras en Fharmavicola S.A se realizo en dos etapas. La
primera etapa consistié en dar a conocer el procedimiento a emplear, junto con la

aclaracion del propésito para el cual se requeria realizar esos cambios.

Una vez explicados los procedimientos, formatos y sticker a utilizar, se procedié a
ejecutar los procedimientos, generando un costo para su desarrollo en recurso
humano (Capacitacién y socializaciéon) de $614.488, materiales (impresiones y
stickers) de $86.960, dando un costo total de $701.448.

En el anexo 59, se presentan detalladamente los rubros que se invirtieron.

111



8 ETAPA DE CONTROL

En la etapa de control se verificO mediante observaciones directas que se
estubieran aplicando los instructivos elaborados y se disefio indicadores que
permitieran la medicion de la eficiecia de los procesos de recepccion, almacenaje,

seleccion y despacho.

8.1 DISENO DE INDICADORES DE GESTION

En todo proceso realizado, es necesario medir el desempefio de cada persona
que lo realiza, por esta razén se disefio indicadores de gestidon en los procesos de
recepcion, alamacenaje, seleccién y despacho.

El disefio de los indicadores se realizé en el formato que maneja la empresa ver

anexo 60.

Para el manejo de los indicadores e implementacion se requirié realizar
modificaciones al formato de la lista de empaque (ver anexo 53), y a su vez la
creacion de un formato auxiliar de inspeccion y almecenamiento (ver anexo 61),

que permitiera el control del tiempo empleado en éste proceso.

Una vez realizados los formatos, y explicado la forma de llenar los formatos se

puso en marcha el proceso de medicién.

En el anexo 62. Se muestras la hoja de vida de los indicadores de cada proceso.
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8.2 RESULTADOS.

En el desarrollo del proyecto, se pudo desarrollar:

e Disminucion en los desplazamientos para la realizacion de alistamiento en
los sistemas de bebederos, comederos y alimentacién. Permitiendo

mantener orden en la ubicacién de mercancia en bodega.
Disminucion de desplazamientos:
Bebederos: 35,49%
Comederos: 22,63%
Alimentacion: 19,71%
Para mas detalle ver los anexo 38, anexo 39 y anexo 40

Nota: son los sistemas que tienen salida constante, a diferencia de los demas

sistemas que sus salidas son esporadicas.

e Desarrollo de una herramienta de trazabilidad mediante la utilizacion de un
cédigo (numero de factura del proveedor), que permitido diferenciar la
mercancia existente con la que ingresa a bodega, garantizando la
aplicacion del método FIFO, dado que el numero de la factura es
ascendente.

e Se disefi6 un método sencillo y facil de rectificar y verificar la cantidad de
mercancia recibida y despachada, con base en el peso de algunos

productos. Ver guia de recepcién y alistamiento para equipos anexo 45.

e Se realiz6 la implementacién de indicadores que permitieran medir el

desempeiio de cada uno de los procesos.
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Nota: los indicadores de recepcién, almacenamiento se calcularon con
base en la informacion del anexo 63, mientras que la informacion de los

indicadores de alistamiento y despacho del anexo 64.

Proceso de recepcién: en el proceso de recepcion se disefiaron dos
indicadores, el primero para medir el tiempo promedio de recepcion (recibir
la mercancia) y el tiempo promedio de inspeccion (Verificar la cantidad y el
estado de la mercancia). La meta de cada indicador se presenta en la tabla
16, y su frecuencia de calculo es trimestral, s6lo presentandose en dos
ocasiones en el mes de marzo. La hoja de vida de los indicadores se

presenta en el anexo 62.

tiempo total de recepcion

Tiempo promedio de recepcion =T.P.R = - :
nimero de recepciones

Tabla 16 Rango de desempeiio de los indicadores.

tiempo Tiempo Tiempo Tiempo
promedio | promedio promedio | promedio
\I=aRCNDISIN tiempo promedio de de de de de
INDICADOR recepcion inspeccion ubicacion _ _
RANGO de alistamiento | despacho
mercancia
18 >25 <6,5 <2.0
>
Excelente <4[Horas/pedido] ] [cajas/Hora] | [Horas/Pedido] [Horas/
[cajas/hora]
Despacho]
) > 20 <7 <3.0
] >13 [cajas/ . i
Bueno <5,9 [Horas/pedido] horal [cajas/Hora] | [Horas/Pedido] [Horas /
ora
Despacho]
_ <=12 <19 >8 > 3 [Horas /
>6[Horas/pedido] ] ) )
[cajas/hora] | [cajas/Hora] | [Horas/Pedido] | Despacho]

Fuente: Autor del proyecto.
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45 horas+ 5 horas Horas
T.BE.R = > =475

Recepcion

Como se puede observar, se alcanzé la meta propuesta para el mes de marzo,

siendo bueno el proceso.

nimero total de cajas inspeccionados

Tiempo promedio de Inspeccion= T.P.I = tiempo total empleado

_ 330 Cajas c Cajas

TPI=—————-v—= — Marzo
22 Horas Hora

T.p.J =20580%% _ 5 gq B2 Ay
24 Horas Hora

Como se puede observar, se alcanzé la meta propuesta para el mes de marzo,
siendo bueno el proceso, sin embargo en el mes de abril no se alcanzo la meta,
dado que la recepcién de la mercancia que se recibidé era de gran cantidad de
cajas mezcladas, generando que en el proceso no solo se inspeccione, si no que

se separe y agrupe la mercancia.

Proceso de almacenamiento (Marzo-Abril)

El proceso de almacenamiento tiene una frecuencia de calculo trimestral, en este
caso se tomd como referencia el almacenamiento por separado de marzo y abril.

La hoja de vida del indicador se presenta en el anexo 62.

nimero total de cajos ubicadas

Tiempo promedio de ubicacion de mercancia = T.P.U. M = -
tiempo total empleado

330 Eaj 1
T.P.U.M="""""=3666—""" Marzo

% Horas Hore

200 Caj 1
T.P.UM="""""—166 =% pwil

12 Horaos Horo

Como se puede observar, se alcanzo la meta propuesta para el mes de marzo,

siendo bueno el proceso, sin embargo en el mes de abril, no se cumplié la meta,
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dado el jefe de bodega debid realizar la reubicacion de mercancia para garantizar
el método FIFO en el momento de alistar.

Proceso de alistamiento.

En el proceso de alistamiento la medicion del indicador se realiza mensualmente,
por lo que para este caso se tomo los meses de enero, febrero y marzo. La hoja

de vida del indicador se presenta en el anexo 62.

tiempo total empleado

Tiempo promedio de alistamiento = T.P.A = —
pa pr numero de alistamientos realizados

6948 Horas Horas
Tr.PA= =772 Enero.
9 Alistamientos Alistamientos
105,3 Hora Horas
T.P A= = 6,58 Febrero.
16 Alistamientos Alistamientos
2926 Horas Horas
Tr.PA= = 5,85 Marzo.
5 Alistamientos Alistamientos

Como se puede observar, no se alcanzé la meta en el mes de enero, sin embargo
en el mes de febrero y marzo se alcanz6 la meta propuesta. El tiempo promedio
de alistamiento del mes de marzo disminuy6 considerablemente con respecto del
mes anterior, debido a que gran parte de la mercancia que ingreso al lugar de
recepcion se despacho, sin tener que realizar el proceso de alistamiento.

Proceso de despacho.

El proceso de despacho se mide mensualmente, en La hoja de vida del indicador

se presenta en el anexo 62.

tiempo total empleado

Ti dio ded ho = T.P.D = —
SMpo promegio gegespacho nimero de despachos realizados

116



B 26,7 Horas _ Hora

TrP.D= =29 Enero.
9 Despacho Despacho
41,43 Horas Horas
T P.D=—————= 258 —— Febrero.
16 Despacho Despacho
6 Horas Horas
TrP.D= Marzo.

=2
3 Despacho Despacho

Como se puede observar, se alcanzé la meta propuesta para el mes de enero,

febrero y marzo, siendo bueno el desemperio del proceso.
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CONCLUSIONES.

v' Fharmavicola S.A debe tener en cuenta el método empleado en el
alistamiento de los productos y la ubicaciébn que se les dé, para reducir

desplazamientos y realizar un proceso mas optimo.

v' Realizar compras sin un modelo de prondsticos o informacién estadistica
de los productos, permite que Fharmavicola S.A genere grandes niveles de
inventario de algunos y escases de otros, permitiendo que se tengan

sobrecostos en el manejo de los mismos.

v No tener medicién de los procesos permite que no se pueda manejar
control alguno, dado que el proceso se vuelve subjetivo de la persona que

realice el proceso en la empresa.

v' La implementacion de los procedimientos fue un éxito al contar con el
apoyo de la alta gerencia de Fharmavicola S.A, y el compromiso del personal
que los ejecutaba. De esta manera, se logro alcanzar los objetivos propuestos,
mediante la sensibilizacion y capacitacion de cada uno de ellos, dandoles a
conocer los beneficios del proyecto, y escuchando sus sugerencias e
inquietudes que contribuyeron al desarrollo del proceso de una manera mas

eficiente.

v Todo proceso que desarrolle Fharmavicola S.A debe documentarlo,
medirlo y realizarle seguimiento, para poder evaluar su eficiencia, y de esta
manera tener informacion que le permita tomar decisiones a tiempo

adaptandose a los cambios del mercado.
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v' Fharmavicola S.A cuenta con un sistema contable estandar haciendo que
las operaciones y procesos se deban a justar al sistema, y no permite que el

sistema se adapte a las necesidades de ella, limitando cambios vy

modificaciones que requeria realizar a futuro.
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RECOMENDACIONES.

v" Manejar los costos de la linea de equipo para avicultura por separado, para
mantener un control mas detallado de ella, y de esta formar facilitar el
andlisis del comportamiento costo beneficio y rentabilidad de la linea, ya
gue si no se realiza un control por separado de la linea, se pueden tomar
decisiones con base en parametros de referencia aproximados, debido a
gue no conozco con exactitud los rubros que se invierten en aseo,

mantenimiento, embalajes y demas.

v" Adquirir un sistema de informacién o médulos (gestiobn de inventarios y
compras) que permitan la adaptacion de las necesidades de Fharmavicola
S.A al sistema y de esta forma evaluar estadisticamente el comportamiento

de los productos como rotacion, demanda, proyecciones entre otras.

v' Fharmavicola S.A debe realizar seguimiento al comportamiento de la
demanda para establecer niveles Optimos de inventario y evaluar los
posibles cambios que se generen en la demanda de productos,
permitiéndole satisfacer las necesidades del cliente en el momento
oportuno y con valor agregado. De lo contario, la empresa tendra niveles
elevados de productos que no requiere, asumiendo costos de manejo,
obsolescencia y de oportunidad que pueden representar un valor elevado,

debido al costo de la mercancia.

v" Fharmavicola S.A debe evaluar el desempefio de cada uno de los procesos
y realizar un benchmarketing de manera que pueda conocer el nivel de
desempefio en que se encuentra, para establecer estrategias de mejora
gue le permitan mantener un nivel de efectividad con los clientes. En caso

contrario, se da la posibilidad de que la empresa no sea competitiva en el
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mercado, debido al constante cambio del servicio, e innovacién en los

procesos.

Estudiar y realizar seguimiento a las necesidades de los clientes le
permitira a Fharmavicola S.A poder ofrecer productos a la medida,
diferenciandose de la competencia, y de esta forma trabajar mano a mano
con los proveedores a fin de que se aumente la participacion en el
mercado. Dado que, si no lo hace corre el riesgo de no satisfacer las
necesidades que se le generen al cliente, ocasionando perdida en la

participacion de mercado con productos que no sean los adecuados.
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ANEXOS.

Anexo 1 Lista de empaque de Plasson

_[EIPLASSON

LISTA DE EMPAQUE PLS 3653 MARCAS
CLIENTE FABRICANTE "PLASSON"
FHARMAVICOLA S. A . PLASSON DO BRASIL LTDA.
NIT: 804.010.612-7 ROD. OTAVIO DASSOLER N° 4075
KM 7 VIA GIRON BAIRRO LINHA BATISTA
16136 BODEGA 10 CRICIUMA - SC - BRASIL
COLOMBIA FONE: 55 48 34319500 FAX: 55 48 3431-9511
E-MAIL: lorena@plasson.com.br
CAJAS CODIGO DESCRIPICION QUANT, QUANT/PG TOTAL
VOL. VOL. PG
1 2209508 [FILTRO ARKAL 34" (WALHA 120) DO NEBULIZADOR PY AVICULTURA 1 1 1
2386030 [MANOMETRO 0-250 PS! 14" BSP DO NEBULIZADOR P/ AVICULTURA 1 1
2386060 [k 81CO NEBUL 5,0UM 70PS! (NETAFIN) PAVICULTURA 155 155
= 2386072 [F1L.1R0 PP BR 304 25 MICRONS DO NEBULIZADOR PI AVICULTURA 1 1
_k 2386073 [F1L.1R0 PP BR 34" 5 MICRONS DO NEBULIZADOR PIAVICULTURR 1 1
2 2386007 |MoT0BOMBA BOOSTER MONOF 0,750V 11ESTAG 220407 601 1 1 1
3 2209508 [FiLTRO ARKAL 34" (MALHA 120) DO NEBULIZADOR P AVICULTURA 1 1 1
2386030 [MANOMETRO 0250 PS 114" BSP DO NEBULIZADOR PI AVICULTURA 1 1
2386060 [ 81c0 NEBUL 5 0LH 70PS! (NETAFIN) PAVICULTURA 155 155
2386072 [FiLRO PP BR 34 25 MICRONS DO NEBULIZADOR PY AVICULTURA 1 1
2386073 [FiLTRO PP BR 314 5 MICRONS DO NEBULIZADOR P/ AVIGULTURA 1 1
4 2386007 [MOTOBOMEA BOOSTER MONOF 0.75CV 11ESTAG 2204407 60r2 1 1 1
PLASSON DO BRASIL LTDA.

Rodovia Otavio Dassoler, 4075 - Fone: 55 48 3431-9500 - Fax: 55_ 48 3431-9549 - Caixa Postal 3518
CEP 88813-600 - Criciuma - Santa Catarina - Brasil - E-mail: plasson@plasson.com.br

Fuente: FHARMAVICOLA S.A.
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Anexo 2 Flujo grama de la etapa 1 del proceso de recepcion

PROCESO DE RECEPCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
JEFE DE BODEGA

Ve ;ETLOC'\SZ;F,\?IB% 1 Se abre el contenedor y se toma fotos del estado de la
{ INICIO > DEL mercancia por parte de Soporte y Administracidon y
CONTENEDOR Logistica
IN PUT . . .
LISTA DE v 2 Reabg la mercancia al trasportador el jefe de bodega y
EMPAQUE DE la cuadrilla
PLASSON 2 RECIBIR
MERCANCIA AL 3 Contar el numero de cajas verificando con la lista de
TRANSPORTADOR . . -
empaque de plasson. Si la mercancia no coincide con la
lista de empaque de plasson, ir a la actividad 4, o de lo
contrario ir a la actividad 5.
}MRCJCIRECI%& 4 Realizar un informe en el que se especifica el nimero
— COINCIDE CON LA LISTA DE ——NO 4 REALIZAR de .c.aJa faltar?te de. la Lista de Empaque. c!e Pla'ls,son,
AQUE DE PLAS! NOTIFICACION notificando via mail a Soporte de Administracidon y

Logistica y a la Jefe de Calidad

5 Si las cajas no estan selladas ir a la actividad 6, de lo
contrario ir a la actividad 8.

6 Abrir la caja y se tomar una foto del contenido, y

6 TOMAR FOTO realizar una verificacién del estado de la mercancia.
E ENCUENTRA DEL CONTENIDO
WAS LAW Y REALIZAR . . )
B VERIFICACION. 7 Realizar un informe de la mercancia con sus
respectivos cdodigos y el estado en que se encontrd,
sl enviandolo via mail a soporte de administraciéon vy
h 4 logistica y a la jefe de calidad
OuUT PUT v 7 REALIZAR 8 Ubicar cajas en el sitio de recepcidn, separando cajas
DOCUMENTOS DE 8 UBICAR LAS NOTIFICACION homogéneas (mismos productos) de las
SOPORTE AL CAJAS EN EL SITIO

CONDUCTOR DE RECEPCION. mezcladas(diferentes productos en la misma caja).

9 Firmar papeles al conductor de recibido por parte del

9 FIRMAR jefe de bodega
PAPELES AL

(

FIN

/
\\— CONDUCTOR DE
RECIBIDO

A
|_

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.



Anexo 3 Flujo grama de la etapa 2 del proceso de recepcion.

PROCESO DE RECEPCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

4 INICIO >T
1 VERIFICAR
o

UNIDADES DE LAS
CAJAS

LISTA DE

3 REALIZAR
EMPAQUE DE FALTANTES O EN MAL S NOTIFICACION
PLASSON _
_,/
NO
<
CAJAS DE~_
PRODUCTOS  >—no—p| 5 COLOCAR LAS
MOGENE CAJAS ABIERTAS.
Sl
6 SELLAR LAS
CAJAS Y COLOCAR
OUT PUT EL ESTIQUE DE
APROBADO
LISTA DE EMPAQUE
DE PLASSON
VERIFICADA
/_/Q !
( FIN <

1 Se realiza el conteo fisico de todas las unidades de las
cajas.

2 Si hay unidades faltantes o en mal estado (no actas
para el uso) ir a la actividad 3, si no a la actividad 4

3 Realizar un informe de las unidades faltantes o en mal
estado con sus respectivos cddigos y la caja que las
contenia, envidandolo via mail a soporte de
administracion y logistica y a la jefe de calidad

4 Si las cajas no son de productos homogéneos, ir a la
actividad 5, de lo contrario ir a la actividad 6.

5 Colocar las cajas abiertas en el sitio de recepcién.

6 Sellar las cajas en el sitio de recepcién, colocando el
estique de aprobado

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 4 Flujo grama del proceso de almacenaje.

PROCESO DE ALMACENAJE DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

e )

( INICIO

1 CAJAS

EZCLADA!

SI—» MERCANCIAY

2 SEPARA LA

SELLAR

<
NO

3 CAJAS DE 4 MARCAR LA
MBALAJE ORIGINA NO—> CAJA
Sl <
AY EXISTENCIA NO—> 6 UBICAR CAJAS

EN BODEGA

EN BODEGA

DISPONIBLE EN LA NO—|

8 UBICAR CERCA
DE LA
MERCANCIA YA
EXISTENTE

oo v
A f,
KARDEX MERCANCIA

1 Si la caja es de productos mezclados (diferentes
productos), ir a la actividad 2, de lo contrario a la
actividad 3

2 Separar los productos en cajas diferentes dejando un
solo cédigo de producto por cajay sellar.

3 Si la caja no es de embalaje original (embalaje del
proveedor) ir a la actividad 4, o de lo contrario ir a la
actividad 5

4 Marcar la caja con el cédigo del producto y la cantidad
de unidades que contiene.

5 Si no hay existencias en bodega ir a la actividad 6, de lo
contrario ir a la actividad 7.

6 Ubicar cajas en espacios disponibles en las
estanterias.

7 Si no hay espacio disponible en la estanteria donde hay
producto ya ir a la actividad 8, de lo contrario ir a la
actividad 9.

8 Ubicar la mercancia en las estanterias libres, cerca de
las ya existentes.

9 Ubicar la mercancia al lado de la ya existente en
bodega

10 Ingresar en el kardex las unidades que ingresaron a
bodega

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto




Anexo 5 Lista de empaque para despacho de equipos

-\ -
Fharma icala .
@ R —— LISTA OF EMPAGUE PARA DE SPACHO DE EGQUIPOS
Cliente : Ciudad: Facha:
Direccion: Telefone:
Factura: Fabricante:
ListaNo.. __ Originab__X__Adicional;__ MATATOON LY i (5t i o pAmar e 03 e C
T — - - ot VMmN
Cadas — ”m.-i- H.Tel:l ur.i?i O
Pedida |decajis | porcaja | Despachada Numero |
FAVOR COMFIRMAR LISTA DE FALTANTES.
Reviado/ lefede bodes: Aprobado/ Soportetecnico de equipos
Recibido 2 conformidad Entrega/Transportador
WPO-RA -3 VERGION 1.1 FECHA 30108 Pagia{det

Fuente: FHARMAVICOLA S.A. Lista de empaque para despacho de equipos
MPO-I-R-01-02-3



Anexo 6 Flujo grama del proceso de seleccion de mercancia para despacho

PROCESO DE SELECCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
JEFE DE BODEGA AUXILIAR METALMECANICA
S 1 LLENAR LA LISTA DE 1 Elaborar la lista de empaque para despacho de equipos
INICIO »| EMPAQUE PARA con el cédigo y nombre del producto, junto con la
DESPACHOS DE cantidad requerida por el cliente
- - EQUIPOS a p '
2 REVISION DE LA 2 Revision de cédigos de los productos y cantidades.
LISTA DE »
EMPAQUE PARA |
DESPACHOS 3 Si los cédigos estan correctos con el producto ir a la
actividad 6, de lo contrario ir a la actividad 4
4 ENVIAR LA
LISTA DE 5 CORREGIR 4 Enviar la lista de empaque para despachos via mail a la
EMPAQUE VIA » CODIGOS DE - ..
PRODUCTOS. Auxiliar Metalmecanica.
MAIL.
5 Corregir los cédigos de producto de lista de empaque
i de despachos, y enviar via mail a Jefe de Bodega..
// \\
6 HAY LA CANTIDAD~_ 7 REALIZAR - 8 SE PUEDE i . . .
5 NO» 1 CONSEGUIR EL 6 Si hay la cantidad de producto solicitado ir a la
DE PRODUCTO?. INFORME RODUCTO?
5 actividad 10, de lo contrario ir a la actividad 7
P 9 HACER ORDEN o 7 Realizar informe .espemflcanc:i? las cantldad’es. faltantes
< DE COMPRA | del producto, y enviar a la Auxiliar Metalmecanica
A o 8 Si se puede conseguir la mercancia ir a la actividad 9,
10 REALIZAR EL de lo contrario ir a la actividad 10.
ALISTAMIENTO
DE PRODUCTOS. 9 Hacer la orden de compra para tener la mercancia en el
¢ momento del alistamiento
out 11 LLENAR LA 12 UBICAR
LISTA DE | MERCANCIA EN 10 Realizar la seleccion y alistamiento de la mercania.
LISTA DE EMPAQUE EMPAQUE PARA "] ELSITIO DE
DE DESPACHOS DESPACHOS. DESPACHO. 11 Diligenciar la lista de empaque de despachos
especificando el producto y cantidad empacada en cada
caja.
12 Ubicar la mercancia en el sitio de despacho, dejando
cajas homogéneas a un lado y mezcladas a otro.
Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 7 Flujo grama del proceso de despacho de mercancia.

PROCESO DE DESPACHO DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA Y SOPORTE TECNICO

ACTIVIDADES

\ 4

( INICIO —

1 REVISION DE LA MERCANCIA CON LA LISTA
DE EMPAQUEPARA DESPACHO DE EQUIPOS.

IN PUT

LISTA DE EMPAQUE
PARA DESPACHO.

t

STA EN BUEN ESTADO-___
LA MERCANCIA?

NO—p

3 REALIZAR SELECCION DEL
PRODUCTO E INCLUIR EN EL
PEDIDO.

—

/
__—4ESTA LA MERCANCIA~_
COMPLETA? >

5 INFORMAR A LA AUXILIAR
METALMECANICA.

‘ 6 SELLAR EL EMBALAIJE. ‘

A

7 DILIGENCIAR LISTA DE EMPAQUE PARA
DESPACHO DE EQUIPOS.

l

8 COLOCAR ESTIQUET EN EL
MOMENTO DE CARGUE A LAS CAJAS

Y

9 FIRMAR PAPELES DE DESPACHO.

1 Revisar la mercancia con la lista de empaque para
despacho de equipos.

2 Si la mercancia no esta en buen estado ir a la actividad
3, de lo contrario ir a la actividad 4.

3 Realizar la seleccion del producto e incluir en el pedido.

4 Si la mercancia no esta completa ir a la actividad 5, de
lo contrario ir a la actividad 6

5 Informar a la Auxiliar Metalmecanica de los productos
faltantes y las cantidades de cada uno via mail.

6 Sellar el embalaje en el sitio de despacho de la
mercancia.

7 Diligenciar la lista de empaque para despacho de
equipos.

8 Colocar el estique de despacho en el momento de
cargue de la mercancia a cada embalaje.

9 Firmar formato de despacho al conductor.

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 8 Flujo grama del proceso de ingreso de cddigos al sistema contable y la cantidad de producto etapa 1

PROCESO DE INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA DE INFORMACION DE LA LINEA DE

Llegada de la lista

de plasson

2 ENVIAR LA
LISTA DE

3 REALIZAR
PROCESO DE

A

PLASSON

VALIDACION DE
CODIGOS.

6 HAY
CAMBIO DE

SI—

5 INFORMAR Y
PEDIR

AUTORIZACION.

A

DISENO?

Sl

v

7 DAR
AUTORIZACION

DE INGRESAR UN
NUEVO CODIGO

NO

9 DEJAREL

\ 4

CODIGO ACTUAL.

*

\ 4

8 INGRESAR
NUEVO CODIGO
AL SISTEMA DE
INFORMACION.

< FIN <

EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
Ftapa No 1 ADMINISTRACION Y LOGISTICA AUXILIAR METALMECANICA
\/ INICIO N 1 RECIBIR LA 1 Recibir la lista de PLASSON por parte del proveedor
Y, LISTA PLASSON
INPUT l 2 Enviar la lista de PLASSON via mail a la Auxiliar

Metalmecanica.

3 Revisar los cédigos de la lista de PLASSON con los
codigos actuales del sistema contable.

4 Si hay un cédigo diferente ir a la actividad 5, de lo
contrario ir a la actividad 9.

5 Informar a Administracidon y Logistica del Cambio de
codigo del producto, solicitando autorizacion para el
ingreso al sistema del nuevo cédigo.

6 Si hay un cambio en el disefio ir a la actividad 7, de lo
contrario ir a la actividad 9.

7 Dar autorizacién para el ingreso del nuevo cédigo al
sistema de contable.

8 Ingresar el nuevo cddigo al sistema de informacién.

9 Dejar el cédigo actual en el sistema contable.

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 9 Flujo grama del proceso de ingreso de codigos al sistema contable y la cantidad de producto etapa 2

PROCESO DE INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA DE INFORMACION DE LA LINEA DE

FIN

A

EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
ol AUKILIAR METALMECANICA
@ , 1RECBRLA
LSTAPLASSON 1 Recibir fa lista de PLASSON por parte del Jefe de
INPUT Bodega
LISTA DE PLASSON \
VERIFICADA POR
HETE é\:\',\ﬁg,iSDAgE 2 Ingresar [as cantidades a almacenar en bodega de cada
PRODUCTO A producto al sistema de informacion.
ALMACENAR

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 10 Lista de revision de inventario.

Fecha: 14/09/2011 P gina # 12
FARMACEUTICOS VETERINARIOS DE SANTANDER 5.A.
Saldos de Inventario - En Unidades
(AL MES DE AGOSTO DE 2011

05-0118 BOLQUES AUXILIARES PARA GUARDAMOTOR 0.00 0.00 0.00 0.00
05-0119 CONMUTADORES DE MULETILLA DE 3 POSICIONE 0.00 0.00 0.00 0.00
05-0120 CAJAS DE PVC INYECTADO MARCA LEGRAND 0.00 0.00 0.00 0.00
05-0121 RELES DE SOBRECARGA 2,8-4 AMP WEG 2.00 0.00 0.00 2.00
05-0202007  SISTEMA AUTOM BEBEDERO NIPPLE JAULA 0.00 0.00 0.00 0.00
05-0202008  SISTEMA NEBULIZACION 0.00 0.00 0.00 0.00
05-0202009  SISTEMA DE CORTINAS EN TEJIDO ESPECIAL 0.00 0.00 0.00 0.00
035-1101013  PARAFUSO SEXT SOBERBO 1/4 *50 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101014  ARRUELA LISA 1/4 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101016  TABUA PARA PANEL BEBEDERO NIPPLE 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101018  BUCHA 10 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101021  TABLA MADERA PANEL CONTROL 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101076  TUBO PVC 32MM (3M) 8.00 0.00 0.00 8.00
05-1101079  MALACATE SUSPENSION 540 KG(1200LB) 4,00 0.00 2.00 2.00
05-1101112  TORNILLO CABEZA REDONDA 4,00 0.00 0.00 4.00
05-1101114  TUERCA HEXAGONAL 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101115  ARANDELA PLANA 3/16 32.00 0.00 0.00 32.00
05-1101590  ACCESORIOS GALPON 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101593  ACCESORIOS ENTRADA AGUA 04 LINEAS 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1101597  ACCESORIO PANEL HIDRAULICO 8 LINHAS 0.00 0.00 0.00 0.00
05-11113 TERMINAL DE CABE ISOLADO TU-6.7wM 30.00 0.00 0.00 30.00
05-1112 POLEA 4¥18%3/4 0.00 0.00 0.00 0.00
05-1113 HERRAMIENTA FABRICAR ROSCA 0.00 0.00 0.00 0.00
05-11350025 VALVULA DE BOLA * 20MM 0.00 0.00 0.00 0.00
05-13692 PANEL ELECTRICO TRIF 220V BFUNCIONES 0.00 | 0.00 0.00 0.00
05-2100018  AJUSTADOR DE ALTURA 180,00 0.00 68.00 112.00
03-2100046  PLUG 1/4 40.00 0.00 0.00 40.00
05-21000588 UNION REDUCTORA 1/2 * 1/4 3.00 0.00 0.00 3.00
05-2100084  CUERDA DE NYLON 3,0MM 4,020.00 0.00 350,00 3,670.00
05-2204093  ACCESORIOS ENTRADA DE AGUA 4 LINEAS 8.00 0.00 1.00 7.00
05-2204095  ACCESORIOS ENTRADA DE AGUA 6 LINEAS 4,00 0.00 0.00 4.00
05-2204097  ACCES. ENT AGUA 0BLINEAS 6.00 0.00 0.00 6.00
05-2205001  APARADOR DE GOTA 1,918.00 0.00 960.00 958.00
05-2205007  NIPPLE GRIS SIN RECUPERADOR 6,696.00 0.00 960.00  5,736.00
05-2205009  NIPPLE NARANJA SIN APARADOR £,968.00 0.00 6,00  6,962.00
05-2205082  COMPENSADOR DESNIVEL 0.00 0.00 0.00 0.00
05-2205089  COMPENSADORES DESNIVEL 34.00 0.00 0.00 34.00
05-2205094  CONJUNTO REGULADOR NIVEL 57.00 0.00 0.00 57,00
05-2205110  PERFIL ALUMINIO 3M GE362 §41.00 0.00 64.00 777.00
05-2205122  CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERQ NIPPLE 1,426.00 0.00 62.00  1,364.00
05-2205135  TUBO PVC 3M/15 AGUIEROS / UNIDAD 200,00 0.00 0.00 200.00
05-2205148  AISLADOR ANTI-PERCHEO 0.00 0.00 0.00 0.00
05-2205149  MUELLE ANTIPERCHEQ 1.00 0.00 0.00 1.00
05-2205151  POLYPROPALENE BALL 3/8 50.00 0.00 0.00 50,00
03-2205152  TUBO PVC 3/4%3m 641.00 0.00 64.00 577.00
05-2205168  DISPOSITIVO REG. LINHA NIPLLE DO BEBEDE / UNIDAD 0.00 0.00 0.00 0.00

Fuente: Fharmavicola .S.A. Sistema Contable. Revision de inventario de equipos
para avicultura.



Anexo 11 Flujo grama del proceso de revision de inventario.

PROCESO DE REVISION DE INVENTARIO DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE FACTURACION

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

A 4

1 ENVIAR LA LISTA

DE REVISION DE

INVENTARIO.

\ 4

2 INICIAR EL
PROCESO DE
REVISION.

r

|

el empaque de
embalaje esta
roto?

6 DILIGENCIAR LA
LISTA DE
INVENTARIO

A 4

4 CONTAR EL
NUMERO DE
UNIDADES DE CADA
PRODUCTO.

l

FIN

5 CONTAR EL
NUMERO DE
EMBALAJES
EXISTENTES.
>
>
< L

7 ENVIAR LA LISTA
DE INVENTARIO A
FACTURACION.

A

1 Imprimir la lista de control de inventario de la linea de
equipo para avicultura, y enviarla al Jefe de Bodega.

2 Iniciar el proceso de revision de inventario fisico con la
lista del sistema de informacion.

3 Si el empaque de embalaje esta roto ir a 4, de lo
contrarioira 5.

4 Contar manualmente la cantidad de producto existente
en cada embalaje.

5 Contar el nimero de embalajes y totalizar el nimero
de unidades de cada embalaje.

6 Diligenciar la lista de inventario con las unidades
existentes del producto.

7 Enviar la lista de inventario a facturacién diligenciada
con las unidades existentes de cada producto.

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 12 Flujo grama del proceso de compras de Yamasa.

PROCESO DE COMPRAS DE YAMASA DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

/

FIN

REALIZAR EL
PEDIDO?

12 NOTIFICAR A LA
EMPRESA.

Sl

|

14 ENVIAR ORDEN
DE COMPRA
FIRMADA.

!

9 ENVIO DE LA
COTIZACION

15 REALIZAR LA
ORDEN DE COMPRA

\ 4

\ 4

Y ENVIARLA AL
PROVEEDOR

—

13 INFORMAR AL
PROVEEDOR DE LA
CANCELACION DE LA
COMPRA.

ACTIVIDADES
CLIENTE EMPRESA YAMASA
1 Realizar solicitud de compra especificando los
2 DILIGENCIAMIENTO B : . .
< INICIO »| 1souiciTub DE > DE SOLICITUD DE productos que requiere a Fharmavicola S.A. via mail.
PRODUCTO
S COMPRA 2 Realizar el diligenciamiento del formato de solicitud de
L compra, especificando el producto y la cantidad.
3 ENVIO DE | 4REVISION DE 3 Enviar de la solicitud de compra a Yamasa por parte de
SOLICITUD DE »  SOLICITUD DE . c X
COMPRA COMPRA la empresa (Fharmavicola S.A.) via mail..
v 4 Revisar la solicitud de compra hecha por la empresa
. (Fharmavicola S.A.)
. 5 ELABORACION DE
7 REVISION DE LA : L
PREFORMA. € LA PRE-FORMA 5 Elaborar la preforma (cotizacion de los productos).
l 6 Enviar la preforma a Fharmavicola S.A. por parte de
l Yamasa via mail.
6 ENVIO DE LA . .
10 REVISION DE LA | 8 ELABORACION DE ™1 PREFORMA 7 Revisar la preforma enviada por Yamasa.
COTIZACION LA COTIZACION.
8 Realizar la cotizacion incluyendo los gastos de

nacionalizacién y demas tramites.

9 Enviar la cotizacién al cliente con el valor de la
mercancia solicitada via mail.

10 Revisar La cotizacidon Enviada por la empresa.

11 Si no desea comprar los productos ir a la actividad 11,
de lo contario ir a actividad 14.

12 Notificar a la empresa de la cancelacion de compra via
mail.

13 Informar al proveedor de la cancelacién de la compra
via mail.

14 Enviar la orden de compra firmada via mail a la
empresa.

15 Realizar la orden de compra y enviarla via mail al
proveedor.

Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 13 Flujo grama del proceso de compras de Facco.

PROCESO DE COMPRAS DE YAMASA DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
CLIENTE EMPRESA FACCO
- ~ 1 Realizar solicitud de compra especificando los
2 DILIGENCIAMIENTO B : . -
[ INICIO > 1?%33'3“('_[00[’5 > DE SOLICITUD DE productos que requiere a Fharmavicola S.A. via mail.
COMPRA 2 Realizar el diligenciamiento del formato de solicitud de
l compra, especificando el producto y la cantidad.
3 ENVIO DE _ ‘;gflvcﬁg’gg; 3 Enviar de la solicitud de compra a Facco por parte de la
SOLICITUD DE g COMPRA empresa (Fharmavicola S.A.) via mail..
COMPRA
v 4 Revisar la solicitud de compra hecha por la empresa
. (Fharmavicola S.A.)
) 5 ELABORACION DE
7 REVISION DE LA : .
< LA PRE-FORMA 5 Elaborar la preforma (cotizacion de los productos).
PREFORMA.
l L 6 Enviar la preforma a Fharmavicola S.A. por parte de
Facco via mail.
< < 6 ENVIO DE LA . .
10 REVISIONDELA | o 8 ELABORACION DE ™ PREFORMA 7 Revisar la preforma enviada por Facco.
COTIZACION LA COTIZACION.
8 Realizar la cotizacion incluyendo los gastos de
l nacionalizacidén y demas tramites.
) 9 Enviar la cotizacién al cliente con el valor de la
9 ENVIO DE LA . S - R
NO REALIZAR EL COTIZACION mercancia solicitada via mail.
PEDIDO?
10 Revisar la cotizacion Enviada por la empresa.
12 NOTIFICAR A LA s 11 Si no des.ea.compr‘ar los productos ir a la actividad 11,
EMPRESA. l de lo contario ir a actividad 14.
15 REALIZAR LA 12 Notificar a la empresa de la cancelacién de compra via
14 ENVIAR ORDEN .
ORDEN DE COMPRA mail.
DE COMPRA > Y ENVIARLA AL
FIRMADA. PROVEEDOR 13 Informar al proveedor de la cancelacién de la compra
via mail.
13 INFORMAR AL 14 Enviar la orden de compra firmada via mail a la
PROVEEDOR DE LA
4 o \u— > CANCELACION DE LA empresa.
‘\\ ) COMPRA. 15 Realizar la orden de compra y enviarla via mail al
proveedor.
Elaborado por:
YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 14 Proceso de compras de Plasson

PROCESO DE COMPRAS DE PLASSON DE LA LiNEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE FACTURACION

SOPORTE TECNICO COMERCIAL DE LA LINEA

ACTIVIDADES

Elaborado por:

—

7 MODIFICAR LA
PLANTILLA DE

A

A 4

6 INFORMAR EL
ESPACIO
DISPONIBLE.

==

PLASSON

A 4

8 ENVIAR LA
PLANTILLA DE
PLASSON.

PLASSON
DE EQUIPOS PARA AVICULTURA
Y 1 ENTREGAR LA 2 REVISAR EL NIVEL 1 Entregar la lista de inventario al soporte técnico
( INICIO g LISTA DE » DE INVENTARIO comercial para la linea de equipos para avicultura
\ / INVENTARIO. EXISTENTE. impresa
" . . . . .
2 Revisar el nivel de inventario existente en bodega.
3 Diligenciar LA
PLANTILLA DE
PLASSON. - . . .
3 Diligenciar la plantilla de plasson con la mercancia a
pedir.
v
4 ENVIAR LA 4 Enviar la plantilla de Plasson al proveedor via mail.
5 REVISAR EL
PLANTILLA DE > PEDIDO
PLASSON.

5 Revisar el pedido
contenedor.

y el espacio que ocupa en el

6 Informar del espacio disponible en el contenedor via
mail a Fharmavicola S.A.

7 Modificar la plantilla de Plasson con pedidos
adicionales de sistemas o repuestos.

8 Enviar la plantilla de Plasson al proveedor via mail.

YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 15 Productos de conteo manual.

CODIGO PRODUCTO

2209018 | TUERCA HEXAGONAL Y4

2209017 | PARAFUSO SEXT 1/4 *1/2

2386283 | PARAFUSO CAB.SEXT RS1/4 *50 ZINC

2205603 | ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE

2310010 | AJUSTADOR CORDA 5MM DO COMEDERO P/AVIC /UNIDAD
2205772 | KIT FINAL DE LINEA

2205352 | NIPLE AMARILLO ROSCADO

2310020 | ROLDANA ACO D.90MM(3.1/2) ZINC / UNIDAD
2205604 | BLOQUEADOR DE CABO DE ACO 1/8PARA BEBEDE
2205122 | CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO NIPPLE
2205202 | NIPPLE AMARILLO

2205009 | NIPPLE NARANJA SIN APARADOR

2205656 | ABRAZADERA FLEXIBLE

2310008 | ABRAZADERA PARA TUBO

2386060 | KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI

2310195 | GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 POLLO
2310066-1 | BARRA ROSCA M8

2209016 | CLIP DE SUSPENSION PARA BEBEDERO NIPPLE
2205247 | SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA

2310023 | CLIPS CABO DE ACO 3/16

2310123 | TALA FECH PLATO COMEDERO

2205089 | COMPENSADORES DESNIVEL

05-00023 | T 32 MM

05-0135 | CODO 32*3/4
2205730-2 | REGULADOR DE PRESION 50M

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 16 Frecuencia de salida de los productos de septiembre del 2010 a
septiembre del 2011.

CODIGO DESCRIPCION Fr CLASIFISICACION
(veces)
2310023 | SUJETA CABLES 3/16' 17 S COMEDERO
2310021 | POLEA DE NYLON 1. 1/2" 16 S COMEDERO
2310010 | AJUSTADOR CUERDA 5MM 15 S COMEDERO
2310164 | TUBO COMEDERO POLLOS 0,95X3,0M 4P (PADRON) 14 S COMEDERO
2323002 | TOLVA INOXIDABLE C/MICRO SALIDA SIMPLE COMP 14 S COMEDERO
2350047 | ALAMBRE 2,1MM TENSION DE RUPTURA 500KGF (KG) 13 S COMEDERO
2320002 | CABLE DE ACERO 3/16" 13 S COMEDERO
2310024 | CUERDA DE NYLON 5MM (M) 12 S COMEDERO
2310505 | CONJUNTO ANTIPERCHEO 60 A 120 M 12 S COMEDERO
2312301 | CONJUNTO FINAL P/PLATO INTERMEDIARIO D45 12 S COMEDERO
C/RED S/PLATO
2310495 | PLATO INTERMEDIARIO D 45 12 S COMEDERO
2310008 | ABRAZADERA TUBO GALV D.44,45 (1 3/4") 12 S COMEDERO
2310203 | TAPA TOLVA PLASTIC 11 S COMEDERO
2310682 | ESPIRAL D 35,8/P50 (M) 10 S COMEDERO
2310192 | EXTENSION DE MANIVELA 9 S COMEDERO
2310524 | ACCESORIOS REDUCCION SUSPENSION 9 S COMEDERO
2310560 | CONJUNTO P MALACATE 1350 KG (3000 LB) 9 S COMEDERO
2310080 | ESPIRAL D 71/P44 (M) 8 S COMEDERO
2323006 | TOLVA INOXIDABLE C/MICRO SALIDA SIMPLE (UL) 8 S COMEDERO
2310123 | TALA PLATO COMEDERO 6 S COMEDERO
2310195 | GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 (POLLO) 6 S COMEDERO
2310156 | PLATO MANUAL SIN CIERRE 5 S COMEDERO
2310009 | PLATO MANUAL SIN CIERRE 4 S COMEDERO
2310660 | CONJUNTO DERIVADOR D 45 3 S COMEDERO
2310500 [ CONJUNTO ANTIPERCHEO 0 A 60 M 2 S COMEDERO
2310650 | COMEDERO INFANTIL COMPLETE 2 S COMEDERO
05-010117 | CONJUNTO MALACATE 1350 KG (3000LBS) 1 S COMEDERO




CODIGO DESCRIPCION Fr CLASIFISICACION
(veces)
2310020 | POLEA DE 3 % 1 S COMEDERO
2310026 | CUERDA DE NYLON NO 4 1 S COMEDERO
2310049 | GANCHO CON ROSCA ZINCADA 12MM 1 S COMEDERO
2310066 | BARRA ROSCADA M8X1000MM 1 S COMEDERO
2310185 | KIT EMENDA TUBO COMEDERO 1 S COMEDERO
2310545 | CONJUNTO ACCES, ELECTRIFICACION COMEDERO 1 S COMEDERO
2310009 | PLATO MANUAL SIN CIERRE 1 S COMEDERO
2350042 | CUERDA DE NYLON 4MM (M) 1 S COMEDERO
2205605 | CABLE DE ACERO 1/8" 19 S BEBEDEROS
2209016 | CLIP SUSPENSION 9 S BEBEDEROS
2100084 | CUERDA DE NYLON 3MM (50M) 8 S BEBEDEROS
2205603 | POLEA DE NYLON 7/8" 8 S BEBEDEROS
2205730 | CONJUNTO REGULADOR PRESION 1S DRENAJE 8 S BEBEDEROS
2209085 | MANGUERA FLEXIBLE ENTRADA DE AGUA 1/2" 8 S BEBEDEROS
(METRO)
2385998 | TUBO PVC D.32X2,1X3000MM C/B GRIS 8 S BEBEDEROS
2205008 | NIPPLE GRIS OSCURO SIN RECUPERADOR 8 S BEBEDEROS
2100018 | AJUSTADOR CUERDA 3MM 7 S BEBEDEROS
2205110 | PERFIL ALUMINIO 3M (TUBO 25MM) 7 S BEBEDEROS
2205122 | CONECTOR INTERNO TUBO 25MM (NIPPLE) 7 S BEBEDEROS
2205152 | TUBO PVC D.25X1,7X3000MM C/B GRIS 7 S BEBEDEROS
2205424 | CEPILLO LIMPIADOR TUBO VISOR 7 S BEBEDEROS
2205604 | STAKON 1/8" 7 S BEBEDEROS
2205772 | CONJUNTO FINAL DE LINEA 25MM (NIPPLES) 7 S BEBEDEROS
2209017 | TORNILLO HEXAGONAL 1/4" X1/2" RT INOXIDABLE 7 S BEBEDEROS
2209018 | TUERCA HEXAGONAL 1/4" INOX 7 S BEBEDEROS
2209050 | MEDIDOR CONSUMO AGUA 3/4" 7 S BEBEDEROS
2360460 | TABLA DE MADERA 10X215X1100MM 7 S BEBEDEROS
2209079 | FILTRO ARKAL 1" (120 MESH) 7 S BEBEDEROS
1101079 | MALACATE DE SUSPENSION DE 540KG 6 S BEBEDEROS
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CODIGO DESCRIPCION Fr CLASIFISICACION
(veces)
2204093 | ACCESORIOS ENTRADA DE AGUA 04 LINEAS 6 S BEBEDEROS
2205001 | COPITA 6 S BEBEDEROS
2209005 | UNION PERFIL (150MM) POLLOS 6 S BEBEDEROS
2205168 | DISPOSITIVO REGULADOR LINEA NIPPLE 5 S BEBEDEROS
2205009 | NIPPLE NARANJA SIN APARADOR 3 S BEBEDEROS
2205149 | MUELLE TENSOR ELECTRIFICACCION NIPPLE 2 S BEBEDEROS
2209430 | CONJ. ACCESS. PANEL HIDRAUL 2 S BEBEDEROS
C/FILTRO/MEDICATOR/MEDIDOR CONSUMO
2300011 | MEDICADOR MIXRITE 2502 DEL 0,2 A 2% 2 S BEBEDEROS
010122 | MANGUERAS DE NIVEL 2 S BEBEDEROS
01101079 | CONJUNTO MALACATE 540KG (1200LBS) 2 S BEBEDEROS
2204095 | ACCESORIOS ENTRADA DE AGUA 06 LINEAS 1 S BEBEDEROS
2205599 | MALACATE 900KG (1500LB) BEBEDERO AVICULTURA 1 S BEBEDEROS
2360461 | TABLA DE MADERA 10X215X15000MM 1 S BEBEDEROS
05-00021 | UNIVERSALS 1 S BEBEDEROS
2320001 | SUJETA CABLES 1/8" 19 S COMEDEROS Y
SBEBEDEROS
2310521 | SISTEMA ELECTRICO A TIERRA 15 S COMEDEROS Y S
BEBEDEROS
2205602 | MANIVELA DE MALACATE SUSPENSION 1,5M 12 S COMEDEROS Y S
BEBEDEROS
2205610 | ELECTRIFICADOR 12 S COMEDEROS Y S
BEBEDEROS
2310050 | CABLE ELECTRICO PP2X0,75MM2 10 S COM. Y S. BEBE.
2205614 | POLEA MAESTRAD 2 1/2" 9 S COMEDEROS Y S
BEBEDEROS
2205148 | AISLADOR ANTI PERCHEO 4 S COMEDEROS Y S
BEBEDEROS
2310078 | CURVA PVC D 89X3,5X1500 MM 8 S ALIMENTACION
2310550 | CONJ. SUSPENSION LINEA DE ALIMENTACION 8 S ALIMENTACION
2310447 | TUBO PVC D.100X1,8X2000MM BLANCO 7 S ALIMENTACION
2310449 | TUBO PVC D.110X2,4X1000MM BLANCO 7 S ALIMENTACION
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CODIGO DESCRIPCION Fr CLASIFISICACION
(veces)
2310523 | CONJUNTO TEE CAIDA D90 CON CIERRE 7 S ALIMENTACION
2312111 | UNIDAD DE CONTROL D.90(EJE D47) REDUCTOR 7 S ALIMENTACION
2310074 | TUBO PVC D 89X3,5X 3000 MM BLANCO 6 S ALIMENTACION
05-010121 | TOLVA GALVANIZADA CAPACIDAD 500KG 2 S ALIMENTACION
2310116 | PANEL ELECTRICO TRIF 0,5 CV 220V 50/60 HZ 1,8 10 S COMEDERO S
ALIMENTACION
2310720 | MOTOR ELECTRICO TRIF 0,5CV 4P 220/380V 60HZ 10 S COMEDERO S
(WEG-10475537) ALIMENTACION
2310031 | MOTOR ELECTRICO TRIF 1,0CV 4P 220/380V 60HZ 3 S COMEDERO S
(WEG 10034951 ALIMENTACION
2310044 | PANEL ELECTRICO TRIF 1,0CV 220V 50/60 HZ 2,8-4 A 3 S COMEDERO S
ALIMENTACION
05-010101 | CABLE ENCAUCHETADO 3X14 3 S COMEDERO S
ALIMENTACION
05-010105 | CABLE ENCAUCHETADO 2X18 3 S COMEDERO S
ALIMENTACION
2310033 | MOTOR ELECTRICO TRIF 0,5CV 4P 220/380V 50HZ 2 S COMEDERO S
(WEG-10562937) ALIMENTACION
2310055 | PANEL ELECTRICO MONOF 1,0 CV 220V 50/60 HZ 5,6- 2 S COMEDERO S
82 ALIMENTACION
2310043 | PANEL ELECTRICO TRFASICO 0,75 CV 1 S COMEDERO S
ALIMENTACION
2310115 | PANEL ELECTRICO MONOF. 0,5CV 220V 50/60HZ 4- 1 S COMEDERO S
6,32 ALIMENTACION
2310711 | MOTOR ELECTRICO MONOFASICO 1,0 CV 4P 110/220V 1 S COMEDERO S
60 HZ (WEG- 10344553) ALIMENTACION
2310712 | MOTOR ELECTRICO MONOFASICO 0,5CV 4P 110/220V 1 S COMEDERO S
60 HZ (WEG- 10344560) ALIMENTACION
2350048 | TENSOR TRINQUETE PARA ALAMBRE 1 S COMEDERO S
ALIMENTACION
2310117- | PANEL ELECTRICO TRIFASICO 1 CV 2,8-4 AMP 1 S COMEDERO S
N ALIMENTACION
2312135 | BOTA SILO D90 SALIDA SIMPLE CON EJE D47 COMP 7 SILOS
2310046 | ARANDELA PLANA M8 2 SILOS
2310053 | TUERCA HEXAGONAL M8 2 SILOS
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CODIGO DESCRIPCION Fr CLASIFISICACION
(veces)

2311171 | CONJUNTO ANILLO CUERPO SILO PDB2753 1 SILOS
2311540 | CONJUNTO RESPIRADERO DE SILO 1 SILOS
2321358 | KIT PIERNA DE SILO 1 SILOS
2321387 | KIT CHAPA DE SILO 1 SILOS
2321388 | KIT COMPONENTES DE SILO 1 SILOS
2312524 | SOPORTE MALACATE 7 S CORTINAS
2205613 | MALACATE PARED 380KG (800LB) 5 S CORTINAS
2350065 | TECIDO CORTINADO LAMINADO 115G/M2 1 S CORTINAS

05-010118 | MALACATE SUSPENSION 380KG 1 S CORTINAS
2350034 | ARAME GALVANIZADO 14,2 1 S CORTINAS
2384051 | CRIADORA INFRARROJA MIRAJE 20-1400MBAR 1 S CRIADORA
2384086 | PANEL CONTROL PRESION GAS DE 20 A 1400MBAR 1 S CRIADORA
05-00017 | REGISTRO ESFERA 1 S CRIADORA
2350032 | ALAMBRE GALVANIZADO NO 10 1 S VENTILACION
2382030 | VENTILADOR 36" 3 PALAS 2G TRIF 0,5CV 220/380V 1 S VENTILACION

60HZ

Fuente: Autor del proyecto.

143




Anexo 17 Plano de la bodega de equipos para avicultura y mezzanine.
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Fuente: Autor del proyecto.



Plano de la bodega de equipos para avicultura y mezzanine.
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Cantilever
Racks

Estanteria

5

Bodega No 10- Linea de Equipo para
Avicultura

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 18 Desplazamiento necesario para alistar cualquier producto de un sistema
de bebederos.

¢ Ubicacion de los productos
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Fuente: Autor del proyecto.
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Distancia de los productos.

SISTEMAS BEBEDEROS

Distancias recorridas (metros)

Punto | Codigo Producto Pasillo Estante Al punto Total
3 2209079 | Filtro arkal 1""(120mesh) 5,8 0 5,8 11,6
4 2209050 | Medidor consumo de agua %™ 6,3 5,55 11,85 23,7
5 2385998 | Tubo PVC d.32x2.1x3000mm c/b gris 9,3 4.8 14,1 28,2
6 2204043 | Accesorios entrada de agua 2 lineas 5,35 1.4 6,75 13,5
8 2205730 | Conjunto regulador de presion 1s manual 3,3 5,65 8,95 17,9
9 2205110 | Perfil de aluminio 11,3 0,8 12,1 24,2
10 2205152 | Tubo d. 25x2.1x3000mm c/b gris 11,3 0,8 12,1 24,2
11 2205007 | Nipple gris oscuro sin recuperador 4,85 1.4 6,25 12,5
12 2205122 | Conector interno de tubo de nipple 3,3 4,65 7,95 15,9
13 2205001 | copita 9,3 3,25 12,55 251
14 2209005 | Union perfil pollos 9,3 3,85 13,15 26,3
15 2209017 | Tornillo hexagonal ¥ "x %2 3,85 1,4 5,25 10,5
16 2209018 | Tuerca hexagonal ¥4™” 3,35 1,4 4,75 9,5
17 2205772 | Conjunto final 3,3 3,35 6,65 13,3
19 1101079 | Malacate suspension 540kg 11,3 4,6 15,9 31,8
21 2205605 | Cable de acero 1/8” 11,3 2,2 13,5 27
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SISTEMAS BEBEDEROS

Distancias recorridas (metros

Punto | Coédigo Producto Pasillo Estante Al punto Total
23 2205603 | Polea de nylon 7/8™ 6,3 1,6 7,9 15,8
25 2100084 | Cuerda de nylon 3mm 3,3 5 8,3 16,6
26 2100018 | Ajustador cuerda de nylon 3mm 5,35 1.4 6,75 13,5
27 2209016 | Clip suspension 5,8 0 5,8 11,6
29 010122 | Manguera de nivel 5,8 1,4 7,2 14,4

Distancia total 387,1

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 19 Desplazamiento necesario para alistar cualquier producto de un sistema
de comederos.

¢ Ubicacion de los productos

=
Arriba
H

A2 Al

Fuente Autor del proyecto.
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Distancia de los productos.

SISTEMA COMEDEROS

Distancias recorridas (metros)

Punto Cddigo Producto Pasillo | Estante | Al punto | Total
1 2323002 | tolva inoxidable c/micro salida simple 9.3 1.7 11 22
2 2323006 | tolva inoxidable c/micro salida (ul) simple 9.3 3.3 12.6 25.2
3 2310164 | tubo comedero pollos 0.95x3m 4p (padron 3m) 2.97 0.3 3.27 6.54
4 2310008 | abrazadera tubo galv d 44.45 (1 3/4") 6.3 1.52 7.82 15.64
5 2310682 | espiral d 35 8/p 50m 3.35 0 3.35 6.7
6 299980224 | plato manual sin cierre 3.8 0 3.8 7.6
7 2310495 | plato intermediario d45 9.3 5.75 15.05 30.1
8 2312301 | conjunto final p/plato intermediario d45 9.3 5.75 15.05 30.1
9 2310720 | motor eléctrico trif 0,5cv 220/380 v 60 hz 11.3 3.85 15.15 30.3
10 2310116 | panel eléctrico trifasico 3.5 1.2 4.7 9.4
12 2350047 | alambre 2.1 mm tension ruptura 500kgf 11.3 2.9 14.2 28.4
13 2310560 | conjunto malacate 1350 kgf 11.3 4.25 15.55 31.1
14 2310524 | conjunto sistema de suspension 5.93 0 5.93 11.86
15 2205602 | manivela del malacate suspension 9.3 4.9 14.2 28.4
16 2320002 | cable de acero 3/16" 11.3 2.1 13.4 26.8
17 2310021 | polea de nylon 1 1/2" 6.3 2.35 8.65 17.3
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SISTEMA COMEDEROS

Distancias recorridas (metros)

Punto Cddigo Producto Pasillo | Estante | Al punto | Total
18 2310023 | sujeta cables 3/16" 3.3 5.85 9.15 18.3
19 2205605 | cable acero 1/8" 11.3 2.52 13.82 27.64
21 2310024 | cuerda de nylon 5mm 3.3 5.45 8.75 17.5
22 2310010 | ajustador cuerda 5mm 5.7 15 7.2 14.4
23 2310203 | tapas tolva 6.3 3.3 9.6 19.2
26 2350034 | arame galvanizado 14.1" 3.3 2.7 6 12
28 2310752 | varilla de cobre 7.41 0.3 7.71 15.42
29 05-0021 | universales 4.62 1.8 6.42 12.84
30 05-0017 | registro esfera 4.23 1.4 5.63 11.26

Distancia total. 476

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 20 Desplazamiento necesario para alistar cualquier producto de un sistema
de alimentacion.

¢ Ubicacion de los productos
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Fuente: Autor del proyecto.
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Distancias de los productos

SISTEMA DE ALIMENTACION

Distancias recorridas (metros)

Punto | Cddigo Producto Pasillo | Estante | Al punto | Total

1 2310074 | tubo PVC d90 9,3 4,65 13,95 27,9
2 2310078 | curva PVC d89 9,3 55 14,8 29,6
3 2310523 | conjunto de caida 9,3 2,32 11,62 23,24
4 2310550 | conjunto de suspensidén linea de alimentacion 5,84 0 5,84 11,68
5 2310043 | panel eléctrico trifasico 0,75 cv 2,1 1,3 3,4 6,8

6 2310033 | conjunto motor trifasico 60hz 9,3 2 11,3 22,6
7 2312111 | unidad de control d90 9,3 1,75 11,05 22,1
8 2312135 | bota de silo salida simple 11,3 1,45 12,75 25,5
9 05-010121 | tolva galvanizada capacidad 500kg 6,3 4,11 10,41 20,82
10 2310449 | tubo PVC d110 9,3 5 14,3 28,6
11 2310447 | tubo PVC d100 7,43 0,3 7,73 15,46

Distancia Total. 234,3

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 21 Lista de empaque de un sistema de bebederos.

LISTA DE UE PARA DE
Cliente : _COLAVES S.A. Ciudad:GIRON Fecha: Agosto 4 de 2.011
Direccion: LEBRUA - SANTANDER Telefono: 6466138
3 7170/ de Fabricante: PLASSON
Lista No.: 039 Original:_X__ Adicional:__ (marcar con una X i es lista Original del primer despacho o i @5 1 ista del envio de algo adicionsl)
Cantidad | Numero | Unidades Total Caja verificacion e
rote R Pedida | decajas | porcaja | Despachado |7 ™| numero | guten o
reci
2360460 |Tabla de madera 10 x 215 x 1100mm (panel nipples) A 1
Conjunto acces. panel hidraulico con filtro/medidor
2200410 | S0E 0 1 1
2209079  |Filtro arkal 1" (120 mesh) 1 1 1 1 1
agua 3/4" 1 1 1 W 1
2385998  |Tubo PVC d.32 x 2.1 x 3000mm c/b gris 6 6
2204091  [Accesorios entrada de agua 02 lineas 1 1 1 1 1
2O MO,
flexible entrada agua 1/2 (metro) 12 12
2205730  [Conjunto regulador presion 1s drenaje manual 2 1 2| 2 1
5205110 __|Perfil aluminio 3m (tubo 25mm) 64 2 32| 64|’ 2 al 3
2205152  |Tubo pvc d.25 x 1,7 x 3000mm gris 64 2 32 L 2 al 3
2205007  [Nipple gris oscuro sin recuperador . 960 2 480 960} 2 al 3
2205122 [Conector interior tubo 25mm (nipple) 62 1 62 62y 1
2205001  |Copita 960 i g 960 4 a6
2209005  |Union perfil (150mm) polios 62 1 62 62, 1
2209017 |Tomilio hexagonal 1/4" x 1/2” rt inoxidable 124 1 124 124 1
2209018 Tuerca hexagonal 1/4" inox 124 1 124 124 / g
2205772 Conjunto final de linea 25mm (nipple) 2 1 2 z/ 1
2205424 Cepillo limpiador tubo visor 1 1 1 1 / 32
1101079 Malacate suspension 540kg (1200Ib) 2 2
2205614 Polea maestra d.2.1/2" 4 4
2205605 Cable de acero 1/8" 277 1 277 277, 7
Stakon 1/8" 70 1 70 70l 1
| 2205603 Polea de nylon 7/8" 70 1 70 70 / 1
| 2320001 Sujeta-cables 1/8" 90 1 90| 90|00 1
2100084 Cuerda de nylon 3mm (50m) 350 1 350 350 1
2100018 Ajustador cuerda 3mm 68 1 68 68 1
2209016 Clip suspensién 160 1 160 160 1
2205168 Dispositivo Regulacion Linea Nipple i | 1
05-010122 |mangueras de nivel 2 3 2 2 32
FAVOR COMFIRMAR LISTA DE FALTANTES.
» / |3 AVICULA 7
Hora BODEGA GTZZ

W 10 AGO 2011 . Aprobado/a‘pone tecnico de equipos
= o r/UG‘ <

FIRMA
Recibido a conformidad Entrega/Transportador

MPO-I-R-01-02-3 I VERSION 10 l FECHA 23/01/09 l Pagina 1 de 1 I

L

Fuente: FHARMAVICOLA S.A. Lista de empaque para despacho de equipos
MPO-I-R-01-02-3.




Anexo 22 Lista de empaque de un sistema de comederos.

-
- Fharma icola s.a. LISTA DE EMPAQUE PARA DESPACHO DE EQUIPOS

Cliente : _COLAVES SA Ciudad-GIRON Fecha: AGOSTO 04 DE 2011
Direccion LEBRUA - SANTANDER Telefono 6466138
Factura: 7170 /sistema de comedero Fabricante: PLASSON

Lista No.: __040 Original:__XX___Adicional:_ Imevcas con una X 3 o S5t Originsd ol prumar despiache © 0 1 s el e o sAgn adhcsonsl)

Cantidad | Numero | Unidades Total Pendient o
b ] . Pedida | decajas | porcajn o "
2323002 [Tolva incxidable c/micro salida simple comp 1 1 1 1_/ 8|
|2323006 [Tolva incxidable c/micro salida simple (ul) comp 1 1 1 |/ 8
[2310164 [Tubo comedero polios 0,95 x 3.0m 4p (padron 3m) &7 6 |12x5 17 !7/ 9 al 14 {
j2310008 JAbrazadera tubo galv. d 44 45 (1.3/4") 62 1 62 62/ 15)
j2310882 [Espiral d.35,8/p.50 (m) 192 2 102 ZD‘/ 38 y 49
12320
1200080224 |Piatc manual sin cierre 256 ] by zss/ 162124
[2310405 [Plato intermedianio d 45 2 2 1 2 25 al 26
2312301 jConjunto final p/plato intermediario d45 c/red. s/plato 2 2 1 7-/ 25 al 26
[Motor eséctrico trf 0 5CV 4p 220380v 60Nz (weg-

) j2310720 10475537) 2 2 1 2) 27 al ZB’
2310116 [Panes esctrico it 0.5CV 220v 50/80nz 1.6-2.80 2 ' 2 2 15
2310505 jComyunto anti-perchec 60 a 120m 2 1 2 2] ( 15|
2350047  [Atambre 2. 1mem tension dé ruptura S00Kg (k3) 6 1 A 4 29)
2310860 JConyunto malacate 1350 kg (3000ibs) 2 2 1 2, 30 al 31
2310524 |Conjunto sistema de suspension 2 1 2 2 15|

' _J
2205602  Manivela del malacate suspension 1.5m 2 1 2| 2 32
2120002 [Cable de acero v16 210 1 220) 20/ 33
2310021 |Polea de nyion 112" ™ 1 6| sl 3
2310023 [Sujeta cavies ¥16° u 1 | %0} 3
2205605 [Cabie de acero 178" ) 1 | 7| 7
2320001 [Sueta-cabies 18 o 1 @ P 3
2310024 [Cuerda de nylon Smm (m) 20 1 240) 20 %)
2310010 [Ajustador cuerda smm & 1 63 4 34
2310203 frapas de tova 6 1 6| o 3|
2310050  |Cabe elbctrico pp 2 x 0.75mm2 138 1 138) 138" 5
2310521 [Sistema eléctrico a terra 1 1
2350034 [arame gavanizado 142 X 3 ' x|
2310192 [extension manwela 1 1 1 W 37|
2310752 [varita de cobre 1 1 1 W |
05-00021  [unwversales 2 1 2 g 34
0500017 [registro estera 2 1 2 2y |
05-0133 universales 32" 4 1 4 4 ( 34

onsee —FRARMAVICOLA | - S

wora  BODEGA e

HOF
: Aprobado/ Soporte tecnico de equIOs
» 10 AGO 2011

Fepo ./bqflc
1 -
Recibido - Entrega/Transportador
[ VPG R.01023 | versonio | recrazicies | Pageatoer |

- _4

Fuente: FHARMAVICOLA S.A. Lista de empaque para despacho de equipos
MPO-I-R-01-02-3




Anexo 23 Lista de empaque de un sistema de alimentacion.

/ .
' Fharma icolas.a.

et LISTA DE EMPAQUE PARA DESPACHO DE EQUIPOS
Cliente : COLOMBIANA DE AVES Ciudad:GIRON Fecha: Agosto9de 2.011
Direccion: LEBRIJA - SANTANDER Telefono: 6466138
Factura: 7170/ Sistema de alimentacion Fabricante: PLASSON
ListaNo.: _042 Original:_XX_ Adicional:
Verificaci
; g ; .| Numero [ Unidades [ Total |Pendient| Caja | onde
5 Fal
Codigo Descripcion Cantidad Pedida dicks | s [Degatodsl & |ty | pi altante
) recibe
/
|05~231oo74 TUBO PVC D30 3 1 3 3( 3
‘05—2310078 CURVA PVC D89 2 1 2 2 / 4
[052310523 CONJUNTO DE CAIDA 1 - : 1/ ] 4
05-2310550 [CONJUNTO SUSPENSION LINEA ALIMENTACION 1 1 1 1 ( 34
‘ 052310043 [PANEL ELECTRICO TRIFASICO 0,75 CV 1 1 - 1/ %/
052310033 [CONJUNTO MOTOR TRIFASICO 60 HZ 1 1 1 1/ a
B&zsmﬁ UNIDAD DE CONTROL D90 1 i ! 1 8y
|05»2312135 BOTA DE SILO SALIDA SIMPLE 1 1 1 1 1y
Ioso1o121 * [TOLVA GALVANIZADA CAP 500 KG 1 5 ! 1/ 44ala8
052310449 [TUBO PVCD 110 1 1 1 1 / 50/
052310447 [TUBO PVC D100 1 1 1 1 / 50,
2 aseRvacions A '
- FHARMAVICOLA
; - - BODEGA 4
( Eevisado/ Jefe de bodega oy ~Apfobado/Soporte tecnico de equip7s
R i
\__‘*/»,_‘_,— r . wAGOZU" : 3Q\ ,4ba)UG( (2
Recibido a conformidad Entrega/Transportador
FIRMA
L MPO--R-01-02-3 ! l FECHA 23/01/09 l Pagina 1 de 1 I
ke y

Fuente: FHARMAVICOLA S.A. Lista de empague para despacho de equipos
MPO-1-R-01-02-3
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Anexo 24 Diferentes codigos del mismo producto.

CODIGO NOMBRE CODIGO NOMBRE
2310650-1 COMEDEROS INFANTILES 05-2312123A TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA
5020206 COMEDEROS INFANTILES 05-2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA
2310650 COMEDEROS INFANTILES 05-30030311 SCREW M6*16
05-00020 LLAVE 1 PULGADA 05-30154302 SCREW M6*16
05-010112 LLAVE 1 PULGADA 05-L8182000 TRANSVERSAL MEAN
05-1101014 ARRUELA LISA ¥4 05-ZA120100 TRANSVERSAL MEAN
05-2340002 ARRUELA LISA %4 05-210084- CUERDA NYLON 3MM
05-1101114 TUERCA HEXAGONAL 05-2100084 CUERDA NYLON 3MM
05-2310053 TUERCA HEXAGONAL 05-010113 T%
05-2312123 TOLVA SALIDA SIMPLE 50040025 T%
05-2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 05-010110 ADAPTADOR HEMBRA
05-1101593 ACCESORIOS ENTRADA AGUA 04 LINEAS | 05-00019 ADAPTADOR HEMBRA
05-2204093 ACCESORIOS ENTRADA AGUA 04 LINEAS

05-L8185000

EXIT DEVIATOR

05-L8184000

EXIT DEVIATOR

Fuente: Autor del proyecto




Anexo 25 Cédigos sin inventario y fecha del altimo movimiento

CODIGO NOMBRE FECHA CODIGO NOMBRE FECHA
05-2205148 | AISLADOR ANTI-PERCHEO 2011 MAYO 05-2 KEY SELECTOR BLOCK 2008 JULIO
05-2205610 | ELECTRIFICADOR 2011 MAYO 05-3 SET OF CABLE GLANDS 2008 JULIO
05-2205613 | MALACATE BEBEDERO NIPPLE 2011 MAYO 05-30030461 | SCREW 2008 JULIO

] KIT ACCESS PANEL HIDR ] .

05-2209430 | ST ACCESS PAY 2011 MAYO 05-30154182 | SCREW MS5* 12 2008 JULIO

05-2350032 | ARAME GALV N.16 1,65 MM 2011 MAYO 05-30154302 | SCREW M6*16 2008 JULIO

050211078 | BUCHA PVC REDUCAO ROSCAVEL | 2011 MAYO 05-30213152 | SCREW M6 * 16 2008 JULIO

05-1101590 | ACCESORIOS GALPON 2010 ENERO 05-30399431 | SELFDRILLING SCREW 6,3*25 TE | 2008 JULIO

05-0114 DOSIFICADOR DE CALCIO 2010 ENERO 05-30399461 | SELFDRILLING SCREW 6,3*80 TE | 2008 JULIO

05-2310579 f%'\” RO MERGIRE R Bln 2 5505 o=smmms) 05-30412041 | HEXAGONAL NUT M5 2008 JULIO

05-2311179 | CONJ CUERPO SILO PDB2303 2010 FEBRERO 05-30412071 HEXAGONAL NUT M8 2008 JULIO

05-99290 | EXTRACTOR SIN CONO TRIFASICO | 2010 FEBRERO 05-30431031 | SELFLOCKING NUT 2008 JULIO

05-0116 CONTACTORES CMW 9,10 WEG 2010 MARZO 05-30559061 | FLAT WASHER 2008 JULIO

23121231 | MARIPOSA 2010 MAYO 05-30559131 | FLAT WASHER D.23 2008 JULIO

05-2382100 | HELICES VENTILADOR 2010 MAYO 05-30579041 | FLAT WASHER D6.4 4D 2008 JULIO

PANEL ELECTRONICO REC-8R

2310116- | EANEE ELECTRONE 2010 AGOSTO 05-31029330 | ADHESIVE PROFILE 2008 JULIO
2010

05-2311157 | CAJA 4 PIERNAS SILO PDB2300 O EMERE 05-31209100 | INSULATOR 2008 JULIO
2010

05-2360461 | TABLA DE MADERA o VBRE 05-31339070 | GREASER 2008 JULIO

05-2310168 | J 00 SOMEDEROFRANGO 2010 SEPTIEMB | 05-32539720 | RIGHT BLOWER 2008 JULIO

PANEL ELECTRICO TRIF 220V

05-13602 | PANEE ELECT 2010 OCTUBRE | 05-32539730 | LEFT BLOWER 2008 JULIO
2010

503001 CONTROLADOR MT512RI LOG 2 EMERE 05-4 KIT SILO REINFORCEMENT 2008 JULIO

5020202 BSE'ETE%'E’F*{S CIOhIEEROE 2010NOVIEMBRE | 05-80020600 | TANK FLOATING VALVE 2008 JULIO
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CODIGO NOMBRE FECHA CODIGO NOMBRE FECHA
SISTEMAS COMEDEROS Y 2010
05020201 | SSTEMAS  OVIEMBRE 05-80020605 | PVC BALL 2008 JULIO
05-2311153 | CAJA 6 PIERNAS SILO PDB2750 ﬁ%&EMBRE 05-93997200 | BELT CLEANER SUPPORT 2008 JULIO
CAJA COMPONENETES SILO 2010
05-2311160 | B8 C  OVIEMBRE 05-94665000 | FAN SUPPORT PLATE 2008 JULIO
05-2311161 | CUERPO SILO PDB2752 ﬁ(g\(l)lEMBRE 05-94673600 | SPACER ON COUNTER ROLLER 2008 JULIO
CAJA COMPONENETES SILO 2010
05-2311170 | SAI8 =0  OVIEMERE 05-94753500 | M NYLON PIPE 2008 JULIO
05-2311171 | CUERPO SILO PDB2753 ﬁI%L\(/)IEMBRE 05-AH130000 | IDLING UNIT ANTI-RETURN BLOCK | 2008 JULIO
2010
- * - -
05-2350046 | ARAME OVALADO 2,43MM-700 KGF | 2000 - -0 05-G8500230 | M CURTAIN 2008 JULIO
2010
05-010103 | CABLE ENCAUCHETADO 2*14 S OVIEMBRE 05-L8186000 | EGG SUPPORT 2008 JULIO
VARIADORES DE VELOCIDAD SERI | 2010
05-010107 | FARAZORE  OVIEMERE 05-L8187000 | DEVIATOR SUPPORT 2008 JULIO
2010
- * -
05-2310049 | GANCHO CON ROSCA M6*90 S OVIEMBRE 05-L8188000 | C SUPPORT 2008 JULIO
TECIDO CORTINADO LAMINADO 2010
05-2350065 | 1 -ohto COR TN  OVIEMBRE 05-R7040500 | PINION FOR HEXAGONAL SHAFT | 2008 JULIO
05-6882 Eéﬁf@%g'q CON CONO 1CV 2010 DICIEMBRE | 05-U0760000 | BELT PUSHER PROFILE L=1220 2008 JULIO
05-09CL23 | GRAPAS * 5000 UND 2009 FEBRERO 05-U0770000 | BELT CLEANER 2008 JULIO
05-1101021 | TABLA MADERA PANEL CONTROL | 2009 FEBRERO 05-U1930000 | PVC RING 2008 JULIO
05-2310046 | ARANDELA LISA M8 2009 FEBRERO 05-V4030400 | LOW IDLING WHEEL D8.7 2008 JULIO
31259050 | GANCHOS GRAPADORA FACCO 2009 FEBRERO 05-7S360000 | Z SUPPORT 2008 JULIO
PI¥ON CADENA (TRANSPORTADOR 2008
05-4010700 | CFDN N 2009 FEBRERO 05-5 BOMBILLOS 60W PARA JAULA e IEMERE
) GUIA CADENA(TRANSPORTADOR PLACA ELECTRONICA SYSC 2008
054011000 | 3¢ 6 2009 FEBRERO | 5040154 CHS30.600 (85CPH)  OVIEMERE
2008
80071025 BOTA SILO (RECTA) 2009 FEBRERO 05-010108 POTENCIOMETRO LINEAL 5K+  OCIEMERE
2008
05-2205611 | CABO DE ACO1/16 ALMA DE FIBRA | 2009 MARZO 05-010111 CODOS 3/4  OVIEMERE
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CODIGO NOMBRE FECHA CODIGO NOMBRE FECHA
052310845 | COuErERG 2009MARZO | 050131 SMM(CONTROL) SENGOR IND__ | NOVIEMBRE
05-2350076 | BATERIA DESARME CORTINA 2009 MARZO 05-0115 REPUESTOS CLASIFICADORA A EMBRE
05-2360089 C*g;ﬁhAARMA PARA DESARME 2009 MARZO 05-21000588 gﬁ'coé\'wr"AEL%U CTORA /2" 1/4 ,%%)\?EMBRE
05-2313012 '(Ij'uerca EE PSS W 0 EIE) SEWERER || 60 ey 5040128 BOMBA DE VACIO CON CHASIS l%%)\?IEMBRE
05-2310587 | CONJ MOTOR TRIFASICO 220/380V | 2009 MAYO 5020205 e oS SST 2 EMERE
05-2312102 | | WNIPAD DE CONTROLD.ASCON | 5509 Mavo 05-2205612 | SUJETA CABLES 1/16 *1/16 A EMBRE
05-2312280 | FRATO CONTRFINAL D45 CIRED | 5009 JuLIO 05-2310448 | TUBO PVC D100*1.7 2 MERE
05-2310800 | MICRO DO P.LE 2009 AGOSTO 05-2386221 | yAtVULARETENCIONAOPSIZM 2008
052311114 [ SILOPDB 15.5 SEPTIEMBRE 052310174 | pcisemos DICIEMBRE
0501111 | BOBINAS PARA CONTACTOR R EMERE 05-31609322 | MPOLYPROPYLENE BELT H=100 | 2000 =

5020204 S COF EQUIPO PARA 2 EMBRE 05-9100104 Q';\AA/'%"ERE GALVANIZADO 2,1 2 ERE

et TORNILLO M6 * 30 2009 DICIEMBRE | 05-93670600 | DRIVE ROLLER D.60 2 ERE

o a1 TUERCAS M6 2009 DICIEMBRE | 05-0202008 SISTEMA NEBULIZACION 2 ERE

A0S GRAPADORA FACCO 2009 DICIEMBRE | 05-2206077 | EMPAQUES DE NIPPLES 2007 JULIO
05-8659 T LS IRICA CON 2009 DICIEMBRE | 05-2300011 | MEDICADOR MIXRITE MOD 2502 | 2007 JULIO
05-0117 GUARDAMOTORES 6,3 AMP WEG | 2009 DICIEMBRE | 05020304-UNI | ROPERSORES DELSISTEMADE 12007
05-0118 B NSRS 2009 DICIEMBRE | 052310184 | 000 CACVANIZADO 2,754 O eRE
s | SOMUTIOSRES S MIEIA | s ceuene | osmmos | el commoonss | o




CODIGO NOMBRE FECHA CODIGO NOMBRE FECHA
05-0120 AR oo PVC INVECTADO MARCA | 2009 DICIEMBRE | 05-38270011 | JUNIOCTION BOX S RE

oy 20305 | APARADOR DE SOTA SISTEMA 2008 ENERO 05-2323007 | TOLVA PLASTICA DE SILO O eRE
05-1101018 | BUCHA 10 2008 ENERO 05-2310029 | TUBO FLEXIBLE 3" GRIS S RE
052350064 | [uiiape O 2008 ENERO | 5040155 MODELOEOR NOVIEMBRE
05-2205759 | REGISTRO PARA CORTE DE LINEA | 2008 ENERO 05-11350025 | VALVULA DE BOLA * 20MM 2 EMBRE
05-0113 S AN AT AL IS 2008 ENERO 05-2310406 | REDUCTOR UNIDAD DE CONTROL | 297 0
05-0202007 N?;iIEE“gAASt’: OM BEBEDERO 2008 ENERO 05-2311166 SSJB/;?%C;MPONENTES SILO ,%%)\ZEMBRE
05-1112 POLEA 4+18*3/4 2008 FEBRERO 05-2340018 | PARAFUSO SEXTS/16*12GALV | 200 0
05-1113 HERRAMIENTA FABRICAR ROSCA | 2008 MARZO 5020303 e oo | RA PANEL A EMBRE
05-8657 FILTRO HF BR 93/4 * 3/4 B 25F 2008 MAYO 05-1101013 | PARAFUSO SEXT SOBERBO 1/4¥50 | 200
05-8658 FILTRP HF BR 93/4 * 3/4 5F 2008 MAYO 05-1101016 | (ADUAPARAPANEL BEBEDERO | 2007
s | GECIECTONOETIETS | mamio | oouiome | JESOOPMELHORAES | e
38130131 ﬁﬁg&&g&%ﬁiuw ART 2008 JUNIO 05-2310588 | CONJ MOTOR TRIF 220/380V 2 ERE

SoLA0520 CONTROL AL 902 2008 JUNIO 05-2340021 PARAFUSO SEXT 1/4 *12 GALV 2 ERE
18183000 | ENTER DEVIATOR 2008 JULIO 05-2382108 FFI)_/:\AT\II-(\BFIEUA?DOA/(IZ:'E?\IDA PHILIPS 2D(I)8I7EMBRE
38290005 | CLOCK MIL72E/1 2008 JULIO 05-30412051 | HEXAGONAL NUT M6 2 VERE
50230960 | SLEEVE D.160 2008 JULIO 5021107B BUCHA PVC 2 ERE
50330701 | PINION Z=11 2008 JULIO 05-93850508 | PINION FOR ROUND SHAFT 2008 JULIO
05-1 FUSES 10*38 2 AMP 2008 JULIO

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 26 Cdédigos alfanuméricos.

CODIGO NOMBRE
05-5021107B BUCHA PVC REDUCAO ROSCAVEL
05-09CL23 GRAPAS * 5000 UND

05-2312123A

TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA

05-AH130000

IDLING UNIT ANTI-RETURN BLOCK

05-G8500230

M CURTAIN

05-L8182000

TRANSVERSAL MEAN

05-L8183000

ENTER DEVIATOR

05-L8184000

EXIT DEVIATOR

05-L8185000

EXIT DEVIATOR

05-L8186000

EGG SUPPORT

05-L8187000

DEVIATOR SUPPORT

05-L8188000

C SUPPORT

05-R7040500

PINION FOR HEXAGONAL SHAFT

05-U0760000

BELT PUSHER PROFILE L=1220

05-U0770000

BELT CLEANER

05-U1930000

PVC RING

05-V4030400

LOW IDLING WHEEL D8.7

05-ZA120100

TRANSVERSAL MEAN

05-2S360000

Z SUPPORT

5021107B

BUCHA PVC

05-2100058B

UNION REDUCTORA 1/2* 1/4 (JACKWALL)

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 27 Despachos de enero a julio de 2011

Pedido | Cliente Fecha Entregado | Completo | Pendiente Ciclo orden (dias)
1 COLAVES SA 10 enero 13 enero 1 3
2 COLAVES SA 11 enero 13 enero 1 3
3 COLAVES SA 12 enero 13 enero 1 3
4 COLAVES SA 14 enero 14 enero 1 1
5 COLAVES SA 24 enero 24 enero 1 1
6 COLAVES SA 24 enero 25 enero 1 1
7 COLAVES SA 2 febrero 2 febrero 1 1
8 COLAVES SA 25 enero 4 febrero 1 10
9 COLAVES SA 16 febrero | 17 febrero 1 1

10 ACEBEDO SILVA 24 junio 24 junio 1 1
11 COLAVES SA 22febrero | 9 marzo 1 15
12 COLAVES SA 4 marz 9 marz 1 5
13 COLOMBIANA DE AVES 10 junio 10 junio 1 1
14 COLOMBIANA DE AVES 15 marzo 15 marzo 1 1
15 ROSMARY MEJIA 17 marzo | 28 marzo 1 11
16 SAN MARINO 6 mayo 6 mayo 1 1
17 SAN MARINO 6 mayo 6 mayo 1 1
18 SAN MARINO 6 mayo 6 mayo 1 1
19 SAN MARINO 9 mayo 9 mayo 1 1
20 SAN MARINO 24 junio 25 junio 1 1
21 SANTIAGO MEJIA 2 junio 2 junio 1 1
22 COLAVES SA 13 junio 16 junio 1 3
23 COLAVES SA 13 junio 16 junio 1 3
24 POLLO FIESTA 3 junio 3 junio 1 1
25 ACEBEDO SILVA 8 junio 9 junio 1 1
26 ACEBEDO SILVA 10 junio 10 junio 1 1
27 SAN MARINO 28 junio 28 junio 1 1
28 SAN MARINO 6 julio 6 julio 1 6




Pedido | Cliente Fecha Entregado | Completo | Pendiente Ciclo orden (dias)

29 UNIVERSITARIA SAN MATIN 8 julio 14 julio 1 6

30 UNIVERSITARIA SAN MATIN 8 julio 14 julio 1 6

31 UNIVERSITARIA SAN MATIN 8 julio 14 julio 1 6

32 UNIVERSITARIA SAN MATIN 8 julio 14 julio 1 6

33 SAN MARINO 25 julio 25 julio 1 1
Total 19 14 75
Promedio 2,5
Desviaciéon 1,97

Fuente: Autor del proyecto.

Nota: Para el calculo del promedio no se tuvieron en cuenta los pedidos 8, 11y 15

debido a que no fueron motivos del alistamiento y despacho, si no del cliente en el

momento de llevar el pedido.

A su vez, la lista de despachos, no maneja las horas, por lo que los calculos se

realizaron tomando el dia completo.

Pedidos completos=

# pedidos despachados completoz

pedidos totales despachados
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Anexo 28 Importaciones realizadas por proveedor.

PROVEEDOR PRODUCTO FECHA
IMPORTACION
PLASSON CUBO PLASTICO 08/08/2011
PLASSON SIT. COMEDERO, BEBEDERO, SILO 12/05/2011
PLASSON NIPPLES 15/03/2011
PLASSON NIPPLES 09/02/2011
PLASSON SIST. COMEDERO, SILO 19/01/2011
PLASSON SILOS, VENTILADORES, PLATOS 26/11/2010
PLASSON SIST. BEBEDERO, COMEDERO, 30/11/2010
ALIMENTACION

YAMASA REPUESTOS VARIOS 07/09/2011
YAMASA CELDAS DE CARGA 05/09/2011
YAMASA REPUESTOS VARIOS 25/08/1011
YAMASA CONO PVC 08/08/2011
YAMASA CARAMBOLA NYLON 05/08/2011
YAMASA TARJETAS ELECTRONICAS 18/04/2011
YAMASA PINES 27/06/2011
YAMASA MAQ. CLASIFICADORA 14/01/2011
FACCO SOPORTES 21/07/2011
FACCO REPUESTOS VARIOS 05/07/2011

Fuente: Libro empastado de importaciones de Plasson. Fharmavicola s.a.
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Anexo 29 Salarios asumidos por la empresa en el afio 2010 y 2011 con el Jefe de Bodega y el Soporte Técnico.

cargo Afio Sueldo Aux. Auxilio Cesantias Prima Intereses | Dotacidén | Vacacion
Base transporte | Alimentaci | (8,333%) | Servicio | cesantias (7%) (4,165%)
on (8,333%) (1%)

Jefe 2010 | $674.650 $61.500 $60.000 $66.343 $66.343 $7.962 $55.731 $28.099
Bodega | 2011 | $701.636 $63.600 $60.000 $68.767 $68.767 $8.252 $57.767 $29.223
Soporte | 2010 | $515.000 $61.500 $100.000 $56.373 $56.373 $6.765 $47.355 $21.450
Tecnico [ 2011 | $535.600 $63.600 $100.000 $58.264 $58.264 $6.992 $48.944 $22.308
cargo Ao | SENA I.C.B.F. Subsidio | Pension Salud A.R.P. salario Dia
2% 3% Familiar 12% 8.5% 1.044% | cancelado | laboral

4% por la

empresa
Jefe Bodega 2010 | $13.493 | $20.239 $26.986 $80.958 | $57.345 | $7.043 | $1,226,693 | $40,890
2011 | $14.033 | $21.049 $28.065 $84.196 | $59.639 | $7.325 | $1,272,320 | $42,411
Soporte Técnico | 2010 | $10.300 | $15.450 $20.600 $61.800 | $43.775 | $5.377 | $1,022,117 | $34,071
2011 | $10.712 | $16.068 $21.424 $64.272 | $45.526 | $5.592 | $1,057,566 | $35,252

Fuente: Autor del proyecto




Anexo 30 Costos causados en almacenaje de octubre del 2010 hasta septiembre del 2011.

Rubro/mes 10-Oct 10-Nov Dic-10 Ene-11 11-Feb 11-Mar Abr-11 11-May 11-Jun 11-Jul Ago-11 11-Sep
Dias ubicacién 0 3 0 2 2 0.041666 0 2 0 0 0.0208333 0
productos en
bodega
Dias inventario 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
costo Jefe $ 40,890 $ 40,890 $ 40,890 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411 $42,411
bodega
Costo ubicacién 0 $122,670 $0 $84,822 $84,822 $1,767 $0 $84,822 $0 $0 $884 $0
Costo revision $122,670 $122,670 $122,670 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233 $127,233
inventario
Aseo $10,222 $10,222 $10,222 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603 $10,603
Servicios $100,000 $100,000 $90,000 $100,000 $100,000 $95,250 $129,280 $106,860 $115,000 $104,050 $132,950 $131,500
publicos
Organizacién 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 $175,000 0
Depreciacion $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000 $70,000
estantes
No stickers 0 469 610 6 2 0 350 0 0 1 0
valor stickers $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75 $75
Costo de 0 $35,175 0 $45,750 $450 $150 0 $26,250 0 0 75 0
stickers
Seguros 0 $0 0 $0.00 $0 $0 0 $38,888 $38,888 $38,888 $38,888 $38,888
Arriendo $1,832,946 | $1,832,946 $ 1,832,946 $1,832,946 | $1,832,946 | $1,832,946 | $1,832,946 $ 1,832,946 $ 1,891,059 $ 1,891,059 $1,891,059 | $1,891,059
Costo Total $2,135,838 | $2,171.013 | $2,125,838 | $2,186,532 | $2,141,232 | $2,136,182 | $2,170,062 | $2,212,780 | $ 2,252,783 $ 2,241,833 $2,270,808 | $ 2,269,283
Costo annual $26,314,188
MES OCT-10 NOV-10 DIC-10 ENE-10 FEB-10 MAR-10 ABR-10 MAY-10 JUN-10 JUL-10 AGO-10 SEPT-10
C.M.V $3,895,518 | $8,328,816 | $7,851,614 | $54,666.00 | $2,937,530 | $3,366,069 | $6,303,770 | $1,693,487 $3,508,733 $7,396,297 $2,548,207 $130,352

Costo anual de la mercancia vendida $48,507,052

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 31 Despachos realizados y stickers utilizados en cajas.

MES FECHA SALIDA CLIENTE SUBTOTAL TOTAL
2 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 17
2 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 28
2 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 5
2 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 55
OCTUBRE 2 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 19 143
2 DISTRAVES 1
4 ACEBEDO SILVA 6
8 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 10
8 POLLO FIESTA 1
21 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 1
4 SOLLA 16
18 INVERSIONES SERRANO RUEDA 34
18 INVERSIONES SERRANO RUEDA 11
NOVIEMBRE 23 INVERSIONES SERRANO RUEDA 1 99
25 MARTHA CHAPARRO 29
28 INVERSIONES SERRANO RUEDA 0
28 INVERSIONES SERRANO RUEDA 7
29 INVERSIONES SERRANO RUEDA 1
3 POLLO FIESTA 86
3 POLLO FIESTA 66
3 POLLO FIESTA 86
DICIEMBRE 14 POLLO OLIMPICO 3 437
15 MARTHA CHAPARRO 1
20 POLLO FIESTA 27
20 POLLO FIESTA 156
21 DIEGO OSORIO 12
13 COLAVES 43
ENERO 14 COLAVES 1 57
24 COLAVES 10
25 COLAVES 3
4 COLAVES 4
FEBRERO 2 COLAVES 1 9
17 COLAVES 1
24 ACEBEDO SILVA 3




MES FECHA SALIDA CLIENTE SUBTOTAL | TOTAL

9 COLAVES 9
9 COLAVES 30

MARZO 10 COLOMBIANA DE AVES 3 95
15 COLOMBIANA DE AVES 1
20 ROSMERY MEJIA 52

ABRIL 0
6 SAN MARINO 23

MAYO 9 SAN MARINO 2 60
6 SAN MARINO 22
25 SAN MARINO 13
2 ROSMERY MEJIA 1
16 COLAVES 11
16 COLAVES 35

JUNIO 3 POLLO FIESTA 1 52
ACEBEDO SILVA 2
10 ACEBEDO SILVA 1
28 SAN MARINO 1
6 SAN MARINO 3
14 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 20
14 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 20

JuLio 14 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 61 113
14 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 7
14 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 1
25 SAN MARINO 1
4 SAN MARINO 1
3 COLOMBIANA DE AVES 1
2 COLOMBIANA DE AVES 1
1 COLOMBIANA DE AVES 3

AGOSTO 10 COLOMBIANA DE AVES 1 71
10 COLOMBIANA DE AVES 12
10 COLAVES 50
30 UNIVERSITARIA SAN MARTIN 1
17 COLOMBIANA DE AVES 1

SEPTIEMBRE

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 32 Clasificacion ABC con base en el volumen de ventas de noviembre del 2010 a septiembre del 2012.

CODIGO PRODUCTO UNID | VALOR TOTAL | % VENTAS | % ACUMULADO | CLASIFICACION
5020204 SISTEMA COMEDEROS 18 297317230 41.934 41.934

5020208 SISTEMA BEBEDEROS 12 121193520 17.093 59.027

05-2311528 SILO PDB 2752 11.8 TONELADAS 17 99900000 14.09 73.117

05-0202009 SISTEMA DE CORTINAS EN TEJIDO ESPECIAL 4 23287110 3.284 76.401 A
50202008 SISTEMA DE ALIMENTACION 7 22026920 3.107 79.508

05-2205352 NIPLE AMARILLO ROSCADO 7776 18195840 2.566 82.074

5020207 SISTEMA DE SUSPENSION Y ELEVACION 4 14487500 2.043 84.118

05-2311109 SILO PDB 2303 10,30/9,73 TM 2 14353500 2.024 86.142

05-2382001 VENTILADOR 36"MONOFASICO 16 8000000 1.128 87.27

05-2382030 VENTILADOR 60HZ 220/380V 16 7655200 1.08 88.35

05-2205350 NIPPLE ROJO PARA JAULA 3766 7644820 1.078 89.428

05-2340099 CORRENTE TRANSPORTADORA 474 7310000 1.031 90.459

05-99266 EXTRACTOR C.CONO 1.5CV TRIFASICO 220 3 6900000 0.973 91.432

05-2310650-1 | COMEDEROS INFANTILES 850 5966000 0.841 92.274

05-2310164 TUBO COMEDERO 3M 4AGUJEROS 101 5515000 0.778 93.052

05-2312111 UNIDAD CONTROL D.90 5 4250000 0.599 93.651

05-2312124 TOLVA GALVANIZADA CAPAC. 500 KG 4 3040000 0.429 94.08

05-2310033 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ/380 O,75CV 7 2780000 0.392 94.472 B




CcODIGO PRODUCTO UNID | VALOR TOTAL | % VENTAS | % ACUMULADO | CLASIFICACION
05-2205744 CONJ REGULADOR PRESION INICIAL JAULA 13 2560000 0.361 94.833

05-2310074 TUBO PVC D90 17 2525000 0.356 95.189 B
05-2310080 ESPIRAL D71 90 2520000 0.355 95.545

05-2310712 MOTOR ELEC MONOF 0,5CV 110/220V 60HZ 4 2480000 0.35 95.894

05-2310682 HELICOIDE D.35/P.50 41HRC 232 2047200 0.289 96.183

05-2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 3 1780000 0.251 96.434

05-2310713 CONJ MOTOR MONOFA 60HZ-110/220V 0,75CV 2 1460000 0.206 96.64

05-2205247 SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA 3106 1408716 0.199 96.839

05-2312137 BOTA SILO D.90 SALIDA DOBLE 3 1350000 0.19 97.029

05-2323101 UNIDAD CONTROLDA45 2 1320000 0.186 97.215

05-2205730 REGULADOR DE PRESION 50M 9 1282500 0.181 97.396 C
05-2312301 UNIDAD DE CONTROL D45 CONJ MOTRIZ(EIXOD1 2 1148000 0.162 97.558

05-00025 BANDA DE HUEVO 200 1140000 0.161 97.719

05-010120 BOBINA MAGNETICA CWM9-220V MARCA WEG 14 1089200 0.154 97.872

05-0140 SOPORTE PARA TUBERIA 1570 1044400 0.147 98.02

05-2205772 KIT FINAL DE LINEA 18 1026000 0.145 98.165

05-2205248 VARIADOR 0.5 HP DE VELOCIDAD 240 VAC SC 1 980000 0.138 98.303

2205087 BASE ACRILICA LM -30 1 880000 0.124 98.427

05-2386060 KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI 80 850000 0.12 98.547

05-2310707 MOTOR ELE TRIF 0.75CV 4P 220/380 50HZ 2 780000 0.11 98.657

05-2310079 CURVAS RETORNO DE ALIMENTO 4 700000 0.099 98.755
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CODIGO PRODUCTO UNID | VALOR TOTAL | % VENTAS | % ACUMULADO | CLASIFICACION
5020305 ASPERSORES DEL SISTEMA DE NEBULIZACION 50 600000 0.085 98.84
05-2310008 ABRAZADERA PARA TUBO 168 547990 0.077 98.917
05-2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 1 545000 0.077 98.994
05-2310495 PLATO INTERMEDIARIO 6 516000 0.073 99.067
05-2209079 FILTRO 1" MALHA 120 2 507500 0.072 99.139
05-2382361 CUBO PLASTICO EXTRACTOR EN CRUZ 2 420000 0.059 99.198
05-2205610 ELECTRIFICADOR 3 407100 0.057 99.255
05-2205743 CONJ REGULADOR FINAL LINEA JAULA 8 384000 0.054 99.309
05-2310055 PANEL ELECTRICO MONOFASICO 0.75CV-220V 2 360000 0.051 99.36
5040131 SUPORTE NYLON CELDAS DE CARGA 6 294000 0.041 99.402
05-2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 1 288000 0.041 99.442 C
05-2209509 TAPA DE FILTRO 1 284000 0.04 99.482
05-2310670 CONJUNTO EJE DE LA TOLVA 3 275000 0.039 99.521
05-2310024 CUERDA DE NAYLON 5.0MM 490 220500 0.031 99.552
2205083 APARADOR DE HUEVO EM ACERO INOX 2 216000 0.03 99.583
2205086 CORREA GOOD YEAR A-55 1 215000 0.03 99.613
05-2386072 FILTRO PP BR 3/4 25 MICRONS 2 195000 0.028 99.641
05-2310056 BOBINA 220V MERCA WEG 5 195000 0.028 99.668
05-2209050 MEDIDOR CONSUMO AGUA 3/4BEDERO FRANGOS 2 187000 0.026 99.694
2205084 CUBIERTA PROTECTORA DE CADENAS DERECHA 1 170000 0.024 99.718
05-2310195 GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 POLLO 110 165000 0.023 99.742
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CODIGO PRODUCTO UNID | VALOR TOTAL | % VENTAS | % ACUMULADO | CLASIFICACION
05-010122 MANGUERAS DE NIVEL 8 152000 0.021 99.763
05-2205110 PERFIL ALUMINIO 3M GE362 6 150000 0.021 99.784
05-2386073 FILTRO PP BR 3/4 5 MICRONS 2 147000 0.021 99.805
05-2209085 MANGUERA AGUA 1/2*50M 75 142500 0.02 99.825
2205085 SOPORTE ORIENTADOR DE HUEVO DEL ACUM 1ZQ 1 135000 0.019 99.844
05-2310550 CONJ SUSPENSION LINEA ALIMENTACION 2 122000 0.017 99.861
05-2382103 PALA VENTILADOR 6 96000 0.014 99.875
05-2310203 TAPA TOLVA PLASTICA 4 90000 0.013 99.888
05-2209508 FILTRO ARKAL 3/4 1 78000 0.011 99.899
05-2205605 CABO DE ACO 1/8 ALMA DE FIBRA 156 76800 0.011 99.909
05-2320002 CABO DE ACO 3/16 126 74480 0.011 99.92
05-2205603 ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE 50 65000 0.009 99.929 C
05-2310500 KIT ANTI PELEIRO 0-60M COMEDERO AVIC 4 62400 0.009 99.938
05-2205152 TUBO PVC 3/4*3M 6 60000 0.008 99.946
05-2310023 CLIPS CABO DE ACO 3/16 150 59000 0.008 99.955
05-2310010 AJUSTADOR DE ALTURA DE COMEDERO 110 53900 0.008 99.962
05-2320001 CLIP CABO DE ACO 1/8 136 46200 0.007 99.969
05-2209017 PARAFUSO SEXT 1/4 *1/2 100 45000 0.006 99.975
05-00027 PLATINA PARA PLATO COMEDERO 6 43200 0.006 99.981
05-2209018 TUERCA HEXAGONAL 1/4 100 34000 0.005 99.986
05-2100018 AJUSTADOR DE ALTURA 60 29400 0.004 99.99
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CODIGO PRODUCTO UNID | VALOR TOTAL | % VENTAS | % ACUMULADO | CLASIFICACION
05-2205122 CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO NIPPLE 10 28000 0.004 99.994

05-2205614 ROLDANA MAESTRA DE 2 1/2" 2 22400 0.003 99.997

05-2310185 KIT EMENDA TUBO COMED FRANGO 300MM 2 19600 0.003 100 C
TOTAL 709017626 100 100

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 33 Clasificacion ABC de PLASSON con base en la frecuencia de salida.

) VALOR % % CLASIFICACIO
CODIGO PRODUCTO TOTAL FRECUENCIA SALIDAS ACUMULADO N
5020204 SISTEMA COMEDEROS 297317230 8 5.195 5.195
2205350 NIPPLE ROJO PARA JAULA 7644820 8 5.195 10.39

2310650-1 | COMEDEROS INFANTILES 5966000 7 4.545 14.935
2310164 TUBO COMEDERO 3M 4AGUJEROS 5515000 6 3.896 18.831
5020208 SISTEMA BEBEDEROS 121193520 5 3.247 22.078
2310008 ABRAZADERA PARA TUBO 547990 5 3.247 25.325
2311528 SILO PDB 2752 11.8 TONELADAS 99900000 3 1.948 27.273
202008 SISTEMA DE ALIMENTACION 22026920 3 1.948 29.221
2340099 CORRENTE TRANSPORTADORA 7310000 3 1.948 31.169
2205744 CONJ REGULADOR PRESION INICIAL JAULA 2560000 3 1.948 33.117
2310670 CONJUNTO EJE DE LA TOLVA 275000 3 1.948 35.065
2310024 CUERDA DE NAYLON 5.0MM 220500 3 1.948 37.013 A
05-0140 SOPORTE PARA TUBERIA 1044400 2 1.299 38.312

05-010120 | BOBINA MAGNETICA CWM9-220V MARCA WEG 1089200 2 1.299 39.61
0202009 SISTEMA DE CORTINAS EN TEJIDO ESPECIAL 23287110 2 1.299 40.909
5020207 SISTEMA DE SUSPENSION Y ELEVACION 14487500 2 1.299 43.506
2310033 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ/380 O,75CV 2780000 2 1.299 44.805
2310682 HELICOIDE D.35/P.50 41HRC 2047200 2 1.299 46.104
2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 1780000 2 1.299 47.403
2310713 CONJ MOTOR MONOFA 60HZ-110/220V 0,75CV 1460000 2 1.299 48.701
2386060 KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI 850000 2 1.299 50
2310495 PLATO INTERMEDIARIO 516000 2 1.299 51.299
2209079 FILTRO 1" MALHA 120 507500 2 1.299 52.597
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] VALOR % % CLASIFICACIO
CODIGO PRODUCTO TOTAL FRECUENCIA SALIDAS ACUMULADO N
2205610 ELECTRIFICADOR 407100 2 1.299 53.896
2386072 FILTRO PP BR 3/4 25 MICRONS 195000 2 1.299 55.195
2209050 MEDIDOR CONSUMO AGUA 3/4BEDERO 187000 2 1.299 56.494
2310195 GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 POLLO 165000 2 1.299 57.792
2386073 FILTRO PP BR 3/4 5 MICRONS 147000 2 1.299 59.091
2310203 TAPA TOLVA PLASTICA 90000 2 1.299 60.39
2205605 CABO DE ACO 1/8 ALMA DE FIBRA 76800 2 1.299 61.688
2320002 CABO DE ACO 3/16 74480 2 1.299 62.987
2310023 CLIPS CABO DE ACO 3/16 59000 2 1.299 64.286
2310010 AJUSTADOR DE ALTURA DE COMEDERO 53900 2 1.299 65.584
2320001 CLIP CABO DE ACO 1/8 46200 2 1.299 66.883
2205352 NIPLE AMARILLO ROSCADO 18195840 1 0.649 67.532
2311109 SILO PDB 2303 10,30/9,73 TM 14353500 1 0.649 68.182 A
2382001 VENTILADOR 36"MONOFASICO 8000000 1 0.649 68.831
2382030 VENTILADOR 60HZ 220/380V 7655200 1 0.649 69.481
05-99266 | EXTRACTOR C.CONO 1.5CV TRIFASICO 220 6900000 1 0.649 70.13
2312111 UNIDAD CONTROL D.90 4250000 1 0.649 70.779
2312124 TOLVA GALVANIZADA CAPAC. 500 KG 3040000 1 0.649 71.429
2310074 TUBO PVC D90 2525000 1 0.649 72.078
2310080 ESPIRAL D71 2520000 1 0.649 72.727
2310712 MOTOR ELEC MONOF 0,5CV 110/220V 60HZ 2480000 1 0.649 73.377
2205247 SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA 1408716 1 0.649 74.026
2312137 BOTA SILO D.90 SALIDA DOBLE 1350000 1 0.649 74.675
2323101 UNIDAD CONTROLD45 1320000 1 0.649 75.325
2205730 REGULADOR DE PRESION 50M 1282500 1 0.649 75.974
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] VALOR % % CLASIFICACIO

CODIGO PRODUCTO TOTAL FRECUENCIA SALIDAS ACUMULADO N
UNIDAD DE CONTROL D45 CONJ

2312301 MOTRIZ(EIXOD1 1148000 1 0.649 76.623

05-00025 | BANDA DE HUEVO 1140000 1 0.649 77.273

2205772 KIT FINAL DE LINEA 1026000 1 0.649 77.922

2205248 VARIADOR 0.5 HP DE VELOCIDAD 240 VAC SC 980000 1 0.649 78.571

2310087 BASE ACRILICA LM -30 880000 1 0.649 79.221

2310707 MOTOR ELE TRIF 0.75CV 4P 220/380 50HZ 780000 1 0.649 79.87

2310079 CURVAS RETORNO DE ALIMENTO 700000 1 0.649 80.519 A
ASPERSORES DEL SISTEMA DE

5020305 NEBULIZACION 600000 1 0.649 81.169

2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 545000 1 0.649 81.818

2382361 CUBO PLASTICO EXTRACTOR EN CRUZ 420000 1 0.649 82.468

2205743 CONJ REGULADOR FINAL LINEA JAULA 384000 1 0.649 83.117

2310055 PANEL ELECTRICO MONOFASICO 0.75CV-220V 360000 1 0.649 83.766

5040131 SUPORTE NYLON CELDAS DE CARGA 294000 1 0.649 84.416

2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 288000 1 0.649 85.065

2209509 TAPA DE FILTRO 284000 1 0.649 85.714

2205083 APARADOR DE HUEVO EM ACERO INOX 216000 1 0.649 86.364

2205086 CORREA GOOD YEAR A-55 215000 1 0.649 87.013

2310056 BOBINA 220V MERCA WEG 195000 1 0.649 87.662
CUBIERTA PROTECTORA DE CADENAS

2305084 DERECHA 170000 1 0.649 88.312 B

05-010122 | MANGUERAS DE NIVEL 152000 1 0.649 88.961

2205110 PERFIL ALUMINIO 3M GE362 150000 1 0.649 89.61

2209085 MANGUERA AGUA 1/2*50M 142500 1 0.649 90.26

2306085 SOPORTE ORIENTADOR DE HUEVO DEL ACUM 135000 1 0.649 90.909

2310550 CONJ SUSPENSION LINEA ALIMENTACION 122000 1 0.649 91.558
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VALOR % % CLASIFICACIO
CODIGO PRODUCTO TOTAL FRECUENCIA SALIDAS ACUMULADO N
2382103 PALA VENTILADOR 96000 1 0.649 92.208
2209508 FILTRO ARKAL 3/4 78000 1 0.649 92.857
2205603 ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE 65000 1 0.649 93.506 B
2310500 KIT ANTI PELEIRO 0-60M COMEDERO AVIC 62400 1 0.649 94.156
2205152 TUBO PVC 3/4*3M 60000 1 0.649 94.805
2209017 PARAFUSO SEXT 1/4 *1/2 45000 1 0.649 95.455
05-00027 | PLATINA PARA PLATO COMEDERO 43200 1 0.649 96.104
2209018 TUERCA HEXAGONAL 1/4 34000 1 0.649 96.753
2100018 AJUSTADOR DE ALTURA 29400 1 0.649 97.403
CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO
2205122 NIPPLE 28000 0.649 98.052 c
2205614 ROLDANA MAESTRA DE 2 1/2" 22400 1 0.649 98.701
2310185 KIT EMENDA TUBO COMED FRANGO 300MM 19600 1 0.649 99.351
0.6493506
2205424 ESCOBA LIMPIEZA DE TUBOS 0 1 5 100
TOTAL 709017626 154 100 100

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 34 Clasificacion ABC con base en el volumen de mercancia existente de noviembre del 2010 a septiembre

del 2012.

DIMENSIONES ) %

i ANC ALTU PROFUND NUMERO DE VOLUMEN VOLUMEN VOLUME % VOL. CLASIFICA
CODIGO NOMBRE HO RA IDAD CAJAS UNITARIO TOTAL N ACUMULADO CION
2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 121 0,249806 30,23 47,10 47,10
2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 0,53 0,75 0,53 23 0,210675 4,85 7,55 54,66
2323101 UNIDAD CONTROLDA45 0,38 0,27 0,63 52 0,064638 3,36 5,24 59,89
2310721 VENTILADORES 1 1 0,35 8 0,35 2,80 4,36 64,26
2312135 BOTA SILO D.90 SALIDA SIMPLE 0,44 0,39 0,47 30 0,080652 2,42 3,77 68,03
2310080 ESPIRAL D71 1,1 1,2 0,6 2 0,792 1,58 2,47 70,50
2310682 HELICOIDE D.35/P.50 41HRC 1,1 1 0,6 2 0,66 1,32 2,06 72,55
2384051 CRIADORA INFRARROJA 0,37 0,64 0,38 14 0,089984 1,26 1,96 74,52
2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 0,54 0,78 0,55 5 0,23166 1,16 1,81 76,32 A
2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 0,34 0,28 0,28 36 0,026656 0,96 1,50 77,82
2312111 UNIDAD CONTROL D.90 0,35 0,24 0,46 20 0,03864 0,77 1,20 79,02
2310711 MOTOR ELECT. MONO 10CV 4P 110/220V6 0,21 0,31 0,41 43 0,026691 1,15 1,79 80,81
2310523 CONJUNTO DE CAIDA 0,48 0,35 0,6 8 0,1008 0,81 1,26 82,07
2310495 PLATO INTERMEDIARIO 0,38 0,33 0,67 8 0,084018 0,67 1,05 83,11

2209005 TUBO NIPPLE 0,28 0,26 3 3 0,2184 0,66 1,02 84,14
2310140 PLATO MANUAL COMEDERO CON CIERRE 0,58 0,6 0,87 2 0,30276 0,61 0,94 85,08
2323100 UNID. CONTROL D.45 CORREIA COMP 0,48 0,35 0,58 6 0,09744 0,58 0,91 85,99
2310713 CONJ MOTOR MONOFA 60HZ-110/220V 0,7 0,21 0,31 0,41 18 0,026691 0,48 0,75 86,74 B
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DIMENSIONES

%

ANC ALTU PROFUND NUMERO DE VOLUMEN VOLUMEN VOLUME % VOL. CLASIFICA

CODIGO NOMBRE HO RA IDAD CAJAS UNITARIO TOTAL N ACUMULADO CION
2310712 MOTOR ELEC MONOF 0,5CV 110/220V 60HZ 0,4 0,2 0,31 18 0,0248 0,45 0,70 87,43

2381070 MOTOR TRIFASICO PARA VENTILADOR 0,22 0,22 0,34 27 0,016456 0,44 0,69 88,13

MOTOR ELEC TRIF 1.0CV 4P220/380V 60HZ

2310031 WEG-11423431/ UNIDAD 0,36 0,25 0,31 13 0,0279 0,36 0,57 88,69

2381040 MOTOR MONOFASICO PARA VENTILADOR 0,22 0,24 0,36 18 0,019008 0,34 0,53 89,23

2312137 BOTA SILO D.90 SALIDA DOBLE 0,45 0,4 0,5 4 0,09 0,36 0,56 89,79

2310129 REGULADOR DEL PLATO AUTOMATICO 0,58 0,6 0,9 1 0,3132 0,31 0,49 90,27

KIT GUINCHO SUSP.900
2205599 KG(MAL.BEBE.TECHO 0,26 0,2 0,19 29 0,00988 0,29 0,45 90,72
2310125 CONO PLATO MACHO COMEDERO 0,58 0,6 0,87 1 0,30276 0,30 0,47 91,19
MANIVELA DE SUSPENCION PARA

2205602 BEBEDERO NIP 0,32 0,14 0,5 13 0,0224 0,29 0,45 91,65

2310203 TAPA TOLVA PLASTICA 0,5 0,26 0,56 4 0,0728 0,29 0,45 92,10

2205001 APARADOR DE GOTA 0,5 0,34 0,57 3 0,0969 0,29 0,45 92,55

B
2310495 PLATO INTERMEDIARIO 0,48 0,35 0,56 3 0,09408 0,28 0,44 92,99
UNIDAD DE CONTROL D45 CONJ

2312301 MOTRIZ(EIXOD1 0,48 0,35 0,56 3 0,09408 0,28 0,44 93,43

2310185 KIT EMENDA TUBO COMED FRANGO 300MM 0,5 0,45 0,56 2 0,126 0,25 0,39 93,83

2310080 ESPIRAL D71 0,3 0,8 1 1 0,24 0,24 0,37 94,20

2386155 BOMBA 2CV 4 ETAPAS TRIFASICA 0,31 0,29 0,65 4 0,058435 0,23 0,36 94,56

DEPOSITO RACAO INOX DUPLO EIXO 19
2323003 MICRO 0,57 0,76 0,52 1 0,225264 0,23 0,35 94,92
MOTOR ELE TRIF 0.75CV 4P 220/380 50HZ
2310707 WEG -10083721/ UNIDA 0,34 0,25 0,26 10 0,0221 0,22 0,34 95,26
2310033 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ/380 O,75CV 0,34 0,27 0,26 9 0,023868 0,21 0,33 95,59 C
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DIMENSIONES

%

ANC ALTU PROFUND NUMERO DE VOLUMEN VOLUMEN VOLUME % VOL. CLASIFICA
CODIGO NOMBRE HO RA IDAD CAJAS UNITARIO TOTAL N ACUMULADO CION
2310008 ABRAZADERA TUBO METALICO 0,22 0,26 0,37 9 0,021164 0,19 0,30 95,89
2205744 CONJ REGULADOR PRESION INICIAL JAULA 0,5 0,34 0,58 2 0,0986 0,20 0,31 96,20
2205247 SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA 0,49 0,33 0,55 2 0,088935 0,18 0,28 96,48
2310305 UNIDAD DE CONTROL D45 CON PLATO 0,46 0,33 0,55 2 0,08349 0,17 0,26 96,74
KIT ATERRAMENTO PADRAO QUADRO
2360378 ELECT 0,35 0,37 0,37 3 0,047915 0,14 0,22 96,96
CONJUNTO DERIVADOR RACAO D45
2310660 COMEDERO 0,56 0,5 0,5 1 0,14 0,14 0,22 97,18
2209005 PECA CONEXION PARA BEBEDERO NIPPLE 0,32 0,14 0,5 6 0,0224 0,13 0,21 97,39
2310156 PLATO MANUAL CON CIERRE 0,59 0,3 0,73 1 0,12921 0,13 0,20 97,59
2321288 KIT DE CONEXION A TIERRA SILO 0,3 0,28 0,34 4 0,02856 0,11 0,18 97,77
2205603 ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE 0,24 0,22 0,54 4 0,028512 0,11 0,18 97,94
2205772 KIT FINAL DE LINEA 0,5 0,35 0,56 1 0,098 0,10 0,15 98,10
CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO
2205122 NIPPLE 0,5 0,35 0,56 1 0,098 0,10 0,15 98,25
C
2205094 CONJUNTO REGULADOR NIVEL 0,5 0,35 0,56 1 0,098 0,10 0,15 98,40
2205772 KIT FINAL DE LINEA 0,5 0,35 0,56 1 0,098 0,10 0,15 98,56
2205350 NIPPLE ROJO PARA JAULA 0,23 0,29 0,36 4 0,024012 0,10 0,15 98,71
2310589 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ-1.0 CV 0,36 0,21 0,31 4 0,023436 0,09 0,15 98,85
2313035 SENSOR NIVEL DE ALIMENTO TOLVA FINAL 0,5 0,3 0,56 1 0,084 0,08 0,13 98,98
2386060 KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI 0,5 0,28 0,56 1 0,0784 0,08 0,12 99,10
2205730 REGULADOR DE PRESION 50M 0,49 0,26 0,55 1 0,07007 0,07 0,11 99,21
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DIMENSIONES

%

ANC | ALTU | PROFUND NUMERO DE VOLUMEN VOLUMEN VOLUME % VOL. CLASIFICA
CODIGO NOMBRE HO RA IDAD CAJAS UNITARIO TOTAL N ACUMULADO CION
2310021 ROLDANA DE NAYLON 1 % 0,44 0,15 0,52 2 0,03432 0,07 0,11 99,32
MEDIDOR CONSUMO AGUA 3/4BEDERO
2209050 FRANGOS 0,42 0,31 0,5 1 0,0651 0,07 0,10 99,42
1101079 MALACATE SUSPENSION 540 KG(1200LB) 0,26 0,14 0,3 3 0,01092 0,03 0,05 99,47
2205769 CONJUNTO CORTE LINEA 0,34 0,24 0,45 1 0,03672 0,04 0,06 99,53
2310801 CONO DEL PLATO INTERMEDIARIO 0,33 0,23 0,48 1 0,036432 0,04 0,06 99,59
REGULADOR PRESION 2S DRENAJE
2205751 MANUAL 0,34 0,23 0,45 1 0,03519 0,04 0,05 99,64
2205009 NIPPLE NARANJA SIN APARADOR 0,34 0,22 0,45 1 0,03366 0,03 0,05 99,69
2310195 GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 POLLO 0,33 0,25 0,38 1 0,03135 0,03 0,05 99,74
2310023 CLIPS CABO DE ACO 3/16 0,26 0,08 0,08 14 0,001664 0,02 0,04 99,78
2382103 PALA VENTILADOR 0,33 0,14 0,48 1 0,022176 0,02 0,03 99,81
2310020 ROLDANA ACO D.90MM(3.1/2) ZINC 0,3 0,2 0,34 1 0,0204 0,02 0,03 99,85
C
2310596 KIT EIXO MOEGA D.45 0,23 0,24 0,33 1 0,018216 0,02 0,03 99,87
2313035 SENSOR DE NIVEL ALIMENTO 0,26 0,2 0,35 1 0,0182 0,02 0,03 99,90
2310379 CONJ MOTOR MONOF 0,75CV 110/220V 60HZ | 0,36 0,22 0,22 1 0,017424 0,02 0,03 99,93
REGULADOR PRES 50-1400MBAR

2384086 AQUECEDOR P/A / UNIDAD 0,25 0,2 0,34 1 0,017 0,02 0,03 99,96
2310104 SOPORTE SUPERIROR DEL PLATO 0,25 0,2 0,34 1 0,017 0,02 0,03 99,98
,010118 MALACATE SUSPENSION 380 KG — PARED 0,25 0,14 0,31 1 0,01085 0,01 0,02 100,00

TOTAL 64,17 100,00 100,00

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 35 Simulacion de la mercancia en la bodega actual y la propuesta.

UBICACION ACTUAL DE LOS UBICACION NUEVA DE LOS
PRODUCTOS PARTE A PRODUCTOS PARTE B
e ESTANTERIAB e ESTANTERIAB

ﬁ:.

09005 LES DE ALAMBRE19 Y CUERDAS

l'_"”"""“W?
L
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e ESTANTERIAD e ESTANTERIAD

310033 30712

T

FluidSpliterts  FluidPipel

@ 21401 2510430 diasicZZ03009- " basickREiod E"!” IDORAS ]
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e ESTANTERIAH e ESTANTERIAH

T e

CARRETELES DE ALAMERE - ESTANTERIAH

e ESTANTERIAI e ESTANTERIAI

ESTANTE |
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e ESTANTERIAJ e ESTANTERIAJ

_2310682 _2310682

_2310080 _2310080

Fuente: Autor del proyecto

Los colores representan el sistema al cual pertenecen, asi:

Color rojo: Productos de sistema de bebederos

Color verde: Productos de sistema de comederos.

Color amarillo: Sistema de alimentacion.

Color azul: sistema de silos.

Color rosado: Sistema de criadoras

Color morado: sistema de ventilacion.

Nota: en la simulacién Actual de los productos solo se tuvo en cuenta los sistemas
de bebederos, comederos y alimentacién, los demas sistemas se representaron

con color gris.
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Anexo 36 Posicionamiento y medidas de la mercancia actual en bodega.

POSICION
NIVEL | SECTOR NGmero
ESTANT Lado Lado ) de
E 1 2 Derecho Centro Izquierdo CODIGO NOMBRE Ancho Alto Profundo Cajas
1 X X M X 2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 0,34 0,28 0,28 31
H 2 X X M X 2323101 UNIDAD CONTROLD45 0,38 0,27 0,63 26
3 X X M X 2323101 UNIDAD CONTROLDA45 0,38 0,27 0,63 26
1 X X 2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 0,36 0,21 0,23 2
1 X M 2310713 CONJ MOTOR MONOFA 60HZ-110/220V 0,21 0,31 0,41 18
1 X X 2310720 MOTOR ELEC TRIF 0,5CV 4P 220/380 60HZ 0,36 0,21 0,23 3
1 X M X 2310711 MOTOR ELECT. MONO 10CV 4P 110/220 0,21 0,31 0,41 31
1 X X 220609 CADENA 0,32 0,15 0,31 12
2 X X M X 2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 0,53 0,75 0,53 7
2 X X 2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 0,53 0,75 0,53 1
2 X X 10118 MALACATE SUSPENSION 380 KG 0,2 0,21 0,32 40
2 X M ,010118 MALACATE SUSPENSION 380 KG - PARED 0,25 0,14 0,31 1
G 2 X M 1101079 MALACATE SUSPENSION 540 KG(1200LB) 0,21 0,21 0,36 1
2 X M 1101079 MALACATE SUSPENSION 540 KG(1200LB) 0,26 0,14 0,3 2
2 X M 2205599 KIT GUINCHO SUSP.900 KG 0,18 0,21 0,32 8
KIT GUINCHO SUSP.900
X X 2205599 KG(MAL.BEBEDERO 0,26 0,2 0,19 21
X X X 2312135 BOTA SILO D.90 SALIDA SIMPLE 0,44 0,39 0,47 10
3] X X X 2312135 BOTA SILO D.90 SALIDA SIMPLE 0,44 0,39 0,47 20
MANIVELA DE SUSPENCION PARA
2 X M 2205602 BEBEDERO 0,34 0,21 0,46 1
MANIVELA DE SUSPENCION PARA
2 X M 2205602 BEBEDERO 0,32 0,14 0,5 12
3 X X M X 2312111 UNIDAD CONTROL D.90 0,35 0,24 0,46 16
3 X X M X 2312111 UNIDAD CONTROL D.90 0,3 0,36 0,46 2
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SECTOR POSICION Namero
ESTANT Lado Lado 3 de
E NIVEL 1 2 Derecho Centro Izquierdo CODIGO NOMBRE Ancho Alto ProfundO Cajas
3 X X X X 2312111 UNIDAD CONTROL D.90 0,55 0,36 0,46 2
MOTOR ELECT. MONO 10CV 4P
1 X X 2310711 110/220V60HZ C 0,4 0,2 0,31 12
MOTOR ELEC MONOF 0,5CV 110/220V
1 X X 2310712 60HZ 0,4 0,2 0,31 18
1 X X 2310031 MOTOR ELEC TRIF 1.0CV 4P220/380V 60HZ 0,36 0,25 0,31 13
1 X X 2310707 MOTOR ELE TRIF 0.75CV 4P 220/380 50HZ 0.34 0.25 0.26 8
2 X 2310445 TUBO LARGO ( .5) 1 1 1 1
2 X 2310447 TUBO CURVA (.5) 1 1 1 1
S X 2310449 TUBO LARGO (1) 2 1 1 1
E CONJ MOTOR MONOF 0,75CV 110/220V
1 X X 2310379 60HZ 0,36 0,22 0,22 1
CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ/380
1 X X 2310033 0,75CV 0,34 0,27 0,26 9
1 X X 2310031 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ/380 0,43 0,24 0,28 5
1 X X 2310589 CONJ MOTOR TRIFASICO 60HZ-1.0 CV 0,36 0,21 0,31 4
1 X X 2386155 BOMBA 2CV 4 ETAPAS TRIFASICA 0,31 0,29 0,65 4
1 X X 2310707 MOTOR ELE TRIF 0.75CV 4P 220/380 50HZ 0,34 0,25 0,26 2
1 X X X X 2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 0,53 0,77 0,52 8
2 X X X 2323002 TOLVA SALIDA SIMPLE 0,53 0,77 0,52 6
3 X X 2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 0,53 0,77 0,52 2
1 X X 2313035-1 SENSOR NIVEL DE ALIMENTO TOLVA 0,5 0,3 0,56 1
1 X X 2386060 KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI 0,5 0,28 0,56 1
1 X X 2205350 NIPPLE ROJO PARA JAULA 0,23 0,29 0,36 4
E 2 X X 2312301 PLATO INTERMEDIARIO 0,48 0,35 0,56 3
2 X X 2310495 UNIDAD DE CONTROL D45 CONJ 0,48 0,35 0,56 3
2 X X 2310495 UNIDAD DE CONTROL D45 CONJ 0,38 0,29 0,63 3
2 X X 2209005 PECA CONEXION PARA BEBEDERO 0,32 0,14 0,5 6
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SECTOR POSICION Numero
ESTANT Lado Lado 3 de
E NIVEL 1 2 Derecho Centro Izquierdo CODIGO NOMBRE Ancho Alto Profundo Cajas
3 X X 2310495 PLATO INTERMEDIARIO 0,38 0,33 0,67 8
KIT ATERRAMENTO PADRAO QUADRO
3 X X 2360378 ELECT 0,35 0,37 0,37 3
3 X X 2323100 UNID. CONTROL D.45 CORREIA COMP 0,48 0,35 0,58 6
2 X X X X 2384051 CRIADORA INFRARROJA 0,37 0,64 0,38 12
3 X X 2310523 CONJUNTO DE CAIDA 0,48 0,35 0,6 8
E
3 X X 2312137 BOTA SILO D.90 SALIDA DOBLE 0,34 0,4 0,5 1
3 X X 2312137 BOTA SILO D.90 SALIDA DOBLE 0,45 0,4 0,5 3
3 X X 2205001 APARADOR DE GOTA 0,5 0,34 0,57 3
1 X X 2384051 CRIADORA INFRARROJA 0,37 0,64 0,38 2
1 X X 2381040 MOTOR MONOFASICO PARA VENTILADOR 0,22 0,24 0,36 18
1 X X 2381070 MOTOR TRIFASICO PARA VENTILADOR 0,22 0,22 0,34 27
GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45
1 X X 2310195 POLLO 0,33 0,25 0,38 1
1 X X 2310008 ABRAZADERA TUBO METALICO 0,38 0,15 0,45 2
1 X X 2205603 ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE 0,24 0,22 0,54 S
1 X X 2205603 ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE 0,31 0,15 0,5 1
1 X X 2310021 ROLDANA DE NAYLON 1 1/2 0,31 0,15 0,5 1
REGULADOR PRESION 2S DRENAJE
1 X X 2205751 MANUAL 0,31 0,25 0,5 1
D 1 X X 2205009 NIPPLE NARANJA SIN APARADOR 0,31 0,31 0,5 1
1 X X 2205769 CONJUNTO CORTE LINEA 0,40 0,25 0,5 1
MEDIDOR CONSUMO AGUA 3/4BEDERO
1 X X 2209050 FRANGOS 0,31 0,25 0,5 1
1 X X X 2310448 TUBO PVC D100*1.7 0,35 1 2 1
CONJUNTO DERIVADOR RACAO D45
2 X X 2310660 COMEDERO 0,56 0,5 0,5 1
2 X X 2310156 PLATO MANUAL CON CIERRE 0,59 0,3 0,73 1
2 X X 2310203 TAPA TOLVA PLASTICA 0,5 0,26 0,56 4
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SECTOR POSICION Namero
ESTANT Lado Lado 3 de
E NIVEL 1 2 Derecho Centro Izquierdo CODIGO NOMBRE Ancho Alto Profundo Cajas
2 X 2310008 ABRAZADERA TUBO METALICO 0,22 0,26 0,37 7
DEPOSITO RACAO INOX DUPLO EIXO 19
3 X X 2323003 MICRO 0,57 0,76 0,52 1
3 X X 2310140 PLATO MANUAL COMEDERO CON CIERRE 0,58 0,6 0,87 2
3 X X 2310125 CONO PLATO MACHO COMEDERO 0,58 0,6 0,87 1
3 X X X X 2323006 TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA 0,54 0,78 0,55 4
2 X X 2310129 REGULADOR DEL PLATO AUTOMATICO 0,58 0,6 0,9 1
2 X X 2313035 SENSOR DE NIVEL ALIMENTO 0,26 0,2 0,35 1
2 X X 2310596 KIT EIXO MOEGA D.45 0,23 0,24 0,33 1
REGULADOR PRES 50-1400MBAR
2 X X 2384086 AQUECEDOR P/A / UNIDAD 0,25 0,2 0,34 1
REGULADOR PRES 50-1400MBAR
2 X X 2384086 AQUECEDOR P/A / UNIDAD 0,34 0,3 0,5 1
CONJ REGULADOR PRESION INICIAL
2 X X 2205744 JAULA 0,5 0,34 0,58 1
c S X X 2205247 SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA 0,49 0,33 0,55 2
3 X X 2310305 UNIDAD DE CONTROL D45 CON PLATO 0,46 0,33 0,55 2
3 X X 2310104 SOPORTE SUPERIROR DEL PLATO 0,25 0,2 0,34 1
CONJ REGULADOR PRESION INICIAL
3 X X 2205744 JAULA 0,48 0,35 0,55 1
3 X X 2205730 REGULADOR DE PRESION 50M 0,49 0,26 0,55 1
3 X X 2205772 KIT FINAL DE LINEA 0,5 0,35 0,56 1
3 X X 2205094 CONJUNTO REGULADOR NIVEL 0,5 0,35 0,56 1
3 X X 2205772 KIT FINAL DE LINEA 0,5 0,35 0,56 1
CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO

3 X X 2205122 NIPPLE 0,5 0,35 0,56 1
3 X X 2382103 PALA VENTILADOR 0,33 0,14 0,48 1
3 X X 2310801 CONO DEL PLATO INTERMEDIARIO 0,33 0,23 0,48 1
3 X X 2310023 CLIPS CABO DE ACO 3/16 0,26 0,08 0,08 14
3 X X 2310020 ROLDANA ACO D.90MM(3.1/2) ZINC 0,3 0,2 0,34 1
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SECTOR POSICION Namero
ESTANT Lado Lado 3 de
E NIVEL 1 2 Derecho Centro Izquierdo CODIGO NOMBRE Ancho Alto Profundo Cajas
1 X X X X 2205223 TUBO NIPPLE 0,28 0,26 3 3
2 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 12
3 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 10
I 4 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 17
2 X X X X 2321288 KIT DE CONEXION A TIERRA SILO 0,3 0,28 0,34 4
2 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 12
3 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 12
1 X X X X 2310080 ESPIRAL D71 1,1 1,2 0,6 2
1 X X X X 2310682 HELICOIDE D.35/P.50 41HRC 1,1 1 0,6 2
2 X X 2310080 ESPIRAL D71 0,3 0,8 1 1
2 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 12
3 & X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 12
4 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 3
2 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 5
2 X X X X 3.00E+10 COMEDEROS INFANTILES 0,88 0,58 0,6 6
3 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 6
4 X X X X 2310650 COMEDEROS INFANTILES 0,58 0,73 0,59 14

Fuente: Autor del proyecto.




Anexo 37 Propuestas de ubicacion de almacenamiento de sistemas.

ACTUAL

Propuesta 1

Propuesta 2

Propuesta 3

Arriba

aall

Cantilever

Estanteria Racks

“ Al

riba

o

BE BE

Cantilever
Estanteria Racks
 ——]

Cantilever
Estanteria Racks
e —

. SISTEMA DE BEBEDEROS . SISTEMA DE ALIMENTACION
D SISTEMA DE COMEDEROS . DEMAS

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 38 Ubicacion y distancias del sistema de bebederos Propuesta 1y

propuesta 2

¢ Ubicaciones de los productos.

{1 Arriba

—— Arriba

F
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D

J
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——_29_
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&
A

Propuesta 2

Propuesta 1

Fuente: Autor del proyecto.
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e Distancias de los productos. PROPUESTA 1 PROPUESTA 2
SISTEMAS BEBEDEROS Distancias recorridas (metros) Distancias recorridas (metros)
Punto | Cddigo Producto Pasillo Estante Al punto Total (2) Pasillo Estante Al punto Total
3 2209079 Filtro arkal 1”"(120mesh) 5.8 0 5.8 11.6 5,8 0 5,8 11,6
2209050 Medidor consumo de agua ¥~ 3.3 1.6 4.9 9.8 6,3 1,6 7,9 15,8
5 2385998 Tubo PVC d.32x2.1x3000mm c/b gris 9.3 4.8 14.1 28.2 9,3 4,8 14,1 28,2
6 2204043 Accesorios entrada de agua 2 lineas 5.35 14 6.75 13.5 5,35 1,4 6,75 13,5
8 2205730 | Conjunto regulador de presion 1s manual 3.3 19 5.2 10.4 6,3 1,9 8,2 16,4
9 2205110 Perfil de aluminio 1.2 0 1.2 2.4 1,2 0 1,2 2,4
10 2205152 Tubo d. 25x2.1x3000mm c/b gris 1.2 0 1.2 2.4 1,2 0 1,2 2,4
11 2205007 Nipple gris oscuro sin recuperador 4.85 1.4 6.25 12.5 4,85 1,4 6,25 12,5
12 2205122 Conector interno de tubo de nipple 3.3 2.1 5.4 10.8 6,3 2,1 8,4 16,8
13 2205001 Copita 3.3 2.5 5.8 11.6 6,3 2,5 8,8 17,6
14 2209005 Unién perfil pollos 3.3 2.3 5.6 11.2 6,3 2,3 8,6 17,2
15 2209017 Tornillo hexagonal ¥4 "x %™ 3.85 1.4 5.25 10.5 3,85 1,4 5,25 10,5
16 2209018 Tuerca hexagonal %™~ 3.35 1.4 4.75 9.5 3,35 1,4 4,75 9,5
17 2205772 Conjunto final 3.3 1.4 4.7 9.4 6,3 1,4 7,7 15,4
19 1101079 Malacate suspension 540kg 3.3 2.9 6.2 12.4 6,3 2,9 9,2 18,4
21 2205605 Cable de acero 1/8” 3.3 4.62 7.92 15.84 6,3 4,62 10,92 21,84
23 2205603 Polea de nylon 7/8™ 3.3 3.25 6.55 13.1 6,3 3,25 9,55 19,1
25 2100084 Cuerda de nylon 3mm 3.3 4.22 7.52 15.04 6,3 4,22 10,52 21,04
26 2100018 Ajustador cuerda de nylon 3mm 5.35 1.4 6.75 135 5,35 1,4 6,75 13,5
27 2209016 Clip suspension 5.8 0 5.8 11.6 5,8 0 5,8 11,6
29 010122 Manguera de nivel 5.8 14 7.2 14.4 5,8 1,4 7,2 14,4
Distancia total 249.68 Distancia total 309,68

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 39 Ubicacion y distancias del sistema de comederos Propuesta 1y
propuesta 2.

e Ubicacién de los productos.

&1 Ariba & Ariba
H H
G | G |
F F
E —28— E =28
| S
e 6
|| T
D
J J
C
——
| ——
_141 —
‘ Z 30—
A2 Al A2 Al
[ [
Propuesta 1 Propuesta 2

Fuente: Autor del proyecto
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Distancia de los productos

PROPUESTA 1

PROPUESTA 2

SISTEMA COMEDEROS

Distancias recorridas (metros)

Distancias recorridas (metros)

Punto Cadigo Producto Pasillo | Estante plfr:to Total | Pasillo | Estante plfnlto Total
1 2323002 | ‘tova i“OXidas?r'ﬁp‘l’é MIEDEENE 33 | 422 | 752 |1504| 33 | 422 | 7,52 | 1504
2 2323006 | V@ i”OXidab's‘?r% rlneicro salida (ul) | g4 168 | 7.98 | 1596 | 33 1,68 | 4,98 | 9,96
3 | 2310164 | 'UP© cometgs;%%%llgfn ?'95"3”‘ P | 297 | 03 | 327 | 654 | 297 | 03 | 327 | 654
4 | 2310008 | @brazadera t”gfﬁ)a"" d44.45(1 63 | 147 | 7.77 |1554| 33 147 | 477 | 9,54
5 2310682 espiral d 35 8/p 50m 3.37 0 337 | 6.74 | 337 0 3,37 | 6,74
6 299294802 plato manual sin cierre 3.8 0 3.8 7.6 3,8 0 3,8 7,6
7 2310495 plato intermediario d45 3.3 5.5 8.8 17.6 3,3 55 8,8 17,6
8 | 2312301 | comuntofinal p’dpgo intermediario | 5 55 88 | 176 | 33 55 | 88 | 176
o | 2310720 | Mot e'éc"icoggfhg’SC" 220/380v | g3 | 53 | 116 | 232 | 33 | 53 | 86 | 17,2
10 2310116 panel eléctrico trifasico 3.5 1.2 4.7 9.4 3,5 1,2 4,7 9,4
12 | 2350047 | @lambre2.1 210”8;;[‘5“"” uptura | 493 | 29 | 142 | 284 | 11,3 | 29 | 142 | 284
13 | 2310560 | Coniunto m?'g‘s:gtﬁgfusr’e”sm” 33 | 593 | 923 |1846| 63 593 | 12,23 | 24,46
14 2310524 conjunto sistema de suspension 5.93 0 593 | 11.86 | 5,93 0 593 | 11,86
15 2205602 | manivela del malacate suspensién 3.3 2.38 5.68 | 11.36 6,3 2,38 8,68 | 17,36
16 | 2320002 cable de acero 3/16" 33 | 463 | 793 |1586| 63 | 463 | 1093|2186
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Distancia de los productos PROPUESTA 1 PROPUESTA 2
SISTEMA COMEDEROS Distancias recorridas (metros) Distancias recorridas (metros)
Punto | Cdadigo Producto Pasillo | Estante plf\nl to Total | Pasillo | Estante plf\nl to Total
17 2310021 polea de nylon 1 1/2" 3.3 2.26 556 | 11.12 6,3 2,26 8,56 | 17,12
18 2310023 sujeta cables 3/16" 3.3 3.58 6.88 | 13.76 6,3 3,58 9,88 | 19,76
19 2205605 cable acero 1/8" 3.3 5.22 8.52 | 17.04 6,3 5,22 11,52 | 23,04
21 2310024 cuerda de nylon 5mm 3.3 5.52 8.82 | 17.64 6,3 5,52 11,82 | 23,64
22 2310010 ajustador cuerda 5mm 57 1.5 7.2 14.4 57 1,5 7,2 14,4
23 2310203 tapas tolva 6.3 2.52 8.82 | 17.64 3,3 2,52 582 | 11,64
26 2350034 arame galvanizado 14.1" 3.3 4.71 8.01 | 16.02 6,3 4,71 11,01 | 22,02
28 2310752 varilla de cobre 7.4 0.3 7.7 154 7,4 0,3 7,7 15,4
29 05-0021 Universales 4.62 1.8 6.42 | 12.84 | 4,62 1,8 6,42 | 12,84
30 05-0017 registro esfera 4.23 1.4 5.63 | 11.26 | 4,23 1,4 5,63 | 11,26

Distancia total

368.3

Distancia total 392,3

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 40 Ubicacion y distancias del sistema de Alimentacion Propuesta 1y
propuesta 2

e Ubicacién de los productos

H | Arriba H &—1| Arriba

S S

Propuesta 1 Propuesta 2

Fuente: Autor del proyecto
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Distancias de los productos.

PROPUESTA 1

PROPUESTA 2

SISTEMA DE ALIMENTACION

Distancias recorridas (metros)

Distancias recorridas (metros)

Punt

Al

Al

o Caddigo Producto Pasillo | Estante punto Total | Pasillo | Estante punto Total
1 2310074 | tubo PVC d90 6,3 4,48 10,78 | 21,56 6,3 4,48 10,78 | 21,56
2 2310078 | curva PVC d89 6,3 5,58 11,88 | 23,76 6,3 5,58 11,88 | 23,76
3 2310523 | conjunto de caida 6,3 2,58 8,88 17,76 6,3 2,58 8,88 | 17,76
4 | 2310550 gg”;‘ﬁmgn‘igcsigﬁpens'on linea | 5 g4 0 584 | 11,68 | 584 0 584 | 11,68
5 2310043 | panel eléctrico trifasico 0,75cv 2,1 1,3 3,4 6,8 2,1 13 3,4 6,8
6 2310033 | conjunto motor trifasico 60hz 6,3 2,3 8,6 17,2 3,3 2,3 5,6 11,2
7 2312111 | unidad de control d90 6,3 1,68 9,18 | 18,36 6,3 1,68 9,18 | 18,36
8 2312135 | bota de silo salida simple 6,3 2,98 9,28 | 18,56 6,3 2,98 9,28 | 18,56
9 10121 tsog‘éakga"’a”'zada FEPEEET 3,3 383 | 713 | 14,26 | 33 3,83 | 7,13 | 14,26
10 | 2310449 | tubo PVC d110 6,3 4,98 11,28 | 22,56 6,3 4,98 11,28 | 22,56
11 2310447 | tubo PVC d100 7,5 0,3 7,8 15,6 7,5 0,3 7,8 15,6
Distancia total 188,1 Distancia total 182,1

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 41 Niveles minimos de inventario actuales en la empresa de sistemas de
bebederos y comederos.

e Bebedero.

Caédigo Descripcién Cantidad
2360460 | Tabla de madera 10 x 215 x 1100mm (panel nipples) 2
2209410 | Conjunto acces. panel hidraulico con filtro/medidor consumo 2
2209079 | Filtro arkal 1" (120 mesh) 2
2209050 | Medidor consumo agua 3/4" 2
2385998 | Tubo PVC d.32 x 2,1 x 3000mm c/b gris 12
2204091 | Accesorios entrada de agua 02 lineas 2
2209085 | Manguera flexible entrada agua 1/2" (metro) 24
2205730 | Conjunto regulador presion 1s drenaje manual 4
2205110 | Perfil aluminio 3m (tubo 25mm) 128
2205007 | Nipple gris claro sin recuperador 1920
2205122 | Conector interior tubo 25mm (nipple) 124
2205001 | Copita 1920
2209015 | Pieza de conexién reproductoras/pavos 124
2209017 | Tornillo hexagonal 1/4" x 1/2" rt inoxidable 272
2313012 | Tuerca de presion 1/4" inox 272
2205772 | Conjunto final de linea 25mm (nipple) 4
2205424 | Cepillo limpiador tubo visor 2
1101079 | Malacate suspension 540kg (1200Ib) 4
2312526 | Conjunto fijacién para malacate de la cortina 4
2205614 | Polea maestra d.2.1/2" 8
2205605 | Cable de acero 1/8" 554
2205604 | Stakon 1/8" 140
2205603 | Polea de nylon 7/8" 140
2320001 | Sujeta-cables 1/8" 144
2100084 | Cuerda de nylon 3mm (50m) 516
2100018 | Ajustador cuerda 3mm 136
2209016 | Clip suspension 292
2205610 | Electrificador 2
2205148 | Aislador anti-percheo 12
2205149 | Muelle tensor electrificacién nipple del bebedero 16
2205611 | Cable de acero 1/16" 386
2205612 | Sujeta cables 1/16" x 1/16" 16
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Caédigo Descripcién Cantidad
2310050 | Cable eléctrico pp 2 x 0,75mm2 56
1101112 | Tornillo cabeza redonda 3/16" x 1.1/2" 4
2310782 | Arandela plana 3/16" 8
1101114 | Tuerca hexagonal 3/16" 8
2310521 | Sistema eléctrico a tierra 2
2205168 | Dispositivo Regulacion Linea Nipple 2
2205135 | Tubo Pvc 3M/15Furos 128

e Comedero.

Cdédigo Descripcion Cantidad
2323002 | Tolva inoxidable c/micro salida simple comp 2
2323006 | Tolva inoxidable c/micro salida simple (ul) comp 2
2310203 | Tapa de la tolva 4
2310164 | Tubo comedero pollos 0,95 x 3,0m 4p (padron 3m) 128
2310008 | Abrazadera tubo galv. d.44,45 (1.3/4") 124
2310682 | Espiral d.35,8/p.50 (m) 384
2310009 | Plato manual sin cierre 512
2310495 | Plato intermediario d.45 4
2312301 | Conjunto final p/plato intermediario d45 c/red. s/plato 4
2310720 | Motor eléctrico trif. 0,5CV 4p 220/380v 60hz 4
2310116 | Panel eléctrico trif. 0,5CV 220v 50/60hz 1,8-2,8a 4
2310505 | Conjunto anti-percheo 60 a 120m 4
2350047 | Alambre 2,1mm tension de ruptura 500kgf (kg) 12
2310560 | Conjunto malacate 1350 kg (3000lbs) 4
2310524 | Accesorios reduccion suspension 4
2205602 | Manivela del malacate suspensién 1,5m 4
2320002 | Cable de acero 3/16" 420
2310021 | Polea de nylon 1.1/2" 132
2310023 | Sujeta cables 3/16" 132
2205605 | Cable de acero 1/8" 132
2320001 | Sujeta-cables 1/8" 132
2310024 | Cuerda de nylon 5mm (m) 490
2310010 | Ajustador cuerda 5mm 132
2310195 | Gancho suspensién tubo d.44,45 (pollo) 132
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Caédigo Descripcién Cantidad
2310050 | Cable eléctrico pp 2 x 0,75mm?2 280
2310521 | Sistema eléctrico a tierra 2

Fuente: Fharmavicola S.A.
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Anexo 42 Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS | 2310752-Varilla Cobre 2209005-Union Perfil 05-2312111-Unidad De
Al. 210mm Bebed. Control D90
Nipple (Pollos)

MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 94 0 1525 76 26 4
ENERO 94 0 1449 0 22 1
FEBRERO 94 1 1449 51 21 0
MARZO 93 1 1398 0 21 0
ABRIL 92 1 1398 0 21 0
MAYO 100 3 1590 302 24 0
JUNIO 97 1 1288 62 24 2
JULIO 96 2 1226 136 22 2
AGOSTO 94 2 1090 62 20 1
SEPTIEMBRE 92 0 1028 19 0
OCTUBRE 92 4 1028 19 3
NOVIEMBRE 88 0 1028 96 16 0
DICIEMBRE 88 0 932 420 16 0
PRODUCTOS 2209018-Tuerca 2385998-TUBO PVC 2310074-Tubo PVC

Hexagonal 1/4" Inox. D32 D.89 X 3,5 X 3000mm
Blanco
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 2498 152 35 6 43 36
ENERO 2346 0 29 0 7 0
FEBRERO 2346 100 29 6 7 5
MARZO 2246 0 23 2 2 0
ABRIL 2246 0 21 0 2 0
MAYO 2246 592 27 19 50 0
JUNIO 1654 124 8 6 50 6
JULIO 1530 372 5 12 50 10
AGOSTO 1034 124 0 6 37 3
SEPTIEMBRE 1034 0 0 0 37 0
OCTUBRE 1034 0 0 0 37 0
NOVIEMBRE 1034 192 6 6 0 0
DICIEMBRE 842 824 0 18 38 0
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

2205152-Tubo PVC

2310164-Tubo

2209017-Tornillo

PRODUCTOS D.25 X 1,7 X 3000mm Comedero Pollos 0,95 Hexagonal 1/4" X 1/2"
Gris X 3,0m 4p (Padrén 3m) Rt Inoxidable
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 1283 78 303 303 2668 152
ENERO 1205 0 1449 108 2516 0
FEBRERO 1205 52 1405 52 2516 100
MARZO 1153 0 1353 96 2416 0
ABRIL 1153 0 1257 92 2416 0
MAYO 1153 298 1615 2 2416 592
JUNIO 855 64 1613 64 1824 0
JULIO 791 150 1550 207 1700 372
AGOSTO 577 64 1276 67 1204 124
SEPTIEMBRE 577 0 1276 6 1204 0
OCTUBRE 577 0 1270 0 1204 0
NOVIEMBRE 0 0 15 15 192 192
DICIEMBRE 577 271 1258 277 1012 290
PRODUCTOS 2323002-Tolva 2323006-Tolva 2310203-Tapa De La
Inoxidable C/Micro Inoxidable C/Micro Tolva
Salida Simple Salida Simple (Up)
Compuesta Compuesta.
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 9 8 4 4 36 11
ENERO 45 1 14 1 82 0
FEBRERO 44 1 13 1 82 2
MARZO 43 3 12 1 80 4
ABRIL 40 3 11 2 76 4
MAYO 57 0 13 0 920 0
JUNIO 52 1 13 1 90 0
JULIO 51 4 12 4 90 8
AGOSTO 46 1 7 1 76 6
SEPTIEMBRE 46 0 7 0 76 0
OCTUBRE 46 0 7 0 76 0
NOVIEMBRE 108 108 0 0 0 0
DICIEMBRE 46 450 7 0 76 0
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS | 2320001-Sujeta-Cables | 2310023-Sujeta Cables 2205604-Stakon 1/8"
1/8" 3/16"

MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda Inventario | Demanda
DICIEMBRE 658 588 182 162 464 84
ENERO 70 0 1120 200 380 0
FEBRERO 2070 0 2920 24 380 65
MARZO 2070 279 2896 180 315 0
ABRIL 1791 100 2716 100 315 0
MAYO 5486 3684 4718 2030 2047 315
JUNIO 1802 170 2688 160 1732 70
JULIO 3877 290 4486 344 1662 276
AGOSTO 3236 185 4052 90 1316 70
SEPTIEMBRE 3236 150 4052 18 1316 85
OCTUBRE 3086 70 4052 30 1316 0
NOVIEMBRE 114 114 0 0 108 108
DICIEMBRE 8016 478 9022 0 3316 450
PRODUCTOS 2310521-Sistema 2205603-Polea De 2310021-Polea De

Eléctrico A Tierra Nylon 7/8" Nylon 1.1/2"

MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 6 4 3888 84 4082 501
ENERO 2 0 3804 0 3581 0
FEBRERO 2 1 3804 68 3581 54
MARZO 1 1 3736 0 3527 100
ABRIL 2 1 3736 0 3427 100
MAYO 1 1 3968 340 3795 2800
JUNIO 1 1 3628 70 995 140
JULIO 2 4 3581 352 964 194
AGOSTO 0 1 3159 70 704 66
SEPTIEMBRE 0 2 3159 0 704 130
OCTUBRE 0 0 3159 20 574 8
NOVIEMBRE 0 0 138 138 30 30
DICIEMBRE 0 0 7041 458 536 4
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2310495-Plato 2205110-Perfil Aluminio 2310116-Panel
Intermediario D.45 3m (Tubo 25mm) Eléctrico Trif. 0,5CV
220v 50/60hz 1,8-2,82
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda Inventario | Demanda
DICIEMBRE 12 12 1283 78 14 8
ENERO 57 22 1205 0 66 6
FEBRERO 37 2 1205 52 66 6
MARZO 35 4 1153 0 60 4
ABRIL 31 4 1153 0 54 4
MAYO 45 0 1353 298 54 0
JUNIO 45 2 1055 64 54 2
JULIO 43 12 991 150 51 6
AGOSTO 29 2 777 64 43 2
SEPTIEMBRE 29 0 777 43 0
OCTUBRE 29 0 777 6 43 4
NOVIEMBRE 4 4 99 99 0 0
DICIEMBRE 25 0 678 424 39 0
PRODUCTOS 2205007-Nipple Gris 2310720-Motor Eléctrico 2209050-Medidor
Claro Sin Recuperador | Trif. 0,5CV 4p 220/380v Consumo Agua 3/4"
60hz
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario Demanda
DICIEMBRE 15824 1170 19 15 30 1
ENERO 14654 0 63 0 29 0
FEBRERO 14654 0 63 2 29 1
MARZO 14654 780 61 4 28 0
ABRIL 13874 0 57 4 28 0
MAYO 13874 4056 57 0 29 3
JUNIO 9818 960 57 2 26 1
JULIO 8856 2160 54 6 25 2
AGOSTO 5736 960 46 2 21 2
SEPTIEMBRE 5736 0 46 0 21 0
OCTUBRE 5736 30 46 0 21 0
NOVIEMBRE 1485 1485 0 0 1 1
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS | 2205602-Manivela Del | 05-010122-Mangueras 2209085-Manguera
Malacate Suspension De Nivel Flexible De 1/2-
1,5m
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 37 10 0 0 136 14
ENERO 27 2 0 0 122 0
FEBRERO 137 2 0 0 122 12
MARZO 135 4 0 0 110 0
ABRIL 131 4 104 0 110 0
MAYO 133 0 96 14 110 84
JUNIO 133 2 82 0 26 12
JULIO 136 8 920 10 28 26
AGOSTO 126 2 60 20 14 88
SEPTIEMBRE 126 0 60 0 14 0
OCTUBRE 126 0 60 0 14 0
NOVIEMBRE 126 0 3 3 18 18
DICIEMBRE 126 0 57 18 14 72
PRODUCTOS 1101079-Malacate 2310192-Hasta De 2209079-Filtro Arkal 1"
Suspensién 540kg Manivela (120 Mesh)
(1200Ib)
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 4 2 79 4 19 1
ENERO 2 0 75 0 18 0
FEBRERO 22 0 75 2 18 1
MARZO 22 0 74 2 18 0
ABRIL 22 0 71 2 17 0
MAYO 22 16 75 0 18 3
JUNIO 6 2 75 1 15 1
JULIO 10 10 74 0 14 2
AGOSTO 8 4 73 1 10 2
SEPTIEMBRE 8 6 73 0 10 0
OCTUBRE 2 2 73 6 10 0
NOVIEMBRE 3 3 0 0 1 1
DICIEMBRE 2 2 67 0 10 3

208




Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2310682-Espiral 2205610-Electrificador 2205168-Dispositivo
D.35,8/P.50 (M) Regulacién Linea
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 1752 1200 8 1 0 0
ENERO 4809 0 7 0 0 1
FEBRERO 4809 180 7 2 0 2
MARZO 4629 288 5 1 0 0
ABRIL 4341 300 3 1 0 0
MAYO 5403 0 2 2 1 1
JUNIO 5403 232 0 0 1 0
JULIO 5404 510 3 3 1 1
AGOSTO 4690 204 0 2 0 1
SEPTIEMBRE 4690 0 0 1 0 1
OCTUBRE 4690 75 0 0 0 0
NOVIEMBRE 4615 0 0 0 1 1
DICIEMBRE 4615 0 0 0 0 3
PRODUCTOS 2310078-Curva PVC 2310024-Cuerda De 2100084-Cuerda De
D.89 Nylon 5mm (M) Nylon 3 Mm
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 31 15 1680 1680 4550 350
ENERO 16 8 0 0 4550 0
FEBRERO 16 1 3120 0 4550 350
MARZO 0 3120 430 4200 0
ABRIL 0 2690 480 4200 0
MAYO 31 0 2210 0 5950 3150
JUNIO 31 4 2210 360 2800 350
JULIO 27 4 2930 820 4720 700
AGOSTO 20 3 1870 240 3670 350
SEPTIEMBRE 20 0 1870 0 3670 0
OCTUBRE 20 0 1870 350 3670 1050
NOVIEMBRE 0 0 0 0 399 399
DICIEMBRE 22 0 1520 40 2220 530
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a

diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2205001-Copita 2205730-Conjunto 05-1101079-Conjunto
Regulador Presién 1s Malacate 540 Kg
Drenaje Manual (1200Ibs)
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 16428 1170 48 2 4 2
ENERO 9834 0 46 0 2 0
FEBRERO 9834 740 46 2 22 0
MARZO 9094 0 44 0 22 0
ABRIL 9094 0 44 0 22 0
MAYO 9094 4056 52 17 22 16
JUNIO 5038 960 35 2 6 0
JULIO 4078 2160 33 8 10 6
AGOSTO 958 960 14 11 8 2
SEPTIEMBRE 958 0 14 0 8 6
OCTUBRE 958 0 14 9 2 2
NOVIEMBRE 1485 1485 3 3 2 2
DICIEMBRE 1250 0 20 14 2 2
PRODUCTOS 2205772-Conjunto 2312524-Conjunto 05-2310523- Conjunto
Final De Linea 25mm | Fijacién Para Malacate De Caida
(Nipple) De La Cortina
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 112 2 2 2 48 10
ENERO 110 0 0 0 38 0
FEBRERO 110 2 0 0 39 2
MARZO 108 0 2 2 37 0
ABRIL 108 0 0 0 37 0
MAYO 124 14 28 34 52 0
JUNIO 110 2 10 4 52 2
JULIO 108 8 8 2 50 4
AGOSTO 80 20 4 2 45 1
SEPTIEMBRE 80 0 4 0 45 0
OCTUBRE 98 0 4 0 45 0
NOVIEMBRE 98 3 3 3 0 0
DICIEMBRE 95 15 3 0 45 0
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2310505-Conjunto 2209410-Conjunto 2310550- CONJ.
Anti-Percheo 60 A Acces. Panel Suspensién Linea De
120m Hidréulico Con Alimentacion
Filtro/Medidor
Consumo

MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 26 14 5 1 22 7
ENERO 48 0 4 0 15 1
FEBRERO 48 2 4 1 14 1
MARZO 46 4 3 0 13 0
ABRIL 42 4 3 0 13 0
MAYO 56 0 4 2 16 0
JUNIO 56 2 2 1 16 2
JULIO 54 0 1 4 16 4
AGOSTO 52 2 0 1 11 1
SEPTIEMBRE 52 0 0 0 11 2
OCTUBRE 52 0 0 0 11 0
NOVIEMBRE 52 0 1 1 0 0
DICIEMBRE 52 0 0 3 11 0
PRODUCTOS | 2310050-Cable Eléctrico 2350047-Alambre 2205605-Cable De

2X0.75 2,1lmm Tension Acero 1/8"

MESES INVENTARIO | Demanda | Demanda | Inventario | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 40 0 28 30 3150 1000
ENERO 40 0 7 2150 0
FEBRERO 40 2 0 2 3105 500
MARZO 38 0 9 2 3150 100
ABRIL 1877 200 8 2 2550 100
MAYO 1677 80 0 41 6700 5700
JUNIO 1597 207 19 28 1000 574
JULIO 1422 360 36 50 2626 1146
AGOSTO 847 215 16 0 1120 350
SEPTIEMBRE 847 400 0 0 1120 0
OCTUBRE 1447 0 0 1120 20
NOVIEMBRE 1447 0 0 0 500 500
DICIEMBRE 1447 0 22 22 5713 1767
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2310008-Abrazadera 2310010-Ajustador 2100018-Ajustador
Tubo Galv. D.44,45 Cuerda 5mm Cuerda 3mm
MESES Inventario Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 1225 484 312 312 948 322
ENERO 2142 0 0 316 626 84
FEBRERO 2142 50 0 54 626 56
MARZO 2092 92 0 100 570 0
ABRIL 2000 92 0 100 570 0
MAYO 2340 0 1968 0 794 326
JUNIO 2340 62 1868 396 468 68
JULIO 2278 212 1332 184 400 160
AGOSTO 2004 62 1080 68 112 68
SEPTIEMBRE 2004 0 1080 0 112 0
OCTUBRE 2004 0 1080 20 112 40
NOVIEMBRE 2004 30 130 130 105 105
DICIEMBRE 2974 0 930 0 72 20
PRODUCTOS 2205424-Cepillo 05-010101-Cable 2320002-Cable De
Limpiador Tubo Visor Encauchetado 3 X 14 Acero 3/16"
MESES Inventario | Demanda | Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 11 1 1524 1524 2000 1500
ENERO 10 0 1524 80 500 430
FEBRERO 10 1 1624 100 3500 0
MARZO 9 0 1444 50 3500 500
ABRIL 9 3 1394 0 3000 320
MAYO 7 3 1394 20 4680 2000
JUNIO 4 1 1374 0 2680 280
JULIO 3 2 1419 45 2650 626
AGOSTO 0 1 1374 0 1804 220
SEPTIEMBRE 0 0 1374 0 1804 0
OCTUBRE 0 0 1374 0 1804 9
NOVIEMBRE 1 1 e e v v
DICIEMBRE 0 3 1374 0 6608 0
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Niveles de inventario y demanda de productos de diciembre 2010 a

diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2205122-Conector 2310650-Comedero 2209016-Clip
Interior Tubo 25mm Infantil Completo Suspensién
(Nipple)

MESES Inventario Demanda Inventario | Demanda | Inventario | Demanda
DICIEMBRE 1870 76 5444 180 2265 96
ENERO 1768 0 5264 0 2169 0
FEBRERO 1768 57 5264 260 2169 120
MARZO 1711 0 5004 2 2049 100
ABRIL 1711 0 5002 0 1949 0
MAYO 1903 300 5002 184 2173 602
JUNIO 1603 62 4818 1 1571 68
JULIO 1562 136 4817 204 1539 160
AGOSTO 1364 62 4613 0 929 440
SEPTIEMBRE 1364 0 4613 0 929 0
OCTUBRE 1364 0 4613 0 929 170
NOVIEMBRE 1364 96 0 0 405 405
DICIEMBRE 1268 420 4613 200 444 448
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Anexo 43 Presentaciones de socializacion del proyecto.

MEJORAMIENTO DE LOS PROCESOS .
LOGISTICOS DE FHARMAVICOLA S.A. EN
LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA.

YONATHAN ALEXIS MATEUS *

OBIJETIVOS DEL PROYECTO

Documentar los procesos logisticos.

Realizar un diagndstico de los procesos logisticos
de recepcidén, almacenamiento, alistamiento y
despacho.

Plantear alternativas de mejora.

Elaborar indicadores de los procesos.

OBIJETIVOS DEL PROYECTO
*Desarrollar y plantear una politica de gestiéon de
inventarios.

* Desarrollar un procedimiento para el manejo de la
trazabilidad de los productos.

eImplementar las propuestas aprobadas por la
empresa

*Sensibilizar al personal.

METODOLOGIA

POSICION ACTUAL

¢ Implementacion de las
propuestas seleccionadas.

ETAPAS

MEJORA )

CONTROL ﬁ- Seguimiento de los

procesos mediante
indicadores de gestion.

TAPA D
1 Desplazamientos largos en los alistamientos.

I H—H—-I:H— '

i

Alistamiento sistema de comederos

Desplazamiento largos en el alistamiento:
«Sistema de Comederos 476 metros

+Sistema de Bebederos 387,1 metros ¥
+Sistema de Alimentacién 234,3 metros. —_——]
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| o= ..‘ETAPA DE DEFINIR

2 Ausencia de seinalizacion y de diferenciacion

“METODOLOGIA

ETAPAS DESARROLLO

DEFINIR ﬁ° Conocimiento de los
procesos.

MEDIR ﬁ- Diagndstico de los
procesos.

ANALIZAR mmmssd . Anilisis y disefio de
propuestas ,para los
procesos. « X

~__Conocimiento del
desarrollo de los
procesos en la linea
de equipo para
avicultura.

de mercancia existente con entrante.




Presentaciones de socializacion del proyecto.

£l

r P

D e A, e 4

ot Sector Ag

3 Ausencia de un control en el procedimiento 4Volumen de almacenamiento en estanteria
de ingreso de cédigos al sistema contable. y bodega.
23106501 COMEDEROS INFANTILES
30906 | COMEDERDS IFANTILES
7310650 COMEDEROS INFANTILES] NIvELs |
05-00020 LLAVE 1 PULGADA S |
05010112 TLAVE 1 PULGADA ? NIVEL2
51701014 ARRUELA UBA % 5 niver1 o
052340002 ARRUELALISA %
iz o
BATOTTTA | TUERCAHEXAGONAL
052310053 TUERCA HEXAGONAL

Volumen méaximo de
almacenamiento actual en
estante, mesa Nini y rack 294,5 metros cuibicos. %

’ Diferentes c6digos de un mismo producto

Capacidad de almacenamiento 789,7 m3
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PROPUESTA.

1

5 [Método] REDI§TRIBUCION DE LA BODEGA POR SISTEMAS y
: P s SENALIZACION.

P e 2l Beneficios:

; frintot Desplazamientos minimos . . ., .

; de 234 metros en * Disminucion de desplazamientos.

A o [ un alistamiento. . . ,
" T — * Facilidad de almacenar y alistar la mercancia.
’IE\‘ Herramientas| [Recurso humano * Facil ubicacién de los productos.

T Ventajas.

: DIAGRAMA CAUSA-EFECTO 5 Los alistamientos se hacen por sistemas‘\

3 4i¢ol i = iharma, 4
2 Método Tento enTa verificacion y alistamiento de PROPUESTA
mercancia.

* MANEJAR LA RECEPCION Y DESPACHO DE LOS
PRODUCTOS CON BASE EN SU PESO.

Tipo de cliente / Cantidades solicitadas

Proceso monétono

N [Método lento en la verificacién y alistamiento B en efi Ci 0s:
Agildad en contar [ de Mercancia. :
= e * Disminucion en los tiempos de inspeccién y

PERSONAL HERRAMIENTAS alistamiento de mercancia.

* Proceso de facil manejo. « %

DIAGRAMA CAUSA-EFECTO b\ ?‘h\l 3
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3 Procedimiento para el ingreso de cédigos al
sistema contable

[Proveedor ] [Cpersonal ]
aﬁ: et zns :

Sonciones para et Sector Agrario

4 Manejo de trazabilidad re. 0809 00712

Fharmavicola s.A.

5

PROPU ESTA Soluciones para el Sector Agrario
« MANEJAR EL CODIGO DE LA FACTURA DEL
PROVEEDOR.
Beneficios:
* Diferenciaciéon de la mercancia entrante con
la existente.

e Control de la mercancia que ingresa y sale
de la empresa.

Dare ef Sector Agraro

PROPUEST:

* MANEJAR UN SOLO CODIGO DE PRODUCTO
EN EL SISTEMA CONTABLE DE LA EMPRESA.

Beneficios:

Elimina la duplicidad de informacion.
* Evita errores en la elaboracién de las listas de
empaque.

Permite un facil manejo estadistico y
recopilaciéon de informacidén. B

-
B aa

Sowciones para ef Sector Agraro

Ausencia de indicadores de procesos.

PROPUESTA.
* MANEJAR INDICADORES EN CADA UNO DE
LOS PROCESOS.

Beneficios:

* Medicién y control de los procesos
desarrollados.

Calculo de costos de procesos.

6 Politica de gestion de inventarios.

PROPUESTA.

* Manejar un sistema de prondsticos para la
elaboracion de la orden de compra, mediante
un modelo de re-aprovisionamiento periddico.

Principios del modelo.
* Pedidos conjuntos.
* Revision del inventario en un periodo T.

or Aq

6 Politica de gestion de inventarios.

Beneficios.

Unidades
00

* Manejar niveles de inventario controlados con
base en el comportamiento de la demanda.

* Informacién estadistica de los productps.

Fuente: Autor del proyecto.
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Ventaja actual
e Revision del inventario

* Un proveedor varios

6 Politica de gestion de inventarios.
* Tiempo de reabastecimiento conocido.

Eses
IbiciEmere
lEnero
lreerero

periddica (cada mes).

EPTIEMBRE
locrusre
INoviemare
loiciemeae
NERO.
EBRERO
20

productos.

* Inquietudes?

* Sugerencias?



Anexo 44 Constancia de asistencia al proyecto

VERSION
MANUA 2P "ES ‘O 3
W, i MANUAL DE PROCESOS DE APOY ;LJ('-(;)M
GESTION DE TALENTO HUMANO >6/06/11
Pagina
MPA-R-03-05-2 FORMACION Y DESARROLLO DEL PERSONAL | de 2

INFORME DE EVENTO DE FORMACION

FECHA: 13/03/2012
DURACION: | Hora

NOMBRE DE LA CAPACITACION:

SOCIALIZACION

S.A. EN LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA™

PROYECTO
“MEJORAMIENTO DE LOS PROCESOS LOGISTICOS DE FHARMAVICOLA

ORIGEN: Interno

LUGAR: Fharmavicola s.a.

OBJETIVO: Socializar a los involucrados en el proceso logistico, los hallazgos y propuestas a implementar de acuerdo al desarrollo del proyecto aprobado por Gerencia.

COMPETENCIA A FORTALECER: Trabajo en Equipo, Orientacién a resultados.

EXPLICACION DEL TEMA

METODOLOGIA EMPLEADA

RECURSOS

Se socializaran los resultados del analisis e investigacion del proceso logistico aplicado a la
linea de Equipos especificamente PLASSON en cuento a: Recepcion, Almacenamiento,

Alistamiento y Despacho de Equipos.

-Exposicion General del Proyecto.

-Tiempo

-Video Beam

DICTADOR POR: Yonathan Mateus Mateus — Estudiante Ing. Industrial

COORDINADO POR: Dorybel Osorio Marifio — Aseguramiento de calidad

ASISTENTENCIA Y CALIFICACION DEL EVENTO

NOMBRE , CARGO / *u*m TEMATICA | EXPOSICION OBSERVACION
.Y
T ! [
Erich Calderén Gerente 2|3 als|2|3|als
|
v 1
i |
Giannina Calderon Directora Admon. y S [S3H1Ne 2| 3 |
|
|

Carlos Gutiérrez

Logistica

Jefe de Bodega

(9

X
X

Eliceth Osorio

Diana Saavedra

Aux. Administrativo

Jefe Facturacion

(¥
&

"~
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Constancia de asistencia al proyecto

[ VERSION
| MANUAL DE PROCESOS DE APOYO 3.0
C /
‘ GESTION DE TALENTO HUMANO '('] (,(t'l\l
. ‘ : : . o Pagine
l MPA-R-03-05-2 ‘ FORMACION Y DESARROLLO DEL PERSONAL 5 A6 b

INFORME DE EVENTO DE FORMACION

NOMBRE CARGO | FIRMA OBSERVACION

Dorvbel Osorio Marifio Directora Aseguramiento

de Calidad m,‘?g@gr’_\&

Soporte Proyectos

Claudia Tavera

Jorge Calderon Director Proyectos [ .1 £ s |
|
[ FIRMA DEL RESPONSABLE DEL EVENTO —
%‘17(,? U’L’ VR le ro ,“L{UJC O e
| Completa y aplicable =5 Interesante {1 Normal Regular =2 Excelente = 5 Bueno 1 Aceptable 3 Regular

Fuente: Fharmavicola S.A. Informe de eventos de formacion. MPA-R-03-05-2
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Anexo 45 Instructivos y guias de los procesos.

e INSTRUCTIVO PARA LA RECEPCION DE EQUIPOS.

1. OBJETIVO:
Establecer un instructivo que especifique las pautas generales que se deben seguir para
realizar la adecuada recepcion de productos de La Linea De Equipo Para Avicultura.

2. ALCANCE:
Aplicable al proceso de recepcién de productos de La Linea De Equipos Para Avicultura.

3. RESPONSABLE:
Jefe de bodega.

4. DESARROLLO.

4.1Reciba la lista de empaque del proveedor enviada via mail por parte de Soporte de
Administracion y Logistica, donde se le especifica el nimero de cajas, cédigo del producto
(codigo del proveedor), descripcion del producto (nombre), Cantidad de volumen (nimero
de cajas), cantidad de volumen por caja (himero de unidades en la caja de cada cédigo),
y total de producto en caja (unidades totales) a recibir en la recepcion.

4.2Busque el personal (cuadrilla contratada por cooperativa) que le ayudara a alistar el area
de recepcion y a descargar la mercancia en la bodega de equipos para avicultura y
solicite los sticker de loteo al Soporte de Administracion y Logistica teniendo en cuenta el
No. De cajas relacionadas en la lista de empaque del proveedor y las adicionales para las

cajas de unidades mezcladas.

4.3Una vez llegue el contenedor con los equipos, Informe al Soporte de Administracion y
Logistica para que se tomen las fotos del contenedor abierto sin descargar, para dejar

constancia del estado en que llego y se recibi6 la mercancia.

4.4lInicie el proceso de descargue de la mercancia con el personal de la cuadrilla en el area de
recepcion colocando a un lado las cajas que contienen un mismo producto (homogéneas),
y a otro lado las cajas que contienen varios productos (mezcladas), verificando las cajas
por su numeracion con base en la lista de empaque del proveedor y asegurandose de

que estén selladas. Diligencie en el Formato Auxiliar de Inspeccién y almacenamiento

MPO-I-R-04-01-1-1 la Hora de inicio de la recepcion de la mercancia.
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En caso de que la mercancia que se descarga no pueda ser colocada toda en el area de

recepcion ubiquela en la estanteria.

En caso de que la caja se encuentre destapada (roto el sello de seguridad, debido al
manejo de los agentes de aduanas, quienes hacen verificacion del contenido en el
momento en que la mercancia llega a puerto nacional), tome una foto del contenido de la
caja y realice un conteo fisico de la mercancia. Si encuentra que hay producto faltante o
en mal estado (roto o dafiado), proceda a tomar fotos de los productos, y realice un
informe en el que especifique: cédigo, nombre, cantidad de producto que encontr6 en mal
estado, o faltantes, con el nimero de caja que la contenia, y envielo via mail a Soporte de
Administracién y Logistica y a Aseguramiento de Calidad luego de descargada la

mercancia.

4.5Firme los papeles de recibido al conductor cuando haya descargado y ubicado la
mercancia en el area de recepcion (bodega de equipos para avicultura) o en la bodega
auxiliar en caso de que no haya espacio en la bodega de equipos. Diligencie en el

Formato Auxiliar de Inspeccion y almacenamiento MPO-I-R-04-01-1-1 la Hora final de

recepcion de la mercancia.

4.6Verifique la cantidad de producto y el estado en que se encuentra la mercancia que recibio

teniendo en cuenta la Guia de recepcién y alistamiento de equipos MPO-G-04-01-1. Si

hay producto faltante o en mal estado, enviar informe via mail a Soporte de
Administraciéon y Logistica y a Aseguramiento de Calidad, donde especifique el codigo,
descripcion (nombre) y cantidad de producto faltante o en mal estado con el nimero de la
caja que lo contenia luego de haber revisado toda la mercancia. Diligencie en el Formato

Auxiliar de Inspeccién y almacenamiento MPO-I-R-04-01-1-1 la fecha de inspeccion, la

hora inicial y final de inspeccién y el tiempo empleado que resulta de la diferencia entre la
hora inicial y final. Al terminar la inspeccion registre el total de tiempo empleado y el

namero de cajas inspeccionadas.

4.7Selle las cajas y coloque el sticker de aprobado junto con el sticker con el nimero de lote
en las cajas originales de embalaje, de lo contrario (cajas de productos mezclados),
separe la mercancia de las cajas y agrupe los productos del mismo cddigo de la lista de
empaque del proveedor en cajas o embalajes del mismo cédigo y coléquele el sticker con

namero de lote a la caja 0 empaque en el que esta el producto y sellelas, en caso de que
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alguna caja que tiene sticker quede desocupada, tache el sticker de lote o remuévalo de la

caja para que pueda ser reutilizada en almacenaje o despachos.

Flujo-gramas

PROCESO DF RECEPCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
JEFE DE BODEGA
1 Recibir la lista de empaque del proveedor por
LRECIBIR LA LISTA DE EMPAQUE DE inistracion y logstica vi
(Tuo\ | ROEXRPRPRTEE sQo o pma;ﬁe de soporte administracion y logistica via
ADMINISTRACION Y LOGISTICA
2 Buscar el personal para alistar el drea de
recepcin y descargar la mercancia.
2BUSCAR EL PERSONAL PARA ALISTAR EL AREA 3 Informar a Soporte y Administiacion
DE RECEPCION Y DESCARGAR LA MERCANCIA. Logsica para que e tomen las fotos del
contenedlor abierto sin descargar la mercancia,
i para dejar constancia del estado en que llego y
3 INFORMAR A ADMINISTRACION Y LOGISTICA se recibi6 la mercancia.
ANTES DE INICIAR A DESCARGAR LA . "
VERCANCIA 4 Iniciar el proceso de descargue verificando
Que las cajas estén selladas y coincidan con la
* lista cle empaque de plasson.
4 INCIAR EL PROCESO DE DESCARGUE
VERIFICANDO QUE LAS CAJAS ESTEN SELLADAS 5 Si hay cajas destapadas i a la actividad 6,
Y COINCIDAN CON LA LISTA DE EMPAQUE DE de o contrario i aa acividad 8.
PLASSON.
6 Abrir la caja y se tomar una foto del
6 TOMAR UNA contenido, y realizar una verificacion del estado
FOTO DEL e la mercancia.
CONTENIDO Y o .
REAUZAR U || Realizar un informe de la mercancia con sus
VERIFICACION. | | respectivos cddigos y el estado en que se
encontr6, enviandolo via mail a soporte de
administracin y logistica y a la jefe de calidad
8 UBICAR LAS CAJAS EN 8 Ubicar cajas en el sitio de recepcion,
EL SITIO DE RECEPCION. separando  cajas  homoggneas  (mismos
' TREALZAR 1 productos)  de las  mezcladas(aiferentes
@ [ NOTFICACION productos en la misma caja).En caso de no
haber espacio ubique en la estanteria.
9 FIRVAR PAPELES AL CONDUCTOR
DE RECIBIDO 9 Firmar papeles al conductor de recibido por
parte del jefe de hodega
Eleborado por. | YONATHAN ALEXIS MATEUS
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PROCESO DE RECEPCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

.| 10 VERIFICAR UNIDADES DE LAS

STICKERS CON EL
NUMERO DE LA

ACTURA DE
COMPRA

] CAJAS

1HAY UNIDADES FALTANTES O
EN MAL ESTADO

Ver guia de recepeion y
alistamiento MPO-G-04-01-1

12 REALIZAR
NOTIFICACION

13 CAJAS DE PRODUCTO
HOMOGENEQS

S|

|

16 SELLAR LAS CAJAS Y
COLOCAR EL STICKER DE
APROBADO CON EL NUMERO

14 SEPARAR LA
MERCANCIA

A\

15 SELLLAR
CAJAS

10 Realizar el conteo fisico de todas las
unidades de las cajas, teniendo en cuenta la
quia de recepcion y despacho MPO-G-04-01-1

11 Si hay unidades faltantes 0 en mal estado
(no actas para el uso) ir a la actividad 12, si no
alaactividad 13

12 Realizar un informe de las unidades
faltantes o en mal estado con sus respectivos
codigos y la caja que las contenia, enviandolo
via mail a soporte de administracion y logistica
y ala jefe de calidad

13 Si las cajas no son de productos
homogéneos, ir a la actividad 14, de lo contrario
ir ala actividad 15.

14 Separar la mercancia y agrupar los
productos del mismo codigo de la lista de
empaque en bolsas o cajas colocandole el
sticker de lote.

15 Sellar las cajas

DELOTE. 16 Sellar las cajas en el sitio de recepcin,
colocando el sticker de aprobado y el nimero
a— de lote, y envié un informe de la cantidad
[ AN e < rechida de producto a la Auxiliar
Metalmecanica.
Elaborado por: | YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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e INSTRUCTIVO PARA EL ALMACENAMIENTO DE EQUIPOS.

1. OBJETIVO:

Establecer un instructivo que especifique las pautas generales que se deben seguir para realizar
adecuadamente el almacenamiento de los productos de La Linea De Equipo Para Avicultura.

2. ALCANCE:

Aplicable al proceso de almacenamiento de productos de La Linea De Equipos Para Avicultura.
3. RESPONSABLE:

Jefe de bodega.

4. DESARROLLO:

4.1 Diligencie en el Formato Auxiliar de Inspeccion y almacenamiento MPO-I-R-04-01-1-1 la
fecha de almacenamiento, la hora inicial.

4.2 Ubique las cajas de mercancia en las estanterias, al lado o debajo del producto ya
existente. En caso de no haber espacio disponible, genere el espacio mediante el traslado
0 agrupamiento de mercancia, y ubique el producto alli.

En caso de no haber producto, ubique la mercancia en la estanteria del sistema al cual
pertenece. Pero si el producto es de sistemas compartidos (se utiliza en dos o mas
sistemas: de alimentacion, bebederos y comederos), ubiquelo en el espacio disponible en
la estanteria de alguno de los sistemas que lo conforman.

4.3 Ingrese las unidades almacenadas al Kardex, junto con el nimero de lote (numero del
sticker).

Al finalizar el Almacenamiento, diligencie en el Formato Auxiliar de Inspeccién y almacenamiento
MPO-1-R-04-01-1-1 la hora final de almacenamiento y el tiempo empleado que resulta de la
diferencia entre la hora inicial y final. También registre el total de tiempo empleado y el nimero de
cajas ubicadas. Para finalizar este registro, firme el formato como responsable del proceso.
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Flujo-grama

INSTRUCTIVO DEL PROCESO DE ALMACENAJE DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

o |1 DILIGENCIAR EL FORMATO AUXILIAR

”| DEINSPECCION Y ALMACENAMIENTO

EL

Formato Auxiliar de
Inspecciony
almacenamiento
MPO--R-04-01-1-1

N0—+

PRODUCTO

HAY ESPACIOENL PERTENECE A UN SOLO
ESTANTERIA? SISTEMA?
Sl
NO
Sl 4 UBIQUE LAS CAJAS
DEL PRODUCTO EN LA
ESTANTERIA SEGUN
SU SISTEMA
8 GENERE EL ESPACIO
EN LA ESTANTERIA Y 5 UBIQUE LAS
3 UBIQUELO ALLI CAJAS EN ALGUNO ¢
DE LOS SISTEMAS.
7TUBIQUE EL
PRODUCTO ALLI
+| 9DILIGENCEE |,
" ELKARDEX. |
—
| FN \< ¥
N/ L 10 DILIGENCIAR EL FORMATO
AUXILIAR DE INSPECCION Y[ Formmato Auxifiar de
ALMACENAMIENTO Inspeccién y
almacenamiento
MPO--R-04-01-1-1
Elaborado por: | YONATHAN ALEXIS MATEUS

1 Diligenciar el Formato Auxiliar de Inspeccion y
almacenamiento la fecha de almacenamiento y la
hora inicial.

2 Si hay producto en bodega ir a la actividad 6, de lo
contrario ir a la actividad 3.

3 Si el producto pertenece a un solo sistema ir a I
actividad 4, de lo contrario ir a la actividad 5.

4 Ubicar las cajas del producto en la estanteria
seqln el sistema al que pertenece.

5 Uhicar las cajas del producto en la estanteria en
algin sistema a los cuales pertenece.

6 Si hay espacio en estanterfa ir a la actividad 8, de
lo contrario ir a la actividad 9.

7 Ubicar el producto al lado del producto ya
existente en la estanteria.

8 Generar el espacio en la estanterfa mediante el
traslado o agrupamiento de mercancia, y ubique el
producto ali teniendo en cuenta que la mercancia
entrante debe estar debajo de la mercancia
existente.

9 Ingresar las unidades almacenadas al Kardex,
junto con el ndmero de lote.

10 Diligenciar el Formato Auxiliar de Inspeccion y
almacenamiento la fecha de almacenamiento y la
hora final.

Fuente: Autor del proyecto.
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1.

INSTRUCTIVO PARA EL ALISTAMIENTO DE EQUIPQOS.

OBJETIVO:

Establecer un instructivo que especifique las pautas generales que se deben seguir para realizar
adecuadamente el alistamiento de los productos de La Linea De Equipo Para Avicultura.

2.

ALCANCE:

Aplicable al proceso de seleccién o alistamiento de productos de La Linea De Equipos Para
Avicultura.

3.

4.1

4.2

4.3

RESPONSABLE:
Jefe de bodega.

DESARROLLO:

Reciba la Lista de Empague MPO-I-R-04-01-3-2 para Despachos de Equipos via mail por

parte del Auxiliar administrativo de Metalmecénica, donde se especifique si la lista de
empaque corresponde a una solicitud de pedido inicial (original), un pedido de adicionales o
un pedido en reposicién o por garantia. De igual manera debe contener las especificaciones
de cantidades de producto solicitado por el cliente con su respectivo codigo: La Auxiliar
administrativa debe cerciorarse que los cddigos relacionados en la lista de empaque,
correspondan a los codigos utilizados en la empresa y no los del proveedor.

Recuerde que todo despacho de la linea de equipos, especificamente de Plasson, debe

realizarse con Lista de empaque.

Revisé las cantidades en el kardex de cada producto solicitado por el cliente. En caso de
no haber el producto en bodega (normalmente accesorios), informar inmediatamente via
mail a la Auxiliar Administrativa de Metalmecanica, para que se compren los productos y se

tengan en el momento del despacho.

Inicie el proceso de alistamiento de la siguiente manera:

e Revise la Guia de recepcién y alistamiento de equipos MPO-G-04-01-1 donde se le

indicara la forma de realizar el alistamiento, en caso de no estar el producto en la guia,
inicie el proceso de conteo manualmente.

e Seleccione productos que tengan el menor nimero de lote (nimero del sticker), y en
caso de no tener el nimero de factura tome el producto que lleve mas tiempo en

almacenamiento (embalajes envejecidos).
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Al mismo tiempo diligencie la lista de empaque para equipos ingresando las unidades
empacadas en cada caja, junto con el nimero de lote, en caso de que sea necesario
tomar de dos o0 mas lotes, diferencia las cantidades tomadas de cada lote, junto con el

numero de unidades pendientes.

4.4 Si son productos que no salen en su embalaje original, empaque los productos de

tamafio mediano y pequefio en bolsas plasticas, y agrupe en cajas de carton.

4.5 Verifique la cantidad y el estado de los productos (no presenten averias o dafios) de la
Lista de Empaque para Despacho de Equipos MPO-I-R-04-01-3-2 con el soporte

técnico encargado de la instalacién, o en su defecto con el personal involucrado en la
linea de equipos (Soporte Técnico Comercial, Auxiliar metalmecénica, Directora de
Administracién y logistica) en cada una de las cajas, en caso de que haga falta el

alistamiento de algun producto incliyase en el pedido.

4.6 Sellé las cajas y complete el registro en la lista de empaque, colocando el nUmero de cajas
con el codigo de los productos y las cantidades empacadas en cada una, y los

pendientes del pedido.

Si la caja no es de embalaje original, coléquele el numero asignado en la lista de
empaque (dado que los embalajes originales es de facil identificacion el producto).

4.7 Coloque el producto empacado en el sitio de despachos en un orden que se pueda
diferenciar el contenido de ellas (cajas de iguales productos a un mismo lado, y cajas

mezcladas a otro)
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Flujo-grama

PARA AVICULTURA

INSTRUCTIVO DEL PROCESO DE SELECCION DE LA LINEA DE EQUIPO

ACTIVIDADES

JEFE DE BODEGA

1RECIBIR LA LISTA DE EMPAQUE

/ \
| Nco
—

A 4

PARA DESPACHO DE EQUIPOS

2REVISAR LALISTA DE EMPAQUE E
INFORMAR SINO HAY PRODUCTO
¥

3 REALIZAR  EL PROCESO DE
SELECCION DE PRODUCTOS

\

4 EMPAQUE LOS PRODUCTOS EN
BOLSAS Y AGRUPELOS EN CAJAS

'

Lista de Empaque

MPO-I-R-04-01-3-2

er quia de Recepcion y
alistamiento de equipos

MPO-G-04-01-1

5 REVISION DE LA MERCANCIA CON LA LISTA DE
EMPAQUEPARA DESPACHO DE EQUIPOS.

8ESTALA

ESTADO LA
ERCANCIA?

NO-»

(DANADO).

7 SEPARE EL PRODUCTO EN MAL ESTADO

MERCANCIA

NO—)! 9 REALIZAR SELEC

PRODUCTO E INCLUIR EN EL PEDIDO.

CION DEL

1 Recibir la Lista de Empaque para Despachos de Equipos via mail
por parte del Soporte Metalmecanico, con la especificacion de las
cantidades de producto solicitadas por el cliente.

2 Revisar las cantidades de producto solicitado por el cliente en el

kardex, y si hace falta producto informe inmediatamente via mail a la
Auxiliar Administrativa de Soporte Metal Mecanico.

3 Realizar el proceso de alistamiento teniendo en cuenta:
o Revise la gufa de recepcion y alistamiento de equipos MPO-G-

04-01-1, donde se le indicara la forma de realizar la seleccion, en

caso de no estar el producto en la guia, inicie el proceso de

conteo manualmente.
o Tome los productos que tengan el menor nimero de lote y en
caso de no tenerlo, el producto que lleve mas tiempo en bodega.
Al'mismo tiempo diligencie Ia lista de empaque de equipos y coloque
el nlimero de lote correspondiente a cada producto.
4 Si son productos que no salen en su embalaje original, empaque
los productos de tamafio mediano y pequefio en holsas plasticas, y
agrupe en cajas de carton.

5 Revisar la mercancia con la lista de empaque para despacho de
equipos en presencia del soporte técnico o el personal encargado.

6 Si la mercancfa no esta en huen estado ir a la actividad 7, de lo
contrario ir a la actividad 8.

7 Seleccionar el producto e incluirlo en el pedido.

8 Si la mercancia no esta completa ir a la actividad 9, de lo
contrario ir a la actividad 10

9 Seleccionar el producto e incluirlo en el pedido.

11 COLOCAR LA
10 SELLAREL EMBALAJEY DILIGENCIAR ___J o aveiaENELSITIO | | 10 Selar el embalaje y llenar la lista de empague, en caso de que

/ \) LALISTA DE EMPAQUE DE EQUIPOS DE DESPACHOS. a caja no sea de empaque original, marque la caja

| FN

\—/ﬂ | 11 Colocar la mercancia en el sitio de despacho dejando separado
las cajas del mismo producto con las cajas de diferentes
productos (mezcladas).

Elaborado por: YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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e INSTRUCTIVO PARA EL DESPACHO DE EQUIPOS.

1. OBJETIVO:

Establecer un instructivo que especifique las pautas generales que se deben seguir para realizar
adecuadamente el despacho de los productos de La Linea De Equipo Para Avicultura.

2. ALCANCE:
Aplicable al proceso de despachos de productos de La Linea De Equipos Para Avicultura.

3. RESPONSABLE:
Jefe de bodega

4. DESARROLLO:

4.1 Busque el personal (cuadrilla) en caso de requerirse para realizar el cargue de la

mercancia.

4.2 Ya diligenciada totalmente la Lista de Empaque para Despachos de Equipos en borrador,
proceda a transcribirla (Lista de Empaque para Despachos de Equipos) en computador, e
imprima cuatro (4) listas para tenerlas listas en el momento en que se cargue la mercancia

al transportador.

4.3 En el momento en el que llegue el transportista contratado por la empresa, verifique los

datos de la orden de cargue de la empresa transportadora. Tome una copia y consérvela.

En caso de que el transportista sea enviado por el cliente se debe solicitar que envié via
correo electrénico, via fax o por escrito a la auxiliar de servicio al cliente, los siguientes
datos del transportador que recogera la mercancia: Nombre y nimero de cedula del
conductor y niumero de placa del vehiculo.

Una vez verificados los datos del transportista de inicio al proceso de cargue del vehiculo.

4.4 Cologue el sello de cargue (sticker blanco) en cada caja especificando el cliente y el
numero de caja, para tener control de la mercancia que se esta despachando en el momento
en que se esté cargando al camion con base en la lista de empaque para equipos.

4.5 Firme las cuatro (4) Listas de Empaque para Despacho de Equipos junto con el Soporte

técnico o personal encargado y transportador.
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4.6Entregue dos Lista de Empaque para Despacho de Equipos al transportador, para que se

entregue una al cliente y otra para que la devuelva sellada y firmada por la persona que recibe

la mercancia (nombre sello y nimero de cedula)

en el momento de entregar la factura de

cobro del trasporte a la empresa, o en el caso de que el transporte sea del cliente, debe firmar

y dejar una como constancia de la mercancia que recibi6, y la otra debe entregarla al cliente. Si

el transporte es de la empresa debera el conductor entregar una lista al cliente, y la otra en el

momento en que regrese a la auxiliar metalmecéanica firmada por el cliente o persona que

recibié la mercancia como constancia del despacho.

Luego entregue una Lista de Empaque para Despacho de Equipos a facturacién y conserve una
como soporte del despacho.

Flujo-grama.

INSTRUCTIVO DEL PROCESO DE DESPACHO DE LA LINEA DE EQUIPO

PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA Y SOPORTE
TECNICO

ACTIVIDADES

4 >
[ mico
.

\'/ FIN \1—
™ )

1BUSCAR EL PERSONAL PARA
REALIZAR EL DESPACHO.

2 TRANSCRIBA LA LISTA DE
EMPAQUE EN EL COMPUTADOR
E IMPRIMA 4 LISTAS.

4 EN EL MOMENTO EN QUE
LLEGUE EL TRANPORTADOR
VERIFIQUE LOS
DOCUMENTOS.

_,_ DESPACHOS DE EQUIPOS.

5 CARGUE EL VEHICULO
COLOCANDO EL SELLO DE
CARGUE A LAS CAJAS.

6 FIRMAR LISTAS DE
EMPAQUE PARA
DESPACHO DE

EQUIPQS.

7ENTREGAR LAS LISTADE
EMPAQUE PARA

1 Buscar el personal (cuadrilla) para realizar el despacho
si se requiere.

2 Transcriba la lista de empaque para despacho de equipos
en el computador e imprima 4 listas para tenerlas listas en el
momento del cargue del vehiculo.

3 Si el transportador no es de la empresa i a la actividad 4,
de lo contrario ir a la actividad 5.

4 verifique la orden de cargue de la transportadora, o si es el
tranportista del cliente verifique la informacion suministrada
por el cliente con el tranportista que llego (nombre y numero
de cedula, y placa del vehiculo). En ambos casos saque una
copia y conservela.

5 cargue el vehiculo colocandole el sticker (numero de caja y
cliente) a las cajas con base en la lista de empaque de
despacho de equipos.

6 Firmar las listas de empaque para despachos y entregar
unalista al conductor.

7 Entregue dos Lista de Empaque para Despacho de
Equipos al transportador, para que se entregue una al
cliente y otra para que la devuelva sellada y firmada por la
persona que recibe la mercancia (nombre sello y nimero de
cedula) en el momento de entregar la factura de cobro del
trasporte a la empresa, 0 en el caso de que el transporte sea
del cliente, debe firmar y dejar una como constancia de la
mercancia que recibio, y la otra debe entregarla al cliente.

Si el transporte es de la empresa deberd el conductor
entregar una lista al cliente, y la otra en el momento en que
regrese a la auxiliar metalmecanica firmada por el cliente o
persona que recibié la mercancia como constancia del
despacho.

Luego entregue una Lista de Empaque para Despacho de
Equipos a facturacion y conserve una como soporte del
despacho.

Elaborado por:

YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.

229



1.

GUIA PARA LA RECEPCION Y ALISTAMIENTO DE EQUIPOS.

OBJETIVO:

Establecer una guia que especifique las pautas generales que se deben seguir para realizar la
adecuada recepcion y alistamiento de productos de La Linea De Equipo Para Avicultura.

2. ALCANCE:
Aplicable al proceso de recepcién y alistamiento de productos de La Linea De Equipos Para

Avicultura.

3. RESPONSABLE:
Jefe de bodega.

4. DESARROLLO

Realice el conteo fisico de los productos manualmente, a excepcion de los productos del anexo A,
para estos productos realice la rectificacion mediante los siguientes pasos:

1.

2.
3.

Verifigue que la balanza se encuentre ajustada mostrando en la pantalla el nUmero cero
(0), en caso contrario gradué la balanza de la siguiente manera:

A. Deje la balanza sin peso alguno.
B. Oprima en la pantalla de la balanza Cero, y luego Tare, y deje quieta la balanza por un
momento (5 a 10 segundos).

Tome la mercancia de producto X y pésela en la balanza.
Observe el peso obtenido en la balanza, y comparelo con el que muestra las tablas de
equivalencias (anexo A) para esta cantidad X.

Si el peso de la cantidad X, est4 dentro de los limites de las tablas de equivalencia del
anexo A, se procede a aceptar que en la caja hay esta cantidad X de producto.

Pero si el peso de la cantidad X, esta fuera de los limites de las tablas de equivalencia, se
procedera arealizar:

A. si el peso marcado en la balanza es superior o inferior, halle la diferencia, y verifique a

qué cantidad de producto equivale en la tabla, y agregue o retire de la cantidad pesada
esa cantidad.
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Flujo-grama.

GUIA PARA EL PROCESO DE RECEPCION Y SELECCION DE LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA

JEFE DE BODEGA

ACTIVIDADES

/ \ A IREVISELA
\ INICIO »  LISTADEL
\ / ANEXOA

3CONECTARLA
BALANZAY
PRENDALA

L PRODUC

N

4ESTAEN CEROLA
PANTALLA DE LA

1 Revise la lista del anexo A de los productos que se
pueden manejar con base en su peso.

2 Si ¢l producto estd en la lista del angxo A, Ir a la
actividads, de lo contrario ir a la actividad 13.

3 Conecte la balanza a una toma de luz y prendala..

ESTAENLA BALANZA?
LISTA? NO 4Sila pantallano muestra el cero, ir a la actividad 5, de lo
3 L contrario ir ala actividad 6
5 GRADUAR LA
| BALANZA 5 Dejar la balanza sin peso alguno, y oprimir el boton cero
en la pantalla, sequido del botén tare y espere un
6 TOMAR LA CANTIDAD DE momento (5 a 10 sequndos)
PRODUCTO Y PESE
i 6 Tomar los productos y peselos
7 COMPARAR CON LAS 7 Cpmpare el peso marcadp en Iq balanza con el peso que
TABLAS DE indican las tablas de equivalencia para esa cantidad de
EQUIVALENCIA. producto.
NO
H 8 Si el peso esta dentro de los fimites de la tabla de
equivalencia, ir a la actividad 9, de lo contrario ir a la
BEL PESODELA actividad 10.
0 CANTIDAD X ESTA
f S 9 Aceptar que la cantidad de producto que peso, s el que
10 HALLAR LA se encuentra en el embalaje.
DIFERENCIA ENTRE
EL PESO MARCADO T— | foenlaba
EN LA BALANZA Y EL 9 ACePTAR QUE LA, | 10 Hallar la dferencia entre el peso mosirado en la balanza
DE LAS TABLAS CANTIDAD X, ES LA| | Y €l peso de las tablas.
\_+ QUE HAY ALLI
/ 11 Buscar en las tablas de equivalencia a que cantidad de
12CONTARLAS | |11 BUSCAR EN LA TABLA A QUE CANTIDAD producto equivale el peso hallado, y agregue o retire esta
UNIDADESDE | |DE PRODUCTO CORRESPONDE EL PESO canidad.
PRODUCTO | |HALLADO ENLA DIFERENCIA Y AGREGUE 0
| RETIRE ESTA CANTIDAD DE PRODUCTO.. ,
LN 12 Contar las unidades del producto manuamente.
\
Elaborado por: YONATHAN ALEXIS MATEUS
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Anexo A

TABLA CODIGO PRODUCTO
1 2209018 Tuerca Hexagonal %™
2 2209017 Parafuso Sext 1/4 *1/2
3 2386283 Parafuso CabSext Rs1/4*50 Zinc
4 2205603 B Roldana 7/8 Para bebedero Nipple
5 2205603 R Roldana 7/8 Para bebedero Nipple
6 2310010 Ajustador Corda 5mm Do Comedero P/Avic
7 2205352 Niple Amarillo Roscado
8 2205350 Niple Rojo Para Jaula
9 2310020 Roldana Aco D.90mm(3.1/2) Zinc
10 2205604 Blogueador De Cabo De Aco 1/8para Bebede
11 2205122 Conector De Tubos Para Bebedero Nipple
12 2205202 Nipple Amarillo
13 2205009 Nipple Naranja Sin Aparador.
14 2205656 Abrazadera Flexible
15 2310008 Abrazadera Para Tubo
16 2386060 Kit Bico Nebul 5,0lh 70psi
17 2310195 Gancho Suspension Tubo D44,45 Pollo
18 2310066-1 Barra Rosca M8
19 2209016 Clip De Suspension Para Bebedero Nipple
20 2205247 Soporte Nipples Rojos Para Jaula
21 2310023 Clips Cabo De Aco 3/16
22 2310123 Tala Fech Plato Comedero
23 2205089 Compensadores Desnivel
24 05-00023 T 32 MM
2 05-0135 CODO 32*3/4

Definiciones y abreviaturas.

Y: Peso de un producto, articulo o mercancia.

X: cantidad de unidades de un producto, articulo o0 mercancia.

n: Tamafio de muestra de los productos.

5: Desviacion estandar.
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TABLA Nol

Ecuacion (1/100) = Y = 0.3222x - 0.2222

Cddigo: 2209018

Nombre: Tuerca Hexagonal ¥4~

TABLAS DE EQUIVALENCIAS.

Peso Promedio Unidad: 0,00315 kg

Peso (kg)
Camifeld Ih::renriitoe r (IZ_ei:rl?ti:gl Stipn;irtiir
1 0.003 0.003 0.004
2 0.006 0.006 0.007
3 0.009 0.009 0.010
4 0.012 0.012 0.013
5 0.013 0.014 0.014
6 0.017 0.017 0.018
7 0.020 0.020 0.021
8 0.023 0.024 0.024
9 0.026 0.027 0.027
10 0.030 0.030 0.030
30 0.094 0.094 0.095
40 0.126 0.127 0.127
50 0.158 0.159 0.159
60 0.191 0.191 0.192
70 0.223 0.223 0.224
80 0.255 0.256 0.256
90 0.287 0.288 0.288
100 0.320 0.320 0.320
110 0.352 0.352 0.353
120 0.384 0.384 0.385
130 0.416 0.417 0.417

233

Cantidad L|'mi_te Limite L|’mit_e
Inferior | Central | Superior
140 0.448 0.449 0.449
150 0.481 0.481 0.481
160 0.513 0.513 0.514
170 0.545 0.546 0.546
180 0.577 0.578 0.578
190 0.610 0.610 0.610
200 0.642 0.642 0.643
210 0.674 0.674 0.675
220 0.706 0.707 0.707
230 0.738 0.739 0.739
240 0.771 0.771 0.771
250 0.803 0.803 0.804
260 0.835 0.836 0.836
270 0.867 0.868 0.868
280 0.900 0.900 0.900
290 0.932 0.932 0.933
300 0.964 0.964 0.965
310 0.996 0.997 0.997
320 1.028 1.029 1.029
330 1.061 1.061 1.061
340 1.093 1.093 1.094
350 1.125 1.125 1.126




TABLA No 2
Ecuacion (1/100) = Y = 0.5242x - 0.3722
Cadigo: 2209017

Nombre: Parafuso Sext 1/4 *1/2

Peso Promedio Unidad: 0,00513 Kg

Peso (kg) Cantidad | T ® | Cami'e | nferior
Cantidad Limite Limite Limite 140 0.730 0.730 0.731
Inferior | Central Inferior 150 0.782 0.783 0.783
1 0.005 0.005 0.006 160 0.835 0.835 0.835
2 0.010 0.010 0.011 170 0.887 0.887 0.888
3 0.015 0.015 0.016 180 0.939 0.940 0.940
4 0.020 0.021 0.021 190 0.992 0.992 0.993
5 0.025 0.025 0.026 200 1.044 1.045 1.045
6 0.030 0.031 0.031 210 1.097 1.097 1.097
7 0.036 0.036 0.036 220 1.149 1.150 1.150
8 0.041 0.041 0.041 230 1.202 1.202 1.202
9 0.046 0.046 0.047 240 1.254 1.254 1.255
10 0.051 0.052 0.052 250 1.306 1.307 1.307
30 0.153 0.154 0.154 260 1.359 1.359 1.360
40 0.206 0.206 0.206 270 1.411 1.412 1.412
50 0.258 0.258 0.259 280 1.464 1.464 1.464
60 0.310 0.311 0.311 290 1.516 1.516 1.517
70 0.363 0.363 0.364 300 1.568 1.569 1.569
80 0.415 0.416 0.416 310 1.621 1.621 1.622
90 0.468 0.468 0.468 320 1.673 1.674 1.674
100 0.520 0.520 0.521 330 1.726 1.726 1.727
110 0.572 0.573 0.573 340 1.778 1.779 1.779
120 0.625 0.625 0.626 350 1.831 1.831 1.831
130 0.677 0.678 0.678 360 1.883 1.883 1.884
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TABLA No 3

Ecuacion (1/100) = y =1.0847x - 0.95

Codigo: 2386283

Nombre: Parafuso CabSext Rs1/4*50 Zinc

Peso Promedio Unidad: 0,01059 kg

Peso (kg) Cantidad Ih:;?riit:r cl:_(;rr?ti:gl Ih:;rgriitc()ar

Cantidad Ihgriit: r (I:_;rr?tirt:I Ih;r:riit: r 149 1509 1509 1.510
1 0010 | 0011 | oo1L 150 1617 | 1618 | 1618
> 0020 | 0021 | 0022 160 1725 | 1726 | 1727
3 0.031 | 0032 | 0032 170 1834 | 1834 | 1835
a 002 | 0042 | 0043 180 1942 | 1943 | 1.944
5 0.052 | 0.053 | 0.053 190 2051 | 2051 | 2.052
5 0073 | 0072 | o074 200 2159 | 2160 | 2.160
7 0.066 | 0066 | 0.067 210 2268 | 2268 | 2.269
. 0083 | 0082 | o085 220 2376 | 2377 | 2377
9 0094 | 0095 | 0095 230 2485 | 2485 | 2486
10 00104 | 0105 | 0.105 240 2593 | 2594 | 2594
30 0315 | 0316 | 0316 250 2702 | 2702 | 2703
. 0424 | 0222 | o045 260 2810 | 2811 | 2811
50 0532 | 0533 | 0533 270 2919 | 2919 | 2920
50 o6l | oeal | o642 280 3027 | 3028 | 3.028
20 0729 | 0750 | 0750 290 3136 | 3136 | 3.137
- 0858 | 0858 | 0859 300 3244 | 3245 | 3245
90 0966 | 0967 | 0.967 310 3353 | 3.353 | 3.354
100 1075 | 1075 | 1076 320 3461 | 3462 | 3.462
110 1183 | 1.184 | 1.184 el 3569 | 3570 | 3571
120 1292 | 1292 | 1293 340 3678 | 3678 | 3679
130 1400 | 1.401 | 1.401 350 3.786 | 3.787 | 3.788
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TABLA No 4

Ecuacion (1/100) = Y = 1.8696x - 0.4556

Codigo: 2205603 BLANCA

Nombre: Roldana 7/8 Para Bebedero Nipple

Peso Promedio Unidad: 0,01857 Kg

Peso (kg)
(CEICET Ih::rgriitoe r Cli_eizrr?ti:zl Ih::rgriitc? r
1 0.017 0.019 0.019
2 0.037 0.037 0.037
3 0.055 0.056 0.056
4 0.074 0.074 0.074
5 0.092 0.093 0.093
6 0.107 0.111 0.111
7 0.129 0.130 0.130
8 0.145 0.148 0.148
9 0.166 0.167 0.167
10 0.185 0.185 0.186
30 0.556 0.556 0.557
40 0.743 0.743 0.744
50 0.930 0.930 0.931
60 1.117 1.117 1.118
70 1.304 1.304 1.305
80 1.491 1.491 1.492
90 1.678 1.678 1.678
100 1.865 1.865 1.865
110 2.052 2.052 2.052
120 2.239 2.239 2.239
130 2.426 2.426 2.426

236

cemiziae Ih::rgriitc()ar CI:_(;T::ZI Ih]i‘glriit: r
140 2.612 2.613 2.613
150 2.799 2.800 2.800
160 2.986 2.987 2.987
170 3.173 3.174 3.174
180 3.360 3.361 3.361
190 3.547 3.548 3.548
200 3.734 3.735 3.735
210 3.921 3.922 3.922
220 4.108 4.109 4.109
230 4.295 4.296 4.296
240 4.482 4.482 4.483
250 4.669 4.669 4.670
260 4.856 4.856 4.857
270 5.043 5.043 5.044
280 5.230 5.230 5.231
290 5.417 5.417 5.418
300 5.604 5.604 5.605
310 5.791 5.791 5.792
320 5.978 5.978 5.979
330 6.165 6.165 6.166
340 6.352 6.352 6.352
350 6.539 6.539 6.539
360 6.726 6.726 6.726




TABLA No 5

Ecuacion (1/100) = y = 2.0215x + 0.2167

Codigo: 2205603 ROJA

Nombre: Roldana 7/8 Para Bebedero Nipple

Peso Promedio Unidad: 0,02028 Kg

Peso (kg)

(CENITE R Ih;r:riit: r Cl:_(iwti:ZI Ih;r:riit: r
1 0.020 0.020 0.021
2 0.040 0.041 0.041
3 0.061 0.061 0.061
4 0.081 0.081 0.081
5 0.101 0.101 0.102
6 0.122 0.122 0.123
7 0.142 0.142 0.142
8 0.162 0.163 0.163
9 0.182 0.183 0.183
10 0.203 0.203 0.204
30 0.608 0.609 0.609
40 0.811 0.811 0.811
50 1.013 1.013 1.013
60 1.215 1.215 1.215
70 1.417 1.417 1.417
80 1.619 1.619 1.620
90 1.821 1.822 1.822

100 2.023 2.024 2.024
110 2.226 2.226 2.226
120 2.428 2.428 2.428
130 2.630 2.630 2.630

237

Cantidad | | Zic: | Cantral | inforior
140 2.832 2.832 2.833
150 3.034 3.034 3.035
160 3.236 3.237 3.237
170 3.438 3.439 3.439
180 3.641 3.641 3.641
190 3.843 3.843 3.843
200 4.045 4.045 4.045
210 4.247 4.247 4.248
220 4.449 4.449 4.450
230 4.651 4.652 4.652
240 4.854 4.854 4.854
250 5.056 5.056 5.056
260 5.258 5.258 5.258
270 5.460 5.460 5.460
280 5.662 5.662 5.663
290 5.864 5.865 5.865
300 6.066 6.067 6.067
310 6.269 6.269 6.269
320 6.471 6.471 6.471
330 6.673 6.673 6.673
340 6.875 6.875 6.876
350 7.077 7.077 7.078
360 7.279 7.280 7.280




TABLA No 6

Ecuacion (1/100) = y =0.5507x - 0.2778

Cadigo: 2310010.

Nombre: Ajustador Corda 5mm Comede

Peso Promedio Unidad: 0,00544 Kg

Peso (kg)
Ceniere Ih::r(:lriit(;a r (I:_(ier:ti:zl Ih;r:riit: r
1 0.005 0.005 0.006
2 0.011 0.011 0.011
3 0.016 0.016 0.017
4 0.021 0.022 0.022
5 0.027 0.027 0.028
6 0.032 0.033 0.033
7 0.038 0.038 0.038
8 0.043 0.044 0.044
9 0.049 0.049 0.049
10 0.054 0.054 0.055
20 0.107 0.107 0.108
30 0.162 0.162 0.163
40 0.217 0.218 0.218
50 0.272 0.273 0.273
60 0.327 0.328 0.328
70 0.382 0.383 0.383
80 0.437 0.438 0.438
90 0.493 0.493 0.493
100 0.548 0.548 0.548
110 0.603 0.603 0.603
120 0.658 0.658 0.658
130 0.713 0.713 0.713
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Cantidad Ih:"rgriit;}r (I:_(iawti:gl Ih::renriit;r
140 0.768 0.768 0.769
150 0.823 0.823 0.824
160 0.878 0.878 0.879
170 0.933 0.933 0.934
180 0.988 0.988 0.989
190 1.043 1.044 1.044
200 1.098 1.099 1.099
210 1.153 1.154 1.154
220 1.208 1.209 1.209
230 1.264 1.264 1.264
240 1.319 1.319 1.319
250 1.374 1.374 1.374
260 1.429 1.429 1.429
270 1.484 1.484 1.484
280 1.539 1.539 1.539
290 1.594 1.594 1.595
300 1.649 1.649 1.650
310 1.704 1.704 1.705
320 1.759 1.759 1.760
330 1.814 1.815 1.815
340 1.869 1.870 1.870
350 1.924 1.925 1.925




TABLA No 7

Ecuacion (1/100) = Y = -0.0002x2 + 0.8972x - 0.8681

Codigo: 2205352

Nombre: Niple Amarillo Roscado

Peso Promedio Unidad: 0,00861 Kg

Peso (kg) Cantidad Ih::rgriitc()ar CI:_(;T::ZI Ih]i‘g]riit: r
2 0.009 | 0009 0.010 160 1477 | 1.478 1.479
3 coiE | ooe N 170 1574 | 1574 1.575
4 0.027 | 0027 0.028 180 1671 | 1.671 1.672
5 aGEs | aaes e 190 1.768 | 1.768 1.769
5 0.045 | 0.045 0.046 200 1.865 | 1.866 1.866
Z ool | s e 210 1.963 | 1.964 1.964
3 0.063 | 0.063 0.064 220 2061 | 2.062 2.063
9 T e 230 2160 | 2.161 2.161
10 0081 | 0081 0.082 240 2259 | 2.260 2.260
20 oza | 6am 0.263 250 2359 | 2.359 2.360
40 0353 | 0353 0.354 260 2459 | 2.459 2.460
50 oo | G e 270 2559 | 2.560 2.560
60 0536 | 0537 0.537 280 2660 | 2.660 2.661
70 e | o 0.630 290 2761 | 2.761 2.762
80 0721 | 0722 0.722 300 2862 | 2.863 2.863
90 oEid | aas p— 310 2964 | 2.965 2.965
100 0.908 | 0.909 0.909 2y 3.067 | 3.067 3.068
110 1.002 | 1.002 1.003 330 3169 | 3.170 3.170
120 1.096 | 1.097 1.097 340 3272 | 3.278 3.274
130 1191 | 1.191 1.192 350 3376 | 3.377 3.377
140 1.286 | 1.287 1.287 ca 3480 | 3480 3.481
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TABLA No 8

Ecuacion (1/100) =y = 0.9633x - 0.2722

Codigo: 2205350

Nombre: Nipple Rojo Para Jaula

Peso Promedio Unidad: 0,00954 Kg

. Limite Limite Limite
Peso (kg) Cantidad Inferior | Central Inferior
. Limite Limite Limite 140 1.345 1.346 1.346
Cantidad . .
Inferior | Central Inferior

150 1.442 1.442 1.443

1 0.009 0.009 0.010
160 1.538 1.539 1.539

2 0.019 0.019 0.020
170 1.634 1.635 1.635

3 0.028 0.028 0.029
180 1.731 1.731 1.732

4 0.038 0.038 0.039
190 1.827 1.828 1.828

5 0.047 0.048 0.048
200 1.923 1.924 1.924

6 0.057 0.057 0.058
210 2.020 2.020 2.021

7 0.066 0.067 0.067
220 2.116 2.117 2.117

8 0.076 0.076 0.077
230 2.212 2.213 2.213

9 0.085 0.086 0.086
240 2.309 2.309 2.310

10 0.095 0.095 0.096
250 2.405 2.406 2.406

30 0.286 0.286 0.287
260 2.501 2.502 2.502

40 0.382 0.383 0.383
270 2.598 2.598 2.599

50 0.478 0.479 0.479
280 2.694 2.695 2.695

60 0.575 0.575 0.576
290 2.790 2.791 2.791

70 0.671 0.672 0.672
300 2.887 2.887 2.888

80 0.767 0.768 0.768
310 2.983 2.984 2.984

90 0.864 0.864 0.865
320 3.079 3.080 3.080

100 0.960 0.961 0.961
330 3.176 3.176 3.177

110 1.056 1.057 1.057
340 3.272 3.272 3.273

120 1.153 1.153 1.154
350 3.368 3.369 3.369

130 1.249 1.250 1.250
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TABLA No 9

Ecuacion (1/100) =y = 51.645x - 0.7628

Caodigo: 2310020

Nombre: Roldana Aco D.90mm(3.1/2) Zinc

Peso Promedio Unidad: 0,51558 Kg

Peso (kg) cenel Ih:;r;rlitoer Cll_(ierr?tl:ZI Ih;?rlit:r

cantidad Limite i Limite 140 72.288 72.295 72.303
Inferior | Central Inferior 150 77.452 77.460 77.468

1 0.501 0.509 0.516 160 82.617 82.624 82.632
2 1.018 1.025 1.033 170 87.781 87.789 87.797
3 1.534 1.542 1.549 180 92.946 92.953 92.961
4 2.051 2.058 2.066 190 98.110 98.118 98.126
5 2.567 2.575 2.582 200 103.275 | 103.282 103.290
6 3.083 3.091 3.099 210 108.439 | 108.447 | 108.455
7 3.600 3.608 3.615 220 113.604 | 113.611 113.619
8 4.116 4.124 4.132 230 118.768 | 118.776 | 118.784
9 4.633 4.640 4.648 240 123.933 | 123.940 123.948
10 5.149 5.157 5.165 250 129.097 | 129.105 129.113
30 15.478 15.486 15.494 260 134.262 | 134.269 134.277
40 20.643 20.650 20.658 270 139.426 | 139.434 | 139.442
50 25.807 25.815 25.823 280 144.591 | 144.598 144.606
60 30.972 30.979 30.987 290 149.755 | 149.763 149.771
70 36.136 36.144 36.152 300 154.920 | 154.927 154.935
80 41.301 41.308 41.316 310 160.084 | 160.092 160.100
90 46.465 46.473 46.481 320 165.249 | 165.256 165.264
100 51.630 51.637 51.645 330 170.413 | 170.421 170.429
110 56.794 56.802 56.810 340 175.578 | 175.585 175.593
120 61.959 61.966 61.974 350 180.742 | 180.750 180.758
130 67.123 67.131 67.139 360 185.907 | 185.914 185.922
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TABLA No 10

Ecuacion (1/100) =y = 0. 1874x10134

Caodigo: 2205604

Nombre: Bloqueador De Cabo De Aco 1/8para Bebede

Peso Promedio Unidad: 0,00198 Kg

O

. Limite Limite Limite
Peso (kg) Cantidad Inferior Central Inferior
. Limite Limite Limite 140 0.280 0.280 0.281
Cantidad . .
Inferior | Central Inferior

150 0.300 0.301 0.301

1 0.002 0.002 0.002
160 0.321 0.321 0.321

2 0.003 0.004 0.004
170 0.341 0.341 0.342

3 0.005 0.006 0.006
180 0.361 0.362 0.362

4 0.007 0.008 0.008
190 0.382 0.382 0.382

5 0.009 0.010 0.010
200 0.402 0.402 0.403

6 0.011 0.012 0.012
210 0.422 0.423 0.423

7 0.013 0.013 0.014
220 0.443 0.443 0.443

8 0.015 0.015 0.016
230 0.463 0.464 0.464

9 0.017 0.017 0.018
240 0.484 0.484 0.484

10 0.019 0.019 0.020
250 0.504 0.504 0.505

30 0.059 0.059 0.059
260 0.525 0.525 0.525

40 0.078 0.079 0.079
270 0.545 0.545 0.546

50 0.098 0.099 0.099
280 0.566 0.566 0.566

60 0.118 0.119 0.119
290 0.586 0.586 0.587

70 0.139 0.139 0.139
300 0.607 0.607 0.607

80 0.159 0.159 0.159
310 0.627 0.627 0.628

90 0.179 0.179 0.179
320 0.648 0.648 0.648

100 0.199 0.199 0.200
330 0.668 0.668 0.669

110 0.219 0.220 0.220
340 0.689 0.689 0.689

120 0.239 0.240 0.240
350 0.709 0.709 0.710

130 0.260 0.260 0.260
360 0.730 0.730 0.730
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TABLA No 11

Ecuacion (1/100) =y = 0.9915x - 0.7667

Codigo: 2205122

Nombre: Conector De Tubos Para Bebedero Nipple

Peso Promedio Unidad: 0,00968 Kg

. Limite Limite Limite
Peso (kg) Cantidad Inferior Central Inferior
. Limite Limite Limite 140 1.380 1.380 1.381
Cantidad . .
Inferior | Central Inferior

150 1.479 1.480 1.480

1 0.002 0.002 0.003
160 1.578 1.579 1.579

2 0.019 0.020 0.020
170 1.677 1.678 1.679

3 0.028 0.029 0.030
180 1.776 1.777 1.778

4 0.038 0.039 0.039
190 1.876 1.876 1.877

5 0.048 0.048 0.049
200 1.975 1.975 1.976

6 0.058 0.059 0.059
210 2.074 2.074 2.075

7 0.067 0.067 0.068
220 2.173 2.174 2.174

8 0.077 0.078 0.078
230 2.272 2.273 2.273

9 0.086 0.087 0.088
240 2.371 2.372 2.373

10 0.096 0.097 0.097
250 2.470 2.471 2.472

30 0.289 0.290 0.290
260 2.570 2.570 2571

40 0.388 0.389 0.390
270 2.669 2.669 2.670

50 0.487 0.488 0.489
280 2.768 2.769 2.769

60 0.587 0.587 0.588
290 2.867 2.868 2.868

70 0.686 0.686 0.687
300 2.966 2.967 2.967

80 0.785 0.786 0.786
310 3.065 3.066 3.067

90 0.884 0.885 0.885
320 3.164 3.165 3.166

100 0.983 0.984 0.984
330 3.264 3.264 3.265

110 1.082 1.083 1.084
340 3.363 3.363 3.364

120 1.181 1.182 1.183
350 3.462 3.463 3.463

130 1.281 1.281 1.282
360 3.561 3.562 3.562
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TABLA No 12

Ecuacion (1/100) = y = 1.4424x - 0.3556

Cddigo: 2205202

Nombre: Nipple Amarillo

Peso Promedio Unidad: 0,01431 Kg

Peso (ko) Cantidad | \icrice | Contral | Superior

Cantidad Ll'mi_te Limite Ll'mit_e 140 2.015 2.016 2.016
Inferior | Central | Superior 150 2.160 2.160 2.160

1 0.014 0.014 0.015 160 2.304 2.304 2.305
2 0.028 0.029 0.029 170 2.448 2.449 2.449
3 0.042 0.043 0.043 180 2.592 2.593 2.593
4 0.057 0.057 0.058 190 2.737 2.737 2.737
5 0.071 0.072 0.072 200 2.881 2.881 2.882
6 0.085 0.086 0.086 210 3.025 3.025 3.026
7 0.099 0.099 0.100 220 3.169 3.170 3.170
8 0.114 0.115 0.115 230 3.314 3.314 3.314
9 0.128 0.129 0.129 240 3.458 3.458 3.459
10 0.142 0.142 0.143 250 3.602 3.602 3.603
30 0.429 0.429 0.430 260 3.746 3.747 3.747
40 0.573 0.573 0.574 270 3.891 3.891 3.891
50 0.717 0.718 0.718 280 4.035 4.035 4.036
60 0.861 0.862 0.862 290 4.179 4.179 4.180
70 1.006 1.006 1.007 300 4.323 4.324 4.324
80 1.150 1.150 1.151 310 4.467 4.468 4.468
90 1.294 1.295 1.295 320 4.612 4.612 4.613
100 1.438 1.439 1.439 330 4.756 4.756 4.757
110 1.583 1.583 1.584 340 4.900 4.901 4.901
120 1.727 1.727 1.728 350 5.044 5.045 5.045
130 1.871 1.872 1.872 360 5.189 5.189 5.190
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TABLA No 13

Ecuacion (1/100) = y = 1.3639x"%*#

Cddigo: 2205009

Nombre: Nipple Naranja Sin Aparador

Peso Promedio Unidad: 0,01428 Kg

Peso (kg)
Camiizn Ihiglriitc? r (IZ_ei:rr?ti:gI Stipne])il:[iir
1 0.013 0.014 0.014
2 0.027 0.028 0.028
3 0.041 0.041 0.042
4 0.055 0.055 0.056
5 0.069 0.070 0.070
6 0.083 0.084 0.084
7 0.097 0.098 0.098
8 0.111 0.112 0.112
9 0.126 0.126 0.127
10 0.140 0.140 0.141
30 0.426 0.426 0.427
40 0.570 0.570 0.571
50 0.714 0.715 0.716
60 0.859 0.860 0.860
70 1.005 1.005 1.006
80 1.150 1.151 1.151
90 1.296 1.296 1.297
100 1.442 1.442 1.443
110 1.588 1.588 1.589
120 1.734 1.734 1.735
130 1.880 1.881 1.881
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Camied Ih::rgriitc()ar CI:_(I;T'::ZI Stigjn(]ai:iir
140 2.027 2.027 2.028
150 2.173 2.174 2.174
160 2.320 2.320 2.321
170 2.467 2.467 2.468
180 2.614 2.614 2.615
190 2.761 2.761 2.762
200 2.908 2.908 2.909
210 3.055 3.056 3.056
220 3.202 3.203 3.203
230 3.350 3.350 3.351
240 3.497 3.498 3.498
250 3.645 3.645 3.646
260 3.792 3.793 3.794
270 3.940 3.941 3.941
280 4.088 4.088 4.089
290 4.236 4.236 4.237
300 4.384 4.384 4.385
310 4.531 4.532 4.533
320 4.679 4.680 4.681
330 4.827 4.828 4.829
340 4.976 4.976 4.977
350 5.124 5.124 5.125
360 5.272 5.272 5.273




TABLA No 14

Ecuacion (1/100) =y = 1.3034x - 0.6867

Cddigo: 2205656

Nombre: Abrazadera Flexible

Peso Promedio Unidad: 0,01275 Kg

Peso (kg)
Cemiizse Ih;rgriitg r (I:_(ier:ti:zl Stijn;irﬁ?)r
1 0.012 0.013 0.014
2 0.025 0.025 0.026
3 0.037 0.038 0.039
4 0.050 0.050 0.051
5 0.063 0.064 0.065
6 0.076 0.076 0.077
7 0.088 0.089 0.090
8 0.101 0.102 0.103
9 0.114 0.115 0.116
10 0.127 0.127 0.128
30 0.383 0.384 0.385
40 0.514 0.514 0.515
50 0.644 0.645 0.646
60 0.774 0.775 0.776
70 0.905 0.906 0.906
80 1.035 1.036 1.037
90 1.165 1.166 1.167
100 1.296 1.297 1.297
110 1.426 1.427 1.428
120 1.556 1.557 1.558
130 1.687 1.688 1.688
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o Ih?:riit:r (I:_(iarr?ti:SI Stg?eirti?)r
140 1.817 1.818 1.819
150 1.947 1.948 1.949
160 2.078 2.079 2.079
170 2.208 2.209 2.210
180 2.338 2.339 2.340
190 2.469 2.470 2.470
200 2.599 2.600 2.601
210 2.729 2.730 2.731
220 2.860 2.861 2.861
230 2.990 2.991 2.992
240 3.120 3.121 3.122
250 3.251 3.252 3.252
260 3.381 3.382 3.383
270 3.511 3.512 3.513
280 3.642 3.643 3.643
290 3.772 3.773 3.774
300 3.902 3.903 3.904
310 4.033 4.034 4.035
320 4.163 4.164 4.165
330 4.294 4.294 4.295
340 4.424 4.425 4.426
350 4.554 4.555 4.556




TABLA No 15

Ecuacion (1/100) = y = 7.9032x"%%%

Cddigo: 2310008

Nombre: Abrazadera Para Tubo

Peso Promedio Unidad: 0,07969 Kg

Peso (kg)
Cemiizse Ih::r:riit(;e r Cl:_(ierr:]ti:zl Sti;)rgirﬁ?)r
1 0.077 0.079 0.081
2 0.156 0.158 0.160
3 0.236 0.238 0.240
4 0.315 0.317 0.319
5 0.395 0.397 0.399
6 0.474 0.476 0.478
7 0.554 0.556 0.558
8 0.633 0.635 0.638
9 0.713 0.715 0.717
10 0.793 0.795 0.797
30 2.388 2.390 2.393
40 3.187 3.189 3.192
50 3.987 3.989 3.991
60 4.787 4.789 4.791
70 5.587 5.589 5.591
80 6.387 6.389 6.392
90 7.188 7.190 7.192
100 7.989 7.991 7.993
110 8.790 8.792 8.794
120 9.501 9.593 9.596
130 10.393 | 10.395 10.397
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Cantidad L|'mi_te Limite L|'mit_e
Inferior | Central | Superior
140 11.194 11.196 11.199
150 11.996 | 11.998 12.000
160 12.798 12.800 12.802
170 13.600 | 13.602 13.604
180 14.402 14.404 14.406
190 15.204 | 15.206 15.208
200 16.007 16.009 16.011
210 16.809 | 16.811 16.813
220 17.611 17.614 17.616
230 18.414 | 18.416 18.418
240 19.217 19.219 19.221
250 20.019 20.022 20.024
260 20.822 20.824 20.827
270 21.625 | 21.627 21.629
280 22.428 22.430 22.432
290 23.231 23.233 23.235
300 24.034 24.036 24.039
310 24.837 | 24.840 24.842
320 25.641 25.643 25.645
330 26.444 26.446 26.448
340 27.247 27.249 27.252
350 28.051 | 28.053 28.055




TABLA No 16

Ecuacion (1/100) =y = 2.396x - 0.1767

Codigo: 2386060

Nombre: Kit Bico Nebul 5,0lh 70psi

Peso Promedio Unidad: 0,02387 Kg

Peso (kg)
Cariesl Ihi‘r:riit: r (Ij-eizr:ti:gl Sll_Jipr)T:eirti%r
1 0.022 0.022 0.023
2 0.046 0.046 0.047
3 0.069 0.070 0.071
4 0.093 0.094 0.095
5 0.117 0.118 0.119
6 0.141 0.142 0.143
7 0.165 0.166 0.167
8 0.189 0.190 0.191
9 0.213 0.214 0.214
10 0.237 0.238 0.238
30 0.716 0.717 0.718
40 0.956 0.957 0.957
50 1.196 1.196 1.197
60 1.435 1.436 1.436
70 1.675 1.675 1.676
80 1.914 1.915 1.916
90 2.154 2.155 2.155
100 2.394 2.394 2.395
110 2.633 2.634 2.634
120 2.873 2.873 2.874
130 3.112 3.113 3.114
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Cantidad Limi_te Limite Limit_e
Inferior Central Superior
140 3.352 3.353 3.353
150 3.592 3.592 3.593
160 3.831 3.832 3.832
170 4.071 4.071 4.072
180 4.310 4.311 4.312
190 4.550 4.551 4.551
200 4.790 4.790 4.791
210 5.029 5.030 5.030
220 5.269 5.269 5.270
230 5.508 5.509 5.510
240 5.748 5.749 5.749
250 5.988 5.988 5.989
260 6.227 6.228 6.228
270 6.467 6.467 6.468
280 6.706 6.707 6.708
290 6.946 6.947 6.947
300 7.186 7.186 7.187
310 7.425 7.426 7.426
320 7.665 7.665 7.666
330 7.904 7.905 7.906
340 8.144 8.145 8.145
350 8.384 8.384 8.385




TABLA No 17

Ecuacion (1/100) =y = 6.6627x - 0.3367

Cddigo: 2310195

Nombre: Gancho Suspension Tubo D44,45 Pollo

Peso Promedio Unidad: 0,06648 Kg

Peso (kg) Canitidad Ih?:riit:r (I:_gr?ti:gl Stg?eirti?)r
150 9.990 | 9991 | 9.991
! 0.066 | 0.066 | 0.067 160 | 10656 | 10.657 | 10.658
2 0132 | 0133 | 0134 170 | 11.323 | 11323 | 11.324
8 0.199 | 0199 | 0200 180 | 11.989 | 11.989 | 11.990
4 0265 | 0266 | 0.266 190 | 12655 | 12.656 | 12.656
5 0332 | 0332 | 0333 200 | 13321 | 13322 | 13.323
6 0.398 | 0399 | 039 210 | 13.988 | 13.988 | 13.989
! 0.465 | 0465 | 0466 220 | 14.654 | 14.655 | 14.655
8 0531 | 0531 | 053 230 | 15320 | 15321 | 15.321
o 0.597 | 0597 | 0598 240 | 15.987 | 15987 | 15.988
10 0.664 | 0685 | 0665 250 | 16.653 | 16.653 | 16.654
30 1.995 | 1.995 1.996 260 | 17.319 | 17.320 | 17.320
40 2.661 | 2662 2.662 270 | 17.985 | 17.986 | 17.987
50 3327 | 3328 | 3329 280 | 18.652 | 18652 | 18.653
60 3.994 | 3994 | 399% 200 | 19.318 | 19.318 | 19.319
70 4660 | 4661 | 4661 300 | 19.984 | 19.985 | 19.985
80 5326 | 5827 | 5327 310 | 20650 | 20651 | 20.652
%0 5992 | 5993 | 5994 320 | 21317 | 21317 | 21.318
100 6.659 | 6859 | 6660 330 | 21.983 | 21.984 | 21.984
110 7325 | 7.326 7.326 340 | 22649 | 22.650 | 22.650
120 7991 | 7992 7.992 350 | 23.315 | 23316 | 23.317
130 8658 | 8658 | 8.659
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TABLA No 18

Ecuacion (1/100) =y = 7.6831x - 0.46
Cddigo: 2310066-1

Nombre: Barra Rosca M8

Peso Promedio Unidad: 0,07664 Kg

Peso (ko) CEIel Ih:;r(;]riittner (I:_(iarr?ti:zl Ih:;g]riit:r
Cantidad | ricricr | Gontral | inferior 140 | 10751 | 10.752 | 10752
1 0.076 0.077 0.077 150 11.519 11.520 11.521
2 0.153 0.153 0.154 160 12.288 12.288 12.289
3 0.229 0.230 0.231 170 13.056 13.057 13.057
4 0.306 0.307 0.307 180 13.824 13.825 13.826
5 0.383 0.383 0.384 190 14.593 14.593 14.594
6 0.459 0.460 0.460 200 15.361 15.362 15.362
7 0.536 0.536 0.537 210 16.129 16.130 16.131
8 0.612 0.613 0.614 220 16.898 16.898 16.899
9 0.689 0.690 0.690 230 17.666 17.667 17.667
10 0.766 0.766 0.767 240 18.434 18.435 18.435
30 2300 2300 2301 250 19.203 19.203 19.204
40 3.068 3.069 3.069 260 19.971 19.971 19.972
50 3.836 3.837 3.838 270 20.739 20.740 20.740
60 4.605 4.605 4.606 280 21.507 21.508 21.509
70 5.373 5.374 5.374 290 22.276 22.276 22.277
80 6.141 6.142 6.142 300 23.044 23.045 23.045
90 6.910 6.910 6.911 310 23.812 23.813 23.814
100 7.678 7.679 7.679 320 24.581 24.581 24.582
110 8.446 8.447 8.447 330 25.349 25.350 25.350
120 9.215 9.215 9.216 340 26.117 26.118 26.119
130 9.983 9.983 9.984
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TABLA No 19

Ecuacion (1/100) =y = -0.0004x2 + 0.6898x - 0.85

Cddigo: 2209016

Nombre: Clip De Suspension Para Bebedero Nipple

Peso Promedio Unidad: 0,00640 Kg

Peso (kg) CENITeET |h;rgrlit:r CLtlar:tl:Zl sti:n:rtiir
Cantida Ll'mi_te Limite Ll'mit_e 150 1.116 1.116 1.117
Inferior | Central | Superior 160 1.197 1.198 1.198
2 0.005 0.005 0.006 170 1.279 1.280 1.280
3 0.012 0.012 0.013 180 1.362 1.363 1.363
4 0.019 0.019 0.020 190 1.446 1.447 1.447
5 0.026 0.026 0.027 200 1.531 1.531 1.532
6 0.032 0.033 0.034 210 1.616 1.616 1.617
7 0.039 0.040 0.041 220 1.702 1.703 1.703
8 0.046 0.047 0.047 230 1.789 1.790 1.790
9 0.053 0.054 0.054 240 1.877 1.877 1.878
10 0.060 0.061 0.061 250 1.965 1.966 1.967
30 0.201 0.202 0.203 260 2.055 2.055 2.056
40 0.273 0.274 0.274 270 2.145 2.146 2.146
50 0.346 0.346 0.347 280 2.236 2.237 2.237
60 0.419 0.420 0.420 290 2.328 2.328 2.329
70 0.493 0.494 0.495 300 2.420 2421 2.421
80 0.568 0.569 0.569 310 2.514 2.514 2.515
90 0.644 0.645 0.645 320 2.608 2.608 2.609
100 0.721 0.721 0.722 330 2.703 2.703 2.704
110 0.798 0.799 0.799 340 2.799 2.799 2.800
120 0.876 0.877 0.877 350 2.895 2.896 2.896
130 0.955 0.956 0.956 360 2.993 2.993 2.994
140 1.035 1.036 1.036 370 3.091 3.091 3.092
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TABLA No 20

Ecuacion (1/100) =y = 0.3295x - 0.1

Codigo: 2205247

Nombre: Soporte Nipples Rojos Para Jaula

Peso Promedio Unidad: 0,00325 Kg

Peso (kg)
S Ih::r;riitc()a r Cll_tiar:ti;[gl Stipn;irti%r
1 0.002 0.002 0.003
2 0.005 0.006 0.006
3 0.009 0.009 0.009
4 0.012 0.012 0.012
5 0.015 0.015 0.016
6 0.018 0.019 0.019
7 0.022 0.022 0.022
8 0.025 0.025 0.026
9 0.028 0.029 0.029
10 0.032 0.032 0.032
30 0.098 0.098 0.098
40 0.130 0.131 0.131
50 0.163 0.164 0.164
60 0.196 0.197 0.197
70 0.229 0.230 0.230
80 0.262 0.263 0.263
90 0.295 0.296 0.296
100 0.328 0.329 0.329
110 0.361 0.361 0.362
120 0.394 0.394 0.395
130 0.427 0.427 0.428
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Cantidad L|'mi_te Limite L|'mit_e
Inferior | Central | Superior
140 0.460 0.460 0.461
150 0.493 0.493 0.494
160 0.526 0.526 0.527
170 0.559 0.559 0.559
180 0.592 0.592 0.592
190 0.625 0.625 0.625
200 0.658 0.658 0.658
210 0.691 0.691 0.691
220 0.724 0.724 0.724
230 0.757 0.757 0.757
240 0.789 0.790 0.790
250 0.822 0.823 0.823
260 0.855 0.856 0.856
270 0.888 0.889 0.889
280 0.921 0.922 0.922
290 0.954 0.955 0.955
300 0.987 0.988 0.988
310 1.020 1.020 1.021
320 1.053 1.053 1.054
330 1.086 1.086 1.087
340 1.119 1.119 1.120
350 1.152 1.152 1.153




TABLA No 21

Ecuacion (1/100) = y = 1.2828x"%%

Cddigo: 2310023

Nombre: Clips Cabo De Aco 3/16

Peso Promedio Unidad: 0,01284 Kg

Peso (kg)
Cemiesn Ih;rgriit: r (I:_(iarr?ti:zl Sti;)nt]airti?)r
1 0.012 0.013 0.013
2 0.025 0.026 0.026
3 0.038 0.038 0.039
4 0.051 0.051 0.052
5 0.064 0.064 0.065
6 0.076 0.077 0.077
7 0.089 0.090 0.090
8 0.102 0.103 0.103
9 0.115 0.116 0.116
10 0.128 0.128 0.129
30 0.385 0.385 0.386
40 0.513 0.513 0.514
50 0.641 0.642 0.642
60 0.770 0.770 0.771
70 0.898 0.899 0.899
80 1.027 1.027 1.028
90 1.155 1.156 1.156
100 1.283 1.284 1.284
110 1.412 1.412 1.413
120 1.540 1.541 1.541
130 1.669 1.669 1.670
140 1.797 1.798 1.798
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Cantidad Ih:"rgriit:r éelzr:tl::l stggirtiir
150 1926 | 1.926 | 1.927
160 2054 | 2055 | 2055
170 2183 | 2183 | 2183
180 2311 | 2311 | 2312
190 2439 | 2440 | 2440
200 2568 | 2568 | 2569
210 2696 | 2.697 | 2697
220 2825 | 2825 | 2826
230 2053 | 2954 | 2.954
240 3082 | 3082 | 3.083
250 3210 | 3211 | 3211
260 3338 | 3339 | 3.339
270 3467 | 3467 | 3.468
280 3595 | 3.596 | 3.506
290 3724 | 3724 | 3725
300 3852 | 3853 | 3.853
310 3981 | 3981 | 3.982
320 4109 | 4110 | 4110
330 4238 | 4238 | 4239
340 4366 | 4367 | 4367
350 4495 | 4495 | 4.496
360 4623 | 4624 | 4624
370 4751 | 4752 | 4752




TABLA No 22

Ecuacion (1/100) =y = 0.4x

Cadigo: 2310123

Nombre: Tala Fech Plato Comedero

Peso Promedio Unidad: 0,0040 Kg

Peso (kg)
Cemifeld Ih::renriitoe r (IZ_ei:rl?ti:gl Stiprgirtiir
1 0.004 0.004 0.004
2 0.008 0.008 0.008
3 0.012 0.012 0.012
4 0.016 0.016 0.016
5 0.020 0.020 0.020
6 0.024 0.024 0.024
7 0.028 0.028 0.028
8 0.032 0.032 0.032
9 0.036 0.036 0.036
10 0.040 0.040 0.040
30 0.120 0.120 0.120
40 0.160 0.160 0.160
50 0.200 0.200 0.200
60 0.240 0.240 0.240
70 0.280 0.280 0.280
80 0.320 0.320 0.320
90 0.360 0.360 0.360
100 0.400 0.400 0.400
110 0.440 0.440 0.440
120 0.480 0.480 0.480
130 0.520 0.520 0.520
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eIk Ih::r;riitc?r (I:_;r:ti;tgl Stg?airtiir
140 0.560 0.560 0.560
150 0.600 0.600 0.600
160 0.640 0.640 0.640
170 0.680 0.680 0.680
180 0.720 0.720 0.720
190 0.760 0.760 0.760
200 0.800 0.800 0.800
210 0.840 0.840 0.840
220 0.880 0.880 0.880
230 0.920 0.920 0.920
240 0.960 0.960 0.960
250 1.000 1.000 1.000
260 1.040 1.040 1.040
270 1.080 1.080 1.080
280 1.120 1.120 1.120
290 1.160 1.160 1.160
300 1.200 1.200 1.200
310 1.240 1.240 1.240
320 1.280 1.280 1.280
330 1.320 1.320 1.320
340 1.360 1.360 1.360
350 1.400 1.400 1.400
360 1.440 1.440 1.440




TABLA No 23

Ecuacion (1/100) = y = 5.8996x1.0128

Cddigo: 2205089

Nombre: Compensadores Desnivel

Peso Promedio Unidad: 0,06100 Kg

Peso (ka) Cantidad Ih;rgriitc()er (I:_(iarr?ti:zl Stir;]:eirti?)r

Cantidag | imite | Limite sth;irti% r 140 8796 | 8799 | 8.802
1 0.056 | 0.059 0.062 150 9.433 | 9.436 9.439
2 N [ 0122 160 | 10.070 | 10073 | 10.076
3 0177 | 0.179 0.182 170 | 10708 | 10711 | 10.714
4 ez | 020 0.243 180 | 11.346 | 11.349 | 11.352
5 0298 | 0.301 0.304 190 | 11.985 | 11.988 | 11.991
6 came | cem 0.365 200 | 12.624 | 12.627 | 12.630
7 0420 | 0.423 0.426 — 13.264 | 13267 | 13270
8 e | mieE 0.488 220 | 13.904 | 13.907 | 13.910
9 0543 | 0546 0.549 230 | 14544 | 14547 | 14550
10 Y p— 0611 240 | 1585 | 15.188 | 15.101
30 1846 | 1849 Laso 250 | 15.826 | 15.829 | 15.832
40 o | o e 260 | 16.468 | 16471 | 16.473
50 3098 | 3.101 3102 270 | 17.109 | 17.112 | 17.115
60 o | o 3733 280 | 17.751 | 17.754 | 17.757
70 1358 | 4361 4363 290 | 18394 | 18397 | 18.400
80 Y [y 7,995 300 | 19.036 | 19.039 | 19.042
90 c621 | 5624 5 627 310 | 19.679 | 19.682 | 19.685
100 soes | Gome 5261 320 | 20322 | 20325 | 20.328
110 6889 | 6.892 5 895 330 | 20.966 | 20.969 | 20.972
120 e || o - 340 | 21610 | 21.612 | 21.615
130 8160 | 8.163 6 165 350 | 22.253 | 22.256 | 22.259
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TABLA No 24

Ecuacion (1/100) =y = 5.9699x - 0.104

Cddigo: 05-00023

Nombre: T 32 MM

Peso Promedio Unidad: 0,05953 Kg

Peso (kg) Inferior | Central | Superior
1 0.058 | 0.060 | 0.061 150 8953 | 8954 | 895
2 0.118 0.119 0.120 160 9.550 9.551 9.552
3 0.178 0.179 0.180 170 10.147 10.148 10.149
4 0.237 0.238 0.239 180 10.744 10.745 10.746
5 0.297 0.298 0.299 190 11.341 11.342 11.343
6 0.356 0.357 0.358 200 11.938 11.939 11.940
7 0.416 0.417 0.418 210 12.535 12.536 12.537
8 0.475 0.476 0.477 220 13.132 13.133 13.134
9 0.535 0.536 0.537 230 13.729 13.730 13.731
10 0.594 0.595 0.596 240 14.326 14.327 14.328
30 1.789 1.790 1.791 250 14.923 14.924 14.925
40 2386 2387 2388 260 15.520 15.521 15.522
50 2983 2984 2985 270 16.117 16.118 16.119
60 3.580 3.581 3.582 280 16.714 16.715 16.716
70 4177 4.178 4.179 290 17.311 17.312 17.313
80 4.774 4.775 4776 300 17.908 17.909 17.910
90 5.371 5.372 5373 310 18.505 18.506 18.507
100 5.968 5.969 5.970 320 19.102 19.103 19.104
110 6.565 6.566 6.567 330 19.699 19.700 19.701
120 7162 7.163 7.164 340 20.296 20.297 20.298
130 7759 7760 7761 350 20.893 20.894 20.895
Cantidad | Limite Limite Limite
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TABLA No 25

Ecuacion (1/100) =y = 4.198x - 0.4333

Cddigo: 05-0135

Nombre: CODO 32*3/4

Peso Promedio Unidad: 0,04153 Kg

Peso (kg)

(CEIEES Ih::renriitoe r (IZ_ei:rr?ti:gl Ih::rgriitc? r
1 0.040 0.042 0.043
2 0.082 0.083 0.085
3 0.123 0.125 0.126
4 0.165 0.166 0.168
5 0.206 0.208 0.209
6 0.248 0.249 0.251
7 0.289 0.291 0.292
8 0.331 0.332 0.334
9 0.372 0.374 0.375
10 0.414 0.415 0.417
30 1.254 1.255 1.257
40 1.673 1.675 1.676
50 2.093 2.095 2.096
60 2.513 2.514 2.516
70 2.933 2.934 2.936
80 3.353 3.354 3.356
90 3.772 3.774 3.775
100 4.192 4.194 4.195
110 4.612 4.613 4.615
120 5.032 5.033 5.035
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Cantidad Ih:;r;]riitc? r (It_ei:r:ti:gl Ih:;rgriit: r
130 5.452 5.453 5.455
140 5.871 5.873 5.874
150 6.291 6.293 6.294
160 6.711 6.712 6.714
170 7.131 7.132 7.134
180 7.551 7.552 7.554
190 7.970 7.972 7.973
200 8.390 8.392 8.393
210 8.810 8.811 8.813
220 9.230 9.231 9.233
230 9.650 9.651 9.653
240 10.069 10.071 10.072
250 10.489 10.491 10.492
260 10.909 10.910 10.912
270 11.329 11.330 11.332
280 11.749 11.750 11.752
290 12.168 12.170 12.171
300 12.588 12.590 12.591
310 13.008 13.009 13.011
320 13.428 13.429 13.431
330 13.848 13.849 13.851




e INSTRUCTIVO PARA EL INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA
CONTABLE.

1. OBJETIVO:

Establecer un instructivo que especifique las pautas generales que se deben seguir para ingresar
los cadigos y productos de La Linea De Equipo Para Avicultura al sistema contable de la empresa.

2. ALCANCE:
Aplicable a los productos de La Linea De Equipos Para Avicultura.

3. RESPONSIBLE:
Auxiliar Metalmecanica.

4. DESARROLLO:

4.1 Reciba la lista de empaque del proveedor por parte de la Directora de administracion y
logistica.

4.2 Revise la lista de empaque del proveedor y si hay un producto nuevo Ingrese el codigo del
proveedor y nombre del producto al sistema contable.

En caso de que el producto ya este en el sistema contable y llegue a la empresa con un
cédigo diferente al manejado, siendo el mismo producto (color, forma, tamafio, etc.),

informe a administracion y logistica, y deje el cédigo que ha utilizado la empresa.

4.3 Reciba la lista de empaque del proveedor con la verificacién de las cantidades que llegaron
por parte del Jefe de Bodega.

4.4 Ingrese al sistema contable la cantidad de producto que llego, junto con el nimero de la
factura de compra de Proveedor en la opcién de lote del sistema.
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Flujo-grama

INSTRUCTIVO DE INGRESO DE CODIGOS AL SISTEMA CONTABLE DE LA

3INGRESAR
2 HAY NUEVOS syl CODIGO AL
PRODUCTOS? SISTEMA
CONTABLE.
No ——
5INFORMAR A
S5 ADMINISTRACION Y
PRODUCTO? LOGISTICA.
B HAY ALGUN
—— < CAMBIOENEL
PRODUCTO?
NO
N
7INGRESAR EL
NUEVO CODIGO AL
, ¢ | SISTEMA
8 RECBIR LISTADE CONTABLE.
PROVEEDOR
VERIFICADA
Y
9INGRESAR
CANTIDAD DE
PRODUCTO A
ALMACENAR

LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA ACTIVIDADES
AUXILIAR METALMECANICA
‘/ NGO \ ) 15?%? 1 Rlelcibir .Ia lista dlel proveedor por parte de
\ ) PROVEEDOR administracion y logistica.

2 Si-hay productos nuevos ir a la actividad 3, de lo
contrario ir a la actividad 8

3 Ingresar el cddigo del nuevo producto al sistema
contable.

4 Si cambio el cddigo de algln producto, ir a la
actividad 5, de lo contrario ir a la actividad 8.

6 Si hay cambio en el producto, como color,
tamafio, forma etc. Ir a la actvidad 7, de lo
contrario ir a la actividad 8.

7 Ingresar el cddigo del nuevo producto al sistema
contable.

8 Recibir la lista de proveedor verificada por parte
del Jefe de Bodega.

9 Ingresar las cantidades a almacenar en bodega
de cada producto, al sistema contable con la lista
verificada.

Elaborado por:

YONATHAN ALEXIS MATEUS

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 46 Constancia de socializacion y correccion de instructivos

= — ] VERSION |
. - MANUAL DE PROCESOS DE APOY 3
@ Fharma icola s.a. - == mATOYD I 1::(1)1/\
S GESTION DE TALENTO HUMANO 20/06/1 1
» . L : — Pagina
MPA-B 03082 FORMACION Y DESARROLLO DEL PERSONAL B

INFORME DE EVENTO DE FORMACION

FECHA: 14-15 Y
27/03/2012
| DURACION: 5 Hora

NOMBRE DE LA CAPACITACION:
“MEJORAMIENTO DE LOS PROCESOS LOGI
S.A. EN LA LINEA DE EQUIPO PARA AVICULTURA™

SOCIALIZACION
1COS DE FHARMAVICOLA

PROYECTO \

ORIGEN: Interno LUGAR: Fharmavicola s.a.

nuevos instructivos y guias para la gestion logistica en la linea de Equipos para Avicultura.

OBJETIVO: Socializar a los involucrados las actualizaciones realizadas al r')r:)cedimicin’o de Transporte, Recepcion, Almacenamiento y Despacho de los productos, asi como los

COMPETENCIA A FORTALECER: Trabajo en Equipo, Orientacién a resultados.

EXPLICACION DEL TEMA

METODOLOGIA EMPLEADA RECURSOS

| Se socializaran los instructivos, guias y formatos documentados para garantizar la
| trazabilidad y eficiencia en la gestion logistica en la linea de equipo para avicultura,
especificamente PLASSON.

-Socializacion de los cambios en el -Tiempo
procedimiento y de cada uno de los instructivos

dentro del proceso.

-Documentos actualizados

DICTADOR POR: Yonathan Mateus Mateus — Estudiante Ing. Industrial

COORDINADO POR: Dorybel Osorio Marifio — Aseguramiento de calidad

ASISTENTENCIA Y CALIFICACIONDEL EVENTO

NOMBRE CARGO %"I‘(\l,\/‘

L~

TEMATICA EXPOSICION OBSERVACION

Erich Calderon Gerente

Directora Admon. y
Logistica

Giannina Calderén

- 3 4 5 2

Jia
I
| |

Carlos Gutiérrez Jefe de Bodega :

ST Equipos Plasson

Alfonso Monroy

Eliceth Osorio Aux. Administrativo

v
w
s

Directora Aseguramiento

Dorybel Osorio Marifio
de Calidad
|

|
Foeeicse
e
FIRMA DEL RESPONSABLE DEL EVENTO: o e

L 'Toono(,hoﬂ Mexo Hotew

| Completa y aplicable =5 Interesante =4 Normal =3 Regular =2

Excelente =5 Bueno = 4 Aceptable = 3 Regular = 2

Fuente: Fharmavicola S.A. Informe de eventos de formacién. MPA-R-03-05-2.
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Anexo 47 Ordenamiento de cédigos por grupos en el sistema contable.

Antes.

FARMACEUTICOS VETERINARIOS DE SANTANDER 5.A.
saldos de Inventario - En Unidades
AL MES DE AGOSTO DE 2011

050001115 BALANZA DIGITAL 0.00 0.00 0.00 0.00
05000112 BALANZA OQHAUS 3.00 0.00 0.00 5,00
05000112-UNI TERMOMETRO DE NEVERA VACUNA 1.00 0.00 0.00 1.00
05000113 BALANZA CIRCULAR DE 5 K. 1.00 0.00 0.00 1.00
05000115 JERINGA THAMA 222 1.00 0.00 1.00 0.00
0500012-UNI CELDA COMPARADOR VISOCOLOR 0.00 0.00 0.00 0.00
050002015-UN TIJERAS 1.00 0.00 0.00 1.00
05000203-UNI GUIAS DE DESPIQUE 5.00 0.00 0.00 5.00
05000204-UNT INYECTORES EMV 280.00 0.00 0.00 280.00
05000205-UNT CUCHILLAS 952.00 0.00 10.00 942.00
05000206-UNI DESPICADORA 0.00 0.00 0.00 0.00
05000207 AGUJA DESECHABLE 20 GR* 1/2 11,652.00 0.00 210.00  11,442.00
05000208 PUENTES REFORZADO LYON 10.00 0.00 0.00 10.00
05000209 REQSTATOS 0.00 0.00 0.00 0.00
05000211 MOTOR 3/4HP, 1700RPM 0.00 0.00 0.00 0.00
05000212 MOTOR 1HP, 1700RPM 0.00 0.00 0.00 0.00
050101004 -UN MINIESTACION ANE,LUX,TERMO 0.00 0.00 0.00 0.00
05010100UNI  WATERPROOF LILLIPOP MIN, MAX 11.00 18.00 15.00 14.00
05010101-UNT FLASHLINK DATTA LOGGER T 0.00 2.00 0.00 2.00
05010102-UNI FLASHLINK DATTA LOGGER TH 1.00 0.00 0.00 1.00
05010103 FLASH LINK DATA LOGER CON MONITOR 0.00 0.00 0.00 0.00
05010103-UNI TERMOREGISTRO TRANSITEM II / UNIDAD 24,00 55.00 62.00 17.00
05010103-uni PILA REPUESTO PARA FLASHLINK 20.00 0.00 0.00 20.00
05010104 CABLE EXTENSION DE SERIAL FLASHLINK 1.00 0.00 0.00 1.00
05010104-UNI CABLE IFC300 (USB) 14.00 15.00 15.00 14.00
05010105 PH METERQ MODELO IQ120 0.00 0.00 0.00 0.00
05010105-UNI SONDA TERMOCUPLA ECO PARA TERMOMETRO T K / UNIDAD 0.00 2.00 2.00 0.00

Después.

FARMACEUTICOS VETERINARIOS DE SANTANDER 5.A.
saldos de Inventario - En Unidades
AL MES DE AGOSTO DE 2011

NEO NEOCYN 0.00 0.00 0.00 0.00
GRUPO: 0901 PRODUCTOS EXCLUIDOS

05-299980130 PLATO MAN S5/FECH ESPECIAL DO COMEDURO / UNIDAD MAN S/FECH ESPECI 4.00 0.00 0.00 4.00
05020206 COMEDEROS INFANTILES 0.00 0.00 0.00 0.00
GRUPO: 0302 PRODUCTOS GRAVADOS 10%

05-00013 RODAMIENTOS EJE TOLVA 3.00 0.00 0.00 3.00
05020301 CLIPS SUSTENTACION DEL BEBEDERO NIPPLE 0.00 0.00 0.00 0.00
05020302 REGULADOR PRESION DEL BEBEDERO NIPPLE 0.00 0.00 0.00 0.00
05020303 REGIST ESFERA PARA PANEL CONTROL NIPPLE 0.00 0.00 0.00 0.00
05020304-UNI ASPERSORES DEL SISTEMA DE NEBULIZACION 0.00 0.00 0.00 0.00
05020305-UNI APARADOR DE GOTA SISTEMA BEBEDERONIPPLE 0.00 0.00 0.00 0.00
0903014 ANTIBIOTICO FHARM EN TRANSITO 0.00 0.00 0.00 0.00
0903015 ANTIBIOTICO FENI EN TRANSITO 0.00 0.00 0.00 0.00
0903017 IVERMECTINA EN TRANSITO 0.00 0.00 0.00 0.00
GRUPO: 0903 PRODUCTOS GRAVADOS 16%

03-2310123  TALA FSH.PRATO COMEDERO 0.00 0.00 0.00 0.00
05-00017 REGISTRO ESFERA 1 PULGADA 16.00 0.00 2.00 14.00
05-00018 CcoDo 32%3/4 20.00 0.00 0.00 20.00
05-00019 ADAPTADOR HEMERA 3.00 0.00 0.00 3.00
05-00020 LLAVE 1 PULGADA 0.00 0.00 0.00 0.00
05-00021 UNIVERSALES 15.00 0.00 2.00 13.00
05-00022 ADAPTADOR ROSCADO 2.00 0.00 0.00 2.00
05-00023 T 32 MM 15.00 0.00 0.00 15.00
05-00025 BANDA DE HUEVQ / METROS 0.00 0.00 0.00 0.00
AT ANATE FUALIEE RARA M1 ATA FANTRAI {nuTRAR A AN nonn nonn nonn

Fuente: Sistema contable de Fharmavicola S.A
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Anexo 48 Cadigos eliminados del sistema contable.

e Coadigos eliminados.

Caédigo Producto Descripcion

5020206 COMEDEROS INFANTILES No Se Utiliza

05-1101014 ARRUELA LISA %4 2007 Diciembre Ultimo movimiento
05-1101597 ACCESORIO PANEL HIDRAULICO 8 LINHAS 2007 Diciembre Ultimo movimiento
05-1101013 PARAFUSO SEXT SOBERBO 1/4 *50 2007 Diciembre Ultimo movimiento
05-1101016 TABUA PARA PANEL BEBEDERO NIPPLE 2007 Diciembre Ultimo movimiento
05-2310588 CONJ MOTOR TRIF 220/380V 2007 Diciembre Ultimo movimiento
05-2206077 EMPAQUES DE NIPPLES 2007 Julio Ultimo movimiento
05020204 CAJAS CON EQUIPO PARA AVICULTURA 2007 Marzo Ultimo movimiento

05-11350025

VALVULA DE BOLA * 20MM

2007 No Tiene Movimiento

05-2340018 PARAFUSO SEXT 5/16 *12 GALV 2007 No Tiene Movimiento
05-2340021 PARAFUSO SEXT 1/4 *12 GALV 2007 No Tiene Movimiento
5021107B BUCHA PVC 2007 No Tiene Movimiento
05-2340018 PARAFUSO SEXT 5/16 *12 GALV 2007 No Tiene Movimiento
05-2340021 PARAFUSO SEXT 1/4 *12 GALV 2007 No Tiene Movimiento
5021107B BUCHA PVC 2007 No Tiene Movimiento
5020303 REGIST ESFERA PARA PANEL CONTROL NIPPLE 2007 No Tiene Movimiento
05-2382108 PARAFUSO CAB FLANGEADA/FENDA PHILIPS 2007 No Tiene Movimiento

05-30412051

HEXAGONAL NUT M6

2007 No Tiene Movimiento

05-38180603

TARJETAS CONTADORAS INDEPENDIENTES

2007 No Tiene Movimiento

05-38270011

JUNCTION BOX

2007 No Tiene Movimiento

05-2382108

PARAFUSO CAB FLANGEADA/FENDA PHILIPS

2007 No Tiene Movimiento

05-30412051

HEXAGONAL NUT M6

2007 No Tiene Movimiento

05-38180603

TARJETAS CONTADORAS INDEPENDIENTES

2007 No Tiene Movimiento

05-38270011

JUNCTION BOX

2007 No Tiene Movimiento

05020304- 2007 Septiembre Ultimo
UNI ASPERSORES DEL SISTEMA DE NEBULIZACION movimiento
05-2310174 TUBO GALVANIZADO 3M 4 AGUJEROS 2008 Diciembre Ultimo movimiento
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Caodigo

Producto

Descripcion

05-31609322

M POLYPROPYLENE BELT H=100

2008 Diciembre Ultimo movimiento

05-9100104

ALAMBRE GALVANIZADO 2,1 MM/Kg

2008 Diciembre Ultimo movimiento

05-93670600

DRIVE ROLLER D.60

2008 Diciembre Ultimo movimiento

05-01111 BOBINAS PARA CONTACTOR 2008 Enero Ultimo movimiento
05-0113 SENSORES EN LAMINA GALVANIZADA CALIB 20 2008 Enero Ultimo movimiento
05020305 APARADOR DE GOTA SISTEMA BEBEDERONIPPLE | 2008 Enero Ultimo movimiento
05-1101018 BUCHA 10 2008 Enero Ultimo movimiento
05-2205759 REGISTRO PARA CORTE DE LINEA 2008 Enero Ultimo movimiento
05-210084- CUERDA NYLON 3MM 2008 Enero Ultimo movimiento
05-0115 REPUESTOS CLASIFICADORA 2008 Febrero Ultimo movimiento
05-1112 POLEA 4*18*3/4 2008 Febrero Ultimo movimiento

05-2312123A

TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA

2008 Febrero Ultimo movimiento

05-2312123A

TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA

2008 Febrero Ultimo movimiento

05-1 FUSES 10*38 2 AMP 2008 Julio Ultimo movimiento
05-2 KEY SELECTOR BLOCK 2008 Julio Ultimo movimiento
05-3 SET OF CABLE GLANDS 2008 Julio Ultimo movimiento

05-30030461

SCREW

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30154182

SCREW M5* 12

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30154302

SCREW M6*16

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30213152

SCREW M6 * 16

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30399431

SELFDRILLING SCREW 6,3*25 TE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30399461

SELFDRILLING SCREW 6,3 * 80 TE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30412041

HEXAGONAL NUT M5

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30412071

HEXAGONAL NUT M8

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30431031

SELFLOCKING NUT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30559061

FLAT WASHER

2008 Julio Ultimo movimiento

05-31029330

ADHESIVE PROFILE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-31209100

INSULATOR

2008 Julio Ultimo movimiento

05-31339070

GREASER

2008 Julio Ultimo movimiento

263




Caodigo

Producto

Descripcion

05-32539720

RIGHT BLOWER

2008 Julio Ultimo movimiento

05-32539730

LEFT BLOWER

2008 Julio Ultimo movimiento

05-38290005

CLOCK MIL72E/1

2008 Julio Ultimo movimiento

05-4

KIT SILO REINFORCEMENT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-50230960

SLEEVE D.160

2008 Julio Ultimo movimiento

05-50330701

PINION Z=11

2008 Julio Ultimo movimiento

05-80020600

TANK FLOATING VALVE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-80020605

PVC BALL

2008 Julio Ultimo movimiento

05-93850508

PINION FOR ROUND SHAFT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-93997200

BELT CLEANER SUPPORT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-94665000

FAN SUPPORT PLATE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-94673600

SPACER ON COUNTER ROLLER

2008 Julio Ultimo movimiento

05-94753500

M NYLON PIPE

2008 Julio Ultimo movimiento

05-AH130000

IDLING UNIT ANTI-RETURN BLOCK

2008 Julio Ultimo movimiento

05-G8500230

M CURTAIN

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8182000

TRANSVERSAL MEAN

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8183000

ENTER DEVIATOR

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8186000

EGG SUPPORT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8187000

DEVIATOR SUPPORT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8188000

C SUPPORT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-R7040500

PINION FOR HEXAGONAL SHAFT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-U0760000

BELT PUSHER PROFILE L=1220

2008 Julio Ultimo movimiento

05-U0770000

BELT CLEANER

2008 Julio Ultimo movimiento

05-U1930000

PVC RING

2008 Julio Ultimo movimiento

05-v4030400

LOW IDLING WHEEL D8.7

2008 Julio Ultimo movimiento

05-Z2S360000

Z SUPPORT

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30030311

SCREW M6*16

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30154302

SCREW M6*16

2008 Julio Ultimo movimiento

05-L8182000

TRANSVERSAL MEAN

2008 Julio Ultimo movimiento
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Caodigo

Producto

Descripcion

05-ZA120100

TRANSVERSAL MEAN

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30559131

FLAT WASHER D.23

2008 Julio Ultimo movimiento

05-30579041

FLAT WASHER D6,4 4D

2008 Julio Ultimo movimiento

05-38130114

RECOLECCION DE HUEVO (ALIMENTACION) SMAR

2008 Junio Ultimo movimiento

05-38130131

CPU CONTADOR HUEVO(GENERAL)SMART

2008 Junio Ultimo movimiento

05-38140520

CONTROL AL 902

2008 Junio Ultimo movimiento

05-1113 HERRAMIENTA FABRICAR ROSCA 2008 Mazo Ultimo movimiento
05-8657 FILTRO HF BR 93/4 * 3/4 B 25F 2008 Mayo Ultimo movimiento
05-8658 FILTRP HF BR 93/4 * 3/4 5F 2008 Mayo Ultimo movimiento
5020205 PARTES Y PIEZAS SIST SUSPENSION COMEDERO | 2008 No Tiene Movimiento
215600588 UNION REDUCTORA 1/2* 1/4 (JACKWALL) 2008 No Tiene Movimiento
05-010108 POTENCIOMETRO LINEAL 5K+ 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-0117 GUARDAMOTORES 6,3 AMP WEG 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-0118 BOLQUES AUXILIARES PARA GUARDAMOTOR 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-0119 CONMUTADORES DE MULETILLA DE 3 POSICIONE | 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-0120 CAJAS DE PVC INYECTADO MARCA LEGRAND 2009 Diciembre Ultimo movimiento

05-30030351

TORNILLO M6 * 30

2009 Diciembre Ultimo movimiento

05-30431041

TUERCAS M6

2009 Diciembre Ultimo movimiento

05-8659 CAJA ELECTRICA CON TEMPORIZADOR 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-1101114 TUERCA HEXAGONAL 2009 Diciembre Ultimo movimiento
05-09CL23 GRAPAS * 5000 UND 2009 Febrero Ultimo movimiento
05-1101021 TABLA MADERA PANEL CONTROL 2009 Febrero Ultimo movimiento
05-2310046 ARANDELA LISA M8 2009 Febrero Ultimo movimiento

05-31259050

GANCHOS GRAPADORA FACCO

2009 Febrero Ultimo movimiento

05-4010700

PI¥ON CADENA (TRANSPORTADOR DE HUEVO)

2009 Febrero Ultimo movimiento

05-4011000

GUIA CADENA(TRANSPORTADOR HUEVO)

2009 Febrero Ultimo movimiento

05-80071025

BOTA SILO (RECTA)

2009 Febrero Ultimo movimiento

05-1101593

ACCESORIOS ENTRADA AGUA 04 LINEAS

2009 Febrero Ultimo movimiento

05-2312280

PRATO CONTR FINAL D45 C/RED COMP

2009 Julio Ultimo movimiento
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Caodigo Producto Descripcion
05-L8184000 | EXIT DEVIATOR 2009 Julio Ultimo movimiento
05-L8185000 | EXIT DEVIATOR 2009 Julio Ultimo movimiento

05-2312123 TOLVA SALIDA SIMPLE 2009 Marzo Ultimo movimiento
05-2310587 CONJ MOTOR TRIFASICO 220/380V 2009 Mayo Ultimo movimiento
05-2312102 UNIDAD DE CONTROL D.45 CON MICRO 2009 Mayo Ultimo movimiento
5020204-UNI CAJAS CON EQUIPO PARA AVICULTURA 2009 No Tiene Movimiento
05-1101590 ACCESORIOS GALPON 2010 Enero Ultimo movimiento
50040025 T% 2010 Febrero Ultimo movimiento
05-2310579 CONJ MOTOR MONOFASICO 60HZ-110 2010 Febrero Ultimo movimiento
05-00019 ADAPTADOR HEMBRA 2010 Julio Ultimo movimiento
05-2312123-1 | MARIPOSA 2010 Mayo Ultimo movimiento
05-010107 VARIADORES DE VELOCIDAD SERI BASICO 1HP 2010 No Tiene Movimiento
5020202-UNI SISTEMAS COMEDEROS Y BEBEDEROS 2010 No Tiene Movimiento
2310650 COMEDEROS INFANTILES No Se Utiliza

5020301 CLIPS SUSTENTACION DEL BEBEDERO NIPPLE No Se Utiliza

5020302 REGULADOR PRESION DEL BEBEDERO NIPPLE No Se Utiliza

05-2310650 COMEDERO INFANTIL No Se Utiliza

03-2310123 TALA FSH.PRATO COMEDERO No Se Utiliza

05-00016 CONTROLADOR CELDAS DE CARGA 7.500KG No Se Utiliza

05-00020 LLAVE 1 PULGADA 2007 No Tiene Movimiento
5040154 PLACA ELECTRONICA SYSC CHS30.600 (85CPH) | No Tiene Movimiento
05-010111 CODOS 3/4 No Tiene Movimiento
52310050 CABLE ENCAUCHETADO 2*18 Dos Cadigos

05-30213152

SCREW M6 * 16

No Tiene Movimiento

23121232

TOLVA SALIDA SIMPLE ULTIMA LINEA

No Tiene Movimiento

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 49 Premuestra de los productos.

Codigo 2209018 Codigo 2209017 Codigo 2386283 Codigo 2205603 B
Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso
promedio promedio promedio promedio

5 1 0,200 S 2 0,400 5 5 1,000 3 5 1,667
10 3 0,300 10 5 0,500 10 10 1,000 5 9 1,800
15 5 0,333 10 5 0,500 10 9 0,900 6 11 1,833
20 6 0,300 15 8 0,533 15 16 1,067 6 11 1,833
20 6 0,300 20 10 0,500 20 21 1,050 8 15 1,875
25 7 0,280 20 10 0,500 20 20 1,000 9 16,5 1,833
30 9 0,300 20 10 0,500 20 21 1,050 10 19 1,900
35 10 0,286 25 13 0,520 25 26 1,040 10 18 1,800
40 12 0,300 30 15 0,500 30 32 1,067 12 22 1,833
40 13 0,325 30 15 0,500 30 31 1,033 12 22 1,833
40 13 0,325 35 18 0,514 35 37 1,057 14 26 1,857
45 14 0,311 40 21 0,525 40 42 1,050 15 27,5 1,833
45 14 0311 40 20 0,500 40 41 1,025 15 28 1,867
50 15 0,300 40 21 0,525 40 43 1,075 16 30 1,875
50 15 0,300 40 21 0,525 45 48 1,067 18 33 1,833
55 17 0,309 45 23 0,511 50 53 1,060 18 33 1,833
55 17 0,309 50 26 0,520 50 52 1,040 20 37 1,850
60 19 0317 50 26 0,520 55 58 1,055 20 37 1,850
60 19 0317 55 29 0,527 60 64 1,067 21 39 1,857
65 20 0,308 60 31 0,517 60 63 1,050 22 41 1,864
70 22 0,314 60 31 0,517 60 63 1,050 24 44,5 1,854
75 23 0.307 60 32 0,533 65 69 1,062 24 44,5 1,854
30 25 0313 65 34 0,523 70 75 1,071 25 40 1,600
30 26 0.325 70 36 0,514 70 73 1,043 26 48 1,846
30 25 0,313 70 36 0,514 75 80 1,067 27 50 1,852
85 26 0,306 75 39 0,520 80 85 1,063 28 52 1,857
90 28 0,311 80 42 0,525 80 84 1,050 30 56 1,867
95 30 0,316 80 42 0,525 80 85 1,063 30 55,5 1,850
100 32 0,320 80 42 0,525 85 91 1,071 30 55,5 1,850
100 32 0,320 80 42 0,525 90 96 1,067 32 59 1,844
Desviacién 0,023 Desviacion 0,024 Desviacién 0,034 Desviacion 0,059
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Premuestra de los productos.

Codigo 2205603 R Codigo 2310010 Codigo 2205772 Codigo 2205352
Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso
promedio promedio promedio promedio

5 11 2,200 2 1 0,500 2 23 11,500 5 4 0,800
5 10 2,000 2 1 0,500 2 24 12,000 5 4 0,800
5 10 2,000 3 2 0,667 4 46 11,500 5 4 0,800
10 21 2,100 3 2 0,667 4 47 11,750 10 8 0,800
10 21 2,100 4 2 0,500 5 58 11,600 10 8 0,800
10 20,5 2,050 4 2 0,500 5 59 11,800 15 12,5 0,833
15 30,5 2,033 5 2 0,400 6 70 11,667 15 12 0,800
15 31 2,067 5 2 0,400 6 71 11,833 20 17 0,850
15 31 2,067 6 3 0,500 8 93 11,625 20 17 0,850
20 41 2,050 6 3 0,500 8 94 11,750 25 21 0,840
20 41 2,050 7 3 0,429 10 117 11,700 25 21 0,840
20 41 2,050 7 3 0,429 10 117 11,700 30 26 0,867
25 51 2,040 8 4 0,500 10 118 11,800 30 25,5 0,850
25 51 2,040 8 4 0,500 10 117,5 11,750 30 25 0,833
25 51 2,040 9 4 0,444 12 140 11,667 35 30 0,857
30 61 2,033 9 4,5 0,500 12 140 11,667 40 34 0,850
30 61 2,033 10 5 0,500 12 141 11,750 40 34 0,850
30 61 2,033 10 5 0,500 13 151 11,615 45 38,5 0,856
30 61 2,033 10 5 0,500 14 163 11,643 45 39 0,867
35 71 2,029 15 8 0,533 14 165 11,786 50 43 0,860
35 71 2,029 15 8 0,533 15 175 11,667 50 42 0,840
40 81 2,025 20 11 0,550 15 176 11,733 55 a7 0,855
40 81 2,025 20 10 0,500 16 198 12,375 60 52 0,867
40 81 2,025 25 14 0,560 16 188 11,750 65 56 0,862
45 91 2,022 25 14 0,560 18 222 12,333 70 61,5 0,879
45 91 2,022 30 16 0,533 18 212 11,778 70 61 0,871
45 91,5 2,033 30 16 0,533 20 246 12,300 75 65 0,867
50 101 2,020 33 21 0,636 20 235 11,750 75 65 0,867
50 101 2,020 35 19 0,543 20 235 11,750 80 69,5 0,869
55 111,5 2,027 35 19 0,543 20 235 11,750 80 69 0,863
Desviacién 0,037 Desviacion 0,064 Desviacién 0,213 Desviacion 0,025
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Premuestra de los productos.

6digo 2205350 Codigo 2310020 Codigo 2205604 Codigo 2205122
Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso
promedio promedio promedio promedio
10 9,5 0,950 1 53 53,000 10 2 0,200 12 11 0,917
10 9 0,900 1 49 49,000 20 4 0,200 12 11 0,917
10 9 0,900 1 52 52,000 20 4 0,200 14 13 0,929
20 19 0,950 1 52 52,000 30 6 0,200 18 17 0,944
20 19 0,950 1 51 51,000 30 6,5 0,217 18 17 0,944
20 19 0,950 1 53 53,000 40 8 0,200 20 19 0,950
30 29 0,967 1 50 50,000 50 11 0,220 21 20 0,952
30 29 0,967 1 50 50,000 50 11 0,220 22 21 0,955
30 29 0,967 2 102 51,000 60 12 0,200 24 23 0,958
40 39 0,975 2 100 50,000 60 12 0,200 24 23 0,958
40 38 0,950 2 102 51,000 70 14 0,200 30 29 0,967
40 38 0,950 2 103 51,500 80 16 0,200 30 29 0,967
50 48 0,960 2 105 52,500 80 16 0,200 32 31 0,969
50 48 0,960 2 102 51,000 90 18 0,200 36 35 0,972
50 49 0,980 2 103 51,500 100 20 0,200 36 35 0,972
60 58 0,967 3 153,5 51,167 100 20,5 0,205 42 41 0,976
60 58 0,967 3 153,5 51,167 105 21 0,200 42 40 0,952
60 58 0,967 3 156 52,000 105 21 0,200 48 46 0,958
70 68 0,971 3 156 52,000 110 22 0,200 48 46 0,958
70 67 0,957 3 153 51,000 115 23 0,200 54 52 0,963
70 67 0,957 3 157 52,333 120 24 0,200 54 52 0,963
80 77 0,963 4 205 51,250 125 25 0,200 60 58 0,967
80 77 0,963 4 209 52,250 130 26 0,200 60 58 0,967
80 77 0,963 4 201 50,250 140 28 0,200 66 64 0,970
90 86,5 0,961 4 204,5 51,125 160 32 0,200 66 64 0,970
90 86 0,956 4 208,5 52,125 180 36 0,200 64 62 0,969
90 86 0,956 4 204 51,000 183 37 0,202 64 62 0,969
100 96 0,960 5 205 41,000 185 37 0,200 68 66 0,971
100 96 0,960 5 209 41,800 190 38 0,200 68 66,5 0,978
100 96 0,960 5 201 40,200 200 40 0,200 70 68 0,971
Desviacién 0,017 Desviacion 3,290 Desviacién 0,006 Desviacion 0,016
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Premuestra de los productos.

Cédigo 2205202 Cédigo 2205089 Cédigo 2205656 Cédigo 2310008
Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso
promedio promedio promedio promedio
4 5 1,250 3 18 6,000 5 5 1,000 5 31 6,200
5 7 1,400 3 18 6,000 10 13 1,300 5 31 6,200
6 8 1,333 3 18 6,000 10 11 1,100 6 37 6,167
6 9 1,500 6 36 6,000 10 11 1,100 6 38 6,333
8 11 1,375 6 36 6,000 15 19 1,267 8 50 6,250
9 13 1,444 6 36 6,000 15 18 1,200 8 50 6,250
10 14 1,400 9 55 6,111 20 25,5 1,275 9 56 6,222
10 14 1,400 9 55 6,111 20 25 1,250 9 57 6,333
10 14 1,400 9 55 6,111 20 24 1,200 10 62 6,200
12 17 1,417 12 73 6,083 25 24 0,960 10 62 6,200
12 17 1,417 12 73 6,083 25 31 1,240 12 75 6,250
14 19 1,357 12 73 6,083 30 39 1,300 12 75 6,250
15 21 1,400 15 91 6,067 30 38 1,267 14 87 6,214
15 22 1,467 15 91 6,067 30 37 1,233 14 87 6,214
16 22 1,375 15 92 6,133 30 37 1,233 15 93 6,200
18 25 1,389 18 110 6,111 35 37 1,057 15 94 6,267
18 26 1,444 18 110 6,111 35 44 1,257 16 100 6,250
20 28 1,400 18 110 6,111 40 51,5 1,288 17 106 6,235
20 28 1,400 21 128 6,095 40 50 1,250 18 112 6,222
20 28 1,400 21 128 6,095 40 50 1,250 18 113 6,278
21 30 1,429 24 146,5 6,104 45 58 1,289 19 119 6,263
24 35 1,458 24 146 6,083 45 57 1,267 20 125 6,250
25 36 1,440 24 146 6,083 50 64 1,280 21 131 6,238
27 39 1,444 27 177 6,556 50 63 1,260 21 132 6,286
30 43 1,433 27 177 6,556 50 63 1,260 22 138 6,273
30 42 1,400 27 177 6,556 55 70 1,273 23 144 6,261
30 43 1,433 30 183 6,100 55 70 1,273 24 150 6,250
35 50 1,429 30 183 6,100 60 77 1,283 25 156 6,240
40 57 1,425 30 181 6,033 60 77 1,283 26 163 6,269
40 57 1,425 30 183 6,100 60 76 1,267 26 162,5 6,250
Desviacién 0,045 Desviacion 0,153 Desviacién 0,089 Desviacion 0,037
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Premuestra de los productos

Cadigo 2386060 Cadigo 2310195 Cédigo 2310066-1 Cédigo 2209016
Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso Cantidad Peso Peso
promedio promedio promedio promedio
2 5 2,500 2 13 6,500 5 39 7,800 5 3 0,600
2 5 2,500 2 12 6,000 5 38 7,600 10 6 0,600
3 8 2,667 4 26 6,500 5 38 7,600 10 6 0,600
3 7.5 2,500 4 25,5 6,375 10 7 7,700 10 6 0,600
4 10 2,500 5) 33 6,600 10 77 7,700 15 10 0,667
4 10 2,500 5 33 6,600 10 77 7,700 15 10 0,667
5 13 2,600 6 39,5 6,583 15 116 7,733 20 13 0,650
5 11 2,200 6 39 6,500 15 116 7,733 20 13 0,650
6 15 2,500 8 52,5 6,563 15 114 7,600 20 13 0,650
6 15 2,500 8 52 6,500 20 154 7,700 25 16 0,640
7 18 2,571 10 66 6,600 20 154 7,700 25 16 0,640
7 16 2,286 10 66 6,600 20 154 7,700 25 16 0,640
8 20 2,500 10 66 6,600 21 160 7,619 30 19,5 0,650
8 20 2,500 10 66 6,600 21 160 7,619 30 19 0,633
9 22,5 2,500 12 79 6,583 22 169 7,682 30 19 0,633
9 22 2,444 12 78,5 6,542 23 177 7,696 30 19 0,633
10 25 2,500 14 92 6,571 24 183 7,625 35 23 0,657
10 23 2,300 14 92 6,571 24 183 7,625 35 23 0,657
11 27 2,455 15 99 6,600 25 193 7,720 40 26 0,650
11 27,5 2,500 15 99 6,600 25 192,5 7,700 40 26 0,650
12 30 2,500 16 106 6,625 25 193 7,720 45 29 0,644
12 30 2,500 16 105 6,563 30 231 7,700 45 29 0,644
13 32 2,462 18 119 6,611 30 231 7,700 50 33 0,660
13 32,5 2,500 18 119 6,611 30 231 7,700 50 32 0,640
14 34 2,429 20 132 6,600 35 269 7,686 55 36 0,655
14 33 2,357 20 132 6,600 35 269 7,686 55 36 0,655
15 37 2,467 20 133 6,650 35 265 7,571 60 39 0,650
15 35 2,333 20 133 6,650 40 307 7,675 60 39 0,650
16 39 2,438 22 145 6,591 40 306,5 7,663 65 43 0,662
16 42 2,625 22 145 6,591 40 307 7,675 65 42,5 0,654
Desviacién 0,097 Desviacién 0,118 Desviacién 0,050 Desviacion 0,019




Premuestra de los productos.

Codigo 2205247 Codigo 2310023 Codigo 2310123 Codigo 2205089
Cantidad Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso Cantidad | Peso Peso
promedio promedio promedio promedio
10 3 0,300 10 13 1,300 2 3 1,500 1 6 6,000
10 3 0,300 10 13 1,300 2 1 6 6,000
10 3 0,300 10 12 1,200 4 5 1,250 2 11 5,500
20 7 0,350 10 13 1,300 4 5 1,250 2 11 5,500
20 6,5 0,325 20 26 1,300 6 8 1,333 3 18 6,000
20 7 0,350 20 255 1,275 6 8 1,333 3 18 6,000
20 6,5 0,325 20 26 1,300 8 11 1,375 4 24 6,000
20 6,5 0,325 20 26 1,300 8 11 1,375 4 23,5 5,875
30 10 0,333 30 39 1,300 8 11 1,375 5 30 6,000
30 10 0,333 30 39 1,300 10 13 1,300 5 30,5 6,100
30 10 0,333 30 38,5 1,283 10 13 1,300 6 36 6,000
30 10 0,333 30 39 1,300 12 17 1,417 6 36 6,000
40 13 0,325 40 52 1,300 12 16 1,333 6 36 6,000
40 13 0,325 40 52 1,300 14 20 1,429 7 42 6,000
40 13,5 0,338 40 51,5 1,288 14 19 1,357 7 42 6,000
40 13,5 0,338 40 52 1,300 10 14 1,400 8 48 6,000
50 17 0,340 50 65 1,300 16 23 1,438 8 48 6,000
50 16 0,320 50 65 1,300 16 21 1,313 9 54 6,000
50 17 0,340 50 64 1,280 18 25 1,389 9 54,5 6,056
50 16,5 0,330 50 65 1,300 18 24 1,333 9 54 6,000
60 19,5 0,325 60 78 1,300 20 28 1,400 10 60 6,000
60 20 0,333 60 77 1,283 20 27 1,350 10 60 6,000
60 20 0,333 60 77,5 1,292 20 27 1,350 11 66,5 6,045
60 20 0,333 60 77 1,283 20 27 1,350 11 66 6,000
70 23 0,329 60 77 1,283 22 31 1,409 12 72 6,000
70 23 0,329 70 90,5 1,293 22 30 1,364 12 72 6,000
70 23 0,329 70 90 1,286 24 32 1,333 12 72 6,000
70 23 0,329 70 90 1,286 24 32 1,333 13 78,5 6,038
80 26 0,325 70 90 1,286 26 35 1,346 13 78 6,000
80 26,5 0,331 70 90 1,286 26 35 1,346 13 78,5 6,038
Desviacién 0,012 Desviacién 0,019 Desviacién 0,053 Desviacién 0,133
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Premuestra de los productos.

Codigo 05-00023 Codigo 05-0135
Peso Peso
Cantidad Peso promedio Cantidad Peso promedio

1 6 6,000 2 8,5 4,250
2 12 6,000 2 8 4,000
2 13 6,500 4 17 4,250
3 18 6,000 4 16,5 4,125
3 19 6,333 6 25,5 4,250
4 24 6,000 6 25 4,167
4 25 6,250 6 25 4,167
5 30 6,000 8 34 4,250
5 31 6,200 8 34 4,250
6 36,5 6,083 10 42 4,200
6 37 6,167 10 42 4,200
6 37 6,167 10 41 4,100
7 42,5 6,071 10 42 4,200
8 49 6,125 12 51 4,250
8 48,5 6,063 12 51 4,250
9 55 6,111 12 50 4,167
9 54 6,000 14 59 4,214
10 61 6,100 14 59 4,214
10 60,5 6,050 16 67,5 4,219
10 61 6,100 16 67,5 4,219
10 60 6,000 18 76 4,222
11 67 6,091 18 76 4,222
12 72 6,000 18 75,5 4,194
12 72 6,000 20 84 4,200
12 72 6,000 20 84 4,200
13 78 6,000 20 84 4,200
14 84 6,000 20 84 4,200
15 90,5 6,033 22 93 4,227
15 90 6,000 22 93 4,227
15 90 6,000 24 101 4,208
Desviacion 0,117 Desviacion 0,053

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 50 Total poblacional y tamafio de muestra.

Caédigo 2209018 2209017 2386283 2205603 B | 2205603 R 05-0135 2310010 2205772 2205352
0,0525501
Desviacion 0,023 0,02 0,03 0,06 0,04 4 0,064 0,213 0,0252644
Largo 0,12 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2 0,18 0,5 0,1
Profundidad 0,2 0,2 0,1 0,2 0,2 0,25 0,25 0,55 0,2
Altura 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,3 0,05 0,25 0,05
Volumen Empaque 0,0024 0,0024 0,0024 0,004 0,004 0,015 0,00225 0,06875 0,001
Unidades Por Empaque 730 160 124 200 200 30 150 120 220
Empaques Maximas A
Almacenar 122723,33 122723,33 122723,33 73634 73634 19635,73 130904,8 4284,16 294536
Poblacion (N) 89.588.033 19.635.733 | 15.217.693 | 14.726.800 | 14.726.800 589.072 19.635.733 | 514.099 | 64.797.920
Tamarfio Muestra (n) 59,48 58,86 59,17 59,49 59,23 54,53 59,56 59,28 59,45
Cadigo 2205350 2310020 2205604 2205122 2205202 2205089 2205656 2310008 2386060
Desviacion 0,01718827 3,289819 0,0057883 | 0,01575367 | 0,0449074 | 0,1325894 | 0,0680075 | 0,037258 | 0,0972515
Largo 0,1 0,3 0,1 0,15 0,35 0,35 0,18 0,2 0,2
Profundidad 0,2 0,3 0,2 0,25 0,4 0,4 0,16 0,2 0,2
Altura 0,05 0,1 0,12 0,1 0,2 0,2 0,05 0,1 0,08
Volumen Empaque 0,001 0,009 0,0024 0,00375 0,028 0,028 0,00144 0,004 0,0032
Unidades Por Empaque 220 30 1270 71 450 450 100 33 50
Empaques Maximas A
Almacenar 294536 32726,222 122723,33 78542,93 10519,14 | 10519,14 204538,88 73634 92042,5
Poblacién (N) 64.797.920 981.787 155.858.633 | 5.576.548 | 4.733.614 | 4.733.614 | 20.453.889 | 2.429.922 | 4.602.125
Tamarfio Muestra (n) 59,20 59,6 57,97 53,71 58,73 59,57 59,58 57,076 59,47
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Total poblacional y tamafio de muestra

Codigo 2310195 2310066-1 2209016 2205247 2310023 2310123 2205089 05-00023
Desviacién 0,1184681 | 0,04991444 | 0,019157215 | 0,01191726 | 0,01883969 | 0,05316679 0,1529830 | 0,116828072
Largo 0,2 0,25 0,15 0,1 0,1 0,18 0,25 0,2
Profundidad 0,2 0,1 0,25 0,2 0,2 0,18 0,15 0,2
Altura 0,1 0,05 0,1 0,05 0,1 0,1 0,1 0,1
Volumen Empaque 0,004 0,00125 0,00375 0,001 0,002 0,00324 0,00375 0,004
Unidades Por Empaque 50 78 100 100 100 40 15 15
Empaques Maxima A

Almacenar 73634 235628,8 78542,93333 294536 147268 90906,17 78542,93333 73634
Poblacion (N) 3.681.700 18.379.046 7.854.293 29.453.600 | 14.726.800 3.636.247 1.178.144 1.104.510
Tamafio Muestra (n) 59,49 59,47 56,65 57,56 57,97 58,79 59,34 59,07

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 51 Tablas de datos muéstrales.
CODIGO 2209018
NOMBRE TUERCA HEXAGONAL 1/4
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso | Promedio Cantidad Peso Promedio
10 3,5 0,35 10 3 0,30 10 2,5 0,25
20 5,5 0,28 20 5,5 0,28 20 6 0,30
30 10 0,33 30 10 0,33 30 10 0,33
40 12,5 0,31 40 12,5 0,31 40 12,5 0,31
50 16 0,32 50 16 0,32 50 16 0,32
60 19 0,32 60 19 0,32 60 19 0,32
70 23,5 0,34 70 22 0,31 70 22 0,31
80 25,5 0,32 80 25 0,31 80 25,5 0,32
90 28,5 0,32 90 28,5 0,32 90 29 0,32
100 31,5 0,32 100 32 0,32 100 32 0,32
10 3 0,30 10 3 0,30 10 3 0,30
20 5,5 0,28 20 6 0,30 20 6 0,30
30 10 0,33 30 10 0,33 30 10 0,33
40 12,5 0,31 40 13 0,33 40 12,5 0,31
50 16,5 0,33 50 16 0,32 50 16 0,32
60 19 0,32 60 19 0,32 60 19 0,32
70 22 0,31 70 22 0,31 70 22 0,31
80 25,5 0,32 80 26 0,33 80 26 0,33
90 29 0,32 90 29 0,32 90 29 0,32
100 32 0,32 100 32 0,32 100 32 0,32
Desviacidon De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 0,32
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2209017
NOMBRE PARAFUSO SEXT 1/4 *1/2
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 4,5 0,45 10 4,5 0,45 10 5 0,50
20 10 0,50 20 10 0,50 20 10 0,50
30 15 0,50 30 15 0,50 30 15 0,50
40 21 0,53 40 21 0,53 40 21 0,53
50 26 0,52 50 27 0,54 50 26 0,52
60 31 0,52 60 31 0,52 60 31 0,52
70 36 0,51 70 36 0,51 70 36 0,51
80 41 0,51 80 41,5 0,52 80 41 0,51
90 46 0,51 90 47 0,52 90 47 0,52
100 52 0,52 100 52 0,52 100 52 0,52
10 5 0,50 10 5 0,50 10 5 0,50
20 10 0,50 20 10 0,50 20 10 0,50
30 15 0,50 30 15 0,50 30 15 0,50
40 21 0,53 40 21 0,53 40 21 0,53
50 26 0,52 50 26 0,52 50 27 0,54
60 31 0,52 60 31 0,52 60 31 0,52
70 36 0,51 70 36 0,51 70 36 0,51
80 42 0,53 80 42 0,53 80 42 0,53
90 47 0,52 90 47 0,52 90 47 0,52
100 52 0,52 100 52 0,52 100 52 0,52
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 0,51
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2386283
NOMBRE PARAFUSO CAB.SEXT RS1/4 *50 ZINC
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio | Cantidad Peso Promedio
10 10 1,00 10 10 1,00 10 10 1,00
20 21 1,05 20 21 1,05 20 21 1,05
30 32 1,07 30 32 1,07 30 32 1,07
40 42 1,05 40 42 1,05 40 42 1,05
50 53 1,06 50 53 1,06 50 53 1,06
60 64 1,07 60 64 1,07 60 64 1,07
70 75 1,07 70 74,5 1,06 70 74,5 1,06
80 85 1,06 80 85,5 1,07 80 86 1,08
90 97 1,08 90 97 1,08 90 97 1,08
100 108 1,08 100 108 1,08 100 107,5 1,08
10 10 1,00 10 10 1,00 10 10 1,00
20 21 1,05 20 21 1,05 20 21 1,05
30 32 1,07 30 32 1,07 30 32 1,07
40 42 1,05 40 42 1,05 40 42 1,05
50 53 1,06 50 53 1,06 50 53 1,06
60 64 1,07 60 64 1,07 60 64 1,07
70 74,5 1,06 70 74,5 1,06 70 74 1,06
80 86 1,08 80 86 1,08 80 86 1,08
90 97 1,08 90 97 1,08 90 97 1,08
100 108 1,08 100 107,5 1,08 100 108 1,08
Desviacion De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 1,06

278




Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2205603 B
NOMBRE ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 18 1,80 10 18 1,80 10 18,5 1,85
20 37 1,85 20 37 1,85 20 37 1,85
30 56 1,87 30 56 1,87 30 56 1,87
40 74 1,85 40 74 1,85 40 74 1,85
50 93 1,86 50 93 1,86 50 93 1,86
60 112 1,87 60 112 1,87 60 112 1,87
70 130 1,86 70 130 1,86 70 130 1,86
80 149 1,86 80 149 1,86 80 149 1,86
90 167,5 1,86 90 167,5 1,86 90 168 1,87
100 187 1,87 100 188 1,88 100 186 1,86
10 18 1,80 10 18,5 1,85 10 18,5 1,85
20 37 1,85 20 37 1,85 20 37 1,85
30 56 1,87 30 56 1,87 30 56 1,87
40 74 1,85 40 74 1,85 40 74 1,85
50 93 1,86 50 93 1,86 50 93 1,86
60 111 1,85 60 112 1,87 60 112 1,87
70 130 1,86 70 130 1,86 70 130 1,86
80 149 1,86 80 149 1,86 80 149 1,86
90 168 1,87 90 168 1,87 90 168 1,87
100 186,5 1,87 100 187 1,87 100 186,5 1,87
Desviacion De Peso Promedio 0,01
Peso Promedio Total 1,86
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2205603 R
NOMBRE ROLDANA 7/8 PARA BEBEDERO NIPPLE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 20 2,00 10 20,5 2,05 10 20,5 2,05
20 41 2,05 20 40,5 2,03 20 40,5 2,03
30 60,5 2,02 30 61 2,03 30 61 2,03
40 81,5 2,04 40 81 2,03 40 81 2,03
50 101 2,02 50 101 2,02 50 101,5 2,03
60 122 2,03 60 121,5 2,03 60 121,5 2,03
70 142 2,03 70 142 2,03 70 142 2,03
80 162 2,03 80 162 2,03 80 162 2,03
90 182 2,02 90 182 2,02 90 182 2,02
100 202,5 2,03 100 202 2,02 100 202 2,02
10 20,5 2,05 10 20,5 2,05 10 20,5 2,05
20 41 2,05 20 40,5 2,03 20 40,5 2,03
30 60,5 2,02 30 61 2,03 30 61 2,03
40 81 2,03 40 81 2,03 40 81 2,03
50 101 2,02 50 101 2,02 50 101 2,02
60 121,5 2,03 60 1215 2,03 60 121,5 2,03
70 142 2,03 70 142 2,03 70 142 2,03
80 162 2,03 80 162 2,03 80 162 2,03
90 182,5 2,03 90 182 2,02 90 182 2,02
100 202,5 2,03 100 202,5 2,03 100 202 2,02
Desviacién De Peso Promedio 0,01
Peso Promedio Total 2,03
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2310010
NOMBRE AJUSTADOR CORDA 5MM DO COMEDERO P/AVIC /UNIDAD
Peso Peso Peso
Cantidad Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 5,5 0,55 10 5,5 0,55 10 5 0,50
20 11 0,55 20 11 0,55 20 11 0,55
30 16 0,53 30 16 0,53 30 15,5 0,52
40 21,5 0,54 40 21,5 0,54 40 21 0,53
50 28 0,56 50 27 0,54 50 27,5 0,55
60 33 0,55 60 32,5 0,54 60 32,5 0,54
70 39 0,56 70 38 0,54 70 38 0,54
80 445 0,56 80 44 0,55 80 43 0,54
90 50 0,56 90 49 0,54 90 49,5 0,55
100 55 0,55 100 54,5 0,55 100 54,5 0,55
10 5,5 0,55 10 5 0,50 10 5,5 0,55
20 11 0,55 20 11 0,55 20 11 0,55
30 16 0,53 30 16 0,53 30 16 0,53
40 22 0,55 40 21 0,53 40 22 0,55
50 27,5 0,55 50 27 0,54 50 27 0,54
60 33 0,55 60 32,5 0,54 60 33 0,55
70 39 0,56 70 38 0,54 70 38 0,54
80 44 0,55 80 43 0,54 80 44 0,55
90 50 0,56 90 49 0,54 90 49,5 0,55
100 55 0,55 100 54 0,54 100 55 0,55
Desviacién De Peso Promedio 0,01
Peso Promedio Total 0,54
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2205772
NOMBRE KIT FINAL DE LINEA
Peso Peso Peso
Cantidad Peso | Promedio | Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
5 60,5 12,10 5 58,5 11,70 5 58,5 11,70
10 118,5 11,85 10 117,5 11,75 10 117,5 11,75
15 176,5 11,77 15 176 11,73 15 176 11,73
20 235,5 11,78 20 235,5 11,78 20 234,5 11,73
25 294,5 11,78 25 293,5 11,74 25 295,5 11,82
30 352,5 11,75 30 352,5 11,75 30 352,5 11,75
35 4115 11,76 35 411 11,74 35 4115 11,76
40 470,5 11,76 40 470 11,75 40 470 11,75
45 528,5 11,74 45 528,5 11,74 45 528,5 11,74
50 587,5 11,75 50 587,5 11,75 50 587,5 11,75
5 58,5 11,70 5 58,5 11,70 5 58,5 11,70
10 117,5 11,75 10 117,5 11,75 10 117,5 11,75
15 176,5 11,77 15 176 11,73 15 175,5 11,70
20 234,5 11,73 20 234,5 11,73 20 235,5 11,78
25 293,5 11,74 25 293,5 11,74 25 293,5 11,74
30 352,5 11,75 30 352,5 11,75 30 352,5 11,75
35 4115 11,76 35 4115 11,76 35 411 11,74
40 469,5 11,74 40 470 11,75 40 469,5 11,74
45 528,5 11,74 45 528,5 11,74 45 528,5 11,74
50 587,5 11,75 50 587,5 11,75 50 587,5 11,75
Desviacién De Peso Promedio 0,05
Peso Promedio Total 11,75
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2209017
NOMBRE PARAFUSO SEXT 1/4 *1/2
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 8 0,80 10 8 0,80 10 8 0,80
20 17 0,85 20 17 0,85 20 17 0,85
30 26 0,87 30 26 0,87 30 26 0,87
40 35 0,88 40 35 0,88 40 35 0,88
50 44 0,88 50 43 0,86 50 43 0,86
60 53 0,88 60 52 0,87 60 52 0,87
70 61 0,87 70 61 0,87 70 61 0,87
80 70 0,88 80 70 0,88 80 70 0,88
90 79 0,88 90 78 0,87 90 78 0,87
100 88 0,88 100 87 0,87 100 87 0,87
10 8 0,80 10 8 0,80 10 8 0,80
20 17 0,85 20 17 0,85 20 17 0,85
30 26 0,87 30 26 0,87 30 26 0,87
40 35 0,88 40 34,5 0,86 40 35 0,88
50 44 0,88 50 43 0,86 50 43,5 0,87
60 52 0,87 60 52 0,87 60 52 0,87
70 61 0,87 70 61 0,87 70 61 0,87
80 70 0,88 80 70 0,88 80 70 0,88
90 78 0,87 90 78 0,87 90 78 0,87
100 87 0,87 100 87 0,87 100 87 0,87
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 0,86
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205350
NOMBRE NIPPLE ROJO PARA JAULA
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio | Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 9,5 0,95 10 9 0,90 10 9 0,90
20 19 0,95 20 19 0,95 20 19 0,95
30 29 0,97 30 28,5 0,95 30 29 0,97
40 39 0,98 40 37,5 0,94 40 38 0,95
50 48 0,96 50 48 0,96 50 48 0,96
60 58 0,97 60 57 0,95 60 57,5 0,96
70 68 0,97 70 67 0,96 70 67 0,96
80 77 0,96 80 76,5 0,96 80 77 0,96
90 86,5 0,96 90 86,5 0,96 90 86 0,96
100 96 0,96 100 96 0,96 100 96 0,96
10 9 0,90 10 9 0,90 10 9 0,90
20 19 0,95 20 19 0,95 20 19 0,95
30 29 0,97 30 29 0,97 30 29 0,97
40 38 0,95 40 38 0,95 40 38 0,95
50 48 0,96 50 48 0,96 50 48 0,96
60 58 0,97 60 58 0,97 60 58 0,97
70 67 0,96 70 67 0,96 70 67 0,96
80 77 0,96 80 77 0,96 80 77 0,96
90 86 0,96 90 86 0,96 90 86 0,96
100 96 0,96 100 96 0,96 100 96 0,96
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 0,95
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2310020
NOMBRE ROLDANA ACO D.90MM(3.1/2) ZINC
Peso Peso Peso
Cantidad Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
3 151 50,33 3 154 51,33 3 156 52
6 306 51,00 6 311 51,83 6 307 51,17
9 463 51,44 9 465 51,67 9 462 51,33
12 618 51,50 12 621 51,75 12 611 50,92
15 772 51,47 15 774 51,60 15 765 51,00
18 926 51,44 18 933 51,83 18 927 51,50
21 1081 51,48 21 1085 51,67 21 1080 51,43
24 1238 51,58 24 1240 51,67 24 1235 51,46
27 1391 51,52 27 1392 51,56 27 1396 51,70
3 154 51,33 3 154 51,33 3 156 52,00
6 307 51,17 6 307 51,17 6 308 51,33
9 468 52,00 9 463 51,44 9 464 51,56
12 623 51,92 12 620 51,67 12 621 51,75
15 777 51,80 15 778 51,87 15 773 51,53
18 931 51,72 18 933 51,83 18 929 51,61
21 1082 51,52 21 1089 51,86 21 1084 51,62
24 1238 51,58 24 1240 51,67 24 1237 51,54
27 1395 51,67 27 1395 51,67 27 1394 51,63
3 155 51,67 9 466 51,78 15 776 51,73
6 310 51,67 12 626 52,17 30 927 51,50
Desviacion De Peso Promedio 0,30
Peso Promedio Total 51,56
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205604
NOMBRE BLOQUEADOR DE CABO DE ACO 1/8PARA BEBEDE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad Peso Promedio | Cantidad Peso Promedio
10 2 0,20 10 2 0,20 10 2 0,20
20 4 0,20 20 4 0,20 20 4 0,20
30 5,5 0,18 30 6 0,20 30 6 0,20
40 7 0,18 40 7,5 0,19 40 7,5 0,19
50 9,5 0,19 50 10 0,20 50 9,5 0,19
60 11 0,18 60 11,5 0,19 60 11,5 0,19
70 13 0,19 70 13,5 0,19 70 13,5 0,19
80 15,5 0,19 80 15,5 0,19 80 15 0,19
90 19,5 0,22 90 19,5 0,22 90 19,5 0,22
100 21,5 0,22 100 21,5 0,22 100 21 0,21
10 2 0,20 10 2 0,20 10 2 0,20
20 4 0,20 20 4 0,20 20 4 0,20
30 6 0,20 30 6 0,20 30 6 0,20
40 7 0,18 40 7 0,18 40 7 0,18
50 10 0,20 50 10 0,20 50 10 0,20
60 11 0,18 60 11,5 0,19 60 11,5 0,19
70 13,5 0,19 70 13,5 0,19 70 13,5 0,19
80 15,5 0,19 80 15 0,19 80 15 0,19
90 20 0,22 90 19,5 0,22 90 19,5 0,22
100 21,5 0,22 100 21,5 0,22 100 21 0,21
Desviacién De Peso Promedio 0,01
Peso Promedio Total 0,20
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205122
NOMBRE CONECTOR DE TUBOS PARA BEBEDERO NIPPLE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 9 0,90 10 9 0,90 10 9 0,90
20 19 0,95 20 19 0,95 20 19 0,95
30 29 0,97 30 29 0,97 30 29 0,97
40 39 0,98 40 39 0,98 40 39 0,98
50 49 0,98 50 49 0,98 50 49 0,98
60 59 0,98 60 59 0,98 60 59 0,98
70 68 0,97 70 69 0,99 70 68 0,97
80 79 0,99 80 78 0,98 80 79 0,99
90 89 0,99 90 88 0,98 90 88 0,98
100 99 0,99 100 98 0,98 100 98 0,98
10 9 0,90 10 9 0,90 10 9 0,90
20 19 0,95 20 19 0,95 20 19 0,95
30 29 0,97 30 29 0,97 30 29 0,97
40 39 0,98 40 39 0,98 40 39 0,98
50 49 0,98 50 49 0,98 50 49 0,98
60 59 0,98 60 59 0,98 60 59 0,98
70 68 0,97 70 68 0,97 70 69 0,99
80 78 0,98 80 79 0,99 80 78 0,98
90 89 0,99 90 89 0,99 90 88 0,98
100 98 0,98 100 99 0,99 100 98 0,98
Desviacién De Peso Promedio 0,03
Peso Promedio Total 0,97
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205202
NOMBRE NIPPLE AMARILLO
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 14 1,40 10 14 1,40 10 14 1,40
20 29 1,45 20 28 1,40 20 28 1,40
30 43 1,43 30 43 1,43 30 43 1,43
40 58 1,45 40 57 1,43 40 57 1,43
50 72 1,44 50 72 1,44 50 72 1,44
60 86 1,43 60 86 1,43 60 86 1,43
70 101 1,44 70 100 1,43 70 100,5 1,44
80 115 1,44 80 115 1,44 80 115 1,44
90 130 1,44 90 130 1,44 90 130 1,44
100 143 1,43 100 143 1,43 100 143,5 1,44
10 14 1,40 10 14 1,40 10 14 1,40
20 28 1,40 20 28 1,40 20 28 1,40
30 43 1,43 30 43 1,43 30 43 1,43
40 57 1,43 40 57 1,43 40 58 1,45
50 72 1,44 50 73 1,46 50 72 1,44
60 86 1,43 60 87 1,45 60 86 1,43
70 100 1,43 70 101 1,44 70 101 1,44
80 115 1,44 80 115,5 1,44 80 115 1,44
90 130 1,44 90 130 1,44 90 131 1,46
100 143 1,43 100 143 1,43 100 143 1,43
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 1,43
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2205009
NOMBRE NIPPLE NARANJA SIN APARADOR
Peso Peso Peso
Cantidad Peso | Promedio | Cantidad Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 14 1,40 10 14 1,40 10 14 1,40
20 28 1,40 20 28 1,40 20 28 1,40
30 43 1,43 30 43 1,43 30 43 1,43
40 57 1,43 40 57 1,43 40 57 1,43
50 77 1,54 50 72 1,44 50 72 1,44
60 85,5 1,43 60 86 1,43 60 86 1,43
70 100 1,43 70 100 1,43 70 100 1,43
80 114 1,43 80 115 1,44 80 115 1,44
90 130 1,44 90 129 1,43 90 129 1,43
100 143 1,43 100 143 1,43 100 143 1,43
10 14 1,40 10 14 1,40 10 14 1,40
20 28 1,40 20 28 1,40 20 28 1,40
30 42,5 1,42 30 43 1,43 30 43 1,43
40 57 1,43 40 57 1,43 40 58 1,45
50 71 1,42 50 73 1,46 50 72 1,44
60 86 1,43 60 87 1,45 60 86 1,43
70 100 1,43 70 100 1,43 70 100 1,43
80 114 1,43 80 114,5 1,43 80 114 1,43
90 132 1,47 90 130 1,44 90 130 1,44
100 143 1,43 100 143 1,43 100 143 1,43
Desviacion De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 1,43
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205656
NOMBRE ABRAZADERA FLEXIBLE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 13 1,30 10 13 1,30 10 12 1,20
20 26 1,30 20 25 1,25 20 25 1,25
30 41 1,37 30 38 1,27 30 38 1,27
40 52 1,30 40 52 1,30 40 51 1,28
50 65 1,30 50 66 1,32 50 64 1,28
60 78 1,30 60 78 1,30 60 77 1,28
10 13 1,30 10 12 1,20 10 12 1,20
20 26 1,30 20 25 1,25 20 25 1,25
30 39 1,30 30 38 1,27 30 38 1,27
40 52 1,30 40 51,5 1,29 40 51 1,28
50 65 1,30 50 64 1,28 50 64 1,28
60 78 1,30 60 77 1,28 60 77 1,28
10 13 1,30 10 12 1,20 10 12 1,20
20 25 1,25 20 25 1,25 20 25 1,25
30 39 1,30 30 38 1,27 30 38 1,27
40 52 1,30 40 51,5 1,29 40 51 1,28
50 66 1,32 50 64 1,28 50 64 1,28
60 78 1,30 60 77 1,28 60 77 1,28
10 12 1,20 30 38 1,27 50 64 1,28
20 25 1,25 40 51 1,28 60 77 1,28
Desviacién De Peso Promedio 0,03
Peso Promedio Total 1,28
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2310008
NOMBRE ABRAZADERA PARA TUBO
Peso Peso Peso
Cantidad Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad Peso Promedio
10 79,5 7,95 10 79 7,90 10 80 8,00
20 160 8,00 20 159 7,95 20 160 8,00
30 239 7,97 30 239 7,97 30 239 7,97
40 319 7,98 40 319 7,98 40 320 8,00
50 397,5 7,95 50 399 7,98 50 399 7,98
60 477 7,95 60 479,5 7,99 60 478,5 7,98
10 79 7,90 10 80 8,00 10 79,5 7,95
20 159 7,95 20 160 8,00 20 160 8,00
30 239 7,97 30 228 7,60 30 239 7,97
40 320 8,00 40 316 7,90 40 319 7,98
50 398 7,96 50 397 7,94 50 402 8,04
60 478 7,97 60 489 8,15 60 480 8,00
10 81 8,10 10 79 7,90 10 80 8,00
20 161 8,05 20 159 7,95 20 160 8,00
30 241 8,03 30 239 7,97 30 229 7,63
40 321 8,03 40 320 8,00 40 316 7,90
50 401 8,02 50 399 7,98 50 397 7,94
60 481 8,02 60 479,5 7,99 60 489 8,15
10 79 7,90 30 239 7,97 50 399 7,98
20 159 7,95 40 319 7,98 60 479,5 7,99
Desviacién De Peso Promedio 0,08
Peso Promedio Total 7,97
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2386060
NOMBRE KIT BICO NEBUL 5,0LH 70PSI
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 23,5 2,35 10 24 2,40 10 23 2,30
20 48 2,40 20 48 2,40 20 48 2,40
30 72 2,40 30 72 2,40 30 72 2,40
40 96 2,40 40 96 2,40 40 96 2,40
50 119 2,38 50 120 2,40 50 120 2,40
60 143 2,38 60 143,5 2,39 60 144 2,40
10 23 2,30 10 24 2,40 10 24 2,40
20 47,5 2,38 20 48 2,40 20 48 2,40
30 71,5 2,38 30 72 2,40 30 72 2,40
40 95 2,38 40 96 2,40 40 96 2,40
50 119 2,38 50 120 2,40 50 120 2,40
60 143 2,38 60 143 2,38 60 144 2,40
10 23 2,30 10 24 2,40 10 24 2,40
20 47 2,35 20 48 2,40 20 48 2,40
30 71 2,37 30 72 2,40 30 72 2,40
40 95 2,38 40 96 2,40 40 96 2,40
50 119 2,38 50 120 2,40 50 120 2,40
60 142,5 2,38 60 143,5 2,39 60 144 2,40
10 23,5 2,35 30 71 2,37 50 120 2,40
20 48 2,40 40 96 2,40 60 1435 2,39
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 2,39
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2310195
NOMBRE GANCHO SUSPENSION TUBO D44,45 POLLO
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio Cantidad Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 67 6,70 10 66 6,60 10 66 6,60
20 134 6,70 20 133 6,65 20 133 6,65
30 200 6,67 30 199,5 6,65 30 200 6,67
40 266,5 6,66 40 266 6,65 40 266 6,65
50 333 6,66 50 332 6,64 50 333 6,66
60 400 6,67 60 399 6,65 60 399,5 6,66
10 66 6,60 10 66 6,60 10 66 6,60
20 133 6,65 20 133 6,65 20 133 6,65
30 200 6,67 30 199,5 6,65 30 200 6,67
40 266 6,65 40 266 6,65 40 266 6,65
50 333 6,66 50 333 6,66 50 333 6,66
60 400 6,67 60 399 6,65 60 399 6,65
10 66 6,60 10 66 6,60 10 66 6,60
20 133 6,65 20 133 6,65 20 133 6,65
30 200 6,67 30 200 6,67 30 199 6,63
40 266 6,65 40 266 6,65 40 266 6,65
50 333 6,66 50 333 6,66 50 332 6,64
60 399,5 6,66 60 399 6,65 60 399,5 6,66
10 66 6,60 30 199 6,63 50 333 6,66
20 133 6,65 40 266 6,65 60 399,5 6,66
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 6,65

293




Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2310066-1
NOMBRE BARRA ROSCA M8
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 76 7,60 10 76,5 7,65 10 76 7,60
20 154,5 7,73 20 153 7,65 20 153 7,65
30 230 7,67 30 230 7,67 30 230 7,67
40 307 7,68 40 307 7,68 40 307 7,68
50 384 7,68 50 383,5 7,67 50 384 7,68
60 461 7,68 60 460 7,67 60 460 7,67
10 77 7,70 10 76,5 7,65 10 76 7,60
20 153,5 7,68 20 153 7,65 20 153 7,65
30 230 7,67 30 230 7,67 30 230 7,67
40 307 7,68 40 307 7,68 40 307 7,68
50 384 7,68 50 383,5 7,67 50 384 7,68
60 461 7,68 60 460 7,67 60 460 7,67
10 76,5 7,65 10 76 7,60 10 76 7,60
20 153 7,65 20 153 7,65 20 153 7,65
30 230,5 7,68 30 230 7,67 30 230 7,67
40 307 7,68 40 307 7,68 40 306,5 7,66
50 384 7,68 50 384 7,68 50 384 7,68
60 461 7,68 60 460 7,67 60 460,5 7,68
10 76,5 7,65 30 230 7,67 50 383,5 7,67
20 153 7,65 40 307 7,68 60 460 7,67
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 7,66
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2209016
NOMBRE CLIP DE SUSPENSION PARA BEBEDERO NIPPLE
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 6,5 0,65 10 6,5 0,65 10 6 0,60
20 13 0,65 20 13 0,65 20 12,5 0,63
30 19 0,63 30 20 0,67 30 19 0,63
40 26 0,65 40 26 0,65 40 26 0,65
50 33 0,66 50 33 0,66 50 32,5 0,65
60 39 0,65 60 39 0,65 60 39 0,65
10 6 0,60 10 6 0,60 10 6 0,60
20 12 0,60 20 13 0,65 20 12,5 0,63
30 19 0,63 30 19 0,63 30 19 0,63
40 26 0,65 40 26 0,65 40 26 0,65
50 32 0,64 50 33 0,66 50 32 0,64
60 39 0,65 60 39 0,65 60 39 0,65
10 6 0,60 10 6 0,60 10 6 0,60
20 13 0,65 20 12,5 0,63 20 12 0,60
30 20 0,67 30 19 0,63 30 19 0,63
40 27 0,68 40 26 0,65 40 26 0,65
50 33 0,66 50 32 0,64 50 32,5 0,65
60 38 0,63 60 39 0,65 60 39 0,65
10 6 0,60 30 20 0,67 50 33 0,66
20 13 0,65 40 27 0,68 60 38,5 0,64
Desviacién De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 0,64
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205247
NOMBRE SOPORTE NIPPLES ROJOS PARA JAULA
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio Cantidad Peso Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 3 0,30 10 3 0,30 10 3 0,30
20 7 0,35 20 7 0,35 20 6 0,30
30 10 0,33 30 10 0,33 30 10 0,33
40 13 0,33 40 13,5 0,34 40 13 0,33
50 17 0,34 50 17 0,34 50 16,5 0,33
60 19,5 0,33 60 20 0,33 60 19,5 0,33
70 23 0,33 70 23 0,33 70 23 0,33
80 26 0,33 80 26,5 0,33 80 26 0,33
90 29 0,32 90 30 0,33 90 29 0,32
100 33 0,33 100 33 0,33 100 33 0,33
10 3 0,30 10 3 0,30 10 3 0,30
20 6,5 0,33 20 6,5 0,33 20 6 0,30
30 10 0,33 30 10 0,33 30 10 0,33
40 13 0,33 40 13 0,33 40 13 0,33
50 16 0,32 50 16,5 0,33 50 16 0,32
60 20 0,33 60 20 0,33 60 19 0,32
70 23 0,33 70 23 0,33 70 23 0,33
80 26 0,33 80 26 0,33 80 26 0,33
90 29 0,32 90 30 0,33 90 29,5 0,33
100 33 0,33 100 33 0,33 100 33 0,33
Desviacién De Peso Promedio 0,01
Peso Promedio Total 0,33
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2310023
NOMBRE CLIPS CABO DE ACO 3/16
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio
10 13 1,30 10 13 1,30 10 12 1,20
20 26 1,30 20 25,5 1,28 20 25 1,25
30 39 1,30 30 38,5 1,28 30 38 1,27
40 52 1,30 40 51,5 1,29 40 51 1,28
50 65 1,30 50 64 1,28 50 64 1,28
60 78 1,30 60 77 1,28 60 77 1,28
70 90,5 1,29 70 90 1,29 70 90 1,29
80 103,5 1,29 80 103 1,29 80 103 1,29
90 116 1,29 90 115 1,28 90 115,5 1,28
100 129 1,29 100 128 1,28 100 128 1,28
10 13 1,30 10 13 1,30 10 13 1,30
20 26 1,30 20 25,5 1,28 20 25 1,25
30 39 1,30 30 39 1,30 30 38 1,27
40 52 1,30 40 52 1,30 40 51 1,28
50 65 1,30 50 64 1,28 50 64 1,28
60 77,5 1,29 60 77 1,28 60 77 1,28
70 90 1,29 70 90 1,29 70 90 1,29
80 103 1,29 80 103 1,29 80 103,5 1,29
90 115 1,28 90 116 1,29 90 115 1,28
100 128 1,28 100 129 1,29 100 120 1,20
Desviacion De Peso Promedio 0,02
Peso Promedio Total 1,28
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 2310123
NOMBRE CLIPS CABO DE ACO 3/16
Peso Peso Peso
Cantidad Peso | Promedio | Cantidad Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
10 4 0,4 10 4 0,4 10 4 0,4
20 8 0,4 20 8 0,4 20 8 0,4
30 12 0,4 30 12 0,4 30 12 0,4
40 16 0,4 40 16 0,4 40 16 0,4
50 20 0,4 50 20 0,4 50 20 0,4
60 24 0,4 60 24 0,4 60 24 0,4
70 28 0,4 70 28 0,4 70 28 0,4
80 32 0,4 80 32 0,4 80 32 0,4
90 36 0,4 90 36 0,4 90 36 0,4
100 40 0,4 100 40 0,4 100 40 0,4
10 4 0,4 10 4 0,4 10 4 0,4
20 8 0,4 20 8 0,4 20 8 0,4
30 12 0,4 30 12 0,4 30 12 0,4
40 16 0,4 40 16 0,4 40 16 0,4
50 20 0,4 50 20 0,4 50 20 0,4
60 24 0,4 60 24 0,4 60 24 0,4
70 28 0,4 70 28 0,4 70 28 0,4
80 32 0,4 80 32 0,4 80 32 0,4
90 36 0,4 90 36 0,4 90 36 0,4
100 40 0,4 100 40 0,4 100 40 0,4
Desviacién De Peso Promedio 0,00
Peso Promedio Total 0,40
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205089
NOMBRE COMPENSADORES DESNIVEL
Peso Peso Peso
Cantidad Peso Promedio | Cantidad Peso | Promedio | Cantidad | Peso Promedio
3 18 6,00 3 18 6,00 3 18 6,00
6 36 6,00 6 36 6,00 6 36 6,00
9 55 6,11 9 55 6,11 9 55 6,11
12 73 6,08 12 73 6,08 12 73 6,08
15 91 6,07 15 92 6,13 15 91 6,07
18 110 6,11 18 110 6,11 18 110 6,11
21 128 6,10 21 128 6,10 21 128 6,10
24 159 6,63 24 146 6,08 24 146 6,08
27 177 6,56 27 165 6,11 27 165 6,11
30 195 6,50 30 183 6,10 30 183 6,10
3 18 6,00 3 18 6,00 3 18 6,00
6 36 6,00 6 36 6,00 6 36 6,00
9 55 6,11 9 55 6,11 9 55 6,11
12 73 6,08 12 73 6,08 12 73 6,08
15 91 6,07 15 91 6,07 15 91 6,07
18 110 6,11 18 110 6,11 18 110 6,11
21 128 6,10 21 128 6,10 21 128 6,10
24 146 6,08 24 146 6,08 24 146,5 6,10
27 165 6,11 27 165 6,11 27 165 6,11
30 183 6,10 30 182 6,07 30 183 6,10
Desviacién De Peso Promedio 0,11
Peso Promedio Total 6,10
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 05-00023
NOMBRE T 32 MM

Peso Peso Peso

Cantidad | Peso | Promedio | Cantidad Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio

2 12 6,00 2 12 6,00 2 12 6,00

4 24 6,00 4 23,5 5,88 4 24 6,00

6 36,6 6,10 6 35 5,83 6 36 6,00

8 47,5 5,94 8 47 5,88 8 48 6,00

10 59,5 5,95 10 59,5 5,95 10 59 5,90

12 72 6,00 12 72 6,00 12 72 6,00

2 12 6,00 2 12,5 6,25 2 11,5 5,75

4 24 6,00 4 24 6,00 4 23 5,75

6 35,5 5,92 6 36 6,00 6 35 5,83

8 48 6,00 8 47 5,88 8 47 5,88

10 59 5,90 10 59 5,90 10 60,5 6,05

12 71 5,92 12 71,5 5,96 12 72 6,00

2 11,5 5,75 2 12,5 6,25 2 12 6,00

4 23 5,75 4 23,5 5,88 4 24 6,00

6 36,5 6,08 6 36 6,00 6 36 6,00

8 48 6,00 8 48 6,00 8 48 6,00

10 59 5,90 10 59 5,90 10 60 6,00

12 71 5,92 12 71,5 5,96 12 72 6,00

2 11,5 5,75 6 35 5,83 10 59,5 5,95

4 23,5 5,88 8 48 6,00 12 72 6,00

Desviacién De Peso Promedio 0,10

Peso Promedio Total 5,95
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Tablas de datos muéstrales.

CODIGO 05-0135
NOMBRE CODO %”

Peso Peso Peso

Cantidad Peso | Promedio | Cantidad Peso Promedio Cantidad | Peso Promedio

3 12 4,00 3 12 4,00 3 12 4,00

6 24 4,00 6 25 4,17 6 25 4,17

9 37 4,11 9 37 4,11 9 38 4,22

12 50 4,17 12 50 4,17 12 50 4,17

15 62 4,13 15 62,5 4,17 15 63 4,20

18 75 4,17 18 75 4,17 18 75,5 4,19

21 88 4,19 21 87,5 4,17 21 88 4,19

24 100 4,17 24 100 4,17 24 100,5 4,19

27 113 4,19 27 113 4,19 27 113 4,19

30 125 4,17 30 125 4,17 30 125,5 4,18

3 12 4,00 3 12,5 4,17 3 12 4,00

6 24 4,00 6 25 4,17 6 25 4,17

9 37 4,11 9 37,5 4,17 9 37 4,11

12 50 4,17 12 50 4,17 12 50 4,17

15 63 4,20 15 63 4,20 15 63 4,20

18 75 4,17 18 75 4,17 18 75,5 4,19

21 88 4,19 21 88 4,19 21 88 4,19

24 100 4,17 24 100,5 4,19 24 100,5 4,19

27 113 4,19 27 113 4,19 27 113 4,19

30 125 4,17 30 125 4,17 30 126 4,20

Desviacién De Peso Promedio 0,06

Peso Promedio Total 4,15
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Tablas de datos muéstrales.

CcODIGO 2205730-2
NOMBRE REGULADOR DE PRESION 50M
Peso Peso Peso
Cantidad | Peso Promedio Cantidad Peso | Promedio Cantidad | Peso Promedio
2 15 7,50 2 15 7,50 2 15 7,50
4 30 7,50 4 30 7,50 4 30 7,50
6 45 7,50 6 45 7,50 6 45,5 7,58
8 61 7,63 8 60 7,50 8 60,5 7,56
10 76 7,60 10 76 7,60 10 76 7,60
12 91 7,58 12 91 7,58 12 91 7,58
2 106 7,57 2 106 7,57 2 106 7,57
4 121 7,56 4 121 7,56 4 121 7,56
6 136 7,56 6 136 7,56 6 136 7,56
8 151 7,55 8 151 7,55 8 151 7,55
10 15 7,50 10 15 7,50 10 15 7,50
12 30 7,50 12 30 7,50 12 30 7,50
2 46 7,67 2 45 7,50 2 46 7,67
4 60,5 7,56 4 60 7,50 4 60,5 7,56
6 76 7,60 6 76 7,60 6 76 7,60
8 91 7,58 8 91 7,58 8 91 7,58
10 106 7,57 10 106 7,57 10 106 7,57
12 121 7,56 12 121 7,56 12 121 7,56
2 136 7,56 6 136 7,56 10 136 7,56
4 151 7,55 8 151 7,55 12 151 7,55
Desviacién De Peso Promedio 0,04
Peso Promedio Total 7,55

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 52 Ajuste del comportamiento a una funcion y analisis de varianza.
En el proceso de hallar una ecuacién que describa el comportamiento de los datos, se
tomé el nivel de mayor correlacién r, y en caso de igual correlaciéon se eligié la ecuacién
de comportamiento lineal, sin embargo se realiz6 el analisis de varianza (ANOVA), y se
verifico el supuesto de independencia mediante la prueba de Durbin Watson mediante el
uso del software PASW statistics 18. En cada tabla, se presenta resaltada la ecuacién
gue describe mejor el comportamiento de los datos de cada producto, y en caso de ser
lineal, se realiz6 la comprobacion::
Analisis de varianza:
Supuestos.
H,= La cantidad de unidades del producto X influye sobre el peso Y.
H;= El nimero de unidades X de producto, no influye sobre el peso Y
Decision.

Si Fo> Fc(1,n-1) se acepta la hipotesis
El valor de Fc es de 4.00 para todas las ANOVAS, y se obtiene de la tabla del anexo 64.
Andlisis de Independencia (Prueba de Durbin-Watson).
Supuestos:
H,= Existe Auto correlacion entre los datos.

H;= No hay auto correlacién entre los datos.

Decision: El valor d se encuentra *’ entre alguno de los siguientes parametros tenemos
que:

Si d<d, se rechaza la hipétesis.
Si d>dy se acepta la hipétesis.
Si dL=d=dU sin decision.

El valor de dL es de 1.51 y el valor de dU es de 1.65 para todas las tablas, y se
obtiene de la tabla del anexo 65.

37 GUTIERREZ PULIDO Humberto. (2008). Analisis Y disefio de experimentos. Mc Graw Hill. segunda edicion. Pag. 348,
349, 350 y 354.
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TABLA Nol
Caddigo: 2209018

Nombre: Tuerca Hexagonal ¥4

35
30 ¢ Seriesl
25
20 — Lineal
15 (Seriesl)
10 —— Polinémica
5 - (Seriesl)
0 T T 1
0 50 100 150
Funcion Ecuacién r2 r
Lineal y = 0,3222x - 0,2222 0,9984 0,999
Polinédmica Y=-7E-05x> + 0,3295x - 0,3681 0,9985 0,999
Potencial y = 0,275x"%%>* 0,9957 0,998
Analisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de Gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 5139,444 1 5139,444 37004,000 ,000?
Residual 8,056 58 ,139
Total 5147,500 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (37004) es mayor de 4, por lo tanto la
cantidad de unidades x influye sobre el peso Y.
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error tip. Estadisticos de cambio Durbin-
cuadrado cuadrado de la Cambio Cambi | gl dl Sig. Watson
corregida estimacion enR oenF | 2 Cam
cuadrado 1 bio
en F
1 ,99 ,998 ,998 ,37268 ,998 37004 1| 58 ,000 2,459
9* ,000

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (2,459) es
mayor del du (1,65)

TABLA No 2
Caddigo: 2209017
Nombre: Parafuso Sext 1/4 *1/2
60
50 2 ¢ Seriesl
40 9,‘6 — Lineal
% 9# E— {Psc?l irine(: r::w}ica
oS e
10 —# :
; ¢ | | | (Seriesl)
0 50 100 150
Funcion Ecuacion r2 R
Lineal y =0,5242x - 0,3722 0,9994 1,000
Polindmica y = -9E-05x* + 0,5336x - 0,5597 0,999 1,000
Potencial y = 0,4537x10%1° 0,9991 1,000
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Analisis de varianza

ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 13601,470 1 13601,470 102772,826 ,000%
Residual 7,676 58 ,132
Total 13609,146 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (102772) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadrad cuadrad tip. de Cambio Cambio gl gl Sig. n-
o o la enR enF 1 2 Cambi Watso
corregid estimaci cuadra oenF n
a on do
1 1, ,999 ,999 ,36379 ,999 102772,8 1 5 ,000 1,707
00 26 8
0

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.707) es
mayor del du (1,65)
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TABLA No 3
Cadigo: 2386283

Nombre: Parafuso CabSext Rs1/4*50 Zinc

120
100 % Seriesl
&0
Lineal
60 (Seriesl)
40 Polinémica
20 - (Seriesl)
—— Potencial
0 ! ! ! (Seriesl)
0 50 100 150
Funcién Ecuacion r2 r
lineal y =1,0847x - 0,95 0,9999 1,000
polinémica y= 0,0003x? + 1,0524x - 0,3042 0,9999 1,000
Potencial y = 0,9558x"%2¢ 0,9998 1,000
Analisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 58240,092 1 58240,092 447182,975 ,000%
Residual 7,554 58 ,130
Total 58247,646 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado gue el Fo (447182.9) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error tip. Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra de la Cambio Cambio gl gl Sig. n-
do do estimaci enR enF 1 2 Camb Watso
corregi on cuadra ioen n
da do F
1 1,00 1,000 1,000 ,36088 1,000 447182,9 1 5 ,000 1,599
0* 75 8
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO
No hay evidencia suficiente para aceptar o rechazar el supuesto de

independencia de los datos, dado que, el d (1.599) es mayor del dl (1,51) y

menor del du (1.65)

Cadigo: 2205603 BLANCA

TABLA No 4

Nombre: Roldana 7/8 Para Bebedero Nipple

200
& Seriesl
150
—— Lineal
100 (Seriesl)
Polinédmica
50 (Series1)
—— Potencial
0 : : : (Seriesl)
0 50 100 150
Funcién Ecuacién r2 R
Lineal y = 1,8696x - 0,4556 1 1,000
Polinémica y = 0,0001x* + 1,8537x - 0,1361 1 1,000
Potencial y = 1,8014x"%07 0,9999 1,000
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Analisis de varianza

ANOVA®
Modelo Suma de o] Media F Sig.
cuadrados cuadrética
Regresion 173031,106 1 173031,106 1392640,588 ,000°
Residual 7,206 58 ,124
Total 173038,312 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado gue el Fo (1392640.5) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da ion do en F
dimensi 1,00 1,000 1,000 ,35249 1,000 1392640, 1 5 ,000 2,244
on0 0* 588 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (2,24) es
mayor del du (1,65)
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TABLA No 5
Cadigo: 2205603 ROJA

Nombre: Roldana 7/8 Para Bebedero Nipple

250
200 ’/‘ﬁ ¢ Seriesl
150 ——Lineal
(Seriesl)
100 o
Polinédmica
50 (Seriesl)
./‘ —— Potencial
0] T T 1 (Seriesl)
0 50 100 150
Funcion Ecuacién r? R
Lineal y = 2,0215x + 0,2167 1 1
Polinomica y = -5E-05x% + 2,0267x + 0,1125 1 1
Potencial y = 2,0553x%995 1 1
Andlisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 202282,914 1 202282,914 3928660,545 ,000%
Residual 2,986 58 ,051
Total 202285,900 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (3928660.54) es mayor de 4, por lo tanto la
cantidad de unidades x influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra | cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da ion do enF
~ 1 1,00 1,000 1,000 ,22691 1,000 3928660, 1 5 ,000 2,23
0? 545 8 0

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (2,23) es
mayor del du (1,65)

TABLA No 6

Caddigo: 2310010

Nombre: Ajustador Corda 5mm Do Comedero P/Avic

60
50
40 4 Seriesl
30 —— Lineal (Series1)
20
10 Polindmica
0 . . . (Seriesl)
0] 50 100 150
Funcion Ecuacion r’ R
Lineal y = 0,5507x - 0,2778 0,9994 0,9997
Polinébmica y = 6E-05x* + 0,5444x - 0,1528 0,9994 0,9997
Potencial y = 0,5212x"01%9 0,9992 0,9996
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Analisis de varianza

ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadréatica
1 Regresion 15009,521 1 15009,521 89521,589 ,000%
Residual 9,724 58 ,168
Total 15019,246 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (89521.5) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio al al Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do en F
1 1,00 ,999 ,999 ,40947 ,999 89521, 1 ,000 1,250
0* 589

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se rechaza el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.250) es

menor del dl (1,51)
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TABLA No 7
Caodigo: 2205772

Nombre: Kit Final De Linea

700
600 ,/‘
500 ¢ Seriesl
400
—— Lineal (Seriesl)
300
200 ./‘ Polinédmica
100 (Seriesl)
0/ —— Potencial
0 T T ! (Seriesl)
0 20 40 60
Funcién Ecuacion r? r
Lineal y =11,746x + 0,1167 1 1
Polinomica y = -0,0001x* + 11,752x + 0,0611 1 1
Potencial y =11,776x%9%% 1 1
Andlisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 1707378,005 1 1707378,005 8301591,517 ,000?
Residual 11,929 58 ,206
Total 1707389,933 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (8301591.5) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x_influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Model R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
(o] cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do enF
1 1,00 1,000 1,000 ,45351 1,000 8301591, 1 ,000 1,575
0? 517

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

No hay evidencia suficiente para aceptar

0 rechazar el

supuesto de

independencia de los datos, dado que, el d (1.575) es mayor del dl (1,51) y

menor del du (1.65)

TABLA No 8
Cdédigo: 2205352
Nombre: Niple Amarillo Roscado
100
80
60 ¢ Seriesl
40 —— Lineal (Series1)
20 - Polinomica
(Seriesl)
0 | T | —— Potencial
0 50 100 150 (Series1)
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y =0,8774x - 0,4722 0,9998 0,99990
Polinomica y =-0,0002x> + 0,8972x - 0,8681 0,9999 0,99995
Potencial y = 0,7646x"%%12 0,9996 0,99980
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TABLA No 9
Caddigo: 2205350

Nombre: Nipple Rojo Para Jaula

120
100 0/0 ¢ Seriesl
80 > —— Lineal
4
60 % (Seriesl)
40 QQ ——Polinémica
& (Seriesl)
20 — % Potencial
0 ¢ : : : (Seriesl)
0] 50 100 150
Funcion Ecuacién r? r
Lineal y = 0,9633x - 0,2722 0,9999 0,99995
Polinomica y= -0,0001x? + 0,9789x - 0,5847 0,9999 0,99995
Potencial y = 0,8871x"18 0,9996 0,99980
Analisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 45931,733 1 45931,733 450587,304 ,000%
Residual 5,912 58 ,102
Total 45937,646 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (450587.3) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

315




Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimaci cuadra bio on
da 6n do en F
dimensi 1 1,00 1,000 1,000 ,31928 1,000 450587, 1 5 ,000 1,930
on0 0* 304 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.93) es

mayor del du (1,51)

Cadigo: 2310020

Nombre: Roldana Aco D.90mm(3.1/2) Zinc

TABLA No 10

1600
1400 4 Seriesl
1200 f
1000 /0/ Lineal (Series1)
300 —— Polinémica
600 (Seriesl)
—— Potencial
400 /0/ (Series1)
200 T
0 T T 1
0 10 20 30
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y =51,645x - 0,7628 0,9999 0,99995
Polinomica y = -0,0033x? + 51,743x - 1,2984 0,9999 0,99995
Potencial y = 51,281x"%0% 0,9999 0,99995
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Analisis de varianza

ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadréatica
1 Regresion 9353360,452 1 9353360,452 1142379,182 ,000?
Residual 474,882 58 8,188
Total 9353835,333 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (1142379.1) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Model R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
(o] cuadra | cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do enF
1 1,00 1,000 1,000 2,8614 1,000 1142379, 1 ,000 ,885
0° 0 182

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se rechaza el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (.0885) es

menor del dl (1,51)
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Cadigo: 2205604

TABLA No 11

Nombre: Bloqueador De Cabo De Aco 1/8para Bebede

25
20 g}’ + Seriesl
7
15 — Lineal
(Seriesl)
10 Polinémica
(Seriesl)
3 —— Potencial
(Seriesl)
0 T T 1
0 50 100 150
Funcién Ecuacién r? r
Lineal y =0,2121x - 0,6833 0,9853 0,99262
Polinomica y= 0,0007x? + 0,1305x + 0,9486 0,993 0,99649
Potencial y = 0,1874x10134 0,9935 0,99674
TABLA No 12
Cabdigo: 2205122
Nombre: Conector De Tubos Para Bebedero Nipple
120
100 % Seriesl
80
—— Lineal (Series1)
60
40 Polinémica
20 (Series1)
0 T T 1

0] 50 100 150
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Funcion Ecuacion r? r
Lineal y =0,9915x - 0,7667 0,9999 0,99995
Polinomica y = -9E-05x* + 1,0019x - 0,975 0,9999 0,99995
Potencial y = 0,8494x"%%% 0,9997 0,99985
Analisis de varianza
ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadrética
1 Regresion 48663,564 1 48663,564 393668,896 ,000°
Residual 7,170 58 ,124
Total 48670,733 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (393668.8) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimaci cuadra bio on
da 6n do en F
dimensi 1 1,00 1,000 1,000 ,35159 1,000 393668, 1 5 ,000 1,819
on0 0* 896 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.819) es

mayor del du (1,65)
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Cédigo: 2205202

TABLA No 13

Nombre: Nipple Amarillo

200
% Seriesl
150 Y
&
4 _
100 & —— Lineal
9@ (Series1)
50 gg —— Polinémica
0@ (Seriesl)
0 ' ' ' Potencial
0 50 100 150 (Series1)
Funcién Ecuacion r? r
Lineal y = 1,4424x - 0,3556 0,9999 0,99995
Polinomica y= —0,0002X2 + 1,4674x - 0,8556 0,9999 0,99995
Potencial y = 1,3654x"%1% 0,9999 0,99995
Analisis de varianza
ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 102981,879 1 102981,879 402663,863 ,000?
Residual 14,834 58 ,256
Total 102996,713 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (402663.8) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimaci cuadra bio on
da 6n do en F
dimensi 1 1,00 1,000 1,000 ,50572 1,000 402663, 1 ® ,000 2,226
on0 0* 863 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (2.226) es
mayor del du (1,65)

TABLA No 14

Ecuacion (1/100) =y = 1.3639x10121
Caddigo: 2205009

Nombre: Nipple Naranja Sin Aparador

160
140 ¢ Seriesl
120
100 Lineal
80 (Seriesl)
60 Polinédmica
40 (Seriesl)
20 - — Potencial
0 . | | | (Seriesl)
0 50 100 150
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y =1,4389x - 0,3 0,9995 0,99975
Polinomica y= -0,0002x? + 1,466x - 0,8417 0,9995 0,99975
Potencial y = 1,3639x 1% 0,9997 0,99985
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TABLA No 15
Cadigo: 2205656

Nombre: Abrazadera Flexible

100
aa
/ 4 Seriesl
60
—— Lineal (Series1)
40
20 Polinomica
0/ (Seriesl)
0 T T T 1
0 20 40 60 aa
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y = 1,3034x - 0,6867 0,9992 0,99960
Polinomica y = -0,0001x* + 1,3134x - 0,82 0,9992 0,99960
Potencial y =1,173x1%2% 0,9988 0,99940
Analisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
Regresion 29731,206 1 29731,206 71767,824 ,000%
Residual 24,028 58 414
Total 29755,233 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (71767.824) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi | estimaci cuadra bio on
da on do en F
1 1,00 ,999 ,999 ,64364 ,999 71767,8 1 ,000 , 748
0? 24

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se rechaza el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (.0748) es

menor del dl (1,51)

Cadigo: 2310008

TABLA No 16

Nombre: Abrazadera Para Tubo

600
500 + Seriesl
400 —— Lineal
300 (Seriesl)
’/ Polinémica

200 (Seriesl)

/0/ —— Potencial
100 2K (Seriesl)

0 T ]
0] 50 100

Funcién Ecuacion r? r
Lineal y = 8,0193x - 1,4667 0,9996 0,99980
Polinomica y = 0,0037x* + 7,7574x + 2,025 0,9996 0,99980
Potencial y = 7,9032x 10024 0,9997 0,99985
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Cadigo: 2386060

Nombre: Kit Bico Nebul 5,0Ih 70psi

TABLA No 17

200
+ Seriesl
150
——Lineal
(Seriesl)
100 L
Polinémica
(Seriesl)
50 —— Potencial
(Seriesl)
0 T 1
0 50 100
Funcion Ecuacién r? r
Lineal y =2,396x - 0,1767 0,9999 0,99995
Polinomica y= -0,0005X2 + 2,4304x - 0,635 0,9999 0,99995
Potencial y = 2,332x1%0% 0,9998 0,99990
Analisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 100464,280 1 100464,280 497886,207 ,000%
Residual 11,703 58 ,202
Total 100475,983 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (497886.207) es mayor de 4, por lo tanto la

cantidad de unidades x influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Model R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
(o] cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do en F
~ 1 1,00 1,000 1,000 ,44920 1,000 497886, 1 5 ,000 ,895
0* 207

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se rechaza el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (0.895) es
menor del dl (1,51)

TABLA No 18
Cadigo: 2310195

Nombre: Gancho Suspensién Tubo D44,45 Pollo

450

400 /‘ + Seriesl
350 ’

300 ‘ —— Lineal
250 (Seriesl)

200 /Q/ Polinomica
150 (Series1)

f —— Potencial

100
50 ‘ (Seriesl)
0 T 1
0] 50 100

Funcién Ecuacién r? r
Lineal y = 6,6627x - 0,3367 1 1
Polinomica y = -0,0003x’ + 6,6802x - 0,57 1 1
Potencial y = 6,5704x-%0% 1 1
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Analisis de varianza

ANOVA"®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadréatica
1 Regresion 776855,829 1 776855,829 5838822,620 ,000?
Residual 7,717 58 ,133
Total 776863,546 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (5838822.6) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Model R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
(o] cuadra | cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do enF
1 1,00 1,000 1,000 ,36476 1,000 5838822, 1 5 ,000 1,521
0* 620 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

No hay evidencia suficiente para aceptar o rechazar el supuesto de
independencia de los datos, dado que, el d (1.521) es mayor del dl (1,51) v
menor del du (1.65)
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TABLA No 19
Cadigo: 2310066-1

Nombre: Barra Rosca M8

500
400 % Seriesl
300 — Lineal
200 {Ser|ersl}_
/ Polinomica
Seriesl)
100 (
¢ —— Potencial
0] , , (Seriesl)
0 50 100
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y = 7,6831x - 0,46 1 1
Polinomica y = -0,0003x* + 7,7056x - 0,76 1 1
Potencial y = 7,5797x!%0% 1 1
Analisis de varianza
ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 1033036,973 1 1033036,973 8712360,012 ,000?
Residual 6,877 58 , 119
Total 1033043,850 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (8712360.0) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x_influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadr | cuadr | tip.de | Cambi | Cambio | gl | gl | Sig. n-
ado ado la oenR enF 1 2 Cam Wats
correg estimac cuadr bio on
ida ion ado enF
|1 1,00 1,000 1,000 ,34434 1,000 | 8712360, | 1 ,000 1,56
0? 012 8
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO
No hay evidencia suficiente para aceptar o rechazar el supuesto de
independencia de los datos, dado que, el d (1.568) es mayor del dl (1,51) y
menor del du (1.65)
TABLA No 20

Caddigo: 2209016
Nombre: Clip De Suspension Para Bebedero Nipple

50

40 & Seriesl

30

20

107 —{ler;fiaelsl}

0 . .
0 50 100
Funcion Ecuacion ré r

Lineal y = 0,6586x - 0,4333 0,9987 0,99935
Polinomica y = -0,0004x” + 0,6898x - 0,85 0,9988 0,99940
Potencial y = 0,5631x"%%" 0,9985 0,99925
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TABLA No 21
Cadigo: 2205247

Nombre: Soporte Nipples Rojos Para Jaula

40
% Seriesl
30
—— Lineal
20
99 (Seriesl)
—— Polinomica
10
g@/o (Seriesl)
0 & | | | Potencial
0 50 100 150 (Series1)
. Ecuacion r? r
Funcion
Lineal y =0,3295x - 0,1 0,999 0,99950
Polinomica y= -4E-05%° + 0,3344x - 0,1972 0,999 0,99950
Potencial y = 0,2918x"%2% 0,9982 0,99910
Analisis de varianza
ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
Regresion 5375,710 1 5375,710 56665,892 ,000%
Residual 5,502 58 ,095
Total 5381,213 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (56665.8) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x_influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo

R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Camb Wats
corregi estimaci cuadra ioen on
da on do F
dimensio 1 ,99 ,999 ,999 ,30800 ,999 56665,8 1 5 ,000 1,755
n0 9? 92 8

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.755) es

mayor del du (1.65)

TABLA No 22
Caddigo: 2310023
Nombre: Clips Cabo De Aco 3/16
140
120 + Seriesl
100
Lineal
80 (Seriesl)
60
——Polindmica
40 (Seriesl)
20 - —— Potencial
0] T T ] (Seriesl)
0 50 100 150
Funcién Ecuacion r2 r
Lineal y=1,2777x + 0,3 0,999 0,99950
Polinomica y = -0,0005x” + 1,3288x - 0,7208 0,9991 0,99955
Potencial y = 1,2828x10002 0,9995 0,99975
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TABLA No 23
Cadigo: 2205089

Nombre: Compensadores Desnivel

250
200 % Seriesl
150 —— Lineal
(Seriesl)
100 Polinémica
(Seriesl)
50 )
—— Potencial
(Seriesl)
0 T 1
0 20 40
Funcién Ecuacion r2 r
Lineal y =6,1992x - 1,1611 0,9976 0,99880
Polinomica y= 0,0051x? + 6,0313x - 0,1542 0,9977 0,99885
Potencial y = 5,8996x 1% 0,9995 0,99975
TABLA No 24
Cddigo: 05-00023
Nombre: T 32 MM
&0
70
60 % Seriesl
>0 —— Lineal
40 ’/ (Series1)
30 —— Polinomica
20 ,/ (Seriesl)
‘ —— Potencial
10 1 (Series1)
0 T T 1
0 5 10 15
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Funcion Ecuacion ré r
Lineal y =5,9699x - 0,104 0,9995 0,99975
Polinomica y = 0,007x* + 5,8724x + 0,156 0,9995 0,99975
Potencial y = 5,9484x"%0% 0,9992 0,99960
Andlisis de varianza
ANOVA"
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 24947,436 1 24947,436 | 111128,826 ,000?
Residual 13,020 58 224
Total 24960,456 59

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipétesis, dado que el Fo (111128.8) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra | cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da i6n do en F
1 1,00 ,999 ,999 ,47380 ,999 111128, 1 ,000 1,614
‘ 0* 826
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO
No hay evidencia suficiente para aceptar o rechazar el supuesto de

independencia de los datos, dado que, el d (1.614) es mayor del dl (1,51) v
menor del du (1.65)

332




TABLA No 25
Cadigo: 05-0135

Nombre: CODO 32*3/4

140
120 4 Seriesl
100
80 ——Lineal
60 (Series1)
40 Polinomic
20 a (Series1)
0] T 1
0] 20 40
Funcion Ecuacion r? r
Lineal y =4,198x - 0,4333 0,9999 0,99995
Polinomica y= -0,0015x* + 4,2477x - 0,7319 0,9999 0,99995
Potencial y = 3,9889x10%%4 0,9998 0,99990
Analisis de varianza
ANOVA®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadratica
1 Regresion 78510,618 1 78510,618 732663,692 ,000?
Residual 6,215 58 ,107
Total 78516,833 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (732663.6) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad

de unidades x_influye sobre el peso Y
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Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadra cuadra tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
do do la oenR enF 1 2 Cam Wats
corregi estimac cuadra bio on
da ion do en F
1 1,00 1,000 1,000 ,32735 1,000 732663, 1 5 ,000 1,580
0* 692

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

No hay evidencia suficiente para aceptar o rechazar el supuesto de
independencia de los datos, dado que, el d (1.58) es mayor del dl (1,51) vy menor

del du (1.65)

TABLA No 26
Cdbdigo: 2205730-2
Nombre: Regulador De Presion 50m
200 4 Seriesl
150
— Lineal
100 (Series1)
Polinémica
50 (Seriesl)
0 | | | —— Potencial
0 10 20 30 (Seriesl)
Funcién Ecuacion r? r
Lineal y = 7,5626x - 0,0056 1 1
Polinomica y = -0,0054x* + 7,6807x - 0,4778 1 1
Potencial y = 7,4893x1%0% 1 1
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Analisis de varianza.

ANOVA"®
Modelo Suma de gl Media F Sig.
cuadrados cuadréatica
1 Regresion 113242,766 1 113242,766 1557274,483 ,000?
Residual 4,218 58 ,073
Total 113246,983 59
a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD
b. Variable dependiente: PESO

Se acepta la hipotesis, dado que el Fo (1557274.4) es mayor de 4, por lo tanto la cantidad
de unidades x influye sobre el peso Y

Supuesto de independencia.

Resumen del modelo®

Modelo R R R Error Estadisticos de cambio Durbi
cuadr cuadr tip. de Cambi Cambio gl gl Sig. n-
ado ado la oenR enF 1 2 Cam Wats
correg estimac cuadr bio on
ida i6n ado enF
1 1,00 1,000 1,000 ,26966 1,000 1557274, 1 5 ,000 1,40
0* 483 8 5

a. Variables predictoras: (Constante), CANTIDAD

b. Variable dependiente: PESO

Se rechaza el supuesto de independencia de los datos, dado que, el d (1.405) es
menor del dl (1,51).
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Anexo 53 Nuevo formato de lista de empaque para despacho de equipos.

Y
e rhambvicoh 14 LISTA DE EMPAGLE PARA DESPACHO DE EQUIFDS
Cliente: Ciudad: Fecha: Hara
Direccion: Telefona:
Factura:; Fabricante:

Lista No.: l:l Driginal :I Adicional :l Garantia I:l

(marar conuna X & list Orisinal delprimer despacho o5 esa lisaos] awD de szoadiconsl]

Facha de inicio alistamiznto

Hara Incial de Alistamignto:

Hara Final de Alistamianta:

) L Cantidad Late Numerode |Unidadespor| Tt ) . e
Codigo | Descripion Pesid Mo, Fe Prow . . Despachad Pendientes | Caja Numero Verficacionde | Faltante
dids  |[No.FraProv)| s =TH] spachado cuienreche

Fecha del despacho.
Horm inicial de despacho
Hora final de despacho

FAYOR COMFIRMAR LISTA DE FALTANTES.

Revisado/ Jefe de bodegs Aprobadey Soporte tecnico de equipos
Recibido 3 conformidad Entrega/Transportador
MPC-FR-04-01-3-2 VERSION 2.0 FECHA 12/03/2012 PAGINAL DEL

Fuente: Autor del proyecto.

Nota: Las modificaciones realizadas son las que aparecen en color rojo.
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Anexo 54 Lista de empaque para despacho de equipos de un sistema de
bebedero

. Fhatma: Teola 5.4 LISTA DE EMPAQUE PARA DESPACHO DE EQUIPOS
ST TR —
Cliente : _POLLO OLIMPICO Cuded:  BOGOTA Fecha MARZOS Hors 10:00 am
Direccion: CALLE 16C B No. 78-95 Telefono: 4121248
faturs 9082 /sistema de bebedero Fahticante: PLASSON

Usta No.: 095 | ongrl X ] asconal [ | Gaantla [ ]

Irarcer com yna X o e Bza Crgnal del priever despathin o o) i Lo bata del oo do Wgn adhcions)

Fecha de inicio alistanmento 20 MARZO 20 MARZD
Wora Incaal de Alatameento 07:00 am, {02:00 p.m
Hora Final te Alistarmento 1230 am, {05:20pm.
Cantidad | Lote  |Numerode| Unidedes |  Total Gifa
e Pedida [(No. Fra Prov)|  cijas porcajg | Despachado Po Numero v;'t‘:;:. e
2360460 |Tabla de madera 10 x 245 x 11 1 NA i 2 2 163
2209410 [Conjunto acces, panel hidrdulico ( 2 33 ! 2 ! 158
2208079 [Filtro arkal 1" (120 mesh) 2 NA 1 2 ! 158
2209080 [Medidor consumo agua 34" ! NA 1 2 ! 158
|Tubo PVC d.32x 2.1 x 3000mm /14 353 1 14 1) 199
2204087 [Accesorios entrada de agua 08 li 2 NA 1 2 1 158
2209085 |Manguera flexible entrada agua 1/ 100 33 1 100 100 160
2205730 |Conjunto regulador presion 1s dg 16 3633 1 ] 16 161-162
20587 por um:,mm.n{ mo | w | o | o w | 9 a1
2205167 [Perfil Aluminio 2040Mm Bobed, Ni 26 3633 1 2% 2% 1
2206007 Im gris claro sin recuperador | 5610 388 1 510 5630 1632173
2205007 [Nipple gris claro sin recuperador | 390 W 1 390 30 m
2205035 |Conector Ext, Tubo Redondo 25M] 384 383 1 I 2] 154
2205001 |Copita 000 33 15 00 (000 175 01 185
2205023 |Union Perfil Al 210Mm Bebed. Nifi 384 3833 1 192 1 190-191
2208017 [Tornillo hexagonal 144" x /2" rtin 768 383 1 768 158 15§
2208018 [Tuerca hoxagonal 114" Inox 168 3833 1 168 Foé 159
2205772 |Conjunto final de linea 26mm (alp| 16 NA 1 15 L 15§
2205424 (Cepille limplador tubo visor 2 3633 1 2 2 159
2202016 |Clip suspansion Ll NA ! Lik in 159
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Lista de empaque para despacho de equipos de un sistema de bebedero

2205608 |Guaya de 1/8 1836 NA (1 306 1836 192 21197
2205606 |Guaya de 1/8 184 NA 1 184 154 198
2208138 Tubo Pvc 3M1SFuros 374 3633 n 3 s 1632173
2205136 |Tubo Pvc 3IM/M5Furos 26 3633 1 6 2 174
‘010122 |Manguera de nivel 16 NA 1 16 16 159
2206504 |Bloqueador cabo de aco de 1/8 a3 3933 1 [ [ 159
010133 [Sleeven de 1/8 790 633 1 790 750 159
2205601 |Paloas de 778 450 3933 1 450 450 159
2100084 |Cuerda de nylon 3 mm 1750 3933 1 17%0 1750 158
010130 |Ajustador de Imm 432 3933 1 a2 432 159
Focha del despacho 20 MARZO
Hora iniclal de despacho 0600 p.m
Hota final de despacho mfﬂ
FHARMAVICOLA

HORA BODEGA
HF h

o/ Soporte tecnico de equipos % 20 mm g
. ReenTit

FIRMA

Recibide a conformidad - / %tep portador

[ MPO--R-04-01-3-2 | VERSION2.0 FECHA 12/03/2012 | pAGiNa2DEZ |

Fuente: Fharmavicola S.A.
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Anexo 55 Ingreso de productos al sistema contable con el nimero de la factura de
lote.

Ingreso diferenciando el nimero de la factura de lote.

3 Informes Especisles
= "
IOS DE SANTANDER S.A.

Fuente 00-C0-040056

Fecha 26/04/2012)3 . Dias de Plazo 60 vencimiento

Proveedor 88820 ) 14
Datos Extra

Porcentaje de Descuento..:
N° del Pedido
Documento de Soporte

Transportador............:
Centro i Costo: s cianate s

<  Bceptar

SubTotal N.Débito — N.Crédito Descue

NUN CAPS é ELICETH 4 RECEPCION - @ 083316

B Productos ingresados al sistema contable

4/2012Jueves, Al P Dias de Plazo 60 Vencimiento 25/06/2012
Proveedor 88820 ASSO A 444444006

Articulo: CABO ELECTRICO 2*0.75
Numero Lote 3969 Fecha Vencimiento

05-2323092
05-2310008
05-2310505
05-2310115
05-2310185
05-2310203
05-2310409 . . .
05-2310050 o 312 . 255,780.

SubTotal .Débi N.Crédito Descuentos VLA Valor Neto
1,610,376.00 0 0.00 257, . 1,868,035.00

Alt-S Salir F2 Grabar ALT+DEL Elim.Linea F10 Menti F6 Extras nuw caps M ELICETH £ RECEPCION 2 WINDOWS XP
= =

(%) os:36:25
=

Fuente: Sistema contable de Fharmavicola S.A.
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Anexo 56 Socializacion del proceso de reubicacion al jefe de bodega.

arr vﬁl 5.A}

Solciones para el Sector Agraro Soluciones para el Sector Agrario

Distribucion de la Bodega de Equipos para avicultura Desplazamientos para el alistamiento de un Sistema de alimentacién

”E

Soluciones para el Sector Agrario Sotuei ara ef Sector Agrar)

Desplazamientos para el alistamiento de un Desplazamfentos para el alistamiento de un Sistema
Sistema de Comedores de Bebederos

’V&i LAY

Soluciones para el Sector i Soluciones para el Sector Agrari

Representacion de los colores
Propuesta de reubicacion para la Linea de Equipos de Los colores representan el sistema al cual
Avicultura pertenecen, as:
— Color rojo: Productos de sistema de bebederos
Desplazamientos PROPUESTA1 PROPUESTA2 .
- — Color verde: Productos de sistema de comederos.
Sistemas | Actual (m) | Pr.1(m) “““‘f"“',""i potcentae | pr.2(m) ""‘“(:';)’" 2 | Reduccién,
[Bebedero 387,1 249,68 137,42 35,49% 309,68 7742 20% SIStema de allmentaCIon'
Icomedero 76 36828 10772 263% 392,28 872 1758% - COlOr aZUl: SiStema dE SiIOS.
oa | ome | sz | wmw | oma | sz | zem — Color rosado: Sistema de criadoras

RESULTADO 10974 806,06 291,34 26,55% 884,06 21334 19,44% _ COIOr morad o: Sistema de Ventilacién
Pr="Propuesta & &

340



Socializaciéon del proceso de reubicacion al jefe de bodega.

¢ -
Eharma gcolals, AN

Distribticion de 1a'mefcancia en las estanteria

Actual

Actual

CARRETELES DE ALAUBRE

Distribucion de la mercancia en las ' ,
estanteria * Inquietudes?

Actual y Propuesto . Suge renCiaS?

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 57 Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

2310752 varilla cobre

Cadigo
Meses INVENTARIO | DEMANDA Moviles n suavizado exponencial « Movil ponderado
DICIEMBRE-2010 94 0 n=3 | n=4 n=5 | 00.10 | 00.15 | 00.20 | 00.30 | 0.6+0.3+0.1 0.4+0.4+0.2 0.8+0.1+0.1 0.7+0.2+0.1
ENERO-2011 94 0
FEBRERO 94 1
MARZO 93 1
ABRIL 92 1
MAYO 100 3
JUNIO 97 1
JULIO 96 2
AGOSTO 94 2 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
SEPTIEMBRE 92 0 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0
OCTUBRE 92 4 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1
NOVIEMBRE 88 0 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1
DICIEMBRE-2011 88 0 2 2 2 1 1 1 1 2 2 1 1
ENERO 100 4 2 2 2 3 3 3 2 2 2 2 3
FEBRERO 96 5 2 1 2 1 1 1 1 1 2 1 1
MARZO 78 21 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
MAD FEBRERO 14 | 13.8 | 140.2 | 120.1 | 120.2 | 120.2 | 120.4 130.4 14.0 120.6 13.0
MAD MARZO 31 | 300.3 | 310.2 | 280.2 | 280.3 | 280.4 | 28.5 29.7 300.6 29.0 290.3
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Caédigo 2209005 Union Perfil Al. 210Mm Bebed. Nipple (Pollos)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1525 76 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1449 0
FEBRERO 1449 51
MARZO 1398 0
ABRIL 1398 0
MAYO 1590 302
JUNIO 1288 62
JULIO 1226 136
AGOSTO 1090 62 42 32 25 76 76 76 76 51 41 61 58
SEPTIEMBRE 1028 0 17 13 71 70.6 | 110.4 | 150.2 22.8 15 20 0 10
OCTUBRE 1028 0 17 88 83 47 45 44 43 31 20 41 36
NOVIEMBRE 1028 96 101 91 100 5 7 9 13 30 60 0 30
DICIEMBRE 932 420 121 125 112 0 1 2 4 97 133 187 67
ENERO 512 20 167 141 112 272 257 242 213 213 173 326 237
FEBRERO 492 2 87 65 52 83 91 98 107 84 92 134 7
MAD FEBRERO 5880.333 | 614.75 | 6440.2 | 912 | 904.8 | 896.5 | 8760.463 721.8 627 8080.6 761
MAD MARZO 6130.667 613 6450.4 | 1008 | 9990.1 | 989.9 | 968.812 789.7 663.8 8950.2 843.9
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2209005 Union Perfil Al. 220Mm Bebed. Nipple (Pollos)
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1525 76 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1449 0
FEBRERO 1449 51
MARZO 1398 0
ABRIL 1398 0
MAYO 1590 302
JUNIO 1288 62
JULIO 1226 136
AGOSTO 1090 62 42 32 25 76 76 76 76 51 41 61 58
SEPTIEMBRE 1028 0 17 13 71 70.6 110.4 | 150.2 | 22.8 15 20 0 10
OCTUBRE 1028 0 17 88 83 47 45 44 43 31 20 41 36
NOVIEMBRE 1028 96 101 91 100 5 7 9 13 30 60 0 30
DICIEMBRE 932 420 121 125 112 0 1 2 4 97 133 187 67
ENERO 512 20 167 141 112 272 257 242 213 213 173 326 237
FEBRERO 492 2 87 65 52 83 91 98 107 84 92 134 77
MAD FEBRERO 78 21 66 50 59 131 129 128 127 100 79 109 108
MAD MARZO 5880.3 | 614.8 | 6440.2 | 912.0 | 904.8 | 896.5 | 876.5 721.8 627.0 8080.6 761.0
613.7 | 613.0 | 6450.4 | #####H | 9990.1 | 989.9 | 968.8 789.7 663.8 8950.2 843.9
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 05-2312111 UNIDAD DE CONTROL D90
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 26 4 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 22 1
FEBRERO 21 0
MARZO 21 0
ABRIL 21 0
MAYO 24 0
JUNIO 24 2
JULIO 22 2
AGOSTO 20 1 2 1 1 4 4 4 4 3 2 3 3
SEPTIEMBRE 19 0 0 0 0 10.3 | 10.45 | 106 | 1.9 1 0 1 1
OCTUBRE 19 3 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0
NOVIEMBRE 16 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
DICIEMBRE 16 0 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
ENERO 16 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 0 1
FEBRERO 16 2 2 1 2 2 2 2 1 2 2 2 2
MARZO 17 0 1 2 1 2 2 2 2 2 1 2 2
MAD FEBRERO 60.3 7.0 6.0 | 70.4 | 70.6 7.8 | 80.2 60.4 60.2 60.4 60.6
MAD MARZO 6.7 80.3 | 70.2 | 60.4 7.9 6.7 7.0 60.2 60.4 5.8 60.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2209018 Tuerca hexagonal 1/4" inox
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 2498 152 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 0.7+0.2+0.1
ENERO 2346 0
FEBRERO 2346 100
MARZO 2246 0
ABRIL 2246 0
MAYO 2246 592
JUNIO 1654 124
JULIO 1530 372
AGOSTO 1034 124 84 63 50 152 152 152 152 101 81 122 116
SEPTIEMBRE 1034 0 33 25 138 150.2 22.8 300.4 450.6 30 40 0 20
OCTUBRE 1034 0 33 173 163 92 88 86 84 60 40 80 70
NOVIEMBRE 1034 192 197 179 218 9 13 17 25 59 118 0 59
DICIEMBRE 842 824 239 272 242 1 2 3 8 190 262 734 131
ENERO 754 233 363 303 242 533 503 474 417 430 361 935 476
FEBRERO 521 144 207 155 124 165 181 194 212 198 223 560 174
MARZO 1913 768 165 124 138 351 343 336 324 260 198 298 285
MAD FEBRERO 889.7 905.0 1011.8 | 14610.4 | 14470.4 | 14310.2 | 13920.1 11300.6 9660.2 1482.7 11960.6
MAD MARZO 14520.3 | 1488.0 | 15680.6 | 18500.1 | 18440.1 | 1834.8 | 18080.2 | 16150.4 14230.2 1861.7 17010.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2385998 TUBO PVC D32
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 35 6 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 29 0
FEBRERO 29 6
MARZO 23 2
ABRIL 21 0
MAYO 27 19
JUNIO 8 6
JULIO 5 12
AGOSTO 0 6 4 4 3 6 6 6 6 4 4 5 5
SEPTIEMBRE 0 0 3 2 5 00.6 0.9 10.2 1.8 2 3 0 1
OCTUBRE 0 0 3 7 7 5 5 5 5 4 3 5 5
NOVIEMBRE 6 6 7 7 8 2 2 3 3 3 5 2 3
DICIEMBRE 0 18 8 9 9 0 0 1 1 6 9 1 4
ENERO 12 0 12 11 9 17 16 15 14 14 12 16 16
FEBRERO 12 0 8 6 5 7 8 8 8 8 8 6 7
MARZO 36 14 6 5 5 12 11 11 11 9 7 10 10
MAD FEBRERO 380.3 | 375 | 39.8 | 51.7 | 51.0 | 500.3 | 48.7 44.8 39.8 48.8 460.4
MAD MARZO 440.3 | 445 | 458 | 540.2 | 53.7 | 530.1 | 51.8 48.0 440.2 52.0 490.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310074 Tubo PVC d.89 x 3,5 x 3000mm blanco
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 43 36 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 7 0
FEBRERO 7 5
MARZO 2 0
ABRIL 2 0
MAYO 50 0
JUNIO 50 6
JULIO 50 10
AGOSTO 37 3 14 10 8 320.4 | 300.6 | 28.8 | 250.2 22 15 29 26
SEPTIEMBRE 37 0 2 1 1 30.24 | 459 | 576 | 7.56 2 2 0 1
OCTUBRE 37 0 2 1 2 5 5 5 6 3 2 4 4
NOVIEMBRE 37 0 0 2 3 0 1 1 2 0 0 0 0
DICIEMBRE 38 0 2 4 4 0 0 0 1 1 1 0 1
ENERO 99 0 5 5 4 0 0 0 0 3 4 1 2
FEBRERO 99 7 6 5 4 5 5 5 4 7 7 5 7
MARZO 136 0 4 3 3 10 9 9 8 7 5 8 8
MAD FEBRERO 22.0 | 220.3 | 220.4 | 390.6 | 39.9 | 400.2 | 40.7 270.1 22.0 320.3 30.5
MAD MARZO 15.7 | 180.3 | 19.8 19.7 | 210.6 | 230.3 | 26.8 14.9 14.8 14.5 150.4
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

2205152 Tubo pvc d0.25 x 1,7 x 3000mm gris
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1283 78 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1205 0
FEBRERO 1205 52
MARZO 1153 0
ABRIL 1153 0
MAYO 1153 298
JUNIO 855 64
JULIO 791 150
AGOSTO 577 64 43 33 26 78 78 78 78 52 42 62 60
SEPTIEMBRE 577 0 17 13 70 7.8 11.7 150.6 230.4 16 21 0 10
OCTUBRE 577 0 17 88 83 48 46 45 43 31 21 42 36
NOVIEMBRE 577 0 99 91 102 5 7 9 13 30 60 0 30
DICIEMBRE 577 271 121 128 115 0 1 2 4 96 132 191 66
ENERO 306 0 171 144 115 268 253 239 210 213 175 334 236
FEBRERO 306 0 93 70 56 84 92 99 108 90 98 147 81
MARZO 306 0 71 54 43 143 141 140 137 109 86 120 118
MAD FEBRERO 5680.3 | 579.0 | 619.8 | 6970.3 | 6940.4 | 6900.2 | 6780.4 5660.6 535.8 6050.1 6030.4
MAD MARZO 619.0 | 601.0 | 6240.6 | 826.8 821.8 816.0 801.8 663.8 599.0 723.5 717.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310164 Tubo comedero pollos 0,95 x 3,0m 4p (padron 3m)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 303 303 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1449 108
FEBRERO 1405 52
MARZO 1353 96
ABRIL 1257 92
MAYO 1615 2
JUNIO 1613 64
JULIO 1550 207
AGOSTO 1276 67 154 140 130 303 303 303 303 219 175 299 239
SEPTIEMBRE 1276 6 85 87 70 127.5 | 1370.25 147 166.5 90 83 136 96
OCTUBRE 1270 0 80 61 61 60 65 71 86 69 78 130 65
NOVIEMBRE 15 15 63 64 92 92 91 91 93 85 76 79 86
DICIEMBRE 1258 277 53 91 86 92 92 92 92 62 50 75 71
ENERO 1549 258 91 85 69 11 15 20 29 41 68 134 35
FEBRERO 1291 469 113 86 69 59 57 55 54 107 122 190 93
MARZO 1260 337 93 70 59 192 184 177 161 145 111 170 159
MAD FEBRERO 1042.7 | 1004.5 | 10450.2 | 1336.7 | 13480.3 | 1361.0 | 1390.0 1169.5 10870.2 11600.6 12020.1
MAD MARZO 1199.0 | 1198.8 | 1260.0 | 12455 | 1264.8 | 12850.4 | 1330.0 | 12090.2 12050.6 10960.4 12080.3
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2209017 Tornillo hexagonal 1/4" x 1/2" rt inoxidable
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 2668 152 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2516 0
FEBRERO 2516 100
MARZO 2416 0
ABRIL 2416 0
MAYO 2416 592
JUNIO 1824 0
JULIO 1700 372
AGOSTO 1204 124 84 63 50 152 152 152 152 101 81 122 116
SEPTIEMBRE 1204 0 33 25 138 150.2 22.8 300.4 450.6 30 40 0 20
OCTUBRE 1204 0 33 173 138 92 88 86 84 60 40 80 70
NOVIEMBRE 1204 192 197 148 193 9 13 17 25 59 118 0 59
DICIEMBRE 1012 290 197 241 218 1 2 3 8 178 237 0 118
ENERO 1458 736 321 272 218 533 503 474 417 392 311 474 452
FEBRERO 722 36 165 124 99 53 76 95 125 124 174 461 87
MARZO 2222 768 165 124 138 340 328 317 298 260 198 298 285
MAD FEBRERO 748.7 904.0 | 10050.2 | 8270.1 | 878.0 | 9260.4 | 1015.0 7890.6 8120.4 12520.1 7370.2
MAD MARZO 13110.3 | 1487.0 | 1562.0 | 1226.9 | 1290.5 | 1349.8 | 14570.1 12740.4 1338.8 17200.1 12120.4
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2323002 Tolva inoxidable c/micro salida simple comp
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 9 8 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 45 1
FEBRERO 44 1
MARZO 43 3
ABRIL 40 3
MAYO 57 0
JUNIO 52 1
JULIO 51 4
AGOSTO 46 1 3 3 3 8 8 8 8 5 4 6 6
SEPTIEMBRE 46 0 2 2 2 1.7 2.05 20.4 30.1 1 1 1 1
OCTUBRE 46 0 2 2 2 1 1 1 2 2 2 1 2
NOVIEMBRE 108 108 2 2 2 3 3 3 3 3 2 2 3
DICIEMBRE 46 450 1 2 2 3 3 3 3 2 1 2 2
ENERO 56 4 2 2 1 0 0 1 1 1 1 0 1
FEBRERO 52 9 2 2 1 1 1 1 1 2 2 1 2
MARZO 46 12 2 1 23 4 4 3 3 3 2 3 3
MAD EEBRERO 5700.3 | 5700.3 570.0 573.8 5740.2 | 5740.6 | 5750.4 571.0 5700.2 572.5 5710.6
MAD MARZO 5780.3 | 578.8 5780.4 | 5750.1 | 5750.6 | 5760.2 | 5770.4 5760.1 5770.4 575.8 575.7
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2323006 Tolva inoxidable c/micro salida simple (ul) comp
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 4 4 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 14 1
FEBRERO 13 1
MARZO 12 1
ABRIL 11 2
MAYO 13 0
JUNIO 13 1
JULIO 12 4
AGOSTO 7 1 2 2 2 4 4 4 4 3 2 3 3
SEPTIEMBRE 7 0 1 1 1 10.3 | 10.45 | 10.6 1.9 1 1 1 1
OCTUBRE 7 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
NOVIEMBRE 0 0 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
DICIEMBRE 7 0 1 2 2 2 2 2 2 1 1 2 2
ENERO 9 4 2 2 1 0 0 0 1 1 1 0 1
FEBRERO 5 5 2 2 1 1 1 1 1 2 2 1 2
MARZO B3] 3 2 1 1 4 4 3 3 3 2 3 3
MAD FEBRERO 10.7 | 11.8 | 120.6 | 160.1 | 160.2 | 160.3 | 160.6 12.8 110.2 140.4 130.6
MAD MARZO 11.0 12.8 13.8 13.8 13.7 13.7 13.7 110.3 11.0 120.4 11.5
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2310203 Tapa de la tolva
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 36 11 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 82 0
FEBRERO 82 2
MARZO 80 4
ABRIL 76 4
MAYO 90 0
JUNIO 90 0
JuLIO 90 8
AGOSTO 76 6 4 4 4 11 11 11 11 7 5 9 8
SEPTIEMBRE 76 0 2 3 2 10.1 10.65 | 20.2 30.3 1 2 0 1
OCTUBRE 76 0 3 3 2 2 2 2 2 3 3 2 3
NOVIEMBRE 76 0 3 2 3 4 4 4 4 4 3 3 4
DICIEMBRE 76 0 1 3 4 4 4 4 4 2 2 3 3
ENERO 88 8 3 4 3 0 1 1 1 1 2 0 1
FEBRERO 80 12 5 4 3 0 0 0 0 3 4 0 2
MARZO 77 0 5 4 3 7 7 6 6 7 6 6 7
MAD FEBRERO 23.7 24.8 27.0 350.3 | 350.6 | 35.8 360.6 26.8 248 300.6 28.7
MAD MARZO 26.7 26.5 28.0 37.5 370.4 | 370.3 | 370.3 320.6 290.2 340.2 330.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2320001 Sujeta-cables 1/8"
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 658 588 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 70 0
FEBRERO 2070 0
MARZO 2070 279
ABRIL 1791 100
MAYO 5486 3684
JUNIO 1802 170
JULIO 3877 290
AGOSTO 3236 185 196 217 193 588 588 588 588 353 235 470 412
SEPTIEMBRE 3236 150 93 95 813 58.8 880.2 1170.6 | 1760.4 28 56 0 28
OCTUBRE 3086 70 126 1016 847 6 13 24 53 94 132 279 66
NOVIEMBRE 114 114 1354 1058 905 252 239 228 211 566 888 3907 584
DICIEMBRE 8016 478 1318 1061 886 115 121 126 133 1182 1548 6343 824
ENERO 7838 382 1381 1082 896 3327 3150 2972 2619 2290 1600 3440 2642
FEBRERO 7456 318 215 199 173 486 617 730 905 208 221 673 196
MARZO 7026 0 208 174 162 310 339 378 474 245 220 510 255
MAD 3307.0 3379.5 3304.8 41717 40700.3 3951.0 37118 3488.5 33640.6 137150.1 3550.7
FEBRERO
MAD MARZO 35040.3 | 3521.5 | 34580.2 | 40780.2 | 40060.3 | 39260.1 | 37830.1 35650.2 35340.4 139390.2 35790.1
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

coédigo 2310023 Sujeta cables 3/16"
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 182 162 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1120 200
FEBRERO 2920 24
MARZO 2896 180
ABRIL 2716 100
MAYO 4718 2030
JUNIO 2688 160
JULIO 4486 344
AGOSTO 4052 90 129 142 133 162 162 162 162 160 150 178 156
SEPTIEMBRE 4052 18 135 126 507 1960.2 | 1940.3 | 1920.4 1880.6 145 126 203 163
OCTUBRE 4052 30 101 584 499 41 50 58 73 78 102 199 63
NOVIEMBRE 0 0 770 618 563 166 160 156 148 341 518 2174 349
DICIEMBRE 9022 0 763 659 545 107 109 111 114 685 884 3328 492
ENERO 9322 318 845 656 528 1838 1742 1646 1455 1300 945 2174 1487
FEBRERO 9004 578 198 153 128 328 397 457 549 208 220 438 190
MARZO 8426 0 151 121 96 342 352 367 405 235 177 291 261
MAD FEBRERO 2666.7 | 2752.0 | 27680.4 | 2304.0 | 2141.9 | 1989.7 | 17150.1 | 26230.4 2626.0 7940.8 2642.0
MAD MARZO 2778.7 | 2821.0 | 28210.6 | 25740.4 | 2421.9 | 22840.3 | 2048.5 2789.0 27430.6 81440.6 2836.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2205604 Stakon 1/8"
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 464 84 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 380 0
FEBRERO 380 65
MARZO 315 0
ABRIL 315 0
MAYO 2047 315
JUNIO 1732 70
JULIO 1662 276
AGOSTO 1316 70 50 37 30 84 84 84 84 57 47 67 65
SEPTIEMBRE 1316 85 22 16 76 80.4 120.6 16.8 250.2 20 26 0 13
OCTUBRE 1316 0 22 95 90 59 57 55 53 39 26 52 46
NOVIEMBRE 1316 108 105 96 132 6 9 11 16 32 63 0 32
DICIEMBRE 3316 450 128 165 146 1 1 2 5 102 140 221 70
ENERO 2866 150 220 183 163 284 268 252 222 238 209 445 262
FEBRERO 2716 62 139 125 100 91 100 106 116 132 152 249 111
MARZO 2654 432 144 108 108 258 250 242 228 195 155 280 216
MAD FEBRERO 577.0 | 589.0 | 5180.6 | 8640.3 | 8470.3 | 8290.2 | 789.7 700.0 613.0 959.7 740.0
MAD MARZO 845.0 | 880.5 | 8020.6 | 1024.8 | 1015.8 | 10050.1 | 979.8 923.8 8660.2 11080.6 9510.6

357




Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310521 Sistema eléctrico a tierra
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 6 4 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2 0
FEBRERO 2 1
MARZO 1 1
ABRIL 2 1
MAYO 1 1
JUNIO 1 1
JuLIO 2 4
AGOSTO 0 1 2 2 1 4 4 4 4 3 2 3 3
SEPTIEMBRE 0 2 1 1 1 00.4 00.6 0.8 10.2 0 1 0 0
OCTUBRE 0 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
NOVIEMBRE 0 0 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
DICIEMBRE 0 0 1 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1
ENERO 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 2 1 1
FEBRERO 0 0 2 2 2 1 1 1 1 2 2 1 2
MARZO 0 0 2 2 1 4 4 3 3 3 2 3 3
MAD FEBRERO 7.0 7.8 70.6 9.5 90.3 90.2 8.9 8.7 7.8 80.6 8.9
MAD MARZO 8.7 9.0 80.6 100.2 9.9 90.6 9.0 100.1 90.4 90.6 100.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205603 Polea de nylon 7/8"
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 3888 84 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 3804 0
FEBRERO 3804 68
MARZO 3736 0
ABRIL 3736 0
MAYO 3968 340
JUNIO 3628 70
JULIO 3581 352
AGOSTO 3159 70 51 38 30 84 84 84 84 57 47 67 66
SEPTIEMBRE 3159 0 23 17 82 80.4 120.6 16.8 250.2 20 27 0 14
OCTUBRE 3159 20 23 102 96 62 60 58 55 41 27 54 48
NOVIEMBRE 138 138 113 103 152 6 9 12 17 34 68 0 34
DICIEMBRE 7041 458 137 191 166 1 1 2 5 109 150 238 75
ENERO 6583 180 254 208 166 306 289 272 239 260 234 518 287
FEBRERO 6403 62 164 123 102 94 103 110 121 155 183 302 126
MARZO 6341 450 141 111 116 326 315 304 283 232 169 282 260
MAD FEBRERO 566.7 | 523.0 | 556.8 | 8110.3 | 8020.1 | 791.7 | 7670.2 679.8 6100.4 974.0 7040.2
MAD MARZO 856.7 | 830.5 | 8510.2 | 9210.1 | 9230.4 | 924.0 | 920.5 884.8 868.8 11390.6 8890.4
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310021 Polea de nylon 10.1/2"
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 4082 501 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 3581 0
FEBRERO 3581 54
MARZO 3527 100
ABRIL 3427 100
MAYO 3795 2800
JUNIO 995 140
JULIO 964 194
AGOSTO 704 66 185 164 151 501 501 501 501 306 211 401 356
SEPTIEMBRE 704 130 51 64 611 500.1 750.15 | 1000.2 | 1500.3 26 42 54 21
OCTUBRE 574 8 85 764 639 54 57 63 83 72 82 143 68
NOVIEMBRE 30 30 1000 785 667 95 94 93 95 370 640 2880 370
DICIEMBRE 536 4 1013 809 660 100 99 99 98 914 1188 4000 644
ENERO 832 286 1045 800 666 2530 2395 2260 1990 1741 1215 2512 2007
FEBRERO 546 510 133 133 108 379 478 564 695 149 147 240 143
MARZO 36 0 130 100 86 212 237 268 344 149 130 241 162
MAD FEBRERO 3389.0 | 3370.8 | 3271.8 | 30960.4 | 28380.3 | 2704.9 | 2577.9 3474.8 33930.2 98870.6 35270.1
MAD MARZO 3400.0 | 3372.5 | 32720.4 | 2873.9 2639.9 | 2537.9 | 24870.2 3384.0 3378.0 9793.8 3399.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310495 Plato intermediario d0.45
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 12 12 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 57 22
FEBRERO 37 2
MARZO 35 4
ABRIL 31 4
MAYO 45 0
JUNIO 45 2
JULIO 43 12
AGOSTO 29 2 12 10 9 12 12 12 12 14 14 10 13
SEPTIEMBRE 29 0 9 8 6 21 20.5 20 19 14 10 18 16
OCTUBRE 29 0 3 3 2 4 5 6 7 3 3 2 3
NOVIEMBRE 4 4 3 3 4 4 4 4 5 4 3 3 4
DICIEMBRE 25 0 2 5 4 4 4 4 4 3 2 3 3
ENERO 37 8 5 4 3 0 1 1 1 2 3 0 2
FEBRERO 29 14 5 4 3 2 2 2 2 5 6 2 4
MARZO 54 12 5 4 4 11 10 10 9 8 6 10 9
MAD FEBRERO 38.0 38.5 350.6 58.7 59.0 590.4 600.2 470.2 410.2 510.4 490.6
MAD MARZO 350.3 39.0 370.2 49.7 50.5 51.5 530.3 390.4 350.6 45.8 41.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205110 Perfil aluminio 3m (tubo 25mm)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1283 78 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1205 0
FEBRERO 1205 52
MARZO 1153 0
ABRIL 1153 0
MAYO 1353 298
JUNIO 1055 64
JULIO 991 150
AGOSTO 777 64 43 33 26 78 78 78 78 52 42 62 60
SEPTIEMBRE 777 0 17 13 70 7.8 11.7 150.6 230.4 16 21 0 10
OCTUBRE 777 6 17 88 83 48 46 45 43 31 21 42 36
NOVIEMBRE 99 99 99 91 102 5 7 9 13 30 60 0 30
DICIEMBRE 678 424 121 128 115 0 1 2 4 96 132 191 66
ENERO 306 87 171 144 115 268 253 239 210 213 175 334 236
FEBRERO 219 32 93 70 57 84 92 99 108 90 98 147 81
MARZO 181 0 71 55 64 143 141 140 137 109 86 120 118
MAD FEBRERO 4970.3 | 525.0 | 550.0 | 814.8 | 8070.6 | 7990.3 | 7790.4 634.0 5430.6 7320.1 670.8
MAD MARZO 548.0 | 5485 | 575.8 | 9440.3 | 935.0 | 9250.1 | 902.7 7310.2 606.8 850.5 7840.4
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2310116 Panel eléctrico trif. 0,5CV 220v 50/60hz 1,8-2,82
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 14 8 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 66 6
FEBRERO 66 6
MARZO 60 4
ABRIL 54 4
MAYO 54 0
JUNIO 54 2
JULIO 51 6
AGOSTO 43 2 7 6 6 8 8 8 8 7 7 7 7
SEPTIEMBRE 43 0 5 5 4 60.2 60.3 60.4 60.6 6 6 5 6
OCTUBRE 43 4 5 4 3 6 6 6 6 5 5 5 5
NOVIEMBRE 0 0 3 3 3 4 4 4 5 4 3 3 4
DICIEMBRE 39 0 2 3 3 4 4 4 4 3 2 3 3
ENERO 51 6 3 3 2 0 1 1 1 1 2 0 1
FEBRERO 45 13 3 3 3 2 2 2 2 3 4 2 3
MARZO 32 12 3 3 2 6 5 5 5 4 3 5 5
MAD FEBRERO 280.3 | 29.0 280.6 390.2 390.3 390.4 390.6 33.0 29.8 340.3 340.4
MAD MARZO 33.0 34.0 340.6 390.6 39.9 400.2 40.9 350.6 33.8 36.8 360.4
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205007 Nipple gris claro sin recuperador
MESES INVENTARIO | DEMANDA Moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 15824 1170 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 14654 0
FEBRERO 14654 0
MARZO 14654 780
ABRIL 13874 0
MAYO 13874 4056
JUNIO 9818 960
JULIO 8856 2160
AGOSTO 5736 960 390 488 390 1170 1170 1170 1170 702 468 936 819
SEPTIEMBRE 5736 0 260 195 967 117 175.5 234 351 78 156 0 78
OCTUBRE 5736 30 260 1209 1159 12 26 47 105 234 312 0 156
NOVIEMBRE 1485 1485 1612 1449 1591 703 667 633 578 874 1123 624 952
DICIEMBRE 5796 0 1672 1794 1627 70 100 127 173 1313 1814 38938 907
ENERO 7886 1050 2392 2034 1627 3657 3463 3270 2891 2938 2438 23981 3247
FEBRERO 6836 840 1360 1020 822 1230 1335 1422 1539 1320 1440 21504 1200
MARZO 14706 6000 1040 788 927 2067 2036 2012 1974 1584 1248 1728 1704
MAD FEBRERO 4721.0 | 4840.5 | 4995.0 | 41940.6 | 42150.3 | 42410.3 | 4257.5 4831.8 50940.6 834470.4 4342.8
MAD MARZO 9111.0 | 9580.5 | 9498.0 | 79170.6 | 7969.0 8018.9 | 8073.7 8989.8 93540.6 876950.4 8497.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310720 Motor eléctrico trif. 0,5CV 4p 220/380v 60hz (weg-10475537)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 19 15 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 63 0
FEBRERO 63 2
MARZO 61 4
ABRIL 57 4
MAYO 57 0
JUNIO 57 2
JULIO 54 6
AGOSTO 46 2 6 5 5 15 15 15 15 9 6 12 11
SEPTIEMBRE 46 0 2 3 2 15 20.25 3 4.5 1 2 0 1
OCTUBRE 46 0 3 3 2 2 2 2 3 3 3 2 3
NOVIEMBRE 0 0 3 3 3 4 4 4 4 4 3 3 4
DICIEMBRE 46 0 2 3 3 4 4 4 4 3 2 3 3
ENERO 58 6 3 3 2 0 1 1 1 1 2 0 1
FEBRERO 52 11 3 3 2 2 2 2 2 3 4 2 3
MARZO 39 12 3 2 2 6 5 5 5 4 3 5 5
MAD FEBRERO 24.7 25.8 260.4 39.0 390.6 400.2 41.8 29.8 25.8 330.4 31.9
MAD MARZO 300.3 | 325 33.8 320.4 330.2 340.1 360.1 300.4 300.2 300.6 300.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2209050 Medidor consume agua 3/4"
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 30 1 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 29 0
FEBRERO 29 1
MARZO 28 0
ABRIL 28 0
MAYO 29 3
JUNIO 26 1
JULIO 25 2
AGOSTO 21 2 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1
SEPTIEMBRE 21 0 0 0 1 00.1 00.15 00.2 00.3 0 0 0 0
OCTUBRE 21 0 0 1 1 1 1 1 1 1 0 1 1
NOVIEMBRE 1 1 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0
DICIEMBRE 20 3 1 2 2 0 0 0 0 1 1 0 1
ENERO 19 1 2 2 2 3 3 2 2 2 2 2 3
FEBRERO 18 1 2 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1
MARZO 20 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
MAD FEBRERO 50.3 5.5 50.6 7.8 7.7 7.5 70.2 60.6 5.8 70.6 6.9
MAD MARZO 4.7 5.0 5.0 6.9 6.8 6.7 60.4 5.5 4.8 6.8 5.9

366




Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205602 Manivela del malacate suspension 1,5m
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 37 10 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 27 2
FEBRERO 137 2
MARZO 135 4
ABRIL 131 4
MAYO 133 0
JUNIO 133 2
JULIO 136 8
AGOSTO 126 2 5 5 4 10 10 10 10 7 5 8 8
SEPTIEMBRE 126 0 3 3 2 2.8 30.2 30.6 40.4 2 2 2 2
OCTUBRE 126 0 3 3 2 2 2 2 3 3 3 2 3
NOVIEMBRE 126 0 3 3 4 4 4 4 4 4 3 3 4
DICIEMBRE 126 0 2 4 3 4 4 4 4 3 2 3 3
ENERO 130 22 3 3 2 0 1 1 1 1 2 0 1
FEBRERO 108 8 4 3 2 2 2 2 2 4 4 2 3
MARZO 100 8 3 3 2 7 7 7 6 5 4 6 6
MAD FEBRERO 36.0 38.0 390.2 480.4 48.7 49.0 49.7 40.8 370.2 44.0 420.6
MAD MARZO 38.0 41.0 42.8 41.0 410.6 420.2 430.6 380.6 52.0 39.5 39.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 05-010122 mangueras de nivel
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 0 0 n=3 | n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 0 0
FEBRERO 0 0
MARZO 0 0
ABRIL 104 0
MAYO 96 14
JUNIO 82 0
JULIO 90 10
AGOSTO 60 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SEPTIEMBRE 60 0 0 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0
OCTUBRE 60 0 0 4 3 0 0 0 0 0 0 0 0
NOVIEMBRE 8] 3 5 4 5 0 0 0 0 1 3 0 1
DICIEMBRE 57 18 5 6 9 0 0 0 0 4 6 0 3
ENERO 39 10 8 11 9 13 12 11 10 9 8 11 11
FEBRERO 29 0 10 8 6 1 2 2 3 5 8 2 4
MARZO 29 16 10 8 7 9 9 8 8 12 12 8 11
MAD FEBRERO 47.0 | 445 | 43.8 | 44.9 | 44.7 | 440.4 | 440.1 41.0 43.0 440.2 410.6
MAD MARZO 33.0 | 33.0 | 330.2 | 31.7 | 31.9 | 32.0 | 320.3 25.0 27.0 320.2 260.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2209085 manguera flexible de 1/2-
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 136 14 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 122 0
FEBRERO 122 12
MARZO 110 0
ABRIL 110 0
MAYO 110 84
JUNIO 26 12
JULIO 28 26
AGOSTO 14 88 9 7 5 14 14 14 14 10 8 11 11
SEPTIEMBRE 14 0 4 3 19 10.4 20.1 2.8 40.2 4 5 0 2
OCTUBRE 14 0 4 24 22 11 11 10 10 7 5 10 8
NOVIEMBRE 18 18 28 24 24 1 2 2 3 8 17 0 8
DICIEMBRE 14 72 32 31 42 0 0 0 1 26 36 10 18
ENERO 124 50 41 53 42 76 71 67 59 57 44 70 64
FEBRERO 74 25 42 32 25 18 21 23 26 24 33 32 22
MARZO 273 100 38 29 26 25 25 25 26 42 46 21 36
MAD FEBRERO 163.7 | 165.0 | 1680.2 | 2070.4 | 2000.3 | 193.7 | 1840.3 1520.2 141.0 1940.1 167.8
MAD MARZO 1460.3 | 155.0 | 1830.6 | 2080.2 | 2010.1 | 1940.3 | 1840.2 131.8 1150.4 196.5 155.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 1101079 Malacate suspension 540kg (1200Ib)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 4 2 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2 0
FEBRERO 22 0
MARZO 22 0
ABRIL 22 0
MAYO 22 16
JUNIO 6 2
JULIO 10 10
AGOSTO 8 4 1 1 0 2 2 2 2 1 1 2 1
SEPTIEMBRE 8 6 0 0 3 00.2 00.3 00.4 00.6 0 0 0 0
OCTUBRE 2 2 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0
NOVIEMBRE 8] 3 5 5 6 0 0 0 0 2 3 0 2
DICIEMBRE 2 2 6 7 6 0 0 0 0 5 7 0 3
ENERO 2 0 9 8 8 14 14 13 11 11 9 13 13
FEBRERO 2 0 5 6 5 3 4 4 5 5 6 2 4
MARZO 2 0 7 6 5 9 9 9 8 8 7 8 8
MAD FEBRERO 320.3 | 315 2704 | 3204 32.0 315 300.1 31.0 31.0 300.1 29.8
MAD MARZO 35.7 33.5 28.8 39.7 39.0 380.3 36.5 36.0 340.6 35.9 350.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2310192 Hasta de manivela
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 79 4 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 75 0
FEBRERO 75 2
MARZO 74 2
ABRIL 71 2
MAYO 75 0
JUNIO 75 1
JULIO 74 0
AGOSTO 73 1 2 2 2 4 4 4 4 3 2 3 3
SEPTIEMBRE 73 0 1 2 1 00.4 00.6 0.8 10.2 1 1 0 1
OCTUBRE 73 6 2 2 1 2 2 2 2 2 2 2 2
NOVIEMBRE 0 0 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
DICIEMBRE 67 0 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 2
ENERO 71 8 0 1 0 0 0 0 1 0 0 0 0
FEBRERO 64 4 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
MARZO 58 4 0 2 1 0 0 0 0 0 0 0 0
MAD FEBRERO 19.7 20.0 | 180.6 | 220.4 | 220.6 | 22.7 22.9 20.5 19.8 21.0 20.9
MAD MARZO 220.3 | 210.3 | 200.2 | 230.3 | 230.4 | 23.5 | 230.6 220.6 220.4 22.8 22.7
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2209079 Filtro arkal 1" (120 mesh)
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 19 1 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 18 0
FEBRERO 18 1
MARZO 18 0
ABRIL 17 0
MAYO 18 3
JUNIO 15 1
JULIO 14 2
AGOSTO 10 2 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1
SEPTIEMBRE 10 0 0 0 1 00.1 | 00.15 | 00.2 | 00.3 0 0 0 0
OCTUBRE 10 0 0 1 1 1 1 1 1 1 0 1 1
NOVIEMBRE 1 1 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0
DICIEMBRE 10 3 1 2 2 0 0 0 0 1 1 0 1
ENERO 8 2 2 2 2 3 3 2 2 2 2 2 3
FEBRERO 6 1 2 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1
MARZO 9 2 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
MAD FEBRERO 40.3 4.5 50.4 | 6.8 6.7 6.5 | 60.2 50.6 4.8 60.6 5.9
MAD MARZO 3.7 4.0 4.8 5.9 5.8 5.7 | 50.4 4.5 3.8 5.8 4.9
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310682 Espiral d0.35,8/p.50 (m)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1752 1200 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 4809 0
FEBRERO 4809 180
MARZO 4629 288
ABRIL 4341 300
MAYO 5403 0
JUNIO 5403 232
JULIO 5404 510
AGOSTO 4690 204 460 417 394 1200 1200 1200 1200 738 516 960 858
SEPTIEMBRE 4690 0 156 192 154 120 180 240 360 83 130 518 65
OCTUBRE 4690 75 256 192 200 174 180 192 234 224 247 1008 214
NOVIEMBRE 4615 0 196 205 266 277 272 269 272 263 235 230 262
DICIEMBRE 4615 0 177 261 249 298 296 294 292 203 166 240 233
ENERO 5479 588 247 237 189 30 44 59 87 121 195 1183 97
FEBRERO 4891 1381 315 237 204 212 204 197 189 313 338 1226 285
MARZO 4689 900 238 197 158 480 464 447 414 367 286 408 398
MAD FEBRERO 2372.7 | 24835 2559.0 | 3516.7 | 35690.3 | 3628.5 | 37710.2 2768.0 2452.0 3428.0 2939.0
MAD MARZO 2778.7 | 29730.3 | 31110.6 | 2940.5 | 30090.3 | 3085.0 | 32610.6 2766.8 27540.4 3164.0 27870.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205610 Electrificador
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 8 1 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 7 0
FEBRERO 7 2
MARZO 5 1
ABRIL 3 1
MAYO 2 2
JUNIO 0 0
JULIO 3 3
AGOSTO 0 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
SEPTIEMBRE 0 1 1 1 1 00.1 | 00.15 | 00.2 00.3 1 1 0 1
OCTUBRE 0 0 1 2 1 2 2 2 1 2 1 2 2
NOVIEMBRE 0 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
DICIEMBRE 0 0 1 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1
ENERO 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 1 2 2
FEBRERO 4 4 2 2 1 0 0 0 1 1 2 0 1
MARZO 21 6 2 2 1 3 3 2 2 5 2 2 3
MAD FEBRERO 8.7 90.3 9.8 11.5 | 110.3 | 11.0 | 100.6 9.8 8.8 11.0 100.4
MAD MARZO 11.7 | 12.8 | 130.6 | 13.8 | 13.7 | 130.6 | 130.3 120.1 110.4 130.3 12.7
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2205168 Dispositivo Regulacion Linea Nipple
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 0 0 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 0 1
FEBRERO 0 2
MARZO 0 0
ABRIL 0 0
MAYO 1 1
JUNIO 1 0
JULIO 1 1
AGOSTO 0 1 1 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0
SEPTIEMBRE 0 1 1 1 1 0.9 0.85 0.8 | 0.7 1 1 1 1
OCTUBRE 0 0 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 1
NOVIEMBRE 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
DICIEMBRE 0 3 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
ENERO 2 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
FEBRERO 2 0 1 1 1 0 0 0 0 0 1 0 0
MARZO 6 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MAD FEBRERO 50.3 6.0 506 | 7.8 70.6 75 | 70.2 60.6 5.8 70.6 6.9
MAD MARZO 60.3 6.5 6.0 7.7 7.5 703 | 7.0 70.1 60.6 70.4 70.3
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2310078 curva pvc d89
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 31 15 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 16 8
FEBRERO 16 1
MARZO 7 0
ABRIL 7 0
MAYO 31 0
JUNIO 31 4
JuLIO 27 4
AGOSTO 20 3 8 6 5 15 15 15 15 12 9 12 12
SEPTIEMBRE 20 0 3 2 2 8.7 9.05 | 90.4 | 100.1 5 4 6 6
OCTUBRE 20 0 0 0 1 2 2 3 4 1 0 1 1
NOVIEMBRE 0 0 0 1 2 0 0 1 1 0 0 0 0
DICIEMBRE 22 0 1 2 2 0 0 0 0 0 1 0 0
ENERO 44 0 3 3 2 0 0 0 0 2 2 0 1
FEBRERO 44 4 4 3 2 4 3 3 3 4 4 3 4
MARZO 74 0 2 2 1 4 4 4 4 3 3 3 3
MAD FEBRERO 12.7 12,5 | 120.4 | 230.1 | 240.2 | 25.5 | 280.6 160.3 13.8 170.1 170.4
MAD MARZO 10.0 | 110.3 | 12.0 | 15.0 | 160.2 | 170.4 | 200.2 110.1 100.2 110.2 110.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310024 Cuerda de nylon 5mm (m)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1680 1680 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 0 0
FEBRERO 3120 0
MARZO 3120 430
ABRIL 2690 480
MAYO 2210 0
JUNIO 2210 360
JULIO 2930 820
AGOSTO 1870 240 560 528 518 1680 1680 1680 1680 1008 672 1344 1176
SEPTIEMBRE 1870 0 143 228 182 168 252 336 504 43 86 0 43
OCTUBRE 1870 350 303 228 254 17 38 67 151 177 268 2064 134
NOVIEMBRE 0 0 303 318 418 389 371 357 346 402 364 344 397
DICIEMBRE 1520 40 280 415 380 471 464 455 440 324 264 384 372
ENERO 4750 1050 393 355 284 47 70 91 132 190 308 2952 154
FEBRERO 3700 2579 473 355 354 329 316 306 292 486 520 2256 440
MARZO 1442 1442 353 353 282 771 744 717 661 564 424 656 622
MAD FEBRERO 3815.7 | 4249.0 | 4305.0 | 6014.0 | 60420.1 | 60630.4 | 6094.5 4623.0 3989.0 5731.0 4959.0
MAD MARZO 45840.3 | 5051.0 | 5187.0 | 52450.1 | 52990.6 | 53480.2 | 5435.0 4733.0 4575.0 5413.0 4843.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2100084 Cuerda de nylon 3 mm
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 4550 350 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 4550 0
FEBRERO 4550 350
MARZO 4200 0
ABRIL 4200 0
MAYO 5950 3150
JUNIO 2800 350
JULIO 4720 700
AGOSTO 3670 350 233 175 140 350 350 350 350 245 210 280 280
SEPTIEMBRE 3670 0 117 88 700 35 52.5 70 105 105 140 0 70
OCTUBRE 3670 1050 117 875 770 319 305 294 277 210 140 280 245
NOVIEMBRE 399 399 1050 875 840 32 46 59 83 315 630 0 315
DICIEMBRE 2220 530 1167 1050 910 3 7 12 25 980 1330 11025 665
ENERO 4140 2100 1400 1138 910 2835 2679 2522 2212 2065 1540 4970 2345
FEBRERO 4490 1050 467 350 490 599 699 784 909 455 490 2730 420
MARZO 3440 2100 350 525 500 690 700 717 763 525 420 560 560
MAD FEBRERO 3737.7 | 3096.0 | 3761.0 | 28470.3 | 2602.7 | 23720.3 | 19530.4 2214.0 3341.0 16284.0 2039.0
MAD MARZO 5371.0 | 4496.0 | 51510.2 | 42570.4 | 4002.8 | 37550.4 | 3290.8 3684.0 4881.0 17754.0 3509.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205001 Copita
MESES INVEgTARI DEMAAND moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 16428 1170 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 9834 0
FEBRERO 9834 740
MARZO 9094 0
ABRIL 9094 0
MAYO 9094 4056
JUNIO 5038 960
JULIO 4078 2160
AGOSTO 958 960 637 478 382 1170 1170 1170 1170 776 616 936 893
SEPT:EMBR 958 0 247 185 959 117 175.5 234 351 222 296 0 148
OCTUBRE 958 0 247 1199 1151 678 655 639 623 444 296 592 518
NOVIEMBRE 1485 1485 1352 1254 1435 68 98 128 187 406 811 0 406
DICIEMBRE 1250 0 1672 1794 1627 7 15 26 56 1313 1814 38938 907
ENERO 1542 1067 2392 2034 1627 3651 3450 3250 2856 2938 2438 23981 3247
FEBRERO 475 0 1360 1020 816 1229 1333 1418 1529 1320 1440 21504 1200
MARZO 14706 6733 1040 780 921 2067 2036 2012 1971 1584 1248 1728 1704
MAD 5306.7 5878.5 57410.6 62419 | 61580.6 | 6066.5 58560.2 6432.8 62350.6 854560.4 6099.8
FEBRERO
MAD MARZO 106760.3 11349.0 109750.6 10698.0 10645.5 10577.9 104080.6 11397.8 113760.6 904370.4 11061.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205730 Conjunto regulador presiéon 1s drenaje
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 48 2 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 46 0
FEBRERO 46 2
MARZO 44 0
ABRIL 44 0
MAYO 52 17
JUNIO 35 2
JULIO 33 8
AGOSTO 14 11 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 2
SEPTIEMBRE 14 0 1 1 4 00.2 | 00.3 | 00.4 | 00.6 1 1 0 0
OCTUBRE 14 9 1 5 4 2 2 2 2 1 1 2 1
NOVIEMBRE B3] 3 6 5 5 0 0 0 0 2 3 0 2
DICIEMBRE 20 14 6 7 8 0 0 0 0 5 7 0 4
ENERO 22 10 9 10 8 15 14 14 12 12 9 14 13
FEBRERO 12 4 7 5 6 3 4 4 5 5 6 2 4
MARZO 72 18 6 7 6 8 7 7 7 8 8 6 8
MAD FEBRERO 33.0 | 25,5 | 32.0 | 390.2 | 37.8 | 370.3 | 360.3 300.3 29.0 38.7 320.3
MAD MARZO 35.0 | 26.5 | 330.6 | 400.6 | 39.5 | 39.0 | 380.2 300.6 290.6 40.9 330.1
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

coédigo 05-1101079 Conjunto malacate 540 kg (1200Ibs)
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 4 2 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 | 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2 0
FEBRERO 22 0
MARZO 22 0
ABRIL 22 0
MAYO 22 16
JUNIO 6 0
JULIO 10 6
AGOSTO 8 2 1 1 0 2 2 2 2 1 1 2 1
SEPTIEMBRE 8 6 0 0 3 00.2 | 00.3 | 00.4 | 00.6 0 0 0 0
OCTUBRE 2 2 0 4 3 0 0 0 0 0 0 0 0
NOVIEMBRE 2 2 5 4 4 0 0 0 0 2 3 0 2
DICIEMBRE 2 2 5 6 5 0 0 0 0 5 6 0 3
ENERO 2 0 7 6 6 14 14 13 11 10 8 13 12
FEBRERO 2 0 3 4 3 1 2 3 3 2 3 0 1
MARZO 2 0 5 4 4 6 5 5 5 5 4 5 5
MAD FEBRERO 26.0 | 245 | 20.0 | 270.6 | 270.3 | 26.9 | 25.7 240.2 250.2 250.3 230.4
MAD MARZO 290.3 | 27.0 | 22.0 | 330.2 | 32.7 | 320.2 | 30.9 280.2 280.4 29.8 28.0

381




Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205772 Conjunto final de linea 25mm (nipple)
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 112 2 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 110 0
FEBRERO 110 2
MARZO 108 0
ABRIL 108 0
MAYO 124 14
JUNIO 110 2
JULIO 108 8
AGOSTO 80 20 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 2
SEPTIEMBRE 80 0 1 1 3 00.2 | 00.3 | 00.4 | 00.6 1 1 0 0
OCTUBRE 98 0 1 4 4 2 2 2 2 1 1 2 1
NOVIEMBRE 98 3 5 4 5 0 0 0 0 1 3 0 1
DICIEMBRE 95 15 5 6 9 0 0 0 0 4 6 0 3
ENERO 112 10 8 11 9 13 12 11 10 10 8 11 11
FEBRERO 102 2 10 8 6 3 3 4 4 6 8 3 5
MARZO 164 16 9 7 6 8 7 7 7 11 11 6 10
MAD FEBRERO 410.3 | 40.0 | 390.2 | 415 | 410.1 | 40.7 | 400.1 360.4 370.6 400.3 37.8
MAD MARZO 290.3 | 30.0 | 29.8 | 32.0 | 31.8 | 310.6 | 310.2 23.0 230.6 31.5 25.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2312524 Conjunto fijacion para malacate de la cortina
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 2 2 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 0 0
FEBRERO 0 0
MARZO 2 2
ABRIL 0 0
MAYO 28 34
JUNIO 10 4
JULIO 8 2
AGOSTO 4 2 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 1
SEPTIEMBRE 4 0 1 1 7 00.2 | 00.3 | 00.4 | 00.6 0 0 0 0
OCTUBRE 4 0 1 9 8 0 0 0 0 1 1 0 0
NOVIEMBRE 3 3 12 10 8 2 2 2 1 5 8 2 5
DICIEMBRE 3 0 13 10 8 0 0 0 0 11 14 1 7
ENERO 43 6 13 11 8 31 29 27 24 22 16 27 25
FEBRERO 37 2 3 2 2 7 8 9 10 3 3 3 3
MARZO 35 0 1 1 1 2 3 3 4 2 2 2 2
MAD FEBRERO 320.3 | 32.0 | 33.0 | 30.9 | 300.6 | 300.1 | 28.7 30.8 31.8 25.7 300.4
MAD MARZO 320.3 | 32.0 | 330.2 | 330.3 | 330.4 | 330.4 | 330.1 31.8 320.2 26.9 310.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 05-2310523 CONJUNTO DE CAIDA
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 48 10 n=3 n=4 | n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 38 0
FEBRERO 39 2
MARZO 37 0
ABRIL 37 0
MAYO 52 0
JUNIO 52 2
JULIO 50 4
AGOSTO 45 1 4 3 2 10 10 10 10 6 4 8 7
SEPTIEMBRE 45 0 1 1 0 1 1.5 2 3 1 1 0 0
OCTUBRE 45 0 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 1
NOVIEMBRE 45 0 0 1 1 0 0 0 1 0 0 0 0
DICIEMBRE 45 0 1 2 1 0 0 0 0 0 0 0 0
ENERO 45 0 2 2 1 0 0 0 0 1 2 0 1
FEBRERO 45 2 2 2 1 2 2 2 1 3 3 2 2
MARZO 49 0 2 1 1 4 4 4 3 3 2 3 3
MAD FEBRERO 70.3 7.0 | 70.2 | 120.3 | 130.1 | 13.9 | 15.8 8.7 70.6 9.0 90.3
MAD MARZO 6.0 60.3 | 6.8 | 70.1 7.7 | 80.4 | 100.1 60.2 60.2 50.2 60.1
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310505 Conjunto anti-percheo 60 a 120m
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 26 14 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 48 0
FEBRERO 48 2
MARZO 46 4
ABRIL 42 4
MAYO 56 0
JUNIO 56 2
JULIO 54 0
AGOSTO 52 2 5 5 5 14 14 14 14 9 6 11 10
SEPTIEMBRE 52 0 2 3 2 104 | 20.1 2.8 40.2 1 2 0 1
OCTUBRE 52 0 3 3 2 2 2 2 3 3 3 2 3
NOVIEMBRE 52 0 3 3 2 4 4 4 4 4 3 3 4
DICIEMBRE 52 0 2 2 2 4 4 4 4 3 2 3 3
ENERO 64 8 1 1 1 0 1 1 1 1 1 0 0
FEBRERO 56 12 1 1 1 2 2 2 2 1 1 2 2
MARZO 44 12 1 1 0 0 0 0 1 1 1 0 0
MAD FEBRERO 310.3 | 30.0 | 290.2 | 40.9 | 410.4 | 42.0 | 430.4 340.6 32.0 35.8 36.0
MAD MARZO 390.3 | 385 | 38.0 | 40.7 | 410.1 | 410.6 | 429 390.4 390.2 380.6 390.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2209410 Conjunto acces. panel hidraulico con filtro/medidor consumo
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 5 1 n=3 | n=4 | n=5 10 15 20 30 | 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 4 0
FEBRERO 4 1
MARZO 3 0
ABRIL 3 0
MAYO 4 2
JUNIO 2 1
JULIO 1 4
AGOSTO 0 1 1 1 0 1 1 1 1 1 1 1 1
SEPTIEMBRE 0 0 0 0 1 00.1 | 00.15 | 00.2 | 00.3 0 0 0 0
OCTUBRE 0 0 0 1 1 1 1 1 1 1 0 1 1
NOVIEMBRE 1 1 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
DICIEMBRE 0 3 1 2 2 0 0 0 0 1 1 0 1
ENERO 0 1 2 2 2 2 2 2 1 2 2 2 2
FEBRERO 0 0 2 2 1 1 1 1 1 2 2 1 2
MARZO 0 0 2 1 1 4 4 3 3 3 2 3 3
MAD FEBRERO 6.7 55 | 50.6 6.8 6.7 60.6 | 60.3 70.1 7.0 6.5 7.0
MAD MARZO 8.0 | 60.3 | 60.2 | 10.5 | 100.2 | 10.0 | 95 9.5 80.6 9.5 9.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2310550 CONJ. SUSPENSION LINEA DE ALIMENTACION
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 22 7 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 15 1
FEBRERO 14 1
MARZO 13 0
ABRIL 13 0
MAYO 16 0
JUNIO 16 2
JULIO 16 4
AGOSTO 11 1 3 2 2 7 7 7 7 5 3 6 5
SEPTIEMBRE 11 2 1 1 0 10.6 | 1.9 | 20.2 2.8 1 1 1 1
OCTUBRE 11 0 0 0 1 1 1 1 2 1 0 1 1
NOVIEMBRE 11 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
DICIEMBRE 11 0 1 2 1 0 0 0 0 0 0 0 0
ENERO 11 0 2 2 2 0 0 0 0 1 2 0 1
FEBRERO 11 0 2 2 2 2 2 2 1 3 3 2 2
MARZO 12 0 2 2 1 4 4 4 3 3 2 3 3
MAD FEBRERO 8.7 9.0 90.2 | 90.4 | 90.1 | 90.3 | 100.4 9.0 80.6 80.3 90.3
MAD MARZO 9.0 9.5 98 | 702 | 6.8 | 6.9 70.6 80.3 80.6 6.9 80.3
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de pronosticos.

cédigo 2205122 Conector interior tubo 25mm (nipple)
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1870 76 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1768 0
FEBRERO 1768 57
MARZO 1711 0
ABRIL 1711 0
MAYO 1903 300
JUNIO 1603 62
JULIO 1562 136
AGOSTO 1364 62 44 33 27 76 76 76 76 51 42 61 59
SEPTIEMBRE 1364 0 19 14 71 70.6 | 1104 | 150.2 22.8 17 23 0 11
OCTUBRE 1364 0 19 89 84 52 50 49 47 34 23 46 40
NOVIEMBRE 1364 96 100 91 100 5 8 10 14 30 60 0 30
DICIEMBRE 1268 420 121 125 112 1 1 2 4 96 132 186 66
ENERO 848 40 166 140 112 270 255 240 211 212 172 324 236
FEBRERO 808 36 87 65 52 83 91 98 107 84 92 134 77
MARZO 772 0 66 50 59 131 129 128 127 100 79 109 108
MAD FEBRERO 535.7 | 5620.3 | 5900.2 | 860.8 | 8530.1 | 8440.2 | 8230.4 6720.2 577.0 759.0 711.0
MAD MARZO 584.0 | 583.0 | 6130.6 | 977.5 | 9680.3 | 9580.6 | 9360.6 761.7 636.0 8660.6 815.5
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2310650 Comedero infantil completo
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 5444 180 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 5264 0
FEBRERO 5264 260
MARZO 5004 2
ABRIL 5002 0
MAYO 5002 184
JUNIO 4818 1
JULIO 4817 204
AGOSTO 4613 0 147 111 88 180 180 180 180 134 124 144 152
SEPTIEMBRE 4613 0 87 66 89 18 27 36 54 78 104 5 52
OCTUBRE 4613 0 87 112 89 236 225 215 198 157 105 208 182
NOVIEMBRE 0 0 62 47 78 25 35 45 61 20 38 2 20
DICIEMBRE 4613 200 62 97 78 3 5 9 18 55 74 2 37
ENERO 4413 100 130 97 78 166 157 149 134 131 115 149 149
FEBRERO 4313 0 68 51 41 17 24 31 41 62 82 1 42
MARZO 4313 0 68 51 41 185 177 169 155 122 82 163 143
MAD FEBRERO 619.7 | 491.0 | 5300.6 | 740.0 | 743.8 | 746.5 | 7500.1 626.0 593.8 607.0 6600.4
MAD MARZO 541.0 | 431.5 | 483.0 | 7450.3 | 740.9 | 735.8 | 7250.2 6140.4 5510.4 6260.2 6510.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

cédigo 2209016 Clip suspensién
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 2265 96 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2169 0
FEBRERO 2169 120
MARZO 2049 100
ABRIL 1949 0
MAYO 2173 602
JUNIO 1571 68
JuLIO 1539 160
AGOSTO 929 440 72 79 63 96 96 96 96 70 62 77 79
SEPTIEMBRE 929 0 73 55 164 90.6 140.4 190.2 28.8 46 68 120 34
OCTUBRE 929 170 73 206 178 109 104 100 93 102 88 96 104
NOVIEMBRE 405 405 234 193 186 101 101 100 98 120 160 80 130
DICIEMBRE 444 448 223 208 254 10 15 20 29 187 254 409 127
ENERO 932 240 277 318 254 543 514 486 430 398 300 590 451
FEBRERO 692 60 223 167 168 115 135 152 177 133 179 758 124
MARZO 2528 532 200 193 235 156 156 158 165 228 240 128 200
MAD FEBRERO 1133.0 | 1089.0 | 1083.8 | 1514.9 | 15100.4 | 1503.5 | 1482.9 | 12600.2 1145.0 19690.6 1331.0
MAD MARZO 1097.0 | 1067.5 | 1004.0 | 15470.4 | 15420.1 | 15330.2 | 1505.9 1193.8 10590.4 20100.4 13020.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 2205424 Cepillo limpiador tubo visor
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 11 1 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 10 0
FEBRERO 10 1
MARZO 9 0
ABRIL 9 3
MAYO 7 3
JUNIO 4 1
JULIO 3 2
AGOSTO 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
SEPTIEMBRE 0 0 0 1 1 00.1 | 00.15 | 00.2 | 00.3 0 0 0 0
OCTUBRE 0 0 1 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1
NOVIEMBRE 1 1 2 2 2 0 0 0 0 1 2 0 1
DICIEMBRE 0 3 2 2 2 3 3 2 2 3 3 2 3
ENERO 2 1 2 2 1 3 3 3 3 2 2 2 3
FEBRERO 1 1 1 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1
MARZO 4 2 1 1 1 2 2 2 2 2 1 2 2
MAD FEBRERO 5.0 55 50.4 | 40.4 4.5 4.7 5.0 3.5 40.4 40.1 30.4
MAD MARZO 5.7 60.3 | 60.6 | 45 4.7 4.8 | 50.1 3.7 4.8 40.3 30.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

codigo 05-010101 Cable encauchetado 3 x 14
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1524 1524 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 1524 80
FEBRERO 1624 100
MARZO 1444 50
ABRIL 1394 0
MAYO 1394 20
JUNIO 1374 0
JULIO 1419 45
AGOSTO 1374 0 568 439 351 1524 1524 1524 1524 948 662 1299 1093
SEPTIEMBRE 1374 0 77 58 50 2240.4 | 2960.6 | 368.8 | 5130.2 83 82 114 81
OCTUBRE 1374 0 50 43 34 112 129 154 224 75 60 80 80
NOVIEMBRE 1374 0 23 18 23 56 62 71 102 32 24 40 37
DICIEMBRE 1374 0 7 16 13 6 9 14 31 6 8 0 4
ENERO 1374 27 22 16 13 19 18 19 23 17 17 16 19
FEBRERO 1347 90 15 11 9 2 3 4 7 14 18 0 9
MARZO 1227 225 15 11 9 41 39 37 34 27 18 36 32
MAD FEBRERO 805.0 | 661.8 | 565.8 | 20190.3 | 21170.1 | 2225.9 | 2480.8 12310.4 9170.6 16340.2 13840.3
MAD MARZO 447.0 | 437.0 | 431.0 | 6790.6 779.5 | 8900.1 | 11480.3 481.0 463.0 524.0 485.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cédigo 2310050 cable electrico 2 x 0.75
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 40 0 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 40 0
FEBRERO 40 2
MARZO 38 0
ABRIL 1877 200
MAYO 1677 80
JUNIO 1597 207
JULIO 1422 360
AGOSTO 847 215 1 1 40 0 0 0 0 0 0 0 0
SEPTIEVER 847 400 1 51 56 0 0 0 0 1 1 0 0
OCTUBRE 1447 0 67 71 98 2 2 2 1 21 41 2 21
NOVIEMBRE 1447 0 93 122 169 0 0 0 0 68 96 160 48
DICIEMBRE 1447 0 162 212 212 180 170 160 140 165 153 326 177
ENERO 2053 443 216 216 252 90 94 96 98 146 187 809 133
FEBRERO 1610 1084 261 296 236 195 190 185 174 254 270 940 238
MARZO 1453 850 325 244 195 344 334 325 304 321 310 1148 335
MAD 19870.3 1984.0 2036.0 2038.7 2030.5 20230.2 20110.6 19950.3 19740.4 1612.8 2015.7
FEBRERO
MAD MARZO 2298.0 | 2375.8 | 25160.4 | 23300.2 | 2331.0 | 23330.2 | 23420.3 2310.0 2299.8 1695.8 2315.9
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Codigo 2320002 Cable de acero 3/16"
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 2000 1500 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 500 430
FEBRERO 3500 0
MARZO 3500 500
ABRIL 3000 320
MAYO 4680 2000
JUNIO 2680 280
JULIO 2650 626
AGOSTO 1804 220 643 608 550 1500 1500 1500 1500 1029 772 1200 1136
SEPT:E MBR 1804 0 310 313 650 537 590.5 644 751 308 272 344 351
OCTUBRE 1804 9 273 705 620 54 89 129 225 182 264 1600 132
NOVIEMBRE 1804 0 940 775 745 455 438 426 418 596 728 6800 614
DICIEMBRE 6608 0 867 807 689 334 338 341 349 820 984 5856 652
ENERO 7830 887 969 782 625 1833 1751 1668 1505 1347 1037 3353 1519
FEBRERO 6943 1451 375 282 227 435 501 558 647 378 406 1601 343
MARZO 5062 918 282 214 171 607 607 612 632 442 338 501 482
MAD 3961.7 42525 45110.2 | 46120.6 | 45400.2 | 44850.3 44355 4238.8 3985.8 18187.0 43950.4
FEBRERO
MAD MARZO 41740.3 | 45690.3 | 49280.2 3643.7 3571.0 3511.0 34410.1 39060.2 40130.4 176240.2 39150.2
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cédigo 2205605 Cable de acero 1/8"
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 3150 1000 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2150 0
FEBRERO 3105 500
MARZO 3150 100
ABRIL 2550 100
MAYO 6700 5700
JUNIO 1000 574
JULIO 2626 1146
AGOSTO 1120 350 500 400 340 1000 1000 1000 1000 650 500 800 750
SEPTIEMBRE 1120 0 200 175 1280 100 150 200 300 160 220 500 110
OCTUBRE 1120 20 233 1600 1395 460 448 440 440 340 260 500 380
NOVIEMBRE 500 500 1967 1619 1524 136 152 168 202 660 1220 5780 660
DICIEMBRE 5713 1767 2125 1880 1574 104 108 114 131 1827 2435 32798 1267
ENERO 4296 883 2473 1943 1554 5140 4861 4583 4029 3707 2739 11138 4219
FEBRERO 3413 757 690 518 418 1031 1217 1376 1611 723 758 4470 666
MARZO 2606 2020 499 379 403 1134 1157 1192 1285 793 598 917 872
MAD FEBRERO 4045.0 | 4335.5 | 4891.8 | 77480.4 | 7672.8 | 7573.9 | 73040.1 3858.0 38540.6 517090.2 4957.0
MAD MARZO 54160.3 | 5926.5 | 64980.6 | 7983.9 | 78860.1 | 7751.9 | 7388.8 47850.4 51260.2 523620.4 5704.8
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cadigo 2350047 Alambre 2,1mm tension de ruptura 500kgf (kg)
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 30 28 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2 7
FEBRERO 2 0
MARZO 2 9
ABRIL 2 8
MAYO 41 0
JUNIO 28 19
JULIO 50 36
AGOSTO 0 16 12 11 10 28 28 28 28 19 14 22 21
SEPTIEMBRE 0 0 5 6 5 90.1 | 100.15 | 110.2 | 130.3 5 5 6 6
OCTUBRE 0 0 6 4 7 1 2 2 4 4 5 1 3
NOVIEMBRE 0 0 6 9 14 8 8 8 7 8 7 7 8
DICIEMBRE 22 22 9 16 16 8 8 8 8 7 7 6 8
ENERO 70 25 18 18 14 1 1 2 2 9 15 7 7
FEBRERO 45 21 24 18 14 17 16 16 14 24 25 21 22
MARZO 291 26 17 13 10 34 33 32 29 26 21 29 28
MAD FEBRERO 430.3 | 41.0 | 55.8 | 720.2 74.0 760.1 | 800.6 530.1 48.0 53.7 54.5
MAD MARZO 47.7 | 49.0 | 65.8 | 680.3 | 690.1 70.0 72.0 500.6 510.2 500.1 51.9
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cadigo 2310010 Ajustador cuerda 5mm
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 312 312 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 0 316
FEBRERO 0 54
MARZO 0 100
ABRIL 0 100
MAYO 1968 0
JUNIO 1868 396
JULIO 1332 184
AGOSTO 1080 68 227 196 176 312 312 312 312 287 262 420 287
SEPTIEMBRE 1080 0 157 143 114 3150.6 3150.4 3150.2 314.8 216 168 307 242
OCTUBRE 1080 20 85 64 130 80 93 106 132 72 82 143 68
NOVIEMBRE 1080 130 67 149 156 98 99 101 110 90 80 80 90
DICIEMBRE 930 0 165 170 150 100 100 100 103 100 119 80 110
ENERO 1230 282 193 162 130 10 15 20 31 137 195 729 98
FEBRERO 948 810 216 162 134 357 339 321 286 300 246 442 321
MARZO 1138 336 84 68 80 201 207 211 215 131 101 147 142
MAD FEBRERO 1292.0 | 1270.5 | 1336.8 | 14760.2 | 1501.7 | 15250.6 | 1568.9 12820.4 1244.0 1727.0 1332.0
MAD MARZO 1384.7 | 1411.0 | 1484.0 | 1366.8 | 13860.4 | 14060.2 | 14460.2 12680.2 12850.2 1563.5 13060.6
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cadigo 2100018 Ajustador cuerda 3mm
MESES INVENTARIO | DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 948 322 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 626 84
FEBRERO 626 56
MARZO 570 0
ABRIL 570 0
MAYO 794 326
JUNIO 468 68
JULIO 400 160
AGOSTO 112 68 154 116 92 322 322 322 322 224 174 305 248
SEPTIEMBRE 112 0 47 35 93 107.8 | 119.7 | 1310.6 | 1550.4 67 56 67 70
OCTUBRE 112 40 19 96 90 61 66 71 86 34 22 45 39
NOVIEMBRE 72 105 109 99 111 6 10 14 26 33 65 0 33
DICIEMBRE 72 20 131 139 124 1 1 3 8 105 144 222 72
ENERO 75 75 185 156 124 293 277 261 231 232 190 370 258
FEBRERO 0 60 99 74 67 91 99 107 117 96 105 163 86
MARZO 0 0 76 67 75 153 151 149 147 116 91 128 126
MAD FEBRERO 4170.3 | 357.5 | 3340.4 | 7500.3 | 754.7 757.7 759.0 5790.2 5020.4 10130.1 5840.2
MAD MARZO 4070.3 | 377.0 | 3840.6 | 6490.3 | 6510.6 | 653.0 | 652.0 5390.6 488.0 904.5 530.0
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cadigo 2204093 Accesorios entrada de agua 04 lineas
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 6 0 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 6 0
FEBRERO 6 2
MARZO 5 0
ABRIL 4 0
MAYO 13 2
JUNIO 12 1
JULIO 10 2
AGOSTO 7 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SEPTIEMBRE 7 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 0 0
OCTUBRE 7 0 1 1 1 2 2 2 1 1 1 2 1
NOVIEMBRE 7 0 1 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0
DICIEMBRE 7 0 1 1 1 0 0 0 0 1 1 0 1
ENERO 11 0 2 2 1 2 2 2 1 2 2 2 2
FEBRERO 11 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MARZO 11 0 1 1 1 2 2 2 2 2 1 2 2
MAD FEBRERO 60.3 6.5 60.6 | 5.9 5.8 5.7 55 6.5 60.6 50.1 60.3
MAD MARZO 7.0 6.8 60.6 | 6.8 6.7 6.5 | 60.3 70.2 70.2 5.7 70.1
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Comparacion de los niveles de inventario con el comportamiento de la demanda y el sistema de prondsticos.

Cdédigo 2310008 Abrazadera tubo galv. d0.44,45 (10.3/4")
MESES INVENTARIO DEMANDA moviles suavisado exponencial MOVIL PONDERADOS
DICIEMBRE 1225 484 n=3 n=4 n=5 10 15 20 30 0.6+0.3+0.1 | 0.4+0.4+0.2 | 0.8+0.1+0.1 | 0.7+0.2+0.1
ENERO 2142 0
FEBRERO 2142 50
MARZO 2092 92
ABRIL 2000 92
MAYO 2340 0
JUNIO 2340 62
JuLIO 2278 212
AGOSTO 2004 62 178 157 144 484 484 484 484 295 204 387 344
SEPTIEMBRE 2004 0 47 59 47 480.4 720.6 96.8 1450.2 24 38 46 19
OCTUBRE 2004 0 78 59 59 50 53 59 79 67 75 125 63
NOVIEMBRE 2004 30 61 62 92 88 86 85 88 83 74 74 83
DICIEMBRE 2974 0 51 92 86 92 91 91 91 61 49 74 71
ENERO 3150 251 91 84 67 9 14 18 27 40 67 131 34
FEBRERO 2999 467 112 84 67 57 55 53 52 107 122 181 92
MARZO 2964 288 91 69 61 196 188 180 164 146 110 170 161
MAD EEBRERO 838.7 884.5 9180.4 1321.7 1344.9 1371.0 1433.7 1009.8 876.8 10180.6 10790.4
MAD MARZO 9190.3 | 1009.5 | 1064.0 | 9910.3 | 1022.5 | 1056.7 | 1135.8 9180.6 9130.6 811.8 924.8

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 58 Determinacion del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a
diciembre del 2011.

PRODUCTOS 2310752-Varilla Cobre 2209005-Union Perfil Al. 210mm Bebed. Nipple
(Pollos)
Inv D. Inv D.
MESES |Inventario | Promedio | pemanda |Acumulada | |nyentario | Promedio | pemanda |Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 94 0 1525 76
ENERO 94 0 1449 0
FEBRERO 94 94 1 1 1449 1474 51 127
MARZO 93 94 1 2 1398 1432 0 51
ABRIL 92 93 1 3 1398 1415 0 51
MAYO 100 95 3 5 1590 1462 302 302
JUNIO 97 96 1 5 1288 1425 62 364
JULIO 96 98 2 6 1226 1368 136 500
AGOSTO 94 96 2 5 1090 1201 62 260
SEPTIEMBRE 92 94 0 4 1028 1115 0 198
OCTUBRE 92 93 4 6 1028 1049 0 62
NOVIEMBRE 88 91 0 4 1028 1028 96 96
DICIEMBRE 88 89 0 4 932 996 420 516
Inventario Max 7 Inventario Max 619
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Determinacion del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2209018-Tuerca Hexagonal 1/4" Inox. 2385998-TUBO PVC D32
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nyentario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 2498 152 35 6
ENERO 2346 0 29 0
FEBRERO 2346 2397 100 252 29 31 6 12
MARZO 2246 2313 0 100 23 27 2
ABRIL 2246 2279 0 100 21 24 0
MAYO 2246 2246 592 592 27 24 19 21
JUNIO 1654 2049 124 716 8 19 6 25
JULIO 1530 1810 372 1088 5 13 12 37
AGOSTO 1034 1406 124 620 0 4 6 24
SEPTIEMBRE 1034 1199 0 496 0 2 0 18
OCTUBRE 1034 1034 0 124 0 0 0
NOVIEMBRE 1034 1034 192 192 6 2 6
DICIEMBRE 842 970 824 1016 0 2 18 24
Inventario Max 1306 Inventario Max 44
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Determinacion del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310074-Tubo PVC D.89 X 3,5 X 3000mm 05-2312111-Unidad De Control D90
Blanco
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio Demanda |Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 43 36 26 4
ENERO 7 0 22 1
FEBRERO 7 19 5 41 21 23 0 5
MARZO 2 0 5 21 21 0 1
ABRIL 2 0 5 21 21 0 0
MAYO 50 18 0 0 24 22 0 0
JUNIO 50 34 6 6 24 23 2 2
JULIO 50 50 10 16 22 23 2 4
AGOSTO 37 46 3 19 20 22 1 5
SEPTIEMBRE 37 41 0 13 19 20 0 3
OCTUBRE 37 37 0 3 19 19 3 4
NOVIEMBRE 0 25 0 16 18 0 3
DICIEMBRE 38 25 0 16 17 0 3
Inventario Max 49 Inventario Max 6
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

2205152-Tubo PVC D.25 X 1,7 X 3000mm 2310164-Tubo Comedero Pollos 0,95 X 3,0m
PRODUCTOS Gris 4p (Padrén 3m)
Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nyentario | Promedio | pemanda | Acumulada
MESES trimestral trimestral
DICIEMBRE 1283 78 303 303
ENERO 1205 0 1449 108
FEBRERO 1205 1231 52 130 1405 1052 52 463
MARZO 1153 1188 0 52 1353 1402 96 256
ABRIL 1153 1170 0 52 1257 1338 92 240
MAYO 1153 1153 298 298 1615 1408 2 190
JUNIO 855 1054 64 362 1613 1495 64 158
JULIO 791 933 150 512 1550 1593 207 273
AGOSTO 577 741 64 278 1276 1480 67 338
SEPTIEMBRE 577 648 0 214 1276 1367 6 280
OCTUBRE 577 577 0 64 1270 1274 0 73
NOVIEMBRE 0 385 0 0 15 854 15 21
DICIEMBRE 577 385 271 271 1258 848 277 292
Inventario Max 614 Inventario Max 556
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2323002-TOIya Inoxidable C/Micro Salida 2323006-'I_'0Iva Inoxidable C/Micro Salida
Simple Compuesta Simple (Up) Compuesta.
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 9 8 4 4
ENERO 45 1 14 1
FEBRERO 44 33 1 10 13 10 1 6
MARZO 43 44 3 5 12 13 1 3
ABRIL 40 42 3 7 11 12 2 4
MAYO 57 47 0 6 13 12 0 3
JUNIO 52 50 1 4 13 12 1 3
JULIO 51 53 4 5 12 13 4 5
AGOSTO 46 50 1 6 7 11 1 6
SEPTIEMBRE 46 48 0 5 7 9 0 5
OCTUBRE 46 46 0 1 7 7 0 1
NOVIEMBRE 108 67 108 108 0 5 0 0
DICIEMBRE 46 67 450 558 7 5 0 0
Inventario Max 130 Inventario Max 7
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310203-Tapa De La Tolva 2209017-Tornillo Hexaganal 147 X 172" Rt
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nyentario!| Promedio |pemanda| Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 36 11 2668 152
ENERO 82 0 2516 0
FEBRERO 82 67 2 13 2516 2567 100 252
MARZO 80 81 4 6 2416 2483 0 100
ABRIL 76 79 4 10 2416 2449 0 100
MAYO 90 82 0 2416 2416 592 592
JUNIO 90 85 0 1824 2219 0 592
JULIO 90 90 8 8 1700 1980 372 964
AGOSTO 76 85 6 14 1204 1576 124 496
SEPTIEMBRE 76 81 0 14 1204 1369 0 496
OCTUBRE 76 76 0 1204 1204 0 124
NOVIEMBRE 0 51 0 192 867 192 192
DICIEMBRE 76 51 0 1012 803 290 482
Inventario Max 17 Inventario Max 1157
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Determinacién del nivel méximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2320001-Sujeta-Cables 1/8" 2310023-Sujeta Cables 3/16"
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio |pemanda| Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 658 588 182 162
ENERO 70 0 1120 200
FEBRERO 2070 933 0 588 2920 1407 24 386
MARZO 2070 1403 279 279 2896 2312 180 404
ABRIL 1791 1977 100 379 2716 2844 100 304
MAYO 5486 3116 3684 4063 4718 3443 2030 2310
JUNIO 1802 3026 170 3954 2688 3374 160 2290
JULIO 3877 3722 290 4144 4486 3964 344 2534
AGOSTO 3236 2972 185 645 4052 3742 90 594
SEPTIEMBRE 3236 3450 150 625 4052 4197 18 452
OCTUBRE 3086 3186 70 405 4052 4052 30 138
NOVIEMBRE 114 2145 114 334 0 2701 0 48
DICIEMBRE 8016 3739 478 662 9022 4358 0 30
Inventario Max 4973 Inventario Max 3041
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del

2011.

PRODUCTOS 2310521-Sistema Eléctrico A Tierra 2205603-Polea De Nylon 7/8"
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio |pemanda| Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 6 4 3888 84
ENERO 2 0 3804 0
FEBRERO 2 3 1 5 3804 3832 68 152
MARZO 1 2 1 2 3736 3781 0 68
ABRIL 2 2 1 3 3736 3759 0 68
MAYO 1 1 1 3 3968 3813 340 340
JUNIO 1 1 1 3 3628 3777 70 410
JULIO 2 1 4 6 3581 3726 352 762
AGOSTO 0 1 1 6 3159 3456 70 492
SEPTIEMBRE 0 1 2 7 3159 3300 0 422
OCTUBRE 0 0 0 3 3159 3159 20 90
NOVIEMBRE 0 0 0 2 138 2152 138 158
DICIEMBRE 0 0 0 0 7041 3446 458 616
Inventario Max 8 Inventario Max 914
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310021-Polea De Nylon 1.1/2" 2205604-Stakon 1/8"
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio |pemanda| Acumulada ||nventario| Promedio |pemanda| Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 4082 501 464 84
ENERO 3581 0 380 0
FEBRERO 3581 3748 54 555 380 408 65 149
MARZO 3527 3563 100 154 315 358 0 65
ABRIL 3427 3512 100 254 315 337 0 65
MAYO 3795 3583 2800 3000 2047 892 315 315
JUNIO 995 2739 140 3040 1732 1365 70 385
JULIO 964 1918 194 3134 1662 1814 276 661
AGOSTO 704 888 66 400 1316 1570 70 416
SEPTIEMBRE 704 791 130 390 1316 1431 85 431
OCTUBRE 574 661 8 204 1316 1316 0 155
NOVIEMBRE 30 436 30 168 108 913 108 193
DICIEMBRE 536 380 4 42 3316 1580 450 558
Inventario Max 3761 Inventario Max 793
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Determinaciéon del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del

2011.

PRODUCTOS
2310495-Plato Intermediario D.45 2205110-Perfil Aluminio 3m (Tubo 25mm)
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nyventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 12 12 1283 78
ENERO 57 22 1205 0
FEBRERO 37 35 2 36 1205 1231 52
MARZO 35 43 4 28 1153 1188 0
ABRIL 31 34 4 10 1153 1170 0
MAYO 45 37 0 1353 1220 298
JUNIO 45 40 2 1055 1187 64
JULIO 43 44 12 14 991 1133 150
AGOSTO 29 39 2 16 777 941 64
SEPTIEMBRE 29 34 0 14 777 848
OCTUBRE 29 29 0 777 777 6
NOVIEMBRE 4 21 4 99 551 99
DICIEMBRE 25 19 0 678 518 424
Inventario Max 43 Inventario Max 635
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310720-M Eléctrico Trif. 0,5CV 4
2205007-Nipple Gris Claro Sin Recuperador ) 02050/3283'5&2” t P
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nyentario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 15824 1170 19 15
ENERO 14654 0 63 0
FEBRERO 14654 15044 0 1170 63 48 2
MARZO 14654 14654 780 780 61 62 4
ABRIL 13874 14394 0 780 57 60 4
MAYO 13874 14134 4056 4836 57 58 0
JUNIO 9818 12522 960 5016 57 57 2
JULIO 8856 10849 2160 7176 54 56 6
AGOSTO 5736 8137 960 4080 46 52 2
SEPTIEMBRE 5736 6776 0 3120 46 49 0
OCTUBRE 5736 5736 30 990 46 46 0
NOVIEMBRE 1485 4319 1485 1515 0 31 0
DICIEMBRE 0 2407 0 0 0 15 0
Inventario Max 8611 Inventario Max 20
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Determinacién del nivel méximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2209050-Medidor Consumo Agua 3/4" 2310116—Pan:(l)/lg:)éhcztri(,:;;rgiefl. 0.5CV 220v
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | Demanda | Acumulada | Inventario | Promedio | Demanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 30 1 14 8
ENERO 29 0 66 6
FEBRERO 29 29 1 2 66 49 6 20
MARZO 28 29 0 1 60 64 4 16
ABRIL 28 28 0 1 54 60 4 14
MAYO 29 28 3 3 54 56 0
JUNIO 26 28 1 4 54 54 2
JULIO 25 27 2 6 51 53 6 8
AGOSTO 21 24 2 5 43 49 2 10
SEPTIEMBRE 21 22 0 4 43 46 0 8
OCTUBRE 21 21 0 2 43 43 4 6
NOVIEMBRE 1 14 1 1 0 29 0 4
DICIEMBRE 0 7 0 1 39 27 0 4
Inventario Max 7 Inventario Max 24
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS
2205602-Manivela Del Malacate Suspensién 1,5m 05-010122-Mangueras De Nivel
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 37 10 0 0
ENERO 27 2 0 0
FEBRERO 137 67 2 14 0 0
MARZO 135 100 4 8 0 0
ABRIL 131 134 4 10 104 35 0
MAYO 133 133 0 96 67 14 14
JUNIO 133 132 2 82 94 0 14
JULIO 136 134 8 10 90 89 10 24
AGOSTO 126 132 2 12 60 77 20 30
SEPTIEMBRE 126 129 0 10 60 70 0 30
OCTUBRE 126 126 0 60 60 0 20
NOVIEMBRE 126 126 0 3 41
DICIEMBRE 126 126 0 57 40 18
Inventario Max 17 Inventario Max 36
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS
1101079-Malacate Suspension 540kg (1200Ib) 2310192-Hasta De Manivela
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral

DICIEMBRE 2 79 4

ENERO 0 75 0
FEBRERO 22 9 0 2 75 76 2 6
MARZO 22 15 0 74 75 2 4
ABRIL 22 22 0 71 73 2 6
MAYO 22 22 16 16 75 73 0 4
JUNIO 6 17 2 18 75 74 1 3
JULIO 10 13 10 28 74 75 0 1
AGOSTO 8 8 4 16 73 74 1 2
SEPTIEMBRE 8 9 6 20 73 73 0 1
OCTUBRE 2 6 2 12 73 73 6 7
NOVIEMBRE 3 4 3 11 0 49 0 6
DICIEMBRE 2 2 2 0 67 47 0 0

Inventario Max 34 Inventario Max 8
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS
2209079-Filtro Arkal 1" (120 Mesh) 2209085-Manguera Flexible De 1/2-
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 19 1 136 14
ENERO 18 0 122 0
FEBRERO 18 18 1 2 122 127 12 26
MARZO 18 18 0 1 110 118 0 12
ABRIL 17 18 0 1 110 114 0 12
MAYO 18 18 3 3 110 110 84 84
JUNIO 15 17 1 4 26 82 12 96
JULIO 14 16 2 6 28 55 26 122
AGOSTO 10 13 2 5 14 23 88 126
SEPTIEMBRE 10 11 0 4 14 19 0 114
OCTUBRE 10 10 0 2 14 14 0 88
NOVIEMBRE 1 7 1 1 18 15 18 18
DICIEMBRE 10 7 3 0 14 15 72 0
Inventario Max 7 Inventario Max 151
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310682-Espiral D.35,8/P.50 (M) 2205610-Electrificador
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral

DICIEMBRE 1752 1200 8 1

ENERO 4809 0 7 0
FEBRERO 4809 3790 180 1380 7 7 2 3
MARZO 4629 4749 288 468 5 6 1 3
ABRIL 4341 4593 300 768 3 5 1 4
MAYO 5403 4791 0 588 2 3 2 4
JUNIO 5403 5049 232 532 0 2 0 3
JULIO 5404 5403 510 742 3 2 3 5
AGOSTO 4690 5166 204 946 0 1 2 5
SEPTIEMBRE 4690 4928 0 714 0 1 1 6
OCTUBRE 4690 4690 75 279 0 0 0 3
NOVIEMBRE 4615 4665 0 75 0 0 0 1
DICIEMBRE 4615 4640 0 0 0 0 0 0

Inventario Max 1656 Inventario Max 7
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310078-Curva PVC D.89 2310024-Cuerda De Nylon 5mm (M)
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 31 15 1680 1680
ENERO 16 8 0 0
FEBRERO 16 21 1 24 3120 1600 0 1680
MARZO 7 13 0 9 3120 2080 430 430
ABRIL 7 10 0 1 2690 2977 480 910
MAYO 31 15 0 0 2210 2673 0 910
JUNIO 31 23 4 4 2210 2370 360 840
JULIO 27 30 4 8 2930 2450 820 1180
AGOSTO 20 26 3 11 1870 2337 240 1420
SEPTIEMBRE 20 22 0 7 1870 2223 0 1060
OCTUBRE 20 20 0 3 1870 1870 350 590
NOVIEMBRE 0 13 0 0 0 1247 0 350
DICIEMBRE 22 14 0 0 1520 1130 40 0
Inventario Max 29 Inventario Max 2016
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2100084-Cuerda De Nylon 3 Mm 2205168-Dispositivo Regulacion Linea Nipple
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 4550 350 0 0
ENERO 4550 0 0 1
FEBRERO 4550 4550 350 700 0 0 2 3
MARZO 4200 4433 0 350 0 0 0 3
ABRIL 4200 4317 0 350 0 0 0 2
MAYO 5950 4783 3150 3150 1 0 1 1
JUNIO 2800 4317 350 3500 1 1 0 1
JULIO 4720 4490 700 4200 1 1 1 2
AGOSTO 3670 3730 350 1400 0 1 1 2
SEPTIEMBRE 3670 4020 0 1050 0 0 1 3
OCTUBRE 3670 3670 1050 1400 0 0 0 2
NOVIEMBRE 399 2580 399 1449 1 0 1 2
DICIEMBRE 2220 2096 530 0 0 0 3 0
Inventario Max 5040 Inventario Max 4
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Determinacién del nivel méximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS . 2205730-Conjunto Regulador Presion 1s Drenaje
2205001-Copita Manual
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 16428 1170 48 2
ENERO 9834 0 46 0
FEBRERO 9834 12032 740 1910 46 47 2
MARZO 9094 9587 0 740 44 45 0
ABRIL 9094 9341 0 740 44 45 0
MAYO 9094 9094 4056 4056 52 47 17 17
JUNIO 5038 7742 960 5016 35 44 2 19
JULIO 4078 6070 2160 7176 33 40 8 27
AGOSTO 958 3358 960 4080 14 27 11 21
SEPTIEMBRE 958 1998 0 3120 14 20 0 19
OCTUBRE 958 958 0 960 14 14 9 20
NOVIEMBRE 1485 1134 1485 1485 3 10 3 12
DICIEMBRE 1250 1231 0 0 20 12 14 0
Inventario Max 8611 Inventario Max 32
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS . L
2205772-Conjunto Final De Linea 25mm (Nipple) 2312524-Conjunto Flcj:a(l)cr[[?r?aPara Malacate De La
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 112 2 2 2
ENERO 110 0 0 0
FEBRERO 110 111 2 0 0
MARZO 108 109 0 2 2
ABRIL 108 109 0 0 0
MAYO 124 113 14 14 28 10 34 36
JUNIO 110 114 2 16 10 13 4 38
JULIO 108 114 8 24 8 15 2 40
AGOSTO 80 99 20 30 4 7 2 8
SEPTIEMBRE 80 89 0 28 4 5 0 4
OCTUBRE 98 86 0 20 4 4 0 2
NOVIEMBRE 98 92 3 4 3 3
DICIEMBRE 95 97 15 0 3 3 0 0
Inventario Max 36 Inventario Max 48
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS
05-2310523- Conjunto De Caida 05-1101079-Conjunto Malacate 540 Kg (1200lIbs)
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 48 10 2
ENERO 38 0 0
FEBRERO 39 42 2 12 22 9 0 2
MARZO 37 38 0 2 22 15 0
ABRIL 37 38 0 2 22 22 0
MAYO 52 42 0 0 22 22 16 16
JUNIO 52 47 2 2 6 17 0 16
JULIO 50 51 4 6 10 13 6 22
AGOSTO 45 49 1 7 8 8 2 8
SEPTIEMBRE 45 47 0 5 8 9 6 14
OCTUBRE 45 45 0 1 2 6 2 10
NOVIEMBRE 0 30 0 0 2 4 2 10
DICIEMBRE 45 30 0 0 2 2 2 0
Inventario Max 14 Inventario Max 26
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2209410-Conjunto A Panel Hidraulico C
2310505-Conjunto Anti-Percheo 60 A 120m i Olr:]ijll':rno/oMe(c:l?desr. Cir::umlorau ico ton
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 26 14 5 1
ENERO 48 0 4 0
FEBRERO 48 41 2 16 4 4 1 2
MARZO 46 a7 4 6 3 4 0 1
ABRIL 42 45 4 10 3 3 0 1
MAYO 56 48 0 8 4 3 2 2
JUNIO 56 51 2 6 2 3 1 3
JULIO 54 55 0 2 1 2 4 7
AGOSTO 52 54 2 4 0 1 1 6
SEPTIEMBRE 52 53 0 2 0 0 0 5
OCTUBRE 52 52 0 2 0 0 0 1
NOVIEMBRE 52 52 0 0 1 0 1 1
DICIEMBRE 52 52 0 0 0 0 3 0
Inventario Max 19 Inventario Max 8
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2350047-Alambre 2,1 T ion De Rupt
2310050-Cable Eléctrico 2 X 0.75 -Alam re5obk“;?‘(Kg)”s'°” € Ruptura
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 40 0 28 30
ENERO 40 0 7
FEBRERO 40 40 2 2 0 12 2 34
MARZO 38 39 0 2 9
ABRIL 1877 652 200 202 8
MAYO 1677 1197 80 280 0 41 45
JUNIO 1597 1717 207 487 19 9 28 71
JULIO 1422 1565 360 647 36 18 50 119
AGOSTO 847 1289 215 782 16 24 0 78
SEPTIEMBRE 847 1039 400 975 0 17 0 50
OCTUBRE 1447 1047 0 615 0 5 0
NOVIEMBRE 1447 1247 0 400 0 0 0
DICIEMBRE 1447 1447 0 0 22 7 22
Inventario Max 1170 Inventario Max 143
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310550- CONJ. S ion Li D
2205605-Cable De Acero 1/8" ) Alihe?}fgceigilon inea be
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 3150 1000 22 7
ENERO 2150 0 15 1
FEBRERO 3105 2802 500 1500 14 17 1 9
MARZO 3150 2802 100 600 13 14 0 2
ABRIL 2550 2935 100 700 13 13 0 1
MAYO 6700 4133 5700 5900 16 14 0 0
JUNIO 1000 3417 574 6374 16 15 2 2
JULIO 2626 3442 1146 7420 16 16 4 6
AGOSTO 1120 1582 350 2070 11 14 1 7
SEPTIEMBRE 1120 1622 0 1496 11 13 2 7
OCTUBRE 1120 1120 20 370 11 11 0 3
NOVIEMBRE 500 913 500 520 0 7 0 2
DICIEMBRE 5713 2444 1767 0 11 7 0 0
Inventario Max 8904 Inventario Max 11
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Determinaciéon del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2310008-Abrazadera Tubo Galv. D.44,45 (1.3/4") 2310010-Ajustador Cuerda 5mm
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 1225 484 312 312
ENERO 2142 0 0 316
FEBRERO 2142 1836 50 534 0 104 54 682
MARZO 2092 2125 92 142 0 0 100 470
ABRIL 2000 2078 92 234 0 0 100 254
MAYO 2340 2144 0 184 1968 656 0 200
JUNIO 2340 2227 62 154 1868 1279 396 496
JULIO 2278 2319 212 274 1332 1723 184 580
AGOSTO 2004 2207 62 336 1080 1427 68 648
SEPTIEMBRE 2004 2095 0 274 1080 1164 0 252
OCTUBRE 2004 2004 0 62 1080 1080 20 88
NOVIEMBRE 2004 2004 30 30 130 763 130 150
DICIEMBRE 2974 2327 0 0 930 713 0 0
Inventario Max 641 Inventario Max 818
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Determinaciéon del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2205424-Cepillo Limpiador Tubo Visor 05-010101-Cable Encauchetado 3 X 14
Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
MESES trimestral trimestral
DICIEMBRE 11 1 1524 1524
ENERO 10 0 1524 80
FEBRERO 10 10 1 2 1624 1557 100 1704
MARZO 9 10 0 1 1444 1531 50 230
ABRIL 9 9 3 4 1394 1487 0 150
MAYO 7 8 3 6 1394 1411 20 70
JUNIO 4 7 1 7 1374 1387 0 20
JULIO 3 5 2 6 1419 1396 45 65
AGOSTO 0 2 1 4 1374 1389 0 45
SEPTIEMBRE 0 1 0 3 1374 1389 0 45
OCTUBRE 0 0 0 1 1374 1374 0
NOVIEMBRE 1 0 1 1 0 916 0
DICIEMBRE 0 0 3 0 1374 916 0 0
Inventario Max 8 Inventario Max 2045
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Determinaciéon del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2320002-Cable De Acero 3/16" 2100018-Ajustador Cuerda 3mm
Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
MESES trimestral trimestral
DICIEMBRE | 2000 1500 948 322
ENERO 500 430 626 84
FEBRERO 3500 2000 0 1930 626 733 56 462
MARZO 3500 2500 500 930 570 607 0 140
ABRIL 3000 3333 320 820 570 589 0 56
MAYO 4680 3727 2000 2820 794 645 326 326
JUNIO 2680 3453 280 2600 468 611 68 394
JULIO 2650 3337 626 2906 400 554 160 554
AGOSTO 1804 2378 220 1126 112 327 68 296
SEPTIEMBRE 1804 2086 0 846 112 208 0 228
OCTUBRE 1804 1804 9 229 112 112 40 108
NOVIEMBRE 0 1203 0 9 105 110 105 145
DICIEMBRE 6608 2804 0 0 72 96 20 0
Inventario Max 3487 Inventario Max 665
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Determinacién del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS | 2205122-Conector Interior Tubo 25mm (Nipple) 2310650-Comedero Infantil Completo
MESES Inv D. Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada | |nventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral trimestral
DICIEMBRE 1870 76 5444 180
ENERO 1768 0 5264 0
FEBRERO 1768 1802 57 133 5264 5324 260 440
MARZO 1711 1749 0 57 5004 5177 2 262
ABRIL 1711 1730 0 57 5002 5090 0 262
MAYO 1903 1775 300 300 5002 5003 184 186
JUNIO 1603 1739 62 362 4818 4941 1 185
JULIO 1562 1689 136 498 4817 4879 204 389
AGOSTO 1364 1510 62 260 4613 4749 0 205
SEPTIEMBRE 1364 1430 0 198 4613 4681 0 204
OCTUBRE 1364 1364 0 62 4613 4613 0 0
NOVIEMBRE 1364 1364 96 96 0 3075
DICIEMBRE 1268 1332 420 0 4613 3075 200
Inventario Max 598 Inventario Max 528
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Determinaciéon del nivel maximo de inventario con base en el nivel de demanda de diciembre 2010 a diciembre del
2011.

PRODUCTOS 2209016-Clip Suspension
MESES Inv D.
Inventario | Promedio | pemanda | Acumulada
trimestral
DICIEMBRE 2265 96
ENERO 2169 0
FEBRERO 2169 2201 120 216
MARZO 2049 2129 100 220
ABRIL 1949 2056 0 220
MAYO 2173 2057 602 702
JUNIO 1571 1898 68 670
JULIO 1539 1761 160 830
AGOSTO 929 1346 440 668
SEPTIEMBRE 929 1132 0 600
OCTUBRE 929 929 170 610
NOVIEMBRE 405 754 405 575
DICIEMBRE 444 593 448 0
Inventario Max 996

Fuente: Autor del proyecto
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Anexo 59 Costos de implementacion de propuestas.

e Capital humano

Costos de socializacion y correccion de instructivos.

Cargo Costo
Tutor del proyecto. $75.000
Directora de Administracién y Logistica. $34.998
Auxiliar Administrativo $13.644
Jefe de Facturacion. $4.990
Directora de Aseguramiento de la Calidad $47.142
Soporte de proyectos $8.157
Director de proyectos. $22.250
Jefe de bodega $30.107
Soporte técnico $23.364
Total $259.652
Fuente: Autor del proyecto.
Costos de redistribucion y limpieza de bodega.
Cargo Total
Jefe de bodega $154.836
Auxiliar 1 $100.00
Auxiliar 2 $100.00
Total $354.836
Fuente: Autor del proyecto.
Costo total recurso humano $ 614.488
o Costos de materiales y recursos.
Rubro Cantidad Costo Total
Hoja
Adhesiva 34 $150 $5.100
Impresion 34 $15 $510
Papeleria 45 $30 $1.350
Video Beam 2 $40.000 $80.000
Total $86.960

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 60 Formato de indicadores de la empresa.

[ @ s MANUAL DE PROCESOS DE DIRECCION VEFéSO'ON
\ .
Fharma icola S.A.] ) . FECHA
GESTION ESTRATEGICA o al08/11.
PLANIFICACION DE ACTIVIDADES DEL PAGINA
SGC DE

‘ FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Objetivo:

Nombre del Indicador

Tipo de Indicador

Definicion del Indicador

Unidad de medida del
Indicador

Definiciéon de las variables
del indicador

Formula de Calculo

Fuente de informacién de
los datos

Frecuencia de Medicién

Seguimiento

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta

Estados de Mediciéon

Bueno
Restricciones del Incador
Responsable de Fijar la meta Responsable de Gestién Respor_lsgble de
de la meta seguimiento

Responsable de presentacién:

Instancia de presentacion:

Fuente: Fharmavicola S.A.
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Anexo 61 Formato auxiliar de inspeccion y alistamiento.

T -_—
@ Fharma icela s.a. AUXILIAR DE INSPECCION Y ALMACENAMIENTO

Proveedor :
Factura/Lote :
Fecha:

RECEPCION
Hora inicio de recepcién de mercancia
Hora final de recepcién de mercancia

INSPECCION DE MERCANCIA

Hora " :
. Hora final de . No. Cajas
Fecha inicio . . Tiempo empleado .
. . inspeccion Inspeccionadas
inspeccion
TIEMPO TOTAL
EMPLEADO
TOTAL CAJAS
UBICADAS
ALMACENAJE DE MERCANCIA
Hora No. Cajas
Fecha inicio Hora final de tiempo empleado : )
. . Ubicadas
Ubicacion Ubicacion

TIEMPO TOTAL
EMPLEADO

TOTAL CAJAS
UBICADAS

Firma del Responsable

Cargo:

| MPO-I-R-04-01-1-1

VERSION 1.0

FECHA 12/03/2012

PAGINA 1 DE 1

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 62 Hoja de vida de los indicadores propuestos e implementados.

e Recepcion.

MANUAL DE PROCESOS

Snn DE DIRECCION VERSION 5.0
GESTION ESTRATEGICA | FECHA 24/03/11

PLANIFICACION DE
ACTIVIDADES DEL SGC PAGINA DE

| FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Lograr que el tiempo de recibir la mercancia en la

Oajeve: bodega sea inferior a 5 horas.
Nombre del Indicador TIEMPO PROMEDIO DE RECEPCION
Tipo de Indicador LOGISTICO

Medir la eficiencia en el proceso de recepcion de

Definicion del Indicador .
mercancia.

Unidad de medida del

Indicador [ Horas / pedido ]

Numerador: Tiempo total empleado en la
recepcion de mercancia.
Denominador: Numero de pedidos Recibidos.

Definicion de las variables
del indicador

T.P.R =[ Tiempo total empleado en la recepcion de

elintieeE el pedidos / Numero de pedidos ]

Numerador: Registro de informacion en el formato
Auxiliar de Recepcién.
Denominador: Numero de pedidos recibidos.

Fuente de informacién de
los datos

Frecuencia de Medicién TRIMESTRAL | Seguimiento TRIMESTRAL

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta Estados de Medicion

Excelente < 4 Horas/pedido

Datos historicos de las dltimas importaciones < 5,9 Horas/pedido

de diciembre 2010 a mayo 2011. > 5.1 Horas/pedido

.. .S6lo es Aplicable a la recepcién de mercancia de
Restricciones del Incador

PLASSON
Responsable de Responsable de
Responsable de Fijar la meta Gestion de la L
seguimiento
meta
Directora de
Gerente Jefe de Bodega Aseguramiento de
Calidad
Responsable de presentacion: Instancia de presentacion:
Jefe de Bodega Comité de Calidad

Fuente: Autor del Proyecto.
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Recepcion.

MANUAL DE PROCESOS DE p
{@ Fharm. icola s.a. DIRECCION VERSION 5.0
harma_icola s.a : : i
GESTION ESTRATEGICA 24/03/11
PLANIFICACION DE ACTIVIDADES
DEL SGC PAGINA DE

FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Objetivo:

Lograr que en una (1) hora se inspeccionen mas de 13
cajas.

Nombre del Indicador

TIEMPO PROMEDIO DE INSPECCION

Tipo de Indicador

LOGISTICO

Definicion del Indicador

Medir el tiempo promedio empleado en la inspeccion de
mercancia.

Unidad de medida del Indicador

[ Cajas / Hora ]

Definicion de las variables del
indicador

A: NUmero total de cajas inspeccionadas.
B: Tiempo total requerido en el proceso de inspeccion.

Formula de Calculo

T.P.I = [A/B]

Fuente de informacion de los
datos

A: Formato Auxiliar de Recepcion.
B: Formato Auxiliar de Recepcion.

Frecuencia de Medicion

TRIMESTRAL Seguimiento TRIMESTRAL

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta

Estados de Mediciéon

Datos historicos de las Ultimas importaciones de

diciembre 2010 a mayo 2011.

Excelente

> 18 [cajas/hora]

Bueno

>13 [cajas/ hora]

< =12 [cajas/hora]

Restricciones del Incador

Sélo es Aplicable a la recepcion de mercancia de
PLASSON.

Responsable de Fijar la meta

Responsable de Gestion de
la meta

Responsable de
seguimiento

Gerente

Directora de
Aseguramiento de
Calidad

Jefe de Bodega

Responsable de presentacion:

Instancia de presentacion:

Jefe de Bodega

Comité de Calidad

Fuente: Autor del proyecto.
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e Almacenamiento.

MANUAL DE PROCESOS DE )
@Fﬁarw}_i@?n_‘_e. DIRECCION VERSION 5.0
_ GESTION ESTRATEGICA FECHA 24/03/11
PLANIFICACION DE
ACTIVIDADES DEL SGC PAGINA DE

| FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Objetivo:

Lograr que el numero de cajas a ubicar en la bodega sea
superior a 19 [cajas/ hora]

Nombre del Indicador

TIEMPO PROMEDIO DE UBICACION DE MERCANCIA

Tipo de Indicador

LOGISTICO

Definicién del Indicador

Medir la eficiencia del proceso de ubicacién de mercancia en
la bodega.

Unidad de medida del
Indicador

[Cajas/Hora]

Definicion de las variables
del indicador

A: Total de cajas ubicadas en bodega.
B: Tiempo total empleado en la ubicacion de cajas en
bodega.

Formula de Calculo

T.P.UM = [A/B]

Fuente de informacién de los
datos

Numerador: Formato Auxiliar de Recepcién.
Denominador: Formato Auxiliar de Recepcion.

Frecuencia de Medicién

TRIMESTRAL | Seguimiento TRIMESTRAL

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta

Estados de Medicion

diciembre 2010 a mayo 2011.

Datos historicos de las Ultimas importaciones de

> 25 [cajas/Hora]

Bueno > 20 [Cajas/ Hora]

< 19 [Cajas/Hora]

Restricciones del Incador

Solo para productos de PLASSON.

Responsable de Fijar la meta

Responsable

de Gestion de | Responsable de seguimiento

la meta
Gerente Jefe de Directora de Aseguramiento de
Bodega Calidad

Responsable de presentacién:

Instancia de presentacion:

Jefe de Bodega

Comité de Calidad

Fuente: Autor del proyecto.
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e Alistamiento.

o -
{e Fharma ic?lu

MANUAL DE PROCESOS DE DIRECCION VERSION 5.0

GESTION ESTRATEGICA FECHA 24/03/11

PLANIFICACION DE ACTIVIDADES DEL

SGC PAGINA DE

FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Objetivo:

Lograr que el tiempo promedio de alistamiento no sea mayor a
6.9 Horas por pedido

Nombre del Indicador

TIEMPO PROMEDIO DE ALISTAMIENTO

Tipo de Indicador

LOGISTICO

Definicion del Indicador

Medir la eficiencia en el proceso de alistamiento de mercancia
en la Linea de Equipo para Avicultura.

Unidad de medida del
Indicador

[Horas / Alistamiento]

Definicion de las
variables del indicador

A: Tiempo total empleado en alistamiento.
B: NUmero de alistamientos realizados.

Formula de Calculo

T.P.A = [A/B]

Fuente de informacién

Numerador: Lista de empaque para despacho de equipos

modificada. Denominador: cantidad de
de los datos . .

listas de empaque realizadas.
Frecuencia de Medicién MENSUAL Seguimiento MENSUAL

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta

Estados de Medicion

a Julio 2011.

Datos histéricos de los alistamientos de Enero

Excelente ‘

< 6.0 [Horas/Alistamientos]

Bueno

< 6.9 [Horas/ Alistamientos]

‘ > 7 [Horas/ Alistamiento]

Restricciones del
Incador

Solo para la Linea de Equipos para Avicultura.

Responsable de Fijar la meta

Responsable de
Gestion de la
meta

Responsable de seguimiento

Gerente

Directora de Aseguramiento de

Jefe de Bodega Calidad

Responsable de presentacion:

Instancia de presentacion:

Jefe de Bodega

Comité de Calidad

Fuente: Autor del proyecto.
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e Despacho

MANUAL DE PROCESOS DE ,
@Fha‘r%_@al_‘_a‘. DIRECCION VERSION'5.0
o GESTION ESTRATEGICA FECHA 24/03/11
PLANIFICACION %EGéCTIVIDADES DEL PAGINA DE

FICHA TECNICA DE OBJETIVOS DE CALIDAD

Objetivo:

Lograr que el tiempo empleado por despacho sea menor a 3
horas.

Nombre del Indicador

TIEMPO PROMEDIO DE DESPACHO.

Tipo de Indicador

LOGISTICO

Definicion del Indicador

Medir la eficiencia en el proceso de despacho de mercancia de
la linea de equipo para avicultura.

Unidad de medida del
Indicador

[ Horas / Despacho]

Definicion de las variables
del indicador

A: Tiempo total empleado en el proceso de despachos.
B: Numero de despachos realizados.

Formula de Calculo

T.P.D = [A/B]

Fuente de informacién de
los datos

Numerador: listas de empaque de despacho de equipos
Denominador: Namero de listas despachadas.

Frecuencia de Medicion

MENSUAL MENSUAL

Seguimiento

Fuente y enfoque seguido para fijar la meta

Estados de Medicion

Datos histéricos de los alistamientos de Enero

a Julio 2011.

< 2.0 [Horas/ Despacho]

Bueno < 3 [Horas / Despacho]

=> 3 [Horas / Despacho]

Restricciones del Incador

Solo para la Linea de Equipos para Avicultura.

Responsable de Fijar la meta

Responsable de

Gestion de la meta Responsable de seguimiento

Gerente

Directora de Aseguramiento de la

Jefe de Bodega calidad.

Responsable de presentacién:

Instancia de presentacion:

Jefe de Bodega

Comité de Calidad

Fuente: Autor del proyecto.
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Anexo 63 Formato auxiliar de inspeccion y almacenamiento de marzo y abril.
Marzo

o T
Fharma icolas.a.

FORMATO AUXILIAR DE INSPECCION Y ALMACENAMIENTO

Proveedor :
Factura/Lote : )
Fecha: - S 0N

RECEPCION

Hora inicio de recepcion de mercancia_ MU0 9T .
Hora final de recepcion de mercancia__ 2.0 R -

INSPECCION DE MERCANCIA

Hora inicio Hora final de . No. Cajas
Fecha : i 5 $ Tiempo empleado 3
inspeccion inspeccion Inspeccionadas
Sl Xoe DN Bon [ Y Nowas RO
A2 dgo A\ ADTOn W = MgosoX =0 )
Vo UVen S0 S X V\owos “O Sofo
S-S AR oD By P R S Yowes . a
2O (™ S 00 O = Nowod QoM
TIEMPO TOTAL EMPLEADO L oS
TOTAL CAJAS UBICADAS =20

ALMACENAJE DE MERCANCIA

Fech HERRREN tiempo emplead No. Cajas Ubicad
Seus Ubicacion [Hora final de Ubicacion SpaEmpieane OuEelan 'c? i
No-o3 0 oo S| 3OO Xw S Nows . | W0 Wy
Voo W & Rw. M Mo g St
N
TIEMPO TOTAL EMPLEADO S Nowoy
| TOTAL caJAS uBICADAS 0 Cglay
Q
Firma del Responsable
oo “Sexce. SodEDO
[ MPO-I-R-04-01-1-1 | VERSION 1.0 | FECHA 12/03/2012 | PAGINA1DE 1|

.

Fuente: Fharmavicola S.A.
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Formato auxiliar de inspeccién y almacenamiento de marzo y abril.
Abril

Fharma icola s.a. FORMATO AUXILIAR DE INSPECCION Y ALMACENAMIENTO

Proveedor : AN
Factura/Lote : Wb
Fecha: B\~ O -DONT,

RECEPCION

Hora inicio de recepcion de mercancia Ye3Q R,
Hora final de recepcion de mercancia S0 Ren

INSPECCION DE MERCANCIA

Hora inicio Hora final de . No. Cajas
Fecha ) . ) ) Tiempo empleado K
inspeccion inspeccion inspeccionadas
P UAL O oD, e K™ Shmo Vows 3O .
e | B [ oD ReN . =N Sovon D
AD AR 00 D e /=, ST oo o
wo-ouz] 30 Re (GO0 R™ . W Nevos N
M- YT | eon S Yo R Siao  eeh MY -
TIEMPO TOTAL EMPLEADO ™ Xowea AR
TOTAL CAJAS UBICADAS ]

ALMACENAJE DE MERCANCIA

Hora inicio . ) .
Fecha Ubicadon |Horainal deUiicacion tiempo empleado No. Cajas Ubicadas
W-0A-VL| 00 ]/ . W0 Re . N Nowos o)
o V| 0 S OO e <30 VNevoX <0
2o\ | e R MY R 230 A\ 0 .
TIEMPO TOTAL EMPLEADO Y NeToS. MO -
| _TOTAL CAJAS UBICADAS
-

-

Firma del Responsable

Cargo: _SQEQ/ W =

MPO-I-R-04-01-1-1 [

VERSION 1.0 [ FECHA 12/03/2012 PAGINA 1 DE 1

Fuente: Fharmavicola S.A.
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Anexo 64 tiempos de despacho y alistamiento de enero, febrero y marzo de la linea de equipos para avicultura

2012
MES NGmero CLIENTE TIEMPO ALISTAMIENTO TIEMPO DESPACHO NGmero
Factura Horas Minutos | 1'empo Total Horas Minutos | 1emPo Total | de cajas
(Hrs) (Hrs)
61 cliente 1 9 0 9 3 35 3.58 24
62 cliente 1 9 37 9.62 4 15 4.25 36
63 cliente 1 8 42 8.7 3 20 3.33 7
64 cliente 1 9 0 9 3 12 3.2 11
ENERO 65 cliente 2 8 15 8.25 0 50 0.83
66** cliente 1 0 10 0.17 0 15 0.25
67 cliente 1 1 18 1.3 0 12 0.2 3
68 cliente 3 7 56 7.93 3 36 3.6 30
69 cliente 3 7 36 7.6 4 20 4.33 31
70 cliente 3 8 5 8.08 3 21 3.35 28
Total 69,48 Total 26,7 174
71 cliente 3 8 3 8.05 2 15 2.25 29
72 cliente 3 8 38 8.63 2 35 2.58 15
73 cliente 1 7 58 7.97 3 50 3.83 17
76 cliente 1 8 10 8.17 3 15 3.25 29
FEBRERO 77 cliente 1 8 30 8.5 3 20 3.33 31
78 cliente 1 7 50 7.83 3 42 3.7 6
79 cliente 1 1 36 1.6 0 10 0.17 1
80 cliente 4 8 42 8.7 4 0 4 43
81 cliente 3 1 9 1.15 3 55 3.92 7
82 cliente 3 8 37 8.62 3 50 3.83 16

440




, TIEMPO ALISTAMIENTO TIEMPO DESPACHO ,
MES NUmero | o) jenTE Tiempo Total Tiempo Total Nlumero
Factura Horas Minutos P Horas Minutos p de cajas
(Hrs) (Hrs)
83 cliente 3 8 27 8.45 0 30 0.5 17
84 cliente 4 1 36 1.6 2 25 2.42
85 cliente 1 8 34 8.57 2 45 2.75
86 cliente 1 1 36 1.6 0 10 0.17
FEBRERO 87 cliente 3 7 50 7.83 3 10 3.17 30
88** cliente 3 0 50 0.83 0 12 0.2 1
89** cliente 1 0 36 0.6 0 15 0.25 1
90 cliente 1 8 3 8.05 1 34 1.57 15
Total 105,3 Total 41.43 263
91** cliente 2 45 0.75 0 12 0.20 1
Q3= cliente 1 20 0.33 0 15 0.25 1
Q2** cliente 1 30 0.5 0 15 0.25 1
MARZO 94 cliente 5 17 50 17.83 3 30 35 154
95 cliente 5 50 8.83 2 0 2 35
96 cliente 5 36 2.6 0 30 0.5 7
97** cliente 1 50 0.83 0 10 0.17 1
Total 29,26 Total 6 196

Fuente: Autor del proyecto.

**Nota: estos pedidos no estan incluidos en los calculos, dado que no son alistamientos de sistemas completos, si

no partes.
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Anexo 65 Tabla de los puntos criticos®® al 5% de la distribucién F,P (X>x)=0,05.

-
~
=

Tabla 5. VALORES F DE LA DISTRIBUCION F DE FISHER

1-0=0.95

{-0=P (F$fy) "

3 4 4

¥y = grados de liberiad del numeradar
= grados de libertad del denominador

7 8 & 0 1 12 13 ¥ 15 18

7 1| 10 0

oo = O N P G2 P e

e e = R I I o I e I e
SDDDDGDDEWHCDUI-#MM—D@C@‘HJCDUILMM—D

1000

181445
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T
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14
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JETET 23608 MOS43 4158 4291 MIE07 2M4E00 MOJED 24584 M
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Anexo 66 Tabla de Limites®® para prueba de Durbin-Watson (independencia).

Nyvel de significancis 0%, p - 1 es ¢l nimaro de variables o términos en ef modelo.
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